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The fine tool
company'!

Spoloénost PROXXON uz viac ako Styridsat rokov vyrdba ndstroje pre systém MICROMOT.
[[d:{0]"[0]8 Vysoko kvalitné jemné elektrické ndradie. ViditeInd a hmatatelnd kvalita. Vyrobené pre

technologickych nadsencov.

« Sériovd vyroba vsetkych rucnych elektrickych
ndstrojov je v meste Wecker (Luxembursko).

20 CNC strojov (tu je zndzornené DMG MORI
typ NLX 2500) ako aj vyroba, montdz sustruhov
afrézok je v meste Klausen (Nemecko).

Obchodné sidlo je v ,Industriepark Region Trier”
z ktorého doddvame a poskytujeme sluzby pre
nasich distribucnych partnerov vo viac ako

80 krajindch po celom svete.




Mlig R)(()ngT Viacucelové zariadenie pre drobné projekty. Presné a tiché.

S rychlovymennym skluéovadlom. Vyrobené v Eurdpe.

Multibruska a vitacka FBS 240/E
Sila ukryta v tichosti !

Vhodné pre brusenie, frézovanie, vitanie, lestenie, kefova-
nie, rezanie a gravirovanie.

Vysoké otacky az 22 000ot./min. mézu vdaka elektronickej
regulacii plynulo klesnut na 5 000 ota¢ok/min. A to pri rov-
nakom krutiacom momente v spodnej oblasti otdc¢ok. Tato
funkcia je mimoriadne délezitd pre kefovanie, jemné vitanie,
lestenie. UloZenie vretena je v gulickovom lozZisku (aretédcia
pri vymene nastroja stlatenim tlacidla). Upevnovacia objimka
stroja s priemerom 20mm je kompatibilna so vsetkymi hori-
zontélnymi aj vertikalnymi stojanmi PROXXON MICROMOT.
Vysokokvalitny, vyvazeny a tichy motor s dlhou Zivotnost'ou.
Telo stroja je z kvalitného plastu vystuzeného sklenenymi
vldknami. Dodavand je v praktickom plastovom baleni so 43
dielnym pracovnym prislusenstvom.

062,

Design Patent

Technické adaje:

230V. 5 000 - 22 000 ot/min. 100W. Dizka 200mm. Hmotnost
450g. Ochrannd izolacia triedy 2. S bezklu¢ovym sklu¢ovadlom
pre stopky od 0,3 do 3,2mm.

Obj. ¢. 28 472
Pozor:

FBS 240/E méZe tieZ pracovat's ocelovymi kliestinami
MICROMOT (pozri str. 30).

Kryt z nylonu vystuzeny

sklenenymi vlaknami
Pozndmka: prisposobeny na jemné
Extra tenky MICROMOT 230/E s priemerom 37 mm a uchopenie.
hmotnostou len 270g ndjdete na strane 14.

80125

N Komplet so 43 dielnym vysokokvalitnym prislusenstvom

v praktickom plastovom kufriku.

H'“' s

] Ku vsetkym produktom, ktoré st oznacené tymto symbolom je uvedené na
N strdnkach www.proxxon.com video zobrazujtice pouZitie. Pozrite si ho!




PROXXGN

MICROMOT . .
Vyrobené v Eurdpe.

Jemné elektrondradie s hlavou prevodovky z odliatku hlinika.

Priemyselnd vritacka a bruska IBS/E

* Na vitanie, frézovanie, brusenie, lestenie, kefovanie,
Cistenie, rezanie, gravirovanie.

* Pre jemnu mechaniku, modeldrstvo, vyrobu
Sperkov, optiku, umelecké remesld a elektroniku.

[ =]
VA

Precizny hriadel z leStenej ocele
uloZeny v gul6¢kovom lozisku.
Jednoduchd vymena néstroja
stlacenim areta¢ného tlacidla.

Hlava telesa z hlinikového tlakového odliatku
zaist'uje presné uloZenie a vacsiu stabilitu pri

extrémnom zatazeni.

A

Pozndmka:

Nase akumuldtorové ndradie ndjdete na strandch 16 — 19.
Pre akukolvek prdcu na pracovnom stole odporticame
pouZivat nase sietovo napdjané pristroje. Su lahsie, lepsie
oviddatelné (kratsie) a nie st limitované pracovnym ¢asom
potrebnym pre danu kapacitu akumuldtorov.

Tichy, vyvazeny, silny motor s vykonom
100W. Plynul3d elektronicka regulacia
otacok od 5 000 - 22 000 ot./min.

Zarucena bezpecnost:
ochrannd izoldcia podla
triedy 2.

S 34 dielnym prislusenstvom v priemyselnej kvalite.
Vsetky upinacie stopky su s priemerom 2,35mm.
Samostatnd sada Siestich trojcelustovych kliestin

s priemerom od 1- 3,2mm (pozri str. 30).

Vysokd presnost rotacného pohybu (max. 3/100mm). Uz Ziadne vibrdcie upnutych ndstrojov.

Rychlobezny motor so Specidlne vyvazenym rotorom. Plynuld elek-
tronicka regulécia otacok. Precizny hriadel z leStenej ocele ulozeny
v gulockovom lozisku. So Siestimi trojcelustovymi ocelovymi
kliestinami s priemerom 1
-15-2-24-3-32mm
vratane upinacej matice.

Hlava prevodovky z liateho
hlinika s 20 mm objimkou

Pozndmka:

MICROMOT-kliestinové 0 upinacie puzdra su vyrobené z kalenej ocele
s vysokou pruznostou. Vdaka trom celustiam vznikd podstatne lepsie
vedenie stopky ndstroja. 9 Je to neporovnatelné s kalenymi
kliestinami so Styrmi celustami alebo kliestinami
z neZeleznych kovov (mosadz, hlinik).
9 Toto je velmi délezité pri uchopeni
tak malych priemerov.

Pozri stranu 30!

MICROMOT umoznujlicou presné vsadenie do vftacich a hori-
zontélnych podstavcov. Hlavny kryt zo sklolaminatu spevneny
POLYAMIDOM. Dodavané s 34 nadstavcami a reznymi telieskami v
odolnom plastovom puzdre.

Technické udaje:

230V. 5 000 - 22 000 ot./min. 100W. Dizka 230mm. Hmotnost 500g.
Trieda izolacie 2.

Obj. ¢&. 28481

Design Patent

Vsetky uvedené ndstroje su doddvané v kufriku z vysokokvalitného
POLYPROPYLENU. Kufrik na uskladnenie pristroja.

Vyrobeny z vysoko kvalitného PP. Pekny tvar, velkost a stabilita
umozriuju lahké uskladnenie pristroja po prdci. Miesto pre etiketu na
boku umozriuje lahké oznacenie obsahu.



PROXXGN
MICROMOT

Srdce nasich MICROMOT pristrojov pre 230V!

vrswv

Porovnatelne drahsi specidlny jednosmerny (DC) motor s

technoldégiou staleho magnetu.

Vo vztahu k velkosti, technoldgia permanentného magnetu robi stroj velmi vykonny, tichy s
dlhou Zivotnostou. Z dévodu jeho velmi vysokej Ucinnosti, tento motor vyzaduje podstatne

menej energie pre rovnaky vykon, ako iné bezne pouzivané motory.

Samozrejme, pri vyuziti tychto motorov je nasim prvoradym zaujmom vyrabat malé, stihle
pristroje s vysokym vykonom. Vynikajuci pomer sucasnej spotreby: vykon tiez vyznamne

prispieva k energetickej Uspore, ¢im chranime nase Zivotné prostredie!

Uhlovad vitacka s dlhym krkom LWB/E

S viachnasobnym guléckovo ulozenym hriadelom v pevnom
kryte z hlinikového tlakového odliatku.

Vhodné pre pravouhlé rezanie. Vyvazeny, tichy a silny motor.
Plynuld regulacia otdcok. Kryt z POLYAMIDu spevného
sklenenymi vldknami. Bezpec¢ne ulozeny v plastovom kufriku
(zobrazeny vlavo dole).

Vitacka - bruska s dlhym krkom LBS/E

PROXXGN

Hlava z hlinikového tlakového odliatku s krkom dlhym 75mm (a
20mm objimkou).

Teda ideélna pre vnutorné brusenie a pouzitie v Skdrach a kandlikoch.
Dvojradové guléckové lozisko. Vreteno z ocele s
uzamykacim tlacidlom pre rychlu vymenu rez-
nych teliesok. Specialne vyvazeny, silny, tichy
a odolny DC motor. Variabilna (celovinova)
elektronickd reguldcia otdcok. Hlavny kryt zo

A

Vratane MICROMOT - ocelovych kliestin

polks1-15-2-24-3-32mm.
Technické udaje: ( ‘
230V. Vykon 100W, 3 000 - 15 000 ot./

min., dizka 270mm. Vaha 550g. Ochranna

izolacia podla triedy 2.

Obj. &. 28 492

Maly drziak na prehladnejsie uloZenie po
pouziti pre prislusenstvo ako vrtaky, frézy,
brusne kotuce a tycinky patri k baleniu.

sklolamindtu spevneného POLYAMIDOM. Vratane MICROMOT-
ocelovych kliestin (po 1 ks 1 -1,5-2-2,4 -3 - 3,2mm).
Bezpecne ulozend v plastovom kufriku (zobrazeny vlavo dole).
Technické udaje:

230V. Vykon 100W, 5 000 - 22 000 ot./min. Dizka 300mm. Vaha
630g. Ochrannd izolacia podla triedy 2.

Obj. ¢. 28 485




MICROMOT

Neprekonatelnd vsestrannost'vdaka dlhej, uzkej hlave z
odliatku hlinika. Vyrobend v Eurdpe.

Uhlovad bruska s dlhym krkom LHW

Deslgn Patent

Na opracovanie oceli, nezeleznych kovov, skla, keramiky,
dreva a plastov. Vhodné na rezanie, brasenie, jemné lestenie a
dobrusovanie.

S hriadelom ulozenym v guldckovych loziskdch v pevnom telese
z hlinikového tlakového odliatku. Vhodné pre pravouhlé rezanie.
Vyvézeny, tichy a silny motor. Plynula reguldcia ota¢ok. Kryt z POLY-
AMIDu spevného sklenenymi vldknami. Bezpecne ulozeny v plasto-

BROXXON]

vom kufriku (zobrazeny dole).

Komplet spolu s brdsnym kotucom z uslachtilého korundu (zrnitost
60), lamelovym kotuicom (zrnitost 100) a reznym kotuc¢om.
Technické udaje:

230V. Vykon 100W, 15 000 ot./min. Kotuce s priemerom 50mm
a otvorom 10mm. Dizka 270mm. Véha 550g. Po vypnuti dobeh
motora pod 1 sekundu. Ochranna izoldcia podla triedy 2.

Obj. ¢. 28 547

Prislusenstvo priemer 50mm, s otvorom 10mm pre LHW a LHW/A (strana 17)

Gumeny kotu¢

So suchym zipsom na uchytenie brisnych samolepi-
acich kotucov. Priemer 50mm.
Obj. ¢. 28 548 1 ks

Briisne samolepiace kotuice

So suchym zipsom. Na opracovanie rovnych a oblych
pIc“)ch

Obj. €. 28549 zrnitost 80 12ks

Obj. €. 28 550 zrnitost 150 12ks

Briusne kotuce s briisnou tkaninou

So suchym zipsom. Na ¢istenie, brusenie,
zmatnovanie oceli, zeleza a nezeleznych kovov.
Vhodny tiez na odstrafiovanie farieb.
Obj. ¢. 28 554 stredny 5ks
Obj.¢. 28 555 jemny 5ks

Brusne kotice z uslachtilého korundu

Na hrubé brusenie, brisenie, ostrenie, odstrariovanie
hrdze z kovov.
Obj. ¢. 28585 zrnitost 60

Briusne kotuce z karbidu kremika

Na opracovanie velmi tvrdych materidlov ako je
kamen, sklo, keramika alebo kalené ocel.

Obj. ¢. 28 587 zrnitost 60

Lamelovy kotuc z korundu

Na brusenie a leStenie temperovanej liatiny, sivej liatiny,
uslachtilej ocele, oceli, neZeleznych kovov, dreva a pla-
stov. Velmi vysoky vykon brusenia materialov.

Obj. ¢. 28 590 zrnitost 100

Obj. €. 28 591 zrnitost 240

Rezny kotuc¢ z korundu

50 x 1T x 1T0mm. Na rezanie ocele, nezeleznych kovov,
plastu adreva.

Obj. ¢. 28 155 5 kusov

Brusne runo, pouzivané na cistenie, odstrafiovanie
farby, hrdze a vodného kamena z kovovych povrchov.
Na pripravu zvarovych bodov.

Obj. ¢. 28553 6ks

Hruby ¢istiaci kotuc

Dlamantovy rezny kotuc¢

S Na jemné rezanie tvrdych materidlov, ako je sklo, por-
celan, keramika a kamen. Mensie zahrievanie vdaka
chladiacim otvorom. Priemer 50 x 0,6mm
Obj. ¢. 28558

Diamantovy rezny a hrubovaci kotué

Na rezanie, brusenie a hrubovanie tvrdych materialov,
ako je sklo, porceldn, keramika a kamen. Mensie
zahrievanie vdaka chladiacim otvorom. Priemer 50 x

Tmm. Obj.¢. 28 557
o\I\N\u\

Rezny kotuc z karbidu volframu N

Menej zahrievania vdaka chladiacim otvorom.
Na rezanie dreva (najma drevenych podlah) a
skarovacej malty.

Obj. ¢. 28 556



PROXXGN
MICROMOT Kompaktny dizajn, vysoky krutiaci moment, robustnost a extrémna

vsestrannost. S hlavou prevodovky z odliatku hlinika. Vyrobené v Eurdpe.

Pdsovad bruska BS/E

*z,- S
s P‘ﬁﬁ"

Na dobrusovanie tvarov, vybrusovanie malych otvorov, Technické udaje:
lestenie, vybrusovanie drazok, vyhladzovanie tizkych profilov. 230V. Vykon 80W. Brusny pdas 10 x 330mm (dostupna plocha 10 x
110mm). Brdsna rychlost 225 - 450m/min. Dizka 350mm. Hmotnost
S hlavou krytu z hlinikového tlakového odli- 650g. Ochrannd izolacia podla triedy 2.
é atku. Elektronickd regulacia rychlosti brusenia.
\ Vymena briasneho pasu behom niekolkych Obj. ¢. 28 536

sekund. So Styrmi brdsnymi pasmi (dva so
zrnitostou 100 a dva so zrnitostou 240).
Vyvazeny, tichy a silny motor. Hlavu BS/E, BS/A a RBS/A (strana 17/19)
Kryt z POLYAMIDu spevného sklenenymi mozno otocit'do uhla 60°.
vldknami. Brisne rameno stlacenim tlacidla
oto¢né do 60 stupriov.

Bezpecne ulozeny v plastovom kufriku (zobra-
zeny vlavo dole).

Brusny pas z uslachtilého korundu s pevnou spodnou tkaninou. Podobne, avsak z karbidu kremika na brusenie skla a keramiky.
Urceny na brusenie kovov, nezelenych kovov, dreva a plastu. 10 x Vhodné tiez na opracovanie mosadze, ocele, sivej liatiny.

330mm.

Obj. ¢. 28 583 zrnitost 80 5ks Obj. ¢. 28 579 zrnitost 180 5ks

Obj. ¢. 28 582 zrnitost 120 5ks

Obj. ¢. 28 581 zrnitost 180 5ks

Kufrik na uskladnenie pristroja. Vyrobeny z vysoko kvalitného PP. Pekny tvar,
velkost a stabilita umoznuju lahké uskladnenie pristroja po prdci. Miesto pre
etiketu na boku umozriuje lahké oznacenie obsahu.

Dalsie prislusenstvo pre LHW a LHW/A (strana 17)

Rasplovy rezny kotuc z karbidu volframu Rasplovy kottic s kovovymi ihlickami z karbidu wolframu
Vysoky vykon pri bruseni drevenych a makkych Na modelovanie, ¢istenie, vyhladzovanie dreva,
materidlov. Zaobleny dizajn pre pohodIné tvarova- plastu a sklenych vilakien. Je lahko a bezproblémovo
nie. Mensie zahrievanie vdaka chladiacim otvorom. ovladatelny. Nevhodné pre kovy.

Obj. &. 28559 Obj. & 29 050




MICROMOT

Vdaka svojmu jedineénému oscilacnému pohybu tiez idedlne pre rezanie,
kde nemozno pouzit okruhle a pilové kotuce. Vyrobené v Eurdpe.

Rohovad bruska OZI/E

02!

Design Patent
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Maly no efektivny: Pre obrusovanie povrchov vo velmi uzkych
priestoroch. S upinanim na suchy zips pre rychlu vymenu brusiva.
Oscila¢ny pohyb zabezpecuje tichu prevadzku a s dostupnym
prislusenstvom umoziuje tieZ normélne a ponorné rezanie. Vloz a rez!
Zariadenie s regulovatelnou rychlostou zabezpecuje spravnu rychlost
pre kazdy material. Specialny, vyvazeny DC motor s nizkymi vibraciami
a vysokou zivotnostou. Hlava prevodovky z odliatku zinku pre presné a
stabilné vedenie pohybujucich sa casti. Telo z POLYAMIDu zosilneného
Dodéva sa s brasnymi kotd¢mi so zrnito-

stou 80, 150 a 240 (po 10 ks), ako aj s pilo-

stvorcové rezy do dreva, plastu a hlinika. V atraktivnom kufriku, ktory je
popisany vpravo.

sklenymi vidknami.
vym listom HSS (Sirka 14mm) pre presné n

Brisne ndstroje pre OZI/E

Dlha Zivotnost vdaka uslachtilému korundu (oxid
hlinity), jemnozrnny. So Specidlnym pojivom,
ktoré brani pred¢asnému zaneseniu. Nosnym
materidlom je velmi pevny Specialny papier so
suchym zipsom. Velké balenie.

Obj. ¢. 28 891 zrnitost 80 25ks

Obj. ¢. 28 893 zrnitost 150 25ks

Obj. ¢. 28 895 zrnitost 240 25ks

HSS Rezny kotuc pre OZI/E

Na rezanie kovu, dreva, GRP (plast vystuzeny
sklenym vlaknom), plastov, modelarskeho tmelu
a mnohych dalsich materidlov. Segmentovany
rez umoznuje presnu pracu priamo do rohov bez
nadmerného rezania.

Obj. ¢. 28900 @ 65mm, 160 zuby

Diamantovy rezny kotuc¢ pre OZI/E

{ )
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PROXXON g

Pouzitie ako u HSS kotuca. Reze mramor, palent
tehlu, sadrokartéon a mnoho dalsich materialov.
Obj. €. 28902 priemer 65mm

HSS ponorné pilové listy pre OZI/E
Pre presné Stvorcové vyrezy. Pre vyrezdvanie
otvorov a okien v modeloch lodi a lietadiel. Pre
rezanie dreva, preglejky, plastu a hlinika. Max.
ponorna hibka 16mm.

8

Obj. é. 28 897 Sirka ¢epele 8mm
Obj. é. 28 898 Sirka ¢epele 14mm

Vdaka oscilacii nevznika vibracia
a ani spatny raz. Vyhodou je, Ze je mozné
nasadit tiez rezacie listy !

Technické udaje:

230V. Frekvencia brusenia regulovatelna od 5 000 - 12 000 ot./min.
Prikon 80W. Dizka 230mm. Hmotnost 550g. Ochranné izolacia podla
triedy 2.

Obj. ¢. 28 520

Pre velmi presné Stvorhranné vyrezy
je vhodné pouzit HSS rezny ndstroj
s reznou Sirkou od 8 - 14mm.

Bruska OZI/E reZe aj tam, kde je
rotujuci kotuc bezradny.
(Zobrazenie s HSS reznym kotucom)

Pdsovd bruska BBS/S.

000472 2

Design Patent




MICROMOT

Pre rychle a presné ostrenie TIG elektrod.
Pre dokonalé zvarové svy.

Ostric volframovych elektrod ESV No

Rovnomerné pozdizne briisenie pre vysoki stabilitu obltka.

Pre volframové elektrody s vrcholovym uhlom 30° a 60° s priemermi max.
1,6 — 2 - 2,4 - 3,2mm. Jednoducha predvolba vdaka pohyblivému vodia-
cemu prvku (tvrdo eloxovany). Vratane dvoch diamantom pokovovanych
brusnych kotucov pre nizku drsnost.

Obj.¢. 28614

Diamantovy brusny kotucé

Menej zahrievania vdaka chladiacim otvorom.
@ hriadela 2,35.
Obj. ¢. 28 846 @ 38mm

-
TN

2w @
2202/60 9489+

Zariadenia MICROMOT vhodné pre pohon s 20 mm prstencom:

. Obj.¢ 29800  Akumulatorova profi vitacka a bruska IBS/A Pozndmka:

«  Obj.¢. 28 481 Priemyselnd vitacka a braska IBS/E Akumuldtorovd priemyselnd vitacka/briska IBS/A
- Obj.¢. 28485  Vrtacka - bruska s dlhym krkom LBS/E nie je sticastou doddvky.

- Obj.¢. 28472 Multibruska a vitacka FBS 240/E

. Obj.¢. 28440  MICROMOT 230/E

Kompaktny, lahky stroj s neuveritelne vysokou mierou tiberu opracovdvaného materidlu!

Pohanana silnym $pecialnym DC motorom, ticha a odolna. Brisne pdsy z uslachtilého korundu (oxid hlinity).
Lavy brasny pas umoznuje brusenie priamo do rohov. Jemné

nastavenie valc¢ekov zabranuje bo¢nému vysunutiu pasu. Na brusenie kovov, neZeleznych

Jednoduchd vymena pésov bez pouzitia nastrojov, kedze valceky materialov, dreva a plastu.

su zatlacené pruzinou. Telo vyro- 40 x 265mm. Zrezany tvar

bené z POLYAMIDU spevneného umoznuje presnu pracu v

rohoch.

sklenenymi vldknami. Dodava sa s
brasnymi pasmi so

zrnitostou 150 a 240 (kazdy po
5 ks). So skrutkovou zvierkou pre
stacionarne pouzitie. Balené v
atraktivnom kufriku.

Obj.¢. 28922  zrnitost 80 5ks
Obj. ¢. 28924  zrnitost 150 5ks
Obj. ¢. 28928  zrnitost 240 5ks

Technické udaje:

230V, Vykon 150W. Brusny pas
40 x 260mm. Brusna plocha 60 x
40mm. Rychlost pasu 160m/min.
Dizka 175mm. Hmotnost 1 200g. Ochrannd izol4cia podTa triedy 2.

Obj. ¢. 28 526 Kufrik na uskladnenie pristroja. Vyrobeny z vysoko kvalitného PP.
Pekny tvar, velkost a stabilita umoZriuju lahké uskladnenie

pristroja po prdci. Miesto pre etiketu na boku umozriuje

lahké oznacenie obsahu.




MICROMOT

Riesenie problému v automobilovom priemysle: pre dokonaly povrch
konstantné otdcky aj pri vyssom pritlaku. Vyrobené v Europe.

Orbitdlna bruska EP/E

2R\
2
N

5By

11 mm zdvih lesticky umoziuje leStenie bez hologramu na lakovanych a
nepokrytych kovovych povrchoch bez zahrievania.

Vyvézeny tichy Specidlny motor. Hladky chod prevodovky ulozeny v hlini-
kovom tele. Hlavné puzdro z polyamidu vystuzeného sklenymi vldknami s
makkou zlozkou. Bezpecne ulozené v kufriku s origindlnym vybavenim na
okamzité pouzitie: 1x gumovy podporny kotu¢ 50mm so suchym zipsom,
1 x lestiaca Spongia (stredne tvrdd), 1 x kottc¢ z jahriacej viny, 1 x filcovy kotu¢
na lestenie kovov a nezeleznych kovov (stredne tvrdy), 12 x brasny kotu¢
(zrnitost 2000), dvojstupriova lestiaca emulzia SONAX na obnovu laku (2 x
25 ml), 1 x handri¢ka z mikrovldkna a kld¢ na vymenu nastrojov.

Technické udaje:
230V. Vykon 100W, 800 - 2 800 ot./min., Excentricky zdvih 11mm, Dizka
270mm. Hmotnost 800g. Ochrannd izolacia triedy 2.

Obj. &. 28 680

2
FINISH

Pozndmka:

Kufrik na uskladnenie pristroja. Vyrobeny z vysoko
kvalitného PP. Pekny tvar, velkost a stabilita umoZnuju
lahké uskladnenie pristroja po prdci. Miesto pre etiketu
na boku umozriuje lahké oznacenie obsahu.

Prislusenstvo pre orbitdlne lesticky EP/E a EP/A ako aj uhlové lesticky WP/E a WP/A v priem

Penovd podlozka

So zapinanim na suchy zips.

Obj.&. 29074
| Obj. & 29098

@ 30mm
@ 50mm

Lestiaca plst, strednd tvrdost
Pre leStenie kovov (nerezovej ocele, mosadze a medi).
S hécikom a suchym zipsom. @ 50mm.

Profesiondlne lestiace Spongie, 50mm

Pre nanasanie leStiacej emulzie na povrchy s
farebnym naterom a kovové povrchy s nasled-
nym preleStenim. @ 50 x 25mm.

Obj. €. 29092 2 ks makka (Cierna)
Obj. €. 29094 2 ks stredne tvrda (ZItd)
Obj. €. 29096 2 ks tvrda (biela)

4
4

Z profesiondlnej stipravy na dokoncovacie brisenie a
lestenie (obj.c. 29 070) - teraz k dispozicii aj jednotlivo !

Profesiondlne lestiace Spongie, 30mm

Obj. ¢. 28666 2 kusy

Kotuc s lestiacim runom

Vysoko kvalitné, husté lestiace runo pre Setrné lestenie.
@ 50mm.

Obj.¢.28 664 2 kusy
10
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Pre nanasanie leStiacej emulzie na povrchy s
farebnym naterom a kovové povrchy s naslednym
prelestenim. @ 30 x 25mm.

. 29078 2ks makka (Cierna)
. 29077 2ks stredne tvrda (ZIta)
. 29076 2ks tvrda (biela)

[l o]

Obj.
Obj.

y Obj.

N

N



aj v uzkych priestoroch. Plynuld elektronickd reguldcia otdcok pre nizke a

Uhlovad lesticka WP/E

Rotacny pohyb pre efektivne leStenie a pre Cistenie, odstrano-
vanie hrdze az po ,finalnu tpravu” po lakovani.

Vyvazeny Specialny silny motor, tichy a s dlhou zivotnostou. Ticha
prevodovka z tlakovej zliatiny hlinika s plynulou reguldciou otacok
(full-wave elektronika) pre nizke a konstantné otacky aj pri vysokom
pritlaku.

Telo z POLYAMIDU vystuzeného sklenenymi vldknami s makkymi
komponentmi. Doddvané v pevnom plastovom kufriku s original-
nym prisluSenstvom pre okamzié pouzitie stroja. Gumeny kotu¢
s hacikom a suchym zipsom, lestiaca Spongia (stredna tvrdost),
lestiace runo, lestiaca plst (stredna tvrdost), brisne kotuce -
12 ks zrno K 2 000, lestiaca emulzia SONAX (2 x 25ml) a handri¢ka z
mikrovldkna.

Technické udaje:
230V, vykon 100W, 800 — 2 800 ot./min., dizka 270mm, hmotnost
720g, ochrannd izoldacia triedy 2.

Obj. &. 28 660

yselnej kvalite.

Flexibilné brusne taniere

Samolepiaci typ. |J1|
Presne sa prispo-
sobi nerovnym
povrchom vdaka
penovému telu. Sili-
kon karbid s vysokou
trvanlivostou vdaka
podlozke v sietovej strukture (zabranuje upchavaniu prachu). Idealne
pre inteligentné opravy, jemné brusenie a prepracovanie 3D tlace

@ 50 mm.

Obj. ¢.28 672 6 ks
Obj. ¢.28 674 6 ks

Gumeny ¢istiaci kotué NO\' \N\u\

zrnitost 1000
zrnitost 2000

Pouziva sa na odstranenie zvyskov lepidla, félie
alebo iného povrchu znecistujucich latok. Idedlne na
odstrafiovanie zvyskov lepidla z vyvazovacich zévazi
na réfikoch z lahkych zliatin. @ 50 mm.

Len pre uhlovu lesticku.

Obj. ¢. 29 068

Profesiondlna sada pre findlne brisenie a
lestenie. ZahFiia predizenie 80mm a podlozku 30mm
(pre rychle upinanie na suchy zips).

Pre opravy a prace v stiesnenych priestoroch,
napr. na motocykloch, réfikoch, interiéri vozidla
a v motorovom priestore. 80 mm predizenie na
dosiahnutie aj hlbokych problémovych oblasti.
Okrem predlZenia a 30mm penovej podlozky,
balenie obsahuje aj brisne kotuce s vinitym okra-
jom - zrnitostami 1 000 a 2 500 (po 12 ks), rovnako
ako aj kuzelové lestiace Spongie-tvrdu, stredne
tvrdud a makku. Len pre uhlovi lesticku.

Obj. & 29070

Extra jemné brusne kotuce

Zo silikon-karbidu. Pre findlne Upravy alebo
odstranovanie zvyskov farieb, laku a inkluzii.

@ 50mm.

Obj. €. 28667 12 ks zrnitost 400

Obj. ¢. 28668 12 ks zrnitost 1000

Obj. €. 28670 12 ks zrnitost 2000

Briusne kotuce s vinovitou hranou

Z karbidu kremika, na doladovanie alebo
odstranovanie lakov a zbytkov lakov najma
v automobilovom priemysle (bodové
opravy). Priemer 30mm.

Obj. ¢. 29 082 12 ks zrnitost 1000
Obj. ¢. 29 084 12 ks zrnitost 2000
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MICROMOT

Pre tesdrov, modeldrov a umeleckych rezbdrov.
S hlavou prevodovky z odliatku hlinika. Vyrobend v Eurdpe.

Elektrické rezbdrske dldto MSG

Design Patent
Z
S

5ty

A
= 7 e -y
Sucastou dodavky su tri japonské, (("'"" — /’\—f
ru¢ne brasené, bi-metalové dlata. ——— ap

Na opracovanie vSetkych druhov dreva. Na renovaciu a opraco-
vanie nabytku a obnovu starozitnosti.

Na vyrobu 3$ablén z linolea a jemné odstranovanie naterov. Taktiez
na opracovanie sadry. Pohon: jednosmerny $pecidlny motor, tichy a s
dlhou Zivotnostou. Hlava prevodovky je z hlinikovej tlakovej zliatiny.
Hlavné teleso z POLYAMIDU vystuzeného sklenenymi vldaknami. Tri
kvalitné japonské dlata z bi-metalu (U-tvar, V-tvar a plochy tvar) patria
ku dodavke. Kufrik je pekne formovany a stabilny z vysokokvalitného
Spicky su brusené ru¢ne kus po kuse.

POLYPROPYLENU.
Kazda jedna cepel v tvare pismena V, l

zaoblena velkd a mal3, ako aj plocha rovna a zaoblena.
Obj. ¢. 28572

Ndhradnd sada dldt pre MSG

Z vysokokvalitnej ocele bi-metal (Made in
Japan). Nosny materidl (ocel) je spojeny s
extrémne tvrdou volfrdmovou ocelou.

Pozndmka:

Rasplovy kotuc z wolfrdm karbidu je idedlny
pre rezbdrov a pouZiva sa v spojeni s nasou
bruskou s dlhym krkom LHW a LHW/A.
Pozristranu6a 17.

12

A

Technické udaje:
230V. 50W. 11 000 ot./min. Dizka 230mm. Hmotnost 680g. Ochranna
izolacia podla triedy 2.

Obj. &. 28 644

Multiprofilovy brisny kamen

Predprofilovany povrch pre ponuknuté tvary
rezbarskych dlat nabrusi ostrie dlatok
ako ziletku.

Obj. ¢. 28578 Velkost: 100 x 63 x 15mm

Vsetky uvedené ndstroje su doddvané v kufriku z vysokokvalitného
POLYPROPYLENU. Pekny tvar, velkost a stabilita umozriuju lahké
uskladnenie pristroja po prdci. Miesto pre etiketu na boku umozriuje
lahké oznacenie obsahu.




MTS‘(I;BXI\TC\I)T Presné zariadenie na rezanie! Hlava prevodovky z odliatku hlinika.

Super - priamociara pila STS/E ' gy
IEREREH]

<>

Design Patent

Z, S
=

Pozor:
12 - voltovu priamociaru pilu
STS 12/E ndjdete na strane 22.

Vynikajci rezny vykon. Pilovy list zo Specidlnej ocele

Hlava prevodu z hlinikového tlakového odliatku. Brusené, Sikmé ozubenie (rozte¢ zubov 1,5mm). Na rezanie vietkych
Uhlové rezy do 45 stupriov. Redukény prevod a plynula reguldcia druhov dreva, sklovlaknitych dostic¢iek a makkych plastov. Vhodné
poctu zdvihov. Vyvazeny, tichy a silny motor. Plynula regulacia otacok. pre STS/E a STS 12/E.

Kryt z POLYAMIDu spevneného sklenenymi vidknami. Obj. ¢. 28 054 2 ks

Idedlna predovsetkym na zakrivené rezy do dreva do 12mm, dosiek

plosnych spojov do 5mm a nezeleznych kovov do 3mm. Vratane
styroch Super-cut pilovych listov s roznym ozubenim pre drevo, plast

a kovy. Bezpecne ulozeny v plastovom kufriku (zobrazeny vlavo dole). Pilovy list z HSS ocele

S brusenym vinenym ozubenim (rozte¢ zubov 1,06mm). Na rezanie
oceli, nezeleznych kovov, sklovldaknitych dosticiek, vyliskov,
tvrdenych textilii, plexiskla a izola¢nych materidlov. Vhodné pre STS/E
aSTS 12/E.
Obj. ¢&. 28 056 2ks

- -

Technické udaje:

230V. Vykon 80W, 2 000 - 4 500 ot./min. Dizka 230mm. Hmotnost
700g. Ochranna izol4cia podla triedy 2.

Obj. ¢. 28530

e i

LRI o e R DR O AP

Kompaktny vysdvac do dielne CW-matic

Chytré riesenie pre cisté pracovné prostredie: s priamym napojenim na elektrické
naradie od 25 do 2 000W. Vysavac bezi tak dlho, ako bezi stroj. 5 sekundovy dojazd
po vypnuti stroja.

Tichy chod pri vysokom sacom vykone. Velky skladany filter z PP, ktory je mozné Cistit manualne
aj vodou. Pridavny jemny filter z papiera (pre funkénost pristroja nie je bezpodmienecne nutny).
Jednoduché vyprazdnenie zésobnika-veko pristroja sa odnima spolu s motorom. Opacnym
zasunutim hadice je mozné pouzit vysavac na fukanie. Vhodny aj pre vysavanie tekutin. Doda-
vany s 3,5m hadicou, 2-dielnou hlinikovou trubicou (98cm), nadstavec na vysdvanie podlahy,
nadstavec s kefkou, Uzky nadstavec a adaptér na pripojenie standardného nadstavca, ktory
umoziuje pripojenie vsetkych pristrojov PROXXON. Pridavny drziak hadice umoznuje fixovanie
hadice na urcitom mieste (popis vlavo). Vratane 6 ks papierovych vreciek na odsavanie jemného
prachu.

Technické udaje:

1230V. 1 100W. Pripojenie elektrondradia od 25 do 2 000W. Zasobnik 18I. 5m privodna Snura.
Obj. ¢. 27 490

Jemny papierovy filter pre CW-matic

Pre potreby jemnej filtracie. Pri vysavani kvapalin
je ho potrebné vybrat.
Obj.¢. 27494  5ks

Skladany filter pre CW-matic
Prakticky drziak sacieho hrdla je stuicastou

doddvky: Viyrobeny z PP. M6ze sa Cistit na sucho, alebo na
Na upevnenie vysdvacovej hadice. 20mm cap na zastrcenie univerzdl- mokro.
neho drziaka UHZ (na strane 26 ) a kolajnicovd spojka na pripevnenie ku Obj. ¢. 27 492 1ks

kazdému zverdku.




ROXXGN
MICROMOT

S priemerom 37mm a hmotnostou len 270g ponuka pohodinu
manipuldciu na spickovej urovni vo svojej triede.

MICROMOT 230/E

RROXXGN|

Pre vitanie, frézovanie, brusenie, lestenie, kefovanie, rezanie a
gravirovanie. Extrémne tzky kryt (z POLYAMIDU vystuzeného
sklenenymi vlaknami) s makkou rukovatou, umoznujicou
drzanie pristroja len dvoma prstami (uchopenie ako pero).
Vyvazeny Specidlny jednosmerny DC motor. Tichy s extrémne dlhou
Zivotnostou. Maximalna rychlost 22 000 ot./min méze byt priebezne
regulovand na 6 000ot./min. prostrednictvom elektroniky. Ponutka
takmer rovnaky kratiaci moment v spodnom rozsahu otacok. To je
dolezité najma pri mikro vitani, kefovani a lesteni.

Hriadel' s gufovym loziskom. Vysoko kvalitné ocelové kliestiny

MICROMOT: umoznuju upnutie aj najmensich nastrojov a stopiek
bez chvenia a hddzania pristroja. Skfu¢ovadlo pre vymenu nastrojov
mozno uzamknut zatlacenim tlac¢idla. 20mm Standardna obJImka pre
upnutie do stojanov MICROMOT. Sucastou i -
dodavky su ocelové kliestiny (1-1,5-2 g e

-24-3a3,2mm)

Technické udaje:
230V. 80W. 6 000 - 22 000 ot./min.
Hmotnost 270g. Ochranna izolacia podla
triedy 2.

Obj. &. 28 440

Vitacka/Fréza MICROMOT 230/E. Balené v kompaktnom plastovom
kufriku vrdtane 34 bitov a reznych ndstrojov priemyselnej kvality.

14

Vitacka/Fréza MICROMOT 230/E (vid. popis vyssie)
vratane 34 bitov a reznych nastrojov priemyselnej kvality.

1ks diamantovy brusny hrot, Tks jemna frézka, 1 ks mikro-
vrtdk 0,5 a Tmm, 1 ks mosadznd kefka, 4 ks brusne telieska
z uslachtilého korundu (kotu¢, klobucik, gulicka a kuzel),
1 ks rezaci kotu¢ na drevo, po 2 ks brusnych kotucov
z uslachtilého korundu a karbidu kremika, 20 ks reznych
kotucov na kov, 1 ks drziak naradia. ESte k tomu 6 ks
MICROMOT-ocelovych upinacich kliestin od 1 - 3,2mm (popis
na strane 30).

Technické udaje:
230V. 80W. 6 000 - 22 000 ot./min. Hmotnost 270g. Ochranna

izolacia podla triedy 2

Obj. &. 28430



MICROMOT

Stihly a lahky: Silny $pecidlny DC motor zabezpecuje vysoky
rezny vykon!Vyrobené v Eurdpe.

MICRO-rezacka MIC

Na rezanie dreva, umelej hmoty, sklolaminatu, papiera, lepenky, folie a podobnych materialov.
Hrabka rezu je 0,5mm. Design Patent
Kryt zo sklolamindtu vystuzeny polyamidom. Prevodovka z temperovanej ocele. MIC umoziuje
Lponorit sa” do povrchu opracovdvaného dielca (napr. na vyrezy). Rezny kotuc¢ sa pri rezani posuva
automaticky. So skrutkovacom pre vymenu pilového listu.

Technické udaje:

230V. 40W. 20 000t./min. Maximalna hibka rezu 4mm. Hribka rezu 0,5mm. Véha cca. 300g.
Ochrannd izoldcia triedy 2.
Obj. ¢&. 28650

Pruzinova ocel (tvrdost 55 HRC). Zuby kottca
su Sikmo brusené. 23 x 0,3mm, stredovy
otvor 2,6mm.
Obj. &. 28 652

Podiamantovany rezny kotuc pre MICRO rezacku MIC

S otvormi na chladenie. Na rezanie por-
celdnu, plastov, sklolaminatu a epoxidovych
plosnych spojov 23 x 0,6mm. S otvorom 2,6mm.
Obj. ¢. 28 654

MICROMOT - ohybny hriadel’s jemnou hlinikovou ruckou.
Prevedenie s upinacimi kliestinami alebo so sklu¢ovadlom.

Ohybny hriade MICROMOT 110/P

- PROXXON . Dvojnasobné lozZiskové ulozenie umozniuje az 25 000 ot./
min. Sustruzend hlinikova rukovét s ocelovym hriadelom
‘ = ulozenym vo dvojitom lozisku. Gul6¢kovo ulozeny koniec
Y . \\\ stopky. Vysoko ohybny materidl (Ziadne nadmerné
‘ zahrievanie pri Uzkych polomeroch). Moznost upevnenia
ocelovych kliestin MICROMOT. K baleniu patri 6 upinacich
kliestinovych puzdier (1-1,5-2-2,4-3 -3,2mm).
Obj. ¢. 28 620

Ohybny hriadel MICROMOT 110/BF

BB, ). rroxxon  JP—

Tak, ako vyssie popisany, avsak s rychlo-sklu¢ovadlom od
0,3 do 3,2mm. Prakticky pri pracach s rozdielnym prieme-
rom stopky.

Obj. ¢. 28 622
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Mlig R)OQ(M(“)IT Akumuldtorové ndradie vyrobené v Eurdpe.

Silni riesitelia problémov pre remeslo a priemysel!

Zdkladnd sada LBX/A pre akumuldtorové ndradie. Extrémne plochy L-BOXX s dvoma
litium-ionovymi batériami Li/A2 a rychlonabijacka LG/A2.

V osvedéenom systéme L-BOXX. Vratane tepelne tvarova-
nej vlozky pre dve akumulatorové naradia.

Umoznuje vyber medzi zariadeniami dopytovo orienovanych
na obchody napr. ako zdmocnictvo, automobilovy priemysel,
interiérové prace, udrzbu. S dostato¢nym priestorom pre
prislusenstvo.

Technické udaje:

Nabijacka 100 — 240V. 50/60 Hz. Vystup 12,6V, 2A. Hmotnost
340g. Batéria 10,8V. 2,6 Ah. Dizka 85 mm. Hmotnost 180g.

Obj. & 29900

Pozndmka:
Dve litium-iénové batérie Li/A2 a rychlonabijacka
LG/A2 st sucastou doddvky.

Li-lon akumuldtor Li/A2 Rychlonabijacka LG/A2

PROXXON litium-iénovu batériu Li/A2 nabije za jednu
hodinu. S integrovanou kontrolkou teploty. Signaliza¢né
LED svetlo: ZIté = nabija sa, zelené = nabita.

Technické udaje:

Vstup 100 - 240V, 50/60Hz. Vystup 12,6V, 2A. Hmotnost
cca 340g.

Obj. &. 29 880

Pre dlhotrvajucu a vykonnu prevadzku nasich akumulato-
rovych pristrojov MICROMOT. S integrovanou kontrolkou
teploty pre bezpecnu pracu.

Technické udaje:

Napétie 10,8V. Kapacita 2,6Ah. Dizka 85mm.
Hmotnost 180g.

Obj. ¢&. 29 896

, L KA s
Presnd akumuldtorovd briska LGS/A No\' WN

Na pouzitie nastroja s priemerom hriadela 6mm.

Hlava z tlakovo liateho hlinika so 75 mm dlhym krkom vretena
idedlne pre vnutorné brusenie a pouzitie v drazkach a kanaloch.
Vykon v kompaktnom dizajne: len 0 800 g je vyrazne lahsi ako matri-

cové brusky Standardnej velkosti. Typ drziaka nastrojov s viacerymi Presnd akumuldtorovd briska LGS/A

rozsahmi ER 11 (vratane 6mm kliestiny). Kompletné s korundo-

vym brusnym hrotom (zrnitost 36), litium-idbnova batéria Li/A2 a Vratane prislusenstva, ako je popisané vyssie, ale bez batérie a
rychlonabijacka LG/A2. rychlonabijacky. Balené v karténovej krabici. Idedlne pre pouZzitie v
Technické tudaje: 10,8 V. 2,6 Ah. 7 000 — 23 000/min. Dizka 345 mm. Basic sade LBX/A pre akumulatorové naradie.

Hmotnost 800 g (vratane batérie). Obj. ¢. 29 862

Obj. &. 29 860
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PROXXGON

MICROMOT

vysoku stabilitu!

Akumuldtorovad profi vitacka a briska IBS/A

-

[AY

Pre vitanie, frézovanie, brusenie, leStenie, Cistenie, rezanie,
gravirovanie a oznacovanie.

Dvojradové gulockové lozisko, presné vreteno z brusenej ocele
a Sest trojdrazkovych ocelovych kliestin MICROMOT (1 - 1,5 - 2 -
2,4 — 3 a 3,2mm) zaistuju vysoku strediacu presnost. Nadstavce a
kotuce bezia cisto. S 20 mm objimkou MICROMOT pre pouZzitie vo
vitacich a horizontdlnych stojanoch. S 34 nadstavcami a kotd¢mi
(pozri obrazok IBS/E, strana 4). Sada obsahuje Li-lon akumuldtor Li/
A2 (10,8V) a rychlonabija¢ku LG/A2.

Technické udaje:

10,8V. 7 000 — 23 000ot./min. Dizka 270mm. Hmotnost cca
700g (vratane batérie).

Obj. &. 29 800

Akumuldtorovd pdsovad bruska BS/A

[AY

Pre brasenie malych otvorov, opracovavanie foriem, povrchov,
zakriveni, drazkovanie, odhrotovanie a zrazanie jemnych casti.
Hlavu je mozZné otocit o 60° stlacenim tlacidla. Saci konektor s adap-
térom na vysava¢ umoziuje Cistl pracu. Dodavana so 4 brasnymi
pasmi (po 2 ks so zrnitostou 80 a 180). Sada obsahuje Li-lon aku-
mulator Li/A2 (10,8 V) a rychlonabijac¢ku LG/A2.

Technické udaje:

10,8V. Brusny pas 10 x 330mm (pracovna plocha 10 x 110mm).
Rychlost brdsenia 200 - 700m/min. Dizka 380mm. Hmotnost cca
9009 (vratane batérie).

Obj. ¢. 29810

Akumuldtorovd bruska s dlhym krkom LHW/A

[A)

Pre prace s ocelou, nezeleznymi kovmi, sklom, keramikou, dre-
vom a plastmi. Na rezanie, opracovavanie a brusenie.

Dodéva sa s brusnym koti¢om z korundu (zrnitost 60), lamelovym
kotuicom (zrnitost 100) a zosilnenym reznym kotuicom. Sada obsahuje
Li-lon akumulator Li/A2 (10,8V) a rychlonabija¢ku LG/A2.

Technické udaje:

10,8V. 5 000 - 16 000 ot./min. Kotuce @ 50mm s 10mm otvorom.
Dizka 320mm. Hmotnost cca 800g (vratane batérie).

Obj. ¢. 29815

S hlavou z tlakovo liateho hlinika pre

TN

Design Patent
SN
< w&‘?

Poznamka:
Akumuldtorovd priemyselnd vitacka bruska IBS/A je idedlna
pre pouZzitie s briskou na volfrdmové elektrédy ESV (strana 9).

Akumuldtorovd profi vitacka a briska IBS/A

Ako popisané vlavo, so 6 ocelovymi kliestinami MICROMOT. Ale bez
akumulatora, rychlonabijacky, nadstavcov a kotucov. Balené v karté-

novej krabici.
Obj. ¢&. 29802

SN 7555

Z)
wd*

Akumuldtorovd pdsovd briska BS/A
Ako popisané vlavo, so 4 brdsnymi pasmi. Ale bez akumulétora a

rychlonabijacky. Balené v karténovej krabici.

Obj. ¢. 29812

SR

Design Patent

Akumuldtorovd briska s dlhym krkom LHW/A

Ako je popisané vlavo, tiez obsahuje uvedené prislusenstvo. Ale
bez akumuldtora a rychlonabijacky. Balené v karténovej krabici.

Obj. ¢. 29817

Vsetky akumuldtorové sady ndstrojov st
bezpecne balené v praktickom, vzhladnom a
velmi odolnom plastovom kufriku z
vysoko-kvalitného PP. Produktovy Stitok

na boku kufrika oznacuje jeho obsah.
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MICROMOT Akumuldtorové ndradie vyrobené v Eurdpe.

Pre dokonalé povrchy aj na uzkych miestach!

Akumuldtorovd uhlovd lesti¢ka WP/A LN

Mobilna verzia nasho osvedéeného kablového
pristroja pre vacsiu flexibilitu pri lesteni, cisteni,
odstranovani hrdze a dokoncovacich pracach po
lakovani.

S velkym vyberom prislusenstva ako je : gumovy nosny
kotu¢ s upinanim na suchy zips (@ 50mm), lestiaca
Spongia (stredne tvrdd), lestiaci kotu¢ z jahnacej viny,
leStiaca plst (stredne tvrdd), 12 brusnych kotucov
(zrnitost 2000), dvojstupriova lestiaca emulzia SONAX
pre renovaciu laku (2 x 2ml) a utierka z mikrovlak-
na. Sada obsahuje Li-lon akumulator Li/A2 (10,8V) a
rychlonabijacku LG/A2.

Technické udaje:

10.8V DC. Rychlost vretena 1 100 - 2 800 ot./min., Dizka
305mm, Hmotnost 9509 (vratane akumuldtora).

Obj. &. 29820

Akumuldtorovd uhlovd lesticka WP/A

Obsahuje prislusenstvo ako je popisané vlavo, ale bez akumulatora a
rychlonabijacky. Balené v karténovej krabici.
Obj. ¢&. 29822

Akumuldtorovd uhlova lesticka EP/A

11 mm zdvih lesticky umoziuje lestenie bez holo-
gramu na lakovanych a nepokrytych kovovych
povrchoch bez zahrievania.

S velkym vyberom prislusenstva ako je : gumovy nosny
kotu¢ s upinanim na suchy zips (2 50 mm), lestiaca
$pongia (stredne tvrdd), lestiaci kotuc¢ z jahnacej viny,
lestiaca plst (stredne tvrda), 12 brusnych kotucov
(zrnitost 2000), dvojstupnova lestiaca emulzia SONAX pre
renovaciu laku (2 x 25ml) a utierka z mikrovldkna a kltu¢
na vymenu nastrojov. Sada obsahuje Li-lon akumulator
Li/A2 (10,8V) a rychlonabijacku LG/A2.

Technické udaje:

10.8V DC. Rychlost vretena 1 100 - 2 800 ot./min., Excen-
tricky zdvih 11mm, Dizka 305mm, Hmotnost 9509
(vratane akumulatora).

Obj. ¢. 29835

Akumuldtorovd uhlovd lesticka EP/A

Obsahuje prislusenstvo ako je popisané vlavo, ale bez akumulatora a
rychlonabijacky. Balené v karténovej krabici.
Obj. ¢&. 29 837

900205

Akumuldtorovy uhlovy skrutkovac KS/A

Pre pracu v obmedzenom priestore.

Automatické zaistenie vretena po dosiahnuti nastavenia krdtiaceho momentu.
V pripade potreby mozno dotiahnut skrutky rukou. Zasuvka pre standardné bity
so Sesthranom 1/4" Bity sa bezpecne drzia a uvolfiuju pohybom zaistovacieho
kruzka. S osvetlujucou diédou. Sada obsahuje Li-lon batériu Li/A2 (10,8V) a
rychlonabijacku LG/A2.

Technické udaje:

10.8V DC, 250/750 ot./min., dizka 300mm, hmotnost 600 g (vratane akumulatora).
Obj. &. 29 840

Akumuldtorovy uhlovy skrutkovac KS/A

Ako je popisané vyssie, vratane bitovale bez batérie a rychlonabijacky Balené v
karténovej krabici.
Obj. €. 29 842
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MICROMOT

Jedno nabitie batérie poskytuje minimdlne 30 minat prevadzky

aj pri maximdlnej spotrebe energie.

SOT755
(R

Design Patent
ey

Akumuldtorovd pdsova bruska RBS/A

Pre perfektné povrchy bez opracovavania
rukou. Tiez idealna pre ocelové konstrukcie a
spoje potrubi.

Hlavu mozno otocit do uhla az 60° stlacenim
tlac¢idla. Saci konektor s adaptérom na vysdavac
umoznuje Cistu pracu. Dodavand so 4 brdsnymi
pasmi (2x zrnitost 80, 2x zrnitost 180) a 2 vyhladzovacimi
pasmi. Sada obsahuje Li-lon akumulator Li/A2 (10,8V) a
rychlonabijacku LG/A2.

Technické udaje:
10,8V DC. Brusny pas 10 x 330mm. Pracovna brusna plocha priblizne 10 x 50mm a m

10 x 70mm. Rychlost pasu 200 - 700m/min. Hmotnost priblizne 900g (vratane aku-

Ndhradny vyhladzovaci pds pre RBS/A

muldtora). Tkand zadna cast odolna vodi roztrhnutiu. Pre brdsenie

Obj. ¢. 29830 a vyhladzovanie kovov, nezeleznych kovov, ako aj nere-
zovej ocele. 10 x 330mm.

Akumuldtorovd pdsovd briska RBS/A Obj.¢. 28576 jemny 4 kusy

Ako popisana vlavo s prislusenstvom. Ale bez akumulatora a rychlonabijacky.
Balené v karténovej krabici.

Obj. ¢. 29 832 A
NK
\

Akumuldtorovd priemyselnd priama bruska IGS/A -

Pre vykonnu pracu pri nizkych rychlostiach! 4
Akumulatorova verzia nasej osvedéenej priamociarej pily STS/E (¢ <ot NN
28 530). Idedlne pre jemné zakrivené rezy do dreva do 12 mm, kom-
pozitov do 5 mm a nezelezny kov do 3 mm. Variabilné ovladanie poctu
zdvihov od 2 000 - 4 500/min. Kompletné so Styrmi pilovymi listami Supercut,
litium-idbnovou batériou Li/A2 a rychlonabijackou LG/A2.

Technické udaje:

10,8 V. 2,6 Ah. Dizka 270 mm. Hmotnost 940g (vratane batérie).

Obj. ¢&. 29 850

Akumuldtorovd priemyselnd priama bruska IGS/A

Vratane vyssie uvedeného prislusenstva, ale bez batérie a rychlonabijacky.

Balené v kartonovej krabici. Idedlne pre pouzitie v zdkladnej sade LBX/A pre akumu-
ldtorové ndradie.

Obj. &. 29 852

Design Patent

“o\l \N\u\ R\

Akumuldtorovd priamociara pila STS/A

Akumulatorova verzia nasej osvedcenej priamociarej pily STS/E (¢. 28 530).
Ideédlne pre jemné zakrivené rezy do dreva do 12 mm, kompozitov do 5 mm
a nezelezny kov do 3 mm. Variabilné ovlddanie poctu zdvihov od 2 000 -
4 500/min._Kompletné so Styrmi pilovymi listami Supercut, litium-iénovou
batériou Li/A2 a rychlonabijackou LG/A2.

Technické udaje:

10,8 V. 2,6 Ah. Dizka 270 mm. Hmotnost 940g (vratane batérie).
Obj. ¢&. 29 855

Akumuldtorovd priamociara pila STS/A

Ako je popisané vyssie, so Styrmi pilovymi listami Super Cut. Ale bez batérie a
nabijacky. Balené v karténovej krabici.

Obj. &. 29 857

Pozndmka : Siroku ponuku vhodného prislusenstva pre vietky akumuldtorové pristroje ndjdete na strandch s ich kdblovymi verziami (4 - 11,13).
Nasa specidlna brozura pre akumuldtorové ndradie (dostupnd v nemcine obj.c. 95 138 a v anglictine obj.c. 95 295) obsahuje vsetky
akumuldtorové modely a zodpovedajtce prislusenstvo. Vyziadajte si ju u svojho predajcu !
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MICROMOT

(brusenie a rezanie za mokra).

rychlostiach.

Neuveritelne variabilna elektronicka
reguldcia otacok so spatnou vazbou.
Pre vysoky vykon motora aj pri nizsich

MICROMOT 60. Stvrtd generdcia pristroja vyskusand a otestovand 1 milion

krat. Vyrobené v Eurdpe. S vysokokvalitnymi ocelovymi kliestinami.

* Prevrtanie, frézovanie, brusenie, leStenie, opracovdvanie, rezanie a gravirovanie.
Pre opracovdvanie ocele, vzdcnych kovov, skla, keramiky, plastov a vzdcnych kameriov.

® S nizkym bezpecnostnym napditim. Preto je vhodnd aj na prdcu s chladivom

Standardna 20mm objimka ju
umoznuje pouzit vo vitacich
stojanoch ako aj nasich
univerzalnych drziakoch.

2 ‘/‘

09 LOWOHOIN |

EEGXXGN)

Stabilné pevné telo z POLYAMIDU vystuzeného sklenenymi
vlaknami. S makkymi komponentmi v oblasti rukovéte.

S priemerom len 35 mm a nizkou hmotnostou (230g) pontika pohodInu manipuldciu vo svojej triede. VyvdZeny motor bez ndmahy pohdria
vreteno guléckového loZiska a umozriuje ticht prevddzku s prijemnym zvukom. Vysokokvalitné ocelové kliestiny MICROMOT zabezpecuju presné
upnutie aj tych najmensich ndstrojov, bez chvenia alebo vibrdcii nadstavcov a kotticov.

Frézovacia/vitacia jednotka MICROMOT 60/E

Ohromne variabilnd elektronickd reguldcia otdcok a vysoky vykon
motora aj pri nizsich rychlostiach. K dispozicii je Sest ocelovych
kliestin MICROMOT (po 1ks1-1,5-2-2,4-3a3,2mm).

Technické udaje:

Priame napétie 12 — 18V. 40W. 5 000 — 20 000 ot./min. Dizka 220mm.
Hmotnost 230g.

Obj.¢. 28510

Ochranny kryt pre rucné pristroje
MICROMOT s 20mm upinanim

Pre pracu s pilovymi kotu¢mi, reznymi
kotucmi, frézami, brasnymi telieskami,
drotenymi kefami a leStiacimi néstroj-
~ mi. Pre priemery 22 a 38mm. Lahko sa
| montuje.

Obj.€. 28 946 sada 2 kusov
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Frézovacia/vitacia jednotka MICROMOT 60

Bez regulécie otacok (konstantné otacky 20 000 ot./min).
Ostatné technické vlastnosti a vybava rovnaka ako pri modeli MICRO-
MOT 60/E.

Obj. & 28500

Pozndmka:
MICROMOT-kliestinové 0 upinacie puzdra su vyrobené z kalenej
ocele s vysokou pruznostou. Vdaka trom celustiam vznikd podstatne
lepsie vedenie stopky ndstroja. Je to neporovnatelné s kalenymi
kliestinami so Styrmi celustami alebo kliestinami
z neZeleznych kovov (mosadz, hlinik).
Toto je velmi déleZité pri uchopeni

tak malych priemerov.

Pozri stranu 30!




MICROMOT

MICROMOT 60/EF s rychlosklucovadlom.

Prakticka pri prdci s r6znymi priemermi vkladanych teliesok.

Pozndmka:

Na prevddzku zariadeni MICROMOT 60 je

potrebny sietovy adaptér. Odporticame sietovy Rychloskluc¢ovadlo 0,3 - 3,2mm. Vyhodné hlavne .
adaptér PROXXON NG 2 (vid'strana 25). pri praci s prislusenstvom so stopkami roznych /N

velkosti, napr. vrtaky HSS.

20 mm objimka, umozriuje upevnenie do
MICROMOT prislusenstva.

Stabilné telo z POLYAMIDu spevneného
sklenym vlaknom a prijemny makky material
v oblasti drzania stroja.

Stihly, dobre sediaci v ruke a lahky.

Rychlosklu¢ovadlo a elektronicka reguldcia ota¢ok s Feedback — Efek-

tom (vysoky krutiaci moment aj v spodnej Casti otdcok). Vyvazeny,

silny jednosmerny motor, tichy s dlhou Zivotnostou.

Na prevadzku je potrebny sietovy adaptér. Ostatné technické
$pecifikécie a dizajn su rovnaké ako pri vlavo popisanom MICROMOT
60/E.

Obj. ¢. 28512

Modeldrska a gravirovacia sada.
Kompletne s vitackou - briuskou MICROMOT 60/E,
sietovym zdrojom a 34 dielnym prislusenstvom v dentdlnej kvalite.

Vitacka-frézka MICROMOT 60/E (zobrazena vlavo). K tomu 34 dielne prislusenstvo v priemy-
selnej resp. dentalnej kvalite:

1 ks diamantovy brasny hrot, 1 ks jemna frézka, 1 ks mikrovrtdk 0,5 a Tmm, 1 ks mosadzna kefka, 4 ks
brusne telieska z uslachtilého korundu (kotug, klobucik, gulicka a kuzel), 1ks rezaci kotu¢ na drevo,
po 2 ks brusnych kottcov z uslachtilého korundu a karbidu kremika, 20 ks reznych kotucov na kov,
1ks drziak néradia. ESte k tomu 6 ks MICROMOT-ocelovych upinacich kliestin od 1 - 3,2mm. (popis na
strane 30), vratane sietového zdroja pre 230V napajanie (12V vystupné jednosmerné napatie pri 1A).
Obj.¢. 28515

Balené v stabilnom, plastovom kufriku s
modernym dizajnom, vratane 34 dielneho
prislusenstva v priemyselnej

resp. dentélnej kvalite.
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MICROMOT V sprdvnej cene a neznicitelné 12V ndstroje, vyrobené v EU.

Napdjané sietovymi adaptérmi MICROMOT s priudom od 2A.

Jemnd bruska a vitacka FBS 12/EF

Na jemné brusenie, vitanie, frézovanie, lestenie, kefovanie, reza-
nie, gravirovanie, cizelovanie.

So sklucovadlom (rozsah upnutia 0,3 — 3,2mm). Gul6¢kovo uloZzené
presné vreteno z brisenej ocele, ktoré je mozné pri vymene nastroja
aretovat stlacenim tlacidla. Po vyskrutkovani hlavy vretena je mozné
nasadit ocelové kliestinové upinacie puzdro (pozri str. 4). Ventilator
zaistuje Uc¢inné chladenie motora. Vysoko kvalitny jednosmerny motor
s plynulou regulaciou otécok s Feedback-Efektom. Teleso je z POLYAMI-
DU spevneného sklenymi vidknami.

Technické udaje:

Jednosmerné napétie 12 — 18V. Prikon 100W, elektronickd regulacia
otacok 3 000 - 15 000 ot./min. Dizka 185mm. Vaha 450g.

Obj. ¢. 28 462

06
Design Patent
&

T4

Pozndmka:
Pre prdcu s FBS 12/EF a STS/E odportcame pouZzit sietové adaptéry
MICROMOT s vykonom od 2 A (pozri stranu 25).

Priamociara pilka STS 12/E

Idedlna pre zakrivené rezy do dreva (do 10mm), plosnych dosiek
(do 3mm) a nezeleznych kovov (do 2,5mm).

S vykonnym 3$pecidlnym DC motorom. Reguldcia otacok so spat-
nym efektom. Kryt zo sklolaminatu vystuzenym polyamidom. S
pridavnym gul6ckovym adaptérom pre pracu na vypuklych a kon-
kdvnych povrchoch. Zamenitelny za normalnu
stolovu pilu odskrutkovanim skrutky. Vratane 2
pilovych listov (hruby a jemny).

Technické udaje:

Jednosmerny prud s napatim 12 - 18V. Prikon
100W. Zdvih 6mm, pocet zdvihov (regulovatelny
od 2 000 - 5 000 ot./min). Dizka 180mm, véha
480g.

Obj. ¢. 28534

Pre ndhradné pilové listy pozri str. 13.

Jemné skrutkovace pre elektronikov, hodindrov, zlatnikov, jemnych mechanikov

MICRO-Driver, 13-dielna

() Plochy: 1x50-2x50

© Krizovy: PH 000 x 50 — PH 0 x 50 - PH 1 x 50
TX: 5x50-6x50-7x50-8x50-10x50

O 6-hran: 1,5x50 -2 x50

Spice z vysoko legovanej nikel - chrém - molybdénovej ocele. Extrémne tvrdé
a pevné. Pochrémované s brunyrovanymi Spicmi. Ergonomicky formovana
rukovat z kvalitného plastu (odolné voci otrasom a kyseline).

S otoc¢nou hlavi¢kou a protiSmykovymi drazkami.

Obj.&. 22720

V praktickom puzdre na zips. Jedna pinzeta na uchytenie
malych Casti, skrutiek.
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MICROMOT Superjemnd bruska s linedrne brusiacou plochou (nie rotujucou).

Ceruzkovd bruska PS 13

Idealna pre opracovanie povrchu v skarach, drazkach, priehradkach a
malych rohov.

K pristroju patria 4 rovné a 4 zahnuté brdsne nadstavce s roznymi pléskami. Dalej 3 kusy
samolepiaceho brusneho papiera so zrnitostou 180, 240 a 400. Na kazdom je vyrazenych
5 - 20 roznych tvarov.

Technické udaje:
Jednosmerny prud s napa-tim 12 - 18V. 8 000 ot./min.
(2,5mm). Dzka 160mm, véha 130g.
Obj. &. 28 594

Ndhradny brisny papier pre PS 13
Po troch kusoch s 20 r6znymi tvarmi. Samolepiaci.

Obj.¢. 28822  zrnitost 180

Obj.¢. 28824  zrnitost 240 Upozornenie:

Obj.¢. 28826  zrnitost 400 Pre prdcu je potrebny sietovy zdroj s minimdlnym vykonom 1 A.
K napdjaniu pristrojov odporucame zdroje MICROMOT NG 2/5,
NG 2/E alebo NG 5/E (strana 25).

Predlzovaci kabel MICROMOT. 300cm. Nozny spinac FS.

Pre volné ruky pri prdci.

Pre 12V pristroje.
Z&strcka a zasuvka
sU zabezpecené proti
prepdlovaniu.

Pre vietky pristroje s EURO
vidlicou (ochrannd trieda 2) a
vykonom do 500W. Vhodné
tiez pre stolové zariadenia. Kryt
z NYLONu spevneny sklenym
vldknom. Privodny sietovy
kébel dlzky 250cm k el.sieti
230V. Vystupny kabel je 50cm
dihy.

Pri 12 V pristrojoch sa spinac
napaja na sietové zdroje.

Obj. &. 28992

Obj. & 28700

a modeldrov.

MICRO-Driver, 15-dielna

Pevné miesto pre kazdu velkost v praktickom
@ Plochy: 1x50-2x50-3x50 plastovom stojane s moznostou upevnenia R

0 Krizovy: PH 000 x50-PHOx50-PH 1x50 na stdl, ale aj na zavesenie na stenu.  § X _
O ™ 5X50-6Xx50-8x50—-10x50- 15X 50 H I’ r r r'r T
(O 6-hran: 1,5x50-2x50-2,5x50-3x50 A AL AA T

Obj. ¢. 28 148

Pozor:

Pri prdci s Mikro - skrutkova¢mi zabudnete na hrubd silu.
Zvyknete si na jemnu pokojnt prdcu s citom. Otocnd hlavicka
a drdzky pozdlz rukovéte zabrariuju vy$myknutiu z ruky.



MICROMOT S idedlnou sadou pre zaciatok, 100 000 krdt overenou

gravirovackou GG12 mézete zacat ihned’!

Gravirovaci komplet so , skiisobnym
pohdrom”

Gravirovacka GG12 so Specidlnym jednosmernym motorom, tichy s
dlhou zivotnostou.

Telo je z kvalitného polyamidu, k tomu sietovy zdroj, skisobny zosit
predIoh s navodom. Vietky potrebné néstroje: po 1 diamantovej stopkovej
bruske v tvare gulky s priemerom 1 a 1,8mm na rysovanie a linkova-
nie. Po 1 stopkovej bruske z karbidu kremika v tvare kuzela a valcek na
zmatnovanie. Kazdd suciastka ma pevné miesto v plastovom kufriku.
Kompletne so sietovym zdrojom 0,5A.

Technické udaje:

Napatie 12 — 18V. 20 000 ot./min. Dlzka 145mm. Vaha 50g. Hmotnost 50g
(bez kébla).
Obj. ¢. 28 635

Gravirovacka GG 12, samostatne

Vratane 1ks diamantového brisneho hrotu (gulové hlavi¢ka 1,8mm). Pre
pracu je potrebny sietovy zdroj s minimdlnym vykonom 1A. K napdjaniu
pristrojov odporic¢ame zdroje MICROMOT NG 2/S alebo NG 2/E.

Obj. ¢&. 28 592

Kazdd suciastka md pevné miesto
v plastovom kufriku.

Mikroskrutkovaé MIS 1

Pre momenty od 0,35 do 2Nm. Prepina¢ umoziuje zapnut/ Technické udaje:

vypnut/spatny chod, tiez je idealny na rezanie vlakien. Jednosmerné napétie 12 - 18V. Vykon 50W. Kratiaci moment od 0,35
Maly, lahky a lahko ovlddatelny. Sklu¢ovadlo ulah¢uje vsadenie - 1Nm (Stupen 6 eliminuje funkciu spojky = cca 2Nm). Dizka 200mm.
vietkych nadstavcov az do 6,5mm (aj pre Standardné 1/4" bity). Hmotnost 415g. Odpori¢ame MICROMOT - sietové zdroje od 2A.

Kryt zo sklolamindtu vystuzeny polyamidom. Kompletne so 16 Obj. ¢. 28 690

nadstavcami z chrom-molybdénovej ocele.

Pozndmka:
Spolu s vitacim zariadenim BV 2000 je MIS 1 riesenim
problému pri rezani osnov (pozri stranu 28).

@ Plochy:03x1,5/0,35x2/0,4x2,5mm
@ PH:0a

Q T™X:6-8-10

@ Sesthran (orech):3-3,5-4-45-5mm
Zobrazeny sietovy zdroj MICROMOT %‘% Q Sesthran (imbus): 1,5 -2 22,5 mm

NG 5/E nepatri k doddvke.
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MICROMOT Sietové zdroje MICROMOT. Bezpecny zdroj energie pre rucné

nizkonapdtové pristroje PROXXON. S praktickym odkladacim drziakom.

Sietovy zdroj - MICROMOT NG 2/E

Design Patent

S &

Pozndmka :

Hodnoty vo Watoch boli namerané podla normy
IEC-60745-1. Uddvaju prikon (nie vykon) pri pre-
hriati pristroja, krdtko pred zablokovanim vretena.
Jednd sa tak o hodnoty, ktoré sa v praxi takmer vébec
nevyskytuju, popripade iba velmi krdtko. Vetky nami
odporucané pristroje st viac neZ dostato¢ne dimen-
zované.

Tieto adaptéry nezahrfiaju ilustrované frézky / vrtdky.

Velmi kompaktna konstrukcia. Kryt z nylonu (vysoko tepelne Technické udaje:

odolny material, povoleny pre transformatory). Napatie: 230V, Dodava prud: 2A pri 16V pri volnobehu a 12V
Zéasuvka na zastrcky MICROMOT s ochranou proti prepdlovaniu. pracovné napdtie . Hmotnost 1 000g. Ochrannd izolacia pod|a triedy 2.
Cerveny LED ukazovatel prevadzkyschopnosti. PTC (pozitivny Obj. ¢. 28 707

tepelny koeficient) brani pretazeniu, nedochadza k automatickému
znovuzapojeniu pripojeného pristroja. Po vychladnuti je nutné

zastr¢ku vytiahnut. Moderny tvar s otvormi na néstroje. Sklapacie Siet’ovyzdroj MICROMOT NG 2/S

odkladacie rameno zaistuje bezpecné miesto na pristroje MICRO-

MOT, ktoré su tak stale po ruke. Elektronickd regulacia riadena Zhodny s vy3sie opisanym pristrojom NG 2/E, ale bez elektronickej
tyristormi s Feedback — Efektom zaistuje konstantné pracovné regulacie otacok.

otacky a vysoky moment otdcania aj v spodnom rozsahu otacok.

Sietovy zdroj MICROMOT NG 5/E

V kompaktnom kryte z NORILU (odolny voci teplote). Velky
prud 5A.

Elektronicka reguldcia riadend tyristormi zaistuje presné otacky
a vysoky krutiaci moment aj v spodnom rozsahu otécok. 3
zasuvky na zastrcky MICROMOT. 1 univerzdlna zéastrcka na
beznu banénikovu zastr¢ku (priemer 4mm). Hlavny vypinac
na celkové vypnutie. Cerveny LED ukazovatel prevadzky. PTC
(pozitivny tepelny koeficient) brani pretazeniu, nedochadza
k automatickému znovuzapojeniu pripojeného pristroja. Po
vychladnuti je nutné zastrcku vytiahnut. Otvory na odkladanie
stopkovych ndstrojov s priemermi 2,35 a 3mm.

Sklapacie odkladacie rameno pre MICROMOT pristroje.

Technické udaje:

Napatie: 230V, dodavany prud 4,5A pri 16V pri volnobehu a 12V
prevadzkové napdtie. Hmotnost 2 000g. Ochranna izolécia
podla triedy 2.

Obj. &. 28704

Obj. &. 28706

Eroen)| |
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MICROMOT

VFtacie stojany MICROMOT vyrobené zo zliatiny hlinika.
S CNC frézovanym vedenim a ulozenim. Iny svet.

-z’,..c?
Oy

Vitaci stojan MICROMOT MB 200

Hlava ramena s rybinovitym vedenim, oto¢na az o 90° (nastavovacim
prstencom). Umoziuje Sikmé vitanie, mnohostranné frézovanie.

Silno redukovany posuv ozubenych tyci s vratnymi pruzinami umoznuje
vacsiu citlivost a mensiu ndmahu. Prakticky ukazovatel hlbky vrtu s
nastavitelnym vypinanim (maximalny pracovny zdvih 40mm).

20mm upevnovacia objimka pre MICROMOT vitacky a frézy. Masivny, silne
pochrémovany stojan (280 x 20mm). Maximalny dosah (vzdialenost od stredu
stojana po stred pristroja) 140mm.

Rovinne frézovany stol (220 x 120mm) s paralelnym dorazom a mierkou. Zavi-
tové vrtania pre upevnenie suradnicového stola MICRO KT 70 a vrtania pre
samotné upevnenie vitacieho stojana. Hmotnost 2,2kg.

Obj. &. 28 600

Pozndmka:

Dizajnéri Proxxon preferuju hlinikové tlakové odliatky. Uslachtily, nerezovy a stati-
cky odolny materidl. Kovania a poddvace su vyrobené na nasich modernych
CNC strojoch (frézované, liniovo vyvrtané, sustruZzené atd.). Dokonald presnost'!

Zverdk MS 4

Zinkovy tlakovy odliatok.

S tromi strojovo opracovanymi stranami. Drazka je prisposobend nastavitelnej
zadnej strane vitacieho stojana MB 200 a staciondrnemu vitaciemu stroju
TBM 220. Horizontalne a vertikalne V-drazky v €elusti. Celust o Sirke 50mm a

vyske 10mm. Maximélna Sirka upnutia 34mm.

Obj. & 28132

MICROMOT - Drziak strojov

Pre stacionarne pouzitie presného elektronaradia MICRO-
MOT s kovovou hlavou v kombindcii so zvierkou. Zvlast vhodna
pre priemyselnu vitacku/brasku IBS/E, pasovu brusku BS/E,
uhlovu brasku s dlhym krkom LHW, priamociaru pilu STS/E a
delta brasku OZI/E.

Vyrobena z POLYAMIDU spevneného sklenymi
vladknami.

[

Obj.&. 28410
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Univerzdlny drziak UHZ
N

Drziak s gulovym kibom umoziiuje ota¢anie na vietky strany.

20mm upinanie pre vitacky a frézy FBS 240/E, FBS 12/EF, IBS/E, LBS/E,

MICROMOT 60, 60/E a 60/EF. Zinkovy tlakovy

odliatok. Vdaka silnému ¢elustovému

zovretiu ho je mozné upevnit na

pracovné stoly a pracovné dosky az do

hribky 60mm. Alternativne

upevnenie pomocou

dvoch beznych skrutiek.

Obj.¢&. 28610




MTg R)(()XMgT KT 70, maly a presny. Idedlny pre MICROMOT v¥taci stojan

a stolovu vitacku TBM 220.

Suradnicovy stél MICRO KT 70 Upinacie listy z ocele

Z vysoko pevného hlinika (so zhustenym povrchom) s Patria sice k baleniu KT 70, avsak je mozné ich objednat zvlast.
nastavitelnym rybinovym vedenim bez véle. 2x upevnovacie listy, 2x stupnovité bloky,

Tri priechodné drazky v tvare T (norma MICROMOT 12 x 6 x 5mm). 2x matica, 2x skrutka s normou MICROMOT.

Posuvné pravitko ulahcuje umiestnenie prie¢nych sani. Ru¢né Pre obrobky do hribky 20mm.

regulacné koliesko s kruzkom nastavitelnym na 0 : 1 otocenie =

posun o Tmm, 1 dielik = posun o 0,05mm. K stolu patria zobrazené Obj. €. 24 256

upinacie listy a upevriovacie prvky pre MB 200 a TBM 220.

Technické udaje:

Rozmery stola 200 x 70mm. Rozsah nastavenia X (prie¢ne)
134mm, rozsah nastavenia Y (hibkové) 46mm, konitruk¢na
vyska 43mm.

Obj. ¢. 27 100

2ks upinacie listy
patria k stolu.

Posuvné pravitko upresiuje
Stél 200 x 70mm. S troma umiestnenie prie¢nych sani.
priechodovymi drazkami
(norma MICROMOT:

12 X6 X 5mm).

Rucné koliesko s krizkom
(1 otocenie = posun o Tmm,
| 1 dielik = posun 0 0,05mm).

Zverdk pre jemnu mechaniku FMZ

Tlakovy zinkovy odliatok s kibom.

Vdaka silnému celustovému zovretiu ho je mozné upevnit na stol
az do 60mm. Drziak s gulovym kibom umoziiuje otacanie na vietky
strany (tiez dole). 75mm ¢eluste s ochrannym potahom pre citlivé
obrobky. Rozsah 70mm. Hmotnost 1,6kg.

Design Patent
2, S

Obj. &. 28608

Zverdk pre jemnu mechaniku FMS 75

Identicky s FMZ, avSak bez skrutky.
Vdaka silnej pakovej prisavke ho je mozné bleskovo upevnit na
akukolvek hladku plochu.

Obj. &. 28602




PROXXGN
MICROMOT Praktické prislusenstvo pre rucné vitacie a frézovacie pristroje MIC

frézovanie, mikro vitanie, gravirovanie, rezanie zdvitov a ovela viac!

Precizne zariadenie na paralelné vitanie, rezanie zavitov a frézovanie.
Z vysokokvalitne spracovaného tlakového hlinikového odliatku.

S dvojitym vykyvnym ramenom a 20mm upinanim. Uchyteny pristroj zostava
vzdy vo vertikadlnej polohe. Tak je mozné vftat vzdy kolmo na pracovnu
plochu! Nastavitelna hibka vitania pomocou nastavitelného dorazu a dobre
citatelnej stupnici. Nastavitelna pruzina presunie pristroj po vitani auto-
maticky do hornej kludovej polohy. Rovinne frézovana, masivna zdkladna
doska s vyuzitelnou plochou 200 x 200mm a dvoma T-drazkami podla
MICROMOT normy (12 x 6 x 5mm). Stabilny stojan (@ 45mm, 500mm dlhy).
20mm objimka umoziuje precizne upnutie vitacich pristrojov ako su
priama bruska FBS 240/E, priemyselnd priama bruska IBS/E, priama bruska
s dlhym krkom LBS/E, MICROMOT 60, 60/E, 60/EF a MICROMOT 230/E.

Obj. & 20002

Adaptér na pouzitie MICRO skrutkovaca
MIS 1s BV 2000 pre rezné osnovy

Vdaka praktickému prepinacu a rychlosti
otadcok az 250 ot/min je MIS 1 idedlny na
rezanie osnov: frézovaci nadstavec je pres-
ne vedeny a zarucuje velmi presné vnutor-
né vertikalne hrany.

Pozndmka:
Priemyselnd vitacka a bruska IBS/E, MIS 1 a krokosvorky nie
st sucastou doddvky.

Obj. & 20004

Podstavec pre hornu frézu OFV /“
Pre MICROMOT jednotky so standardnou 20mm objimkou. Na Vyobrazend profi

drazkovanie, frézovanie a opracovavanie. vitacka/bruska IBS/E nie

Bez ohladu na to, ¢i s paralelnym dorazom (max. 150mm), pre kruhové je sucastou doddvky.

frézovanie s vodiacim kolikom (100 —
400mm) alebo volne. Z liateho hlinika
s priamo-frézovanym povrchom
loziska. Ovladanie nastavenia hibky s
prednastavitelnym pohybom. Idedlne
tieZz ako voditko vrtaka pre vitanie
kruhovych ¢asti cez prizmu do vodi-
acej dosky.

Obj. &. 28566

Pozndmka:
Samostatné HSS ndstroje na reza-
nie dreva ndjdete na strane 41.
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ROMOT s 20 mm upinanim : Vytvdra vela dalsich moznosti pouzitia, ako napriklad

Gravirovacie zariadenie GE 20

Pozndmka:
Profesiondlna vitacka/bruska IBS/E a upinacie
celuste nie su sucastou doddvky.

So Standardnou 20mm objimkou pre vietky MICROMOT vrtacie

a frézovacie jednotky, ktoré si vybavené ocelovymi kliestinami. Pevné karbidové rydlo pre gravirovacie zariadenie GE 20
Pre rytie pismen, ¢islic a jednotlivych tvarov na kov, plast, sklo alebo

kameniny. Pre menovky, Sperky alebo cenné materidly. Tiez vhodné Pre ocel, liatinu, nezelezné materidly, plasty, sklo, kamen a dlazbu.
pre vyrobu miniaturnych, jednotlivych tvarov, rytin a vyrezov tva- Ryci uhol 60° (pre pismend tvaru ,V*). Priemer stopky 3,2mm.

rovych nacrtov, a to aj v rade, s pouzitim samostatne vyrobenych

$ablon alebo komer¢ne dostupnych 3abldn (rastliny, zvieratd, erby). m

Vodiaca lista (drziak $ablény) ma kapacitu max. 14 pisiem. Kontury

sablény su presné a je potrebné sa riadit pomocou vodiacej znacky Obj. ¢. 28 765 Sirka pisma 0,5mm

(Klucky) Obj.é. 28766  Sirka pisma Tmm

Frézovany napis je zmenseny pocas prenosu. Pomer prevodu moéze

byt stanoveny na 2:1, 3:1, 4:1 alebo 5:1 jednoduchym nastavenim

dvoch skrutiek. Sablénovy nadstavec pre gravirovaci stroj GE 20

Obrobok je zarovnany a upevneny na pohyblivom vodiacom bloku
pomocou celusti (upinacie celuste MICROMOT NO 24 256) alebo -'F- -
zverdkom. i_'- B -
e L s W s B &
Rozsah dodavky: L- EE B -
dve sady pisma od A po Z, vratane pomlicky, bodky a lomitka (cel- al_ap N .. § o
kom 78 poloziek), po jednom 6-hrannom HX klu¢i 1,5 - 3 a 5mm, g B g | !- B
tiez 6-hranny HX skrutkovac s gulovou hlavou 2,5mm. Komplet tvori
aj komplexny navod na obsluhu. Pismena A - Z so spojovnikom, bodkou a pomlckou. K tomu ¢isla
Obj. ¢. 27 106 0 - 9. Zasuvaju sa do vodiacich kolajniciek GE 20.
Obj. &. 27 104

Ochranny kryt pre rucné pristroje
MICROMOT s 20 mm upinanim

Pre pracu s pilovymi kotu¢mi, reznymi kotu¢mi, frézami, brisnymi
telieskami, drotenymi kefami a leStiacimi nastrojmi. Pre priemery 22 a
38mm. Lahko sa montuje.

Obj. €. 28 946 sada 2 kusov
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Nadstavce pre vitacie a frézovacie systémy MICROMOT v priemyselnej a dentdln

Pre

neZelezné
kovy

plasty
sadru

Pre
kov
plast
drevo

Pre
ocel

sklo
dosky

plosnych
spojov
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Wolfram vanddiové frézovacie bity
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3 | 3 2,35 235
I ——

NO 28 722 NO 28 727 NO 28 725 NO 28 724
2 kusy 2 kusy 2 kusy 2 kusy

Stopkové frézy z wolfram - vanadiovej ocele. Ulachtila ocel legovana wolfrdmom a vanadiom. U¢elna a stabilna konstrukcia upinacej stopky
kovov, plastov a sadry. Upinacie stopky maju priemer 2,35 alebo 3. Optimalne tvarovanie, profilovanie a drazkovanie. Vid. vlavo dole.

HSS - vrtdky

—,
6i 44 6J> 44

o]

44 8 l a4 1(ﬂ 44

NO 28 864 NO 28 852 NO 28 854 NO 28 856 NO 28 858

3 kusy 3 kusy 3 kusy 3 kusy 3 kusy

Spiralové vrtaky z wolfram-vanadiovej ocele. Vybrana ocel legované wolframom a vanadiom. U¢eln4 a stabilna konstrukcia stopky a vrtaka z
jedného kusu. Optimalna presnost odstredivého chodu. Vdaka dobrej tvrdosti dlhd Zivotnost pri zachovani elasticity. Na opracovanie kovov,
nezeleznych kovov, plastov, plosnych spojov, makkého a tvrdého dreva. Prevadzkové otacky: cca 8 000 ot./min. do méakkého materiélu, cca
3 000 ot./min. do tvrdého materidlu. Upinacia stopka 2,35.

Tvrdokovové vrtdky a frézy

=N BEE
;
[
2,35
2,35 - 7

Lo,
.

4{ 2,1
2,35

| ____________________________________
NO 28 757 NO 28 760 NO 28 750 NO 28 752
2 kusy 3 kusy
Frézovacia raspla
Na rezanie a frézovanie Z velmi hustého jemnozrnného tvrdeného kovu odolného proti opotrebovaniu. Na frézovanie bez vibracii
dlazdiciek, kamena, dreva a k vzprieceniu. Na opracovanie oceli, ocelovych liatin, nezeleznych kovov, plastov a extrémne tvrdych ma
plastov. Upinacia stopka 2,35 alebo 3.

) 3-celustové upinacie skluc¢ovadlo
Pozndmka:

MICROMOT-kliestinové o upinacie puzdra st vyrobené z kalenej
ocele s vysokou pruznostou. Vdaka trom celustiam vznikd podstatne
lepsie vedenie stopky ndstroja. 9 Je to neporovnatelné s kalenymi l‘

kliestinami so Styrmi celustami alebo kliestinami
z neZeleznych kovov (mosadz, hlinik).
€ Totoje velmi dolezité pri uchopeni
tak malych priemerov.

Pre vsetky ru¢né pristroje MICROMOT (s vynimkou
gravirovacky GG 12, vitacky a brusky IBS/E a LBS/E).
Rozsah upinania 0,3 - 3,2mm.

Obj. ¢&. 28 941



ej (zubdrskej) kvalite. ] Pozor:
Vsetky rozmery v mm.

A MM 8 5 .5 SAQ” A PR nl

I I
NO 28 723 NO 28 726 NO 28 720 NO 28710

2 kusy 2 kusy 3 kusy 5 kusov
a frézy z jedného kusa. Presné ozubenie a optimalna presnost kruhovitosti pri rovnakej elasticite : Na opracovanie méakkého a tvrdého dreva, nezeleznych a uslachtilych

Pozndmka:
d 1 ¢ d1
. Termin HSS pre tuto kategériu pochdd- r
28 50 za z pouzitého materidlu vrtdka. "
/ Vysoko vykonnd ocel (HSS) je vysoko
A / ¢ legovand ndstrojovd ocel mimoriadne
odolnd proti opotrebeniu vdaka vyrob- 12
nému postupu a je tvarovo stabilnd az }
—T— do cca 600 °C. \
3 PROXXON Ako chladivo pri obrdbani ocele sa ‘ ‘
] . méZe pouZit rezny olej alebo chladiaca [ T —
NO 28 876 emulzia. Pre hlinik méZe byt pouZity NO 28 874
6 kusov al’ko’hol qlebo pem?lej. Plasta drevlo 10 kusov
Sada Spiralovych vrtakov HSS so strediacim kolikom v 6 st vftané za normdinych okolnost{za 10 dielna sada HSS vrtakov v puzdre. Podobné
dielnom puzdre. 6 - dielna suprava. Priemer 1,5 -2 - 2,5 sucha. ako DIN338©®03-05-08-1-12-15-2-25
-3 - 3,5 - 4. Na presné odvrtavanie dier do dreva a plastov. % - 3 - 3,2 mm. Pre vitanie nezeleznych kovov, ocele
Titdnovy povrch znizuje trenie a predlzuje Zivotnost. Upina- a uslachtilej ocele. V ozna¢enom plastovom obale s
Cia stopka 3. funkciou vyklopenia pre lepsiu stabilitu. Pre uchytenie

odporucame nase 3-Celustové sklucovadlo (vid. nizsie).

H 1 - 3 dl | |Pnoxxouh 7.7l
\
\
\
\
|

i@ . % nR TE

| n-f_ _
| |38 38 1 o b e ol
\ (7

. NNy )

I I I
NO 28 758 NO 28 759 NO 28 761 NO 27 116

o
}7

w

3 kusy Sada tvrdokovovych fréz Na opracovanie sivej liatiny, tempero-

X . , 3 . vanej zliatiny, ocele, mosadze, hlinika a skla. Tiez flexibilnych materidlov ako plast a
s vysokou rozmerovou presnostou. Obrobky musia byt dobre upevnené, aby nedoslo

9 . S P . . . Y vpive uhlikovych vldkien. S troma Spirdlovymi drazkovacimi frézami z velmi hustého jemno-
teridlov. Vhodné na techni cké prace, gravirovanie a frézovanie vodi¢ovych dosticiek.

zrnného tvrdeného kovu odolného proti opotrebovaniu. Na frézovanie bez vibracii s
vysokou rozmerovou presnostou. Obrobky musia byt dobre upevnené, aby nedoslo k
vzprieceniu. Vhodné na technické prace, gravirovanie a frézovanie plosnych spojov. Po
1 ks 1 -2 - 3. Upinacia stopka 3. S moznostou objednat samostatne (pozri vlavo).

Upinacia hlava, alebo upinacie celuste ? MICROMOT-Kliestinové upinacie puzdra.
Upinacia hlava poskytuje vicsi komfort vdaka rychlej vymene ndstro-
jov, ktoré maju rézne hrubé stopky (napr. HSS-vrtdky DIN 338). Oproti
upinacim celustiam maju ale nevyhody: niZsiu upinaciu silu a vyssiu
toleranciu. Ak je vyZzadovand vysokd presnost je potrebné pouzit
bezpodmienecne upinacie celuste MICROMOT. Vid. pozndmka nalavo.

Pre vietky ru¢ne vedené pristroje MICROMOT. Po jednom ks pre 1 - 1,5 -
2 - 2,3 -3 -3,2mm s upinacou maticou a drziakom na kliestinové upinacie
puzdra.

Obj. ¢. 28 940
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Diamantové Cistiace a lestiace ndradie. V profesiondlnej kvalite, tiez

Pre

sklo
keramiku
plasty

Pre
ocel’
mosadz

nerezoviu
ocel’

Pre
zZlato

nerezoviu
ocel’

porceldn
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Diamantové ndradie

08/1,2
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I I I N I
NO 28 240 NO 28 250 NO 28 212 NO 28 222 NO 28 255 NO 28 230

2 kusy 2 kusy 2 kusy 2 kusy

Diamantové stopkové brusky. S rovnomernym diamantovym povrchom. Profilované telieska Diamantové Spiralové vrtaky.

a upinacie stopky su z nerezovej uslachtilej ocele. Na brusenie, gravirovanie a cizelovanie oceli Na vitanie otvorov do uslach-

(tiez chrém - kobaltovych zliatin), skla, keramiky, porcelanu a plastov. Upinacia stopka 2,35. tilych kamenov, peral atd.
Upinacia stopka 2,35.

Diamantové gul’
nie skla a réznych
lismi s rychlostou 2

Cistiace kefky

NO 28 951

NO 28 953 NO 28 952

2 kusy 2 kusy 5 kusov

Ocelové kefky a Stetce. Z kvalitného materidlu pre vysoky vykon. Na
Cistenie, odstrariovanie hrdze, odhrotovanie, zmatnovanie, zdrsriovanie,
zaoblovanie okrajov kovov, liatin, plastov, kamena a dreva. Upinacia stopka

NO 28 961
2 kusy

NO 28963
2 kusy

2,35. plosnych spojov. Upinacia stopka 2,35.

Lestiace ndradie

90|00
EE| =

NO 28 293 NO 28 294 NO 28 288

10 kusov 10 kusov 5 kusov

Elastické silikonové lestiace kotuice. Na lestenie a uhladzovanie povrchov. Na uslachtilé kovy,
nezelezné kovy, uslachtilu ocel, sklo, porcelén, drevo, gumu a plasty. Brusky kopijovitého tvaru
sa hodia na opracovanie uzsich profilov. Upinacia stopka 2,35.

’>5

5

10-dielna sada HSS ndstrojov na rezanie dreva

Po 1 ks: Fréza na drazky @ 3,2 - 4,8 a 6,5, Fréza
na obluky @ 6,4, Fréza na ,V" drazky @ 6,5, fréza

Pozndmka:

1” D

NO 28 295

2 kusy

Flexibilna sada na
lestenie

Specidlne vhodna
pre opracovavanie
zlata, platiny, striebra
ako aj pre vyrobu
nastrojov a odliatkov.
Stopka 2,35 mm.

NO 28 962

5 kusov

Mosadzné kefky a Stetce. Vhodné predovsetkym na opracovanie
mosadze, mosadznych zliatin, medi, uslachtilych kovov, polodra-
hokamov, plastov a dreva. Na cistenie elektronickych suciastok a

NO 28 296

4 kusy

Specialne lestiace
kotuce

Pre vyhladzovanie
povrchov a lestenie
reznych hran plexis-
kla. S 2,35 mm otvo-

rom.

na zliabky 6,5/2,5, Stvorhranna fréza @ 3,2.
Fréza na hrany 6,4, fréza na hrany 5, uhlovy
rezac¢ 45°. Uhladne balené v drevenej krabicke.

Obj. ¢&. 29 020

Okrem rezbdrskych prdc pomocou
pristroja MSG je uZitocnym
prislusenstvom pre rezbdrov aj rasplovy
kotuc z wolfrdm-karbidu pouZitelny s
nasimi uhlovymi briskami LHW a LHW/A.
Pozri stranu 6.




vhodné pre sperkdrov a sperkdrsky priemysel!

NO 28 232 NO 28 234 NO 28 840 NO 28 842 NO 28 844

2 kusy 2 kusy
ové stopkové brusky pre sklo a kameri Pre vitanie a obrdba- Diamantové deliace kotuce.

druhov kamena az po zulu. Odporticané pre pouzitie s vitacimi  Hrubka 0,6. Na rezanie skla, porcelénu, sklovlaknitych

Pozor:

Vsetky rozmery v mm.

NO 28 846

Diamantovy deliaci kotuic s otvormi na chladenie.

Vhodny na rezanie, brisenie a uberanie. Pre tie isté
materialy ako vliavo opisané. Vdaka otvorom na

kotuciku sa minimalizuje prehrievanie povrchu.

000rpm s chladenim. Priemer stopky 2,35. dosiek, keramiky, nezeleznych kovov, kamena a plastov.
Upinacia stopka 2,35.
Upinacia stopka 2,35.
8 13
Upozornenie:
Pracujte len jemnym

00
111 1| o0

NO 28 955 NO 28 957 NO 28 956
2 kusy 2 kusy 5 kusov
Dekarboniza¢né puzdra, miskové brusne kefky, brisne kotuce z uslachtilej ocele
Vhodné na cistenie a kartacovanie uslachtilej ocele. Na odstranenie Skvary a spalenin
zo zvarov. Mozno pouzit aj na hlinik a farebné kovy. Stopka @ 2,35.

15 15

B . : & —
1 o Fj ;_’_._-“ - l;jl .

NO 28 801 NO 28 802 NO 28 803 NO 28 798
2 ks. 2 ks. 2ks 10 kusov

Filcové lestiace segmenty a filcové lestiace kotuce.

Urcené na hrubé a jemné lestenie kovov, zlata, striebra, mosadze a hlinika pri
pouziti lestiacej pasty. Vhodné aj pre findlne lestenie foriem a néstrojov. Hrubka
stopky 2,35. Pri leSteni je potrebné pracovat pri nizkych otackach. Tvrdé lestiace
pasty je mozné zjemnit olejom alebo zohriatim.

Rasplovitd fréza s kovovymi ihlickami z wolfrdm karbidu

Pre vyrezavanie, Cistenie a vyhladzovanie dreva a sklolaminatu. Material
moze byt odstrafiovany presne a bez vynaloZenia
vacsej sily. Vysoka stabilita a lahkd udrzba
pomocou Bunsenovho horédka. Tiez vhodné
na gumu, penu a silikén. Priemer stopky @ 3,2.
Nepouzivajte na kov!

Obj. ¢. 29 060

Kuzel 8x 12

Obj. ¢. 29 062

Ihlicka 4 x 19

Obj. ¢. 29 064

sa drétiky kefky ohybaji a
ndsledne odstredivou silou
vyrovndvaju, pricom méze
déjstich ulomeniu!

NO 28 297 NO 28 298 NO 28 299

2 ks. 2 ks. 2 ks.

pritldéanim a pri odporu&enych
otdckach! Pri silnom pritldéani

%

G

|
NO 28 815

5 kusov

Nahradné upinacie tine.
Upinacia stopka 2,35 x 44.

NO 28 292

Lestiaci kotu¢ bavineny, kozeny a filcovy. Pre  Lestiaca pasta
dosiahnutie vysokého lesku kovov, zlata, striebra,  Bezpodmienecne
nezeleznych kovov, mosadze, hlinika, keramiky  nutna pri lesteni
a porcelanu pri pouziti lestiacej pasty. Vhodné aj  kovov a plastov.

pre vysokolestené drevo a plast. Stopka @ 2,35.

Malé drziaky

Dve tabulky 50x76x15mm na
prehladnejsie ulozenie prislusenstva
ako vrtaky, frézy, brusne kotuce a
tycinky, kefky a inych nastrojov s
priemerom upinacej stopky od 2,35
- 3 - 3,2. Bez zobrazeného prislu-
Senstva.

Obj.é. 28359  2ks.
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Vyberané brusiace a lestiace ndstroje na profesiondlne opracovanie povr

Brusne ndstroje I_gﬂ
Pre 2 > I. . ‘ E[‘ . .
ocel’ S
nerezovu
ocel’
liatinu . . ‘ ‘ ‘ .
drevo 5xZ120 10xZ120 5xK 80 ‘ 5xZ 80 .
5xZ150 10xZ150 5xK150 5xZ150
- §
NO 28 282 NO 28 982 NO 28 983 NO 28 987 NO 28 989
2 kusy 10 kusov 20 kusov 10 kusov 10 kusov

Brusne kefky z nylonovej textilie Na Cistenie, Brusne pasy, kotuce a hlavice st vyrobené z bezného korundu. Brusne prostriedky su huzevnaté
zmatnovanie a brisenie oceli, uslachtilych oceli, najr6znejsie oblasti pouzitia. Na brusenie, vyhladzovanie a leStenie temperovanych, sivych liatin, usla
nezeleznych kovov atd. Upinacia stopka 2,35. = stredné, plast = nizke otacky. Brisne pasy a hlavi¢ky si mimoriadne vhodné na dobrusovanie drazok.

Brusne tycinky a kotuce

Pre V ; @ o 8 13
, : 7
ocel 6 '—‘ — | 9
liatinu 13
HSS ocel’
# :
. N _________® ________® ___________§N
NO 28 774 NO 28 776 NO 28 772 NO 28 778 NO 28 781 NO 28 783 NO 28 782
5 kusov 5 kusov 5 kusov 5 kusov 3 kusy 3 kusy 3 kusy
Brusne telieska z uslachtilého korundu. Brusky a stopky su vyrobené z jemnych materidlov a maju rovnomernu tvrdost. Rdzne tvary pre Siroku
cizelovanie tvrdych obrobkov, ako st nezelezné liatiny, ocelové zliatiny, temperované liatiny, legované a $lachtené ocele. Rozmerovo presné
presnu kruhovitost. Upinacia stopka 2,35 alebo 3. Pravidlo brisenia: Mckky obrobok = tvrdy ndstroj, tvrdy obrobok = mdkky ndstroj!
Rezné kotuce
Pre
drevo
ocel
nerezovu
ocel’
NO 28 830 NO 28810 NO 28 812 NO 28 820
3 kusy Pilové kotuce z pruzinovej 10 kusov 50 kusov 5 kusov
ocele Hrubka 0,1. Pouzitie: plasty, drevo, Korundom viazané rezacie kotuce.
nezelezné kovy. Upinaci otvor @ 2,35. Pri Vyrobené so Specidlnym pojivom. Kotice maju priemer 22, 38 a hrubku 0,7. Na rezanie
ru¢nej praci odporucame pouzitie ochranného  uslachtilej ocele a nezeleznych kovov. Vhodné vsak tiez na rezanie dreva a plastov. Upinacia stop
krytu 28 946, (strane 20).
Rezné kotiice Modeldrska suprava, 13 - dielna.
Na Po jednom kuse jemnej frézy v tvare gulocky 2,3. Po jednom kuse
jemnej frézy v tvare kuzela s bielym korundom. Po jednom kuse z
drevo mikro vrtakov 1 a 2,3. 5 ks reznych kotucov @ 22. 1 ks pilového kotuca
@ 22 (len v kombinacii s ochrannym krytom 28 946 a upinaci tf @ 2,35.
plasty l ? e
spevnené W
sklanym
vidknom NO 28 838

Rezny kotii¢ z wolfram-karbidu hribky cca 2 mm. Pre Obj. ¢. 28910

rezanie a profilovanie dreva, CFK, GRP, gumy, silikénu.
Chladiace otvory redukuju prehrievanie. Otvor @ 2,35.

34



chu s dlhou zivotnostou! Pozor:

10
oy [

Vsetky rozmery v mm.
il gy

il

_.
w
_H\

-
w
o |

EEEE
EEEE

7150 7150 7120 7120 zrnitost 120 zrnitost 120

| 5§y |
NO 28 980 NO 28 981 NO 28 978 NO 28 979 NO 28 984 NO 28 985
10 kusov 10 kusov 10 kusov 10 kusov

a maju réznu zrnitost na hrubé i dokoncovacie prace. Upinacia stopka 3. Vysoka pevnost. Rozne prevedenie pre  Brusne vejare z normalneho korundu su
chtilej ocele, oceli, nezeleznych kovov, korku, plastu, dreva, preglejky, odstranovanie naterov atd. Ocel' = vysoké, drevo  elastické a prisposobuju sa obrysom opraco-

Pre

sklo 2 * *

T —
keramiku ; 7:
wolfrdm AT 25

karbid

NO 28 302

10 kusov
oblast pouzitia. Na brasenie a
upinacie stopky zaistuju

I
NO 28 821

25 kusov

legovanych a nelegovanych oceli,
ka 2,35.

vavaného obrobku. Na opracovanie tazko pri-
stupnych miest. Upinacia stopka 3.

1T @

Brusne tycinky a kotuce

]
NO 28 270 NO 28 272 NO 28 304

2 kusy 2 kusy 10 kusov

Stopkové brusky z karbidu kremika. Jemna rovnomernd zrnitost s priebeznou tvrdostou. Na gravirovanie a
zmatnovanie skla, keramiky a zliatin. Tiez vSak na brusenie tvrdych kovov, tvrdych liatin a legovanych oceli. Upinacia
stopka 2,35.

8 ________________________§ |
NO 28 808 NO 28 809 NO 28818 NO 28 819

10 kusov 50 kusov 5 kusov 20 kusov

Rezné viazané kottice z oxidu hlinika.

Kottce s priemerom 22 x 0,8 a 38 x 1. Na rezanie legovanych a nelegovanych oceli, uslachtilej ocele a nezeleznych kovov. Vhodné
vsak tiez na rezanie dreva a plastov. Upinacia stopka 2,35.

Opracovanie skla, 4 - dielna. Kompletnd suprava na lestenie, 10 - dielna.

2 diamantové stopkové brusky a 2 stopkové brusky z karbi- Na lestenie kovov, skla, uslachtilych kovov, porcelanu a plastov. Sadu tvoria po jednom kuse
du kremika. Na gravirovanie, ryhovanie, zmatnovanie skla. stopkové lestiace telieska v tvare valceka, kuzela a kolika, silikénové lestiace telieska v tvare
Diamantové telieska: gulové s priemerom 1,8 a 1. Telieska paraboly, val¢eka a kotlca, bavineny lestiaci kotu¢, kozeny lestiaci kotu¢ a lestiaca pasta.
z karbidu kremika: 1 ks kuzelové 3/2 x 5, 1 ks valcové 2/2,5 Vratane upinacieho tfia 2,35 x 44.

x 7. Upinacia stopka 2,35.

Obj. & 28920

Obj. ¢. 28 285




MICROMOT

Lahky, kompaktny hordk MICROFLAM pre jemnu prdcu.

Je vybaveny elektronickym piezokrystdlovym zapalovacom.

Hordk MIKROFLAM MFB/E

Na spajkovanie, rozdelovanie spajkovanych casti, tvrda spajka, rozohrie-
vanie, zapalovanie a cinovanie.

Vhodny viac menej pre modeldrstvo, zubné laboratéria, elektronikov,
umeleckych Sperkérov, pracu s voskom a jemnych technikov. Hodi sa v3ak tiez
do domaécnosti a domu. Nezdvisle samostatne regulovany privod vzduchu
a plynu. Pre rovnomerne uzky tvar plamena a teploty 1 200 °C. Preto je
vhodny na mimoriadne jemné prace.

Cenovo vyhodné doplhovanie butdnovymi bombickami do zapalovacov.
Obsah zasobnika cca 50ml vydrzi pri normélnom plameni asi 60 minut. Celko-
va hmotnost cca 250g. Odnimatelny podstavec zlep3uje stabilitu.

Obj.¢. 28146

Fﬂ—“ 4

Spdjkovacia sada MICROFLAM MGS

Pre pracu s otvorenym plamernom alebo katalyza¢nou jednotkou v kombinacii s adaptérmi. Pre spajkova-
nie, rezanie za hortca, opalovanie dreva a pracu s izolaciami.

Elektronicky zapalovac s piezo krystdlom s bezpe¢nym zapinanim plynového horédka. Individudlne ovladatelny plyn
a prietok vzduchu. Spajkovanie jemnych suciastok s teplotou plamena az 1,300 °C. Pri praci s pridavnymi hrotmi
az 500 °C. Relativne velka plynova nadrz (20ml) pre nepretrzitd pracu. Naplnitelnd so $tandardnymi butanovymi
naplnami pre zapalovace.

Pridavné hroty: velky voskovaci/lakovaci n6z pre opravy dreva, horuci néz pre rezanie este hrubsich plastovych félii,
2 hroty na vypalovanie (uhlové a ploché), spajkovaci hrot, teplovzduina dyza a hrot pre pracu s izolaciami.

Zahfna aj: spajkovaci plech, odkvapkavaci tanier so Spongiou a 7mm vidlicovy kltu¢ pre upevnenie pridavnych hro-
tov. Balené v plastovom kufriku s tvrdenym polypropylénovym odklada¢om s miestom pre kazdu suciastku!

Obj. ¢. 28 144

-~

P =

e

Prakticky nerezovy podstavec umoZriuje prdcu so

* strojom umiestnenym napevno.

Akumuldtorovd spdjkovacka EL/A

Pre pohodiné spajkovanie nezavislé od siete.

Elektronicky riadena teplota (470 °C) a kratky cas nahriatia. Extra velka
kapacita batérie (2Ah) pre dlhud dobu prevadzky. Svetlo na osvetlenie
pracoviska. Kompletna s ochrannym krytom, spéjkou a rychlonabijackou ¢
(2,1A) pre kratky ¢as nabijania cca. jedna hodina. s

Technické udaje:
3,6 V. 2Ah. 470 °C. Hmotnost 120g.

PROXXON

NO 28 142 Kompletné s ochrannym krytom,
spdjku a rychlonabijacku.
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MICROMOT

Na zmrstovanie hadicovych izoldcii (pristroje dostupné na trhu

v

su pre toto pouzitie privelké) a dalsich 1 000 pouziti.

MICRO-teplovzdusnad pistol’ MH 550

Mala, robustna a vykonna. 3 rézne dyzy suicastou dodavky.

Na zmrstovanie hadicovych izolacii, formovanie a zvaranie plastov, spajkovanie elek-
tronickych casti. Na odstrariovanie starych néterov farieb a lakov bez pouzitia chemi-
kalii. Na susenie a urychlenie tvrdenia lepidiel, farieb. Na nanasanie (nalepovanie) a
odstranovanie félii. Na opalovanie dreva.

[A)

. A
S

\

\

Telo pristroja je z polyamidu, ktory je zosilneny sklenymi vldknami, dotyko-
vé a upevnovacie plochy si zmakcené. Vykonné vyhrievacie teleso zabezpecuje
konstantnu teplotu v 2 stuprioch pri prietoku vzduchu cca 180l/min. Zabudovany ter-
mostat brani prehriatiu.

Technické udaje:

230V. 500W. Teplota vzduchu pri stupni 1: 350 °C. pri stupni 2: 550 °C. Prietok vzduchu
cca. 180l/min. Hmotnost cca. 500g.

Obj. ¢. 27130

Tepelnd lepiaca pisto MICROMOT HKP 220

7 mm tycinky st obzvlast vhodné na jemnu pracu (modelérstvo, vyroba hraciek,
susené kvety, vyroba Sperkov). Citlivy mechanicky posuv. Integrovany stojan.
Kratky ¢as zahrievania.

Technické udaje:

230 V. PTC riadené vykurovacie teleso presne na 225 °C. 4 ty¢inky 7 x 100 mm
Sucastou su 3 vymenitelné trysky.

Obj. ¢. 28 192

Vratane 3 ks vymenitelnych trysiek.
»

Ndhradné tycinky pre HKP 220 a HKP/A

Na kov, drevo, plast, keramiku, kartén, kozu, penu a textil. Lepidlo
tuhne po 30 sekundach v zavislosti od materialu a aplikovaného mnozstva. Upravy
.. mozno urobit za tento ¢as (vyhoda oproti sekundovym lepidldm). @ 7 mm, dlzka
. 100 mm. Bezfarebné.
Obj. ¢. 28 194 12 ks

P
x

-

S

radzky.

Akumuldtorovd lepiaca pistol HKP/A

Citlivy mechanicky posuv. Integrovany stojanovy mechanizmus. S elektronicky
riadenou teplotou (presne 170°C) a kratky ¢as nahriatia. Rychlonabijacka s nabi-
jacim pradom 2,1 A. Doba nabijania cca. jedna hodina. 4 ty¢inky @ 7 x 100 mm
su sucastou dodavky.

Technické udaje:

3,6 V.2Ah. 170 °C. Hmotnost 200g.

Obj. 28 190




MICROMOT Pri rezani polystyrénu alebo tvrdej peny su rezacky s hortcim drét

nozom alebo pilkou. Idedlne pre architektov, dizajnérov, umelcov,

Rezacka polystyrénu THERMOCUT 650

Plocha podporna plocha a bo¢ny otvor
na upevnenie doddvanej skrutkovej
svorky umoznuju aj staciondrne pouzitie.

Vypinatelny zdroj napéjania pre pripo-

!‘ jenie 230V. Vyhrevné teleso pracuje s
., S bezpecnostnym napatim max. 40 V a 1,2 A.
, V Zzévislosti od materidlu je teplota rezného
\ Teleskopické rameno pre
L\ o

drotu vopred zvolend pomocou praktického

\ nastavenie reznych dfiok ovladacieho gombika a pocas prace zostava

"7 0\ 400 - 650mm. Rezna hlbka stabilna. Podporna plocha s bo¢nym otvo-

| (kapacity hrdla) 200mm. rom na upevnenie skrutkovej svorky, ktora

\ umoziuje staciondrne pouzitie. Do rozsahu

’w dodavky je zahrnutd skrutkova svorka a ciev-
0 ka s 30m rezného drétu @ 0,2mm.

‘ Pruzinovy prvok v podpornej

Technické udaje:
L& konzole zabezpecuje 230V. 50/60Hz. 50W. Sekundarne napatie
i\\\\ konstantné napdtie drotu bez

max. 40V, 1,2A. Teplota rezného drétu @
~———__ ohladu na rozpernost drétu na ‘ 0,2mm je pocas rezania variabilnd 100 — 350
. zéklade teploty. °C. Hmotnost 850g. Trieda izoldcie 2.

= \\‘t Obj. ¢&. 27 084

Rezaé polystyrénu THERMOCUT 12/E o -]
p— N
Pre pouzitie s hrubymi reznymi drotmi (285 x 0,85mm), ktoré mozu '} 3

byt rukou alebo kliestami vytvarované do akéhokolvek profilu.

Stabilny ram s oto¢nym upeviiovacim prvkom navrchu a predizitelnym
spodnym upnutim drétu. Velkd variabilita teploty rezného drétu. Doba
ohrevu 1 sekunda. Spolu s piatimi formovatelnymi reznymi dr6tmi 285

x 0,85 mm. .
Technické udaje:

12V. 60W. Teplota rezného drétu pocas prace je variabilnd od cca 150 =
do 350 °C.

Obj. &. 27 082

EHORON)

Rezaci drét

Pre THERMOCUT 12/E. Lahko formovatelny, idedlny pre modelarov.
Obj. ¢. 28 082 10 ks.

Dolezita poznamka:
Na prevddzku THERMOCUT 12/E je potrebny napdjaci zdroj s minimdlnym

pozadovanym vykonom 2 A. Odporucame nds napdjaci zdrojf MICROMOT
2/5 (NO 28 706) na strane 25.

Ndhradny rezny drét

pre THERMOCUT 650, THERMOCUT 230/E a ostatné
podobné rezacky polystyrénu.
Vyrobeny z NiCr 8020. Cievka 30m x 0,2mm.

/// ? Pozndmka:

Aby ste mohli mat pri prdci volné ruky,
odporucame Vdm nds prakticky nozny

spinac FS (strana 23).
Obj. ¢&. 28 080

Pozndmka:

Sprdvne nastavenie teploty (zdvisi od struktury materidlu) dosiahnete
skusenostami a pravidelnou prdcou s pristrojom. Najcastejsie pri strednej
teplote a pri rovnomernom tlaku na obrobok.
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om jednoznacne lepsie, nez ostatné ndstroje. Nedochddza k mrveniu, ako pri prdci s

makety, izolacné prdce a v neposlednom rade aj pre klasické stavanie modelov.

Rezac polystyrénu THERMOCUT 230/E 'm

Pracovna plocha z hlinik - cobond
materialu. Pre lahké a plynulé postvanie
obrobku. S potlacenou mriezkou a

pridavnym uholnikom.

Stabilna konstrukcia s pracovnou plochou 390 x 280mm z hlinik - cobond
materidlu. S hladkou Strukturou povrchu, nechd obrobok plynule posuvat
po povrchu. Praktickd potlacend mriezka s uhlami zjednodusuje pracu.
Dvojfunkény kolajnicovy doraz s poistkou. (Nemecky patent ¢. 100 00 102.5).

Masivne hlinikové rameno (vyloZzenie 350mm a pracovna vyska 140mm). So ey [ Eiiii-__z \
sedlom a drétom (30m rezného drotu s priemerom 0,2mm patri k baleniu). P ESaEmes==EEl

Vdaka posuvnému sedlu je mozné rezat Sikmé rezy. LED svetielko upozorni, ze
pristroj je v prevadzke a zabrani popaleniu prstov. Rezny drét sa zohrieva na
vysoku teplotu v zlomku sekundy.

Technické udaje:

230V, frekvencia 50/60Hz, sekundarne trafo max. 10V pri 1A, rezna teplota Pre okruhle vyrezy existuje jednoduché riesenie.
drétu s priemerom 0,2mm regulovatelnd od 100 - 200°. Hmotnost cca 3kg. Pripinacik upevneny obojstranne lepiacou paskou
Pristroj ma ochrannu izoldciu podla triedy 2. prilepte na pracovny st6l a ziskate tym stabilnu os
Obj. ¢. 27 080 predmetu, ktory chcete vyrezavat do kruhu.

THERMOCUT pravitko TA 300 - prakticky doplnok k THERMOCUT 230/E No\l\N\U\

Pre opakovatelnu a presnu vyrobu geometrickych tvarov. Pre
bezpecné rezanie vysokych obrobkov.

Z hlinika (dokon¢end pracovna plocha) pre idealny lahky pohyb.
Vsestranné pouzitie: Volne volitelné nastavenie od 0 - 90° pre pres-
né uhlové rezy s vysokou opakovatelnostou. Integrovana T-drazka s
dodato¢nym uhlovym dorazom pre

dvojité mitry.

Uplne nakloneny s extra plochou (100 mm): pre dokonalé pravouhlé
rezy. [dedlne na predrezanie velkych panelov a vyrobu tenkych panelov.

Lahko sa pohybuje pomocou upinacieho kusu.

Obj.¢.27 078
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MICROMOT Maximadlna sirka 250mm, maximdna vyska 40mm.

Plynuld reguldcia otdcok od 1 000 - 5 0000t./min.

MICRO - Stistruh DB 250 b

/N
Sustuzenie v malych dimenziach prinasa mnoho zabavy. Technické udaje:
Na vyrobu babok (tanierov, tacok, misiek, véz, stipikov). Vhodné pre Motor 230V. Vykon 100W. Frekvencia 50/60Hz. Max. Sirka 250mm.
— modelarov, hrackarstvo, Max vyska 40mm. Vyska ponad suport 25mm. Plynulo regulovatelné
vyroba marionet a tisice otacky od 1 000 - 5 000 ot./min. Otvor vretena 10mm. Zdvih konika
inych veci v klasickom pinoly 20mm. Vratane Siestich ocelovych kliestin (2 -3 -4-6-8 -
modelarstve.Elektronicka 10mm). Synchronizacny tfi. Hmotnost cca 2kg.
reguldcia otdcok umoznuje
nizsich otackach dokonca, Obj. ¢. 27 020
“poloautomatické natiera-
nie farbou”.
Guldckovo ulozené lozisko Stvorhrotovy unasa¢ a 10mm
vretena s otvorom 10mm upinacia stopka.
pre sériovu vyrobu malych dielov. Konik s vysuvnou

pinolou.
Stabilnd, do vysky a do
vsetkych stran nastavitelna
plocha na naradie.

[BAORXON] DB 250

Silny pohon. Regulovatelny Stabilné 16zko - hlinikovy
od 1000 - 5 000 ot./min. profil. 6 ks ocelovych kliestin a 1 ks upinacia platiia

(pre vacsie obrobky) patria k prislusenstvu.

HSS-sada sustruznickych nozov, Sklucovadio s pinolou pre konik DB 250

5-dielna

Spickova kvalita s najpouzivanejsimi profilmi: obly, Rozsah do 5mm. Posun nasleduje spolu s konikom %
plochy, 3pic, hladky, drsny. Dodavané v drevenej po nasadeni.

krabicke. Obj. ¢. 27 028

Obj. & 27023

Stvorcelustové sklu¢ovadlo pre DB 250.
S jednou nastavitelnou celustou.

Na uchytenie asymetrickych obrobkov. Vnutorné rozpatie od
1,5 - 35mm, vonkajsie od 14 - 67mm. S vnitornym zdvitom
M 16x1 jednoducho upevnitelné na hlavné vreteno DB 250.

Obj. ¢&. 27 024

Trojcelustové sklucovadlo pre DB 250. Centrické upinanie.

Z hlinikového tlakového odliatku. Rozsah vnutorného upnutia
od 1,5 - 20mm, vokajsie od 12 — 50mm. S vnutornym zavi-
tom M 16 x 1 jednoducho upevnitelné na hlavné vreteno DB
250.

Obj. ¢&. 27026
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MICROMOT

MICRO - Fréza MP 400

Pre opracovanie hran, vyrobu drazok, kolajniciek a inych pro-
filov. Vhodné na vyrobu obrazovych ramov. Umoziuje precizne
opracovanie hran a dlhych rezov (v modeldrstve napr. dveri, klapiek,
skriniek). Silny, proti prachu odolny motor s ozubenym remenom.
Dvojnasobne gulockovo ulozeny hriadel. Upinanie néstroja pomo-
cou trojcelustovych kliestin (po 1 ks pre 2,4 — 3 — 3,2mm patri k
baleniu). Vyskové nastavenie frézy kolieskom. Stabilny stél z hlinika
s dlzkovym a uhlovym dorazom vratane ochranného krytu frézy.
Zabudované hrdlo na odséavanie prachu spolu s adaptérom: vhodny

Fréza MP 400 je tiez
vybavend odsdvacim
hrdlom pre Cistu prdcu.

Podstavec pre hornu frézu OFV

Pre MICROMOT jednotky so standardnou 20mm objimkou. Na

drazkovanie, frézovanie a opracovavanie.

Bez ohladu na to, ¢i s paralelnym dorazom (max. 150mm), pre kruhové fré-

Urcené pre presné opracovanie hrdn a dlhych rezov do dreva,

drevo-vidknitych dosiek a vhodnych druhov plastu.

/N

pre kazdy typ vysavaca. Na drevo a vlaknité dosky. Cisté brisenie pre
dobré vysledky prace a opracovany povrch. Vysoka stabilita. Otvory
3,2mm.

Technické udaje:

230V. T00W. 50/60Hz. 25 000 ot./min. Vy$kové nastavenie pomocou
kolieska so stupnicou od 0 (1 otocenie = Tmm, 1 dielik = 0,05mm).
Frézovaci stél 300 x 150mm. Hmotnost cca 2kg.

Obj. & 27 050

/PR

Z) S

Oty

3 profilové frézy s cepelou
z tvrdokovu a 3 kliestiny su
sucastou prislusenstva.

10-dielna sada HSS reznych ndstrojov
na drevo

Na drevo a vlaknité dosky. Cisté brusenie pre dobré vysledky
prace a opracovany povrch. Vysokd stabilita. Otvory 3,2mm.

zovanie s vodiacim kolikom (100 - 400mm) alebo volne. Z liateho hlinika

s priamo-frézovanym povrchom loziska. Ovladanie nastavenia hibky s
prednastavitelnym pohybom. Idedlne tiez ako voditko vrtdka pre vitanie

kruhovych casti cez prizmu do vodiacej dosky.

Obj. &. 28566

NO 29020

Pozor:

Ponukané rezné ndstroje na drevo smu byt pouzivané len

so strojmi vybavenymi bezpecnostnym mechanizmom.
Napriklad mikro fréza MICRO MP 400 alebo Stojan pre hornt
frézu OFV.

41




. e e
MICROMOT Idedlne na lestenie a brusenie.

S elektronicky regulovatelnou rychlostou brusenia od 8 - 24m/s.

Bruska a lesticka SP/E

Uzky kryt brisnych kottiéov umoziiuje opracovanie povrchu aj
dlhsich obrobkov.

Stabilny plastovy kryt s pripojkou na odsdvanie. Nastavitelné
prilozniky nastrojov a ochranny kryt. Brzda na zablokovanie hriadela
umozniuje jednoduchid vymenu brisneho nastroja. S jednym
kotucom 50x13mm z uslachtilého korundu (tvrdost N) na brusenie a
ostrenie a jednym kotuc¢om z karbidu

kremika (médkké pojivo) na velmi
tvrdé materiadly. Pravy koniec
hriadela so zdvitom pre upnutie
Ae lestiaceho tina (patri k dodavke).
Technické udaje:

230V, 3 000 - 9 000 ot./min., kotuce
50 x 13 x 12,7mm. Rychlost brusenia
8 - 24m/s. Hmotnost cca 1 200g.
Rozmery cca 250 x 130 x 100mm. Ochrannd izoldcia triedy 2.

Obj. ¢&. 28030

Sklopnd pila KG 50

Bezpecne a presne reze malé obrobky z kovu, dreva, plastu.
Obrobok je vdaka vstavanému upinaciemu zariadeniu s prizmami (na
gulaté obrobky) bezpecne a presne upnuty. Na milimeter presne vedla
miesta rezu, Ziadne ohybanie a vzpriecenie. K
pristroju patri keramikou spéjany deliaci
kotu¢ 50 x Tmm s 10mm otvorom. Na rezanie
ocele, nezeleznych kovov i mensich drevenych
a plastovych gulatin. Vhodné su tiez vietky
deliace kotuc¢e MICROMOT s priemerom 50mm
(pruzinova ocel, tvrdy kov).

Technické udaje: Sirka &elusti zariadenia 27mm. Rozsah upnutia
20mm. Maximalna hribka rezu 13mm. Uhlové rezy 0 — 45 stupnov.
Speciélna upinacia drazka na modelrske kolajni¢ky az do velkosti HO.
Rychlost rezu cca 20m/s. VDE testovany 230V motor, 85W. Spolu so
skrutkovou zvierkou. Hmotnost: 1,5kg.

Obj. ¢. 27150

Ndhradné rezné kotuce

Vyrobené z keramickej zliceniny: 50% oxidu hlinitého a 50% karbidu
kremika. Vhodné pre rezanie ocele, nezeleznych kovov, rovnako ako
malého dreva a keramickych tyci.

Obj. ¢. 28 152
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Lestiace prostriedky

Ocelovy dréteny kotuc na odstranovanie
hrdze, cistenie ocele a nezeleznych kovov.
Mosadzny drbéteny kotl¢ na lestenie
nezeleznych kovov a uslachtilych kovov.
Plsteny lestiaci koti¢ na opravovanie
lakov a zvy3ovanie lesku. Kozeny a bavl-

Pre kottcové rezanie velmi doleZité:
Odsdvacie hrdlo s adaptérom na vysdvac
umoZriuje Cistu prdcu.

neny kotu¢ pre vysoky lesk kovov, lakov a
voskovanych povrchov.

Obj.&. 28312

Kompletna sada

Ndhradné kotuce pre SP/E a BSG 220 (50 x 13mm).

Uslachtily korund. (tvrdost N). Otvor 12,7mm.

Obj.¢. 28308

Karbid kremika. Otvor 12,7mm. Pre velmi tvrdé materialy.

Obj.&. 28310

Lttt

W) Upozornenie:
Velku sestru KG 50, nasu kapovaciu a pokosovu
pilu KGS 80 ndjdete na strane 53!



Mligg)g“tz gT Pre povrchovu upravu drahych a zdakladnych kovov a tiez plastov.

Pre standardné kefy a vlozky do 4" alebo 102mm.

Lesticka PM 100

Hriadel' hnany pomocou ozubeného remeria: motor uz
neobmedzuje pracovny priestor. Tenky kryt okolo hlavného
hriadela umozriuje obrdbanie povrchov velmi dlhych a

rézne tvarovanych predmetov.

Nosné bocné diely z hlinika s vyfrézovanymi nosnymi sedlami
umoziujucimi velmi tichu prevadzku bez vibracii.

S dlhym, montovanym hlavnym hriadelom s gulovym loZiskom
(vzdialenost od kotuc¢a cca 360mm) a nastavitelnymi ochrannymi
krytmi pre Cistu pracu pri nanasani lestiacej pasty. Vykonny pohon
prostrednictvom DC motora s reguldciou rychlosti (full-wave elek-
tronika). Pre vysoky rozbehovy moment a trakciu aj pri silnom prit-
laku.

Po 1 kuse z kazdého - jeden tvrdy a jeden makky
muselinovy lestiaci kotu¢ (100 x 15mm) a 1 x
lestiaca tycinka (809).

Technické udaje:

230V. 140W. 50/60Hz. Regulovatelné otacky od
1 000 - 3 100 ot./min. Pre lestiace kotuce do
max. 4" alebo @ 102mm. Rozmer D 320, S 220,
Pevna montéz pomocou skrutiek, ale aj pomocou pribalenych zvie- V 250mm. Hmotnost cca 5kg. Ochrannd izolacia
rok vo vertikalnej alebo horizontalnej polohe. podla triedy 1.

Vratane origindlneho prislusenstva: Obj. ¢. 27 180

Prislusenstvo pre lesticku PM 100

Univerzdlna lestiaca tycinka (80g) vyrobend z lestiacej

zmesy a vosku

. Obzvlast vhodnd pre lesStenie a vyso-

J ky lesk drahych a zékladnych kovov,
rovnako ako plastu. Tiez vhodnd pre

osviezenie matného hlinika, medi alebo mosadze.

Obj. &. 28 008
Muselmovy lestiaci kotué, tvrdy (100 x 15mm) Pisteny pldteny lestiaci kotu¢ (100 x 15mm)

F Impregnovany a obzvlast tvrdy. Pre predlest- P Pre vysoky lesk hladkych kovovych povrchov
enie a vysoky lesk zlata, striebra, platiny, medi, Pl (zlato, striebro, mosadz, hlinik). Vysoka
mosadze, nerezu a plastov. Pouzivajte len v postranna stabilita a odolnost. Velmi dobré
kombindcii s leStiacou pastou alebo lestiacou ( , \ lestiace vysledky. Pre pouzitie so vietkymi
emulziou. lestiacimi pastami.

Obj. &. 28 000 Obj. &. 28 004
Muselinovy lestiaci kotué, makky (100 x 15mm) Lestiaci kotuc z mikrovidkna, 15-vrstvovy (100mm)
Pre vysoky lesk zlata, striebra, platiny, medi, Velmi jemny. Pre leStenie drahych a zakladnych kovov, ako aj pla-

mosadze, nerezu a plastov. Prisposobuje sa stu. Obzvlast vhodny pre miesta s obtiaznym

y

N Bt 3 tvarom obrobku. Pouzivajte len v kombindcii s pristupom, kde nie je moznost dostat sa s
M W lestiacou pastou alebo lestiacou emulziou. pevnymi kotu¢mi. Pouzivajte len v kom-
& y J
. AR binacii s lestiacou pastou alebo lestiacou
. o “ ; * v .
e Obj. ¢. 28 002 emulziou.
Obj. ¢&. 28 006
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MICROMOT

Pre precizne rezanie dreva, nezeleznych kovov,
plastov a sklolamindtu.

Stolnd kotucovd pila KS 230

S pilovym koticom “Super-Cut” (@ 58mm) je mozné rezat

makké drevo do hrubky 8mm.

Tichy a stabilny AC-motor s dlhou zivotnostou. Prenos sily
zabezpecuje ozubeny remen, ktory je zarukou spravnych pra-
covnych otdcok pilového kotuca pri dvojndsobnom krutiacom
momente. Rezny vykon: drevo — do 8mm, plast (aj platne PERTINAX)
- do 3mm, nezelezné kovy - do cca 1,5mm. Pomocou pilového

Diamantovy kotuc.

Priemer 50mm (10mm otvor).

S 0,5mm diamantovou vrstvou “D 107”. Na reza-
nie keramickych dielov ale aj sklovlaknitych
dosiek.

Obj. ¢. 28012

P:lovy kotuc ,, Super-Cut,,
Priemer 58mm (10mm otvor). Striedavé ozubenie
1 80 zubov. Idedlne na tvrdé a makké drevo, pertinax
: y‘» - \ - a plasty. Na rychle a ¢isté rezy. Zuby su jednotlivo
mi rozvedené a naostrené: vysoky rezny vykon!
Obj.¢. 28014

Tvrdokovovy pilovy kotué (pIny materidl).
. Priemer 50mm (10mm otvor), Sirka 0,5mm. (80
{ 4 \ zubov). Jemné ozubenie. Idealne na delenie sklov-
S laknitych dosiek do 3mm, nezeleznych kovov, duro-
W plastov a ostatnych problematickych materialov.
Obj.¢. 28011

Upozornenie:
Vécsi model kotuicovej pily KS 230 (FET)
ndjdete na strandch 48/49.

Nastavitelny pozdizny
doraz s meritkom.

S kotucom Super - Cut (priemer 58mm).
80 jednotlivo zosikmenych a brusenych zubov.

([ =]
/N

kotuca z tvrdokovu je mozné rezat aj sklolaminatové platne.
Nastavitelny doraz so stupnicou. Nastavitelny uhlovy doraz s mier-
kou v stuprioch. Frézovana pracovna doska z hlinikového tlakového
vylisku (160 x 160mm).

Technické udaje:

230V. 85W. 8 000 ot./min. Hmotnost cca. 1,8kg.

Obj. ¢&. 27 006

Pilovy kotucé s wolfradmovymi hrotmi
“\n.Q Priemer 50mm x 1,1 (10mm otvor). 20 zubov. Pre
extrémne jemné rezy balzového dreva, preglejky.
\( Vhodné tiez pre rezanie plosnych spojov a POLICAR-
9"' BONAT.
. Obj.¢. 28017

Kruhovy pilovy kotuc¢ z vysokolegovanej ocele (HSS).

Priemer 50mm (10mm-vftanie), Sirka 0,5mm.

S vysokym podielom volfrdmu, vanadu a molybdénu
dosahuje kvoli rovnomernej mikrostrukture, vyso-
ku tvrdost a dlhu zivotnost (100 zubov). S hustym
ozubenim, pre obzvlast jemné rezy do nezeleznych
kovov(hlinik, mosadz, med). Aj pre delenie kompo-
zitnychmateridlov, ako su dosky a pre rezanie dreva
a pIastu

Obj. ¢&. 28020

Uhlovy doraz
so stupnicou.

Rovinne frézovana pracovna doska -
hlinikovy odliatok (160 x 160mm).

Motor: tichy, vykonny, s dlhou
Zivotnostou.

Spodna cast krytu z ABS plastu
s postrannymi dvierkami na
odstranovanie pilin.

Pre kotucové rezanie velmi doleZité:
Odsdvacie hrdlo s adaptérom na vysdvac
umoZriuje Cistu prdcu.
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Dekupirka DS 230/E

Design Patent

Nastavitelna hlava (Patent EP 09783341)
ponuka rézne vyhody (pozri text dole).

Ten sprdvny pristroj pre jemnu prdcu. Modeldrstvo, vyroba
hraciek a jemnd mechanika. Elektronicky regulovatelny
pocet zdvihov.

Reze makké drevo do 40mm, tvrdé drevo do 10mm, plast (taktiez
plo3né spoje) do 4mm a nezelezné kovy do 2mm. Rovinne frézovana
pracovnd plocha z hlinikového odliatku (160 x 160mm). Velmi sta-
bilné pilové rameno z priecne
rebrovaného hlinikového odli-
atku (dosah 300mm). Vedenie
listu s integrovanym fukacim
zariadenim. Vyskové nastavenie
hlavy (3 polohy) méa dve podstat-
né vyhody.

- zivotnost pilovych listov je po
dvojndsobnom skrateni, strojna-
sobena (vyuzitie zubov aj vstrednej oblasti).

- v najnizsej polohe sa da s pilovym listom skrdtenym o 60mm
pracovat este preciznejsie.

Tichy, vykonny AC-motor s dlhou Zivotnostou.

Tichy a odolny ndhon vdaka ozubenému remenu. Nastavitelny
dizkovy a uhlovy doraz so stupnicou. V dodavke 5 pilovych listov (3 - s
hrubym a 2 s jemnym zdbkovanim).

Technické udaje:

230V. 85W. Elektronicky regulovatelny pocet zdvihov od 150 - 2 500
ot./min. Hmotnost cca. 2kg.

Obj. ¢. 27088

Reze s beznymi lupienkovymi pilovymi listami hlinik, plosné spoje,
plast, drevo. Elektronicka reguldcia poctu kmitov.

b
/\

Upozornenie:
Velku sestru DS 230/E (DS 460 a DSH) ndjdete na
strandch 46 a 47.

Odsdvacie hrdlo s adaptérom na
vysdvac umoZriuje Cistu prdcu.

Pilové listy Super-Cut z vysoko uslachtilej ocele dosahuju
vysoky rezny vykon a dlhu Zivotnost. Standardné vyhoto-
venie bez priecneho kolika.

Pre makké a tvrdé drevo, plast, plexisklo, nezelezné kovy.
11l

[ 1F N
Hrubé ozubenie  (No.9: 14 zubov na 25mm):
Obj.¢. 28116 130x 1,50 x 0,48mm 12 kusov
Stredné ozubenie (No. 5: 17 zubov na 25mm):
Obj. ¢. 28117 130x 1,20 x 0,38mm 12 kusov
Jemné ozubenie (No. 3: 20 zubov na 25mm):
Obj.¢. 28118 130x 0,8 x 0,34mm 12 kusov
]l
] [ ————————————
Hrubé ozubenie (11 zubov na 25mm):
s opac¢nym ozubenim
Obj.¢. 28119 130x 1,50 x 0,48mm 12 kusov
Pre tvrdé materialy ako ocel, PERTIIINAX.
|h)
Stredné ozubenie (No. 5:36 zubov na 25mm):
Obj.¢. 28112 130x 0,85 x 0,4mm12 kusov
Jemné ozubenie (No. 3:41 zubov na 25mm):
Obj.¢. 28113 130x 0,75 x0,36mm 12 kusov
Velmi jemné ozubenie (No. 1: 50 zubov na 25mm):
Obj.¢. 28114 130x 0,6 x 0,3mm 12 kusov
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MICROMOT Dosah 460mm. Extrémne lahké ramend z magnézia redukuju hmotnost

porovnani s hlinikovymi tlakovymi vyliskami o cca 40%. Velmi pokojny

2-rychlostnd dekupirovacia pila DS 460

Extrémne dolezité: prirucna
nastavovacia skrutka
umoziuje senzitivne
napinanie pilového
listu.

Upozornenie:
Dekupirovaciu pilu pre jemné prdce
DS 230/E ndjdete na strane 45!

DS 460 je vybavend odsdvacim
kandlom a dorazmi pre Cistu prdcu

bez prachu.

Solidna konstrukcia: Podstavec pristroja zo strojnej liatiny,
opracovany CNC a nastriekany praskovou farbou, dokonale timi
vibracie.

Technické udaje:
Precizne ulozené ramend z magnézia: Extrémne lahké, pevné, v 230V. Silny, bezuhlikovy, 2-rychlostny motor (205W). Dosah 460mm.
mieste rezu zUzené, aby nezabrafovali vyhladu na obrobok. Nadsta- Pocet otacok 900 alebo 1 4000t./min. Zdvih 18mm. Velkost stola
vec s nastavitelnou tryskou na odfukovanie pilin. Pridavny nadstavec 400 x 250mm. Maximalny priepust obrobku 65mm (pri 45° Ukose
umoznuje pripevnenie vysavaca. 32mm). D 580mm, H 320mm, V 300mm. Hmotnost 20kg.

Velky pracovny stol z tlakového hlinikového vylisku (400 x 250mm). Stél Obj. ¢. 27 094

je mozné odistit a posunut cely dozadu (vid. popis vpravo hore) kvoli

pohodlnejsej vymene pilového listu. Pilové listy sa pripeviuju vyso-

kou napinacou silou pomocou kulisovych kamefov pre dosiahnutie Kulisové kamene pre DS 460

extrémne pevného zarovnania. Moznost pouzitia aj pilovych listov s (jeden pdr doddvany spolu s pristrojom)
prie¢nym kolikom, ktoré sa pripeviiuju bez kulisovych kamenov. Pre

dekupirovacie pily extrémne dolezité: priru¢na nastavovacia skrutka

umoziuje senzitivne napinanie pilového listu. Pre upevnenie normélnych pilovych listov s jemnymi
zubmi vysokou napinacou silou: extrémne presné vede-
Nastavenie zosikmenia stola od -5° do 50° (vidiet dobre). nie listu.

Rezny vykon v dreve 60mm, v nezeleznych kovoch (podla druhu) Obj. ¢. 27 096 2 kusy
10 - 15mm. Bezproblémové rezanie aj plexiskla, sklolamindtu, peno-

vych hmot, gumy, koze alebo korku. Vrdtane 5 pilovych listov, redsie a

hustejsie zuby.
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pohyblivych castiv
chod a éisty rez.

Patentované inovativne rieSenie:

pre jednoduchsiu vymenu pilovych listov je
mozné st6l vo vodorovnej pozicii posunut o
80mm dozadu. Ziska sa tym lepsi pristup hlav-
ne k spodnému ramenu pri upeviiovani pilové-
ho listu kulisovymi kamernmi, alebo pomocou
kolika.

napinacou silou
pilového listu.

montaz pilového listu.

Standardné pilové listy s prie¢nym kolikom. 127mm

Pre jemné, tvrdé drevo, plasty a iné makké, ale hrubsie obrobky.
Hrubé zibkovanie (10 zubov na 25mm):

Obj.¢. 28 741 2,61x0,5Tmm 12 kusov
Pre tenké materidly, jemné, tvrdé drevo, plasty.
Normalne zibkovanie(18 zubov na 25 mm):

Obj.¢. 28743 1,86 x 0,24mm 12 kusov

Pre nezelezné kovy, sklolamindt, plast, plexisklo a drevo.
Jemné zubkovanie (25 zubov na 25 mm):

Obj. ¢. 28 745 1,76 x 0,25mm 12 kusov

Profesionalne kotucové pilové listy s opacnym ozubenim
Pre Cisté rezy, na tvrdé a makké drevo.

.‘\V‘V“v‘ Vr'vvv—v7~
= |
Standardné pilové listy s prie¢nym kolikom, 14 zubov na 25 mm.
Obj. ¢. 28749 12 kusov

<<<<<<<<<<<<<<<<< PP ———————

Bez priecneho kolika s hrubym zibkovanim, 11 zubov na 25 mm.
Obj.¢. 28119 130x1,5x0,48 mm 12 kusov

Patentované kulisové kamene s vysokou
pre presné vedenie

Viybratia na povrchu stola fixuju poziciu a
vzdialenost kulisovych kameriov a ulahcuju

Sikmé nastavenie stola je mozné od -5° do 50°.
Hrubé nastavenie pri 0°, 10°, 20°, 30° a 45°.
Dodato¢né jemné nastavenie. Pre precizne
Sikmé a uhlové rezy.

Super jemné pilové listy bez prie¢neho kolika. 130 mm.
Pre méakké a tvrdé drevo, plast, plexisklo, nezelezné kovy.
Hrubé ozubenie (No. 9: 14 zubov na 25mm):

Obj. ¢. 28116 130x 1,5x0,48mm 12 kusov
Stredné ozubenie (No. 5: 17zubov na 25mm):

Obj. ¢. 28117 130x 1,2x0,38mm 12 kusov
Jemné ozubenie (No. 3: 20 zubov na 25mm):
Obj.¢. 28118 130 ?(I 0,8 x0,34mm 12 kusov

Pre tvrdé materily ako ocel, PERTINAX.
Stredné ozubenie (No. 5: 36 zubov na 25mm):

Obj. ¢. 28112 130x 0,85 x 0,4mm 12 kusov
Jemné ozubenie (No. 3:41 zubov na 25mm):
Obj.¢. 28113 130x 0,75 x 0,36mm 12 kusov
Velmi jemné ozubenie (No. 1: 50 zubov na 25mm):
Obj. ¢. 28114 130x 0,6 x0,3mm 12 kusov

Kruhovy pilovy list s plochym uchytenim zdvesu. Dizka 130mm
(bez priecneho kolika). |

et o o |
Pre otvory od 1,5 mm. ReZe na vsetkych stranach, takze nie je nutné
otacat obrobok (¢o je velmi délezité u vacsiny dielov). Na plasty,
mékké a tvrdé drevo.

Obj.¢. 28747 1,2mm 12 kusov

10 000 krdt osvedceny model s dosahom 400mm.

e A

2-rychlostnd dekupirovacia pila DSH.

Rezny vykon v dreve 50mm, plaste 30mm, nezeleznych
kovoch 10mm.

Pre pilenie plexiskla, sklolamindtu, peny, gumy, koze a korku.
Stihle ramené z hlinikového tlakového vylisku umozauju dobry
vyhlad na obrobok. Duchadlo s nastavovatelnou tryskou. Sta-
bilny pracovny stol z hlinikového tlakového vylisku (360 x
180mm), sklopitelny pre $ikmé rezy o 45°. Zakladna vyrobend
z ocelového odliatku umoziuje vysoku stabilitu a pracu bez
vibrécii. Vratane 5 pilovych listov, redsie a hustejsie zuby.

Technické udaje:

230V. Silny, bezuhlikovy, 2-rychlostny motor (205W).
Pocet otdcok 900 alebo 1 400 ot./min. Zdvih 19mm. Dosah
400mm. Maximalna hibka rezu 50mm, pri 45° tkose 25mm.
Hmotnost cca 17kg.

Obj. ¢. 28 092
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MICROMOT S nastavovacou skrutkou pre jemné nastavenie dizkového dorazu na

vyskovo do 45°.

Jemnad stolovd kotucova pila FET

6
5006823

SN

2 &S
o

/N

Jemné nastavenie
dlzky pozdizneho

N ‘ dorazu

o 1/10mm.

Pracovny stol je
mozné rozsirit
jednoduchym
vytiahnutim bo¢ného
dlzkového dorazu.

Sacia pripojka pre

vysdvac zarucuje &istu
Pozndmka: prdcu so stolovou pilou
Pilu KS 230 ndjdete Uhlovy doraz z hlinika s posuvnym FET a zarovndvacou
na strane 44. koncovym dorazom na nastavenie uhla frézou AH 80.

rovnako dlhych obrobkov.

AH 80 a DH 40: Najmensie a najlepsie na svete!

Zarovndvacia fréza AH 80

Nosna konstrukcia z hlinikového tlakového odliatku
s CNC opracovanym licovanim. Predurcené pre cisté
hoblovanie makkého a tvrdého dreva bez vibracii.
Srdcom stroja je hriadel ulozeny v gulovych loziskach s
vymenitelnymi nozmi z HSS. Pohanany je $pecidlnym
tichym DC-motorom cez ozubenu remenicu. Rovinne fré-
zovany stol. Pravé polovica stola je jemne nastavovatelnd
pomocou kolikovej skrutky. Nastavitelny dizkovy doraz,
obojstranne sklopitelny o 45° (so stupnicou). Ochrana frézy,
ktord nerusi pri préci. Reléovy vypina¢ s nidzovym vypinanim a ochra-
na pri opakovanom nabiehani. Nadstavec pre odsavanie a posuvné tiahlo.
Technické udaje:

230V. 200W. 50/60Hz. St6l 400 x 80mm. Sirka hoblika 80mm.
Maximalna hribka hoblovania (nastavovana hibka) 0,8mm.

Otacky noza 6 000 ot./min. Hmotnost 5,5kg.
Vlyrobené podla triedy bezpecnosti 1.

Obj. ¢&. 27 044

Ndhradny hoblovaci néz pre AH 80

Z HSS-ocele, 82mm dlhy.
Obj. ¢. 27 046 2 kusy
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1/10mm. Pilovy list zo segmentovaného tvrdokovu je nastavitelny

Uréené pre modeldrov, jemnych mechanikov, vyrobcov foriem,
hraciek, architektov, dizajnérov, dekoratérov.

Vhodné na rezanie (aj pod uhlom) do vsetkych druhov dreva, nezeleznych kovov a plastov ABS,

Kryt s vyrezom pre kotuc¢ zabezpeci
PLEXISKLA, laminatu, gumy, korku a inych materialov. va&siu presnost rezu pri Uplne drob-

nych obrobkoch.

Aj tie najmensie obrobky je mozné dokonale rezat bez dalSieho opracovania. Velmi stabilna konstrukcia
s nosnymi dielmi z hlinikového odliatku. Rovinne frézovana doska stola. S pozdiznym a uhlovym dora-
zom. Moznost postranného rozsirenia. Pilovy kott¢ s tvrdokovovymi zubmi 80 x 1,5 x T0mm (36 zubov
Obj. ¢. 28 734, pozri nizsie). Vyskovo nastavitelna hibka rezu od 1 do 22mm. Moznost sklonu do 45
stupnov.

Technické udaje:
230V, otacky 7 000 ot./min. Rozmery stola 300 x 300mm, hibka rezu od 1 - 22mm, pokos nastavitelny
do 45 stupniov. Pouzivat kotuce iba s velkostou od 50 do 85mm (s 10mm otvorom). Hmotnost cca 6kg.

Obj. & 27070

Pracovny st6l je mozné nadvihnut
a zaistit. Je to praktickd pomoc najma
pri ¢isteni pily alebo pri problémoch
pri vymene kotuca.

Super - Cut Ozubenie z tvrdokovu Vysoko legovand Specidlna o Diamantovy
@ 85x0,5x10mm ?80x1,6x10mm, 36 g’gg)“ 1x10 mm @85x0,7x10 mm.
80 zubov balza, preglejka, ' ! Vrstva ‘D100°

250 zubov. PouZitie n
nezelezné kovy, |
méakké a tvrdé drevo,
laminaty, GRP, CFK a
kompozitné dosky.
Obj. ¢. 28730

makké, tvrdé drevo
POLYKARBONAT 7~
plast, nezelezné kovy,
sklolaminatové dosky
Obj. ¢. 28732

tvrdé drevo,
makké drevo,
plasty

Obj. ¢. 28731

Keramika, porcelan, (i
dlazba, kamen, CFK, § 5
CRP a epoxidové dosky.§  “e,

Obj. ¢ 28735

Hoblovacka so spodnym prietahom DH 40

Nosna konstrukcia z hlinikového tlakového vylisku s vretenovym lico-
vanim pre loziska a hriadele.

Urcend pre cisté hoblovanie médkkého a tvrdého dreva bez vibracii. Trojndsobne
uloZeny hoblovaci stél (z hlinikového tlakového odliatku, rovinne frézovany),
ktory je mozné kolieskom nastavovat (s nastavitelnou polohou 0) s presnostou na
1/100mm. Automaticky, rovnomerny posun s poistkou proti spatnym narazom:
ryhovany, odpruzeny vsuvaci valec dopravuje aj nepravidelne formované obrobky.
Pogumovany valec chrani hoblované plochy. Precizny hoblovaci hriadel s dvoma
nozmi z HSS.

Technické udaje:

230V. 200W. 50/60Hz. Hrubka obrobku do 40mm. Sirka obrobku do 80mm.
Hribka hoblovanej vrstvy do 0,8mm. Otacky hriadela 6 000/min. Rychlost
posuvu 4,8m/min. Dizka stola 22mm. Hmotnost cca. 8kg.

Obj. &. 27 040

Sada hoblovacich nozov - -
pre hoblovacku DH 40. Z HSS ocele, 82mm dlhé. \

Obj.é. 27042 1 pér
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Stolnd pdsovd briuska TB 50 ‘\\0

Bezprasnd prdca: priame odsdvanie cez sietovy briusny

pds Mirka Abranet MAX.

Rovinne frézovany praco-
vny stél z tlakovo liateho
hlinika (210 x 145mm).

JINKR

Podporny stol pre
kontaktné brisenie.

Pre najjemnejsie brusne prace a presné opravy materialu.

Na brusenie makkého a tvrdého dreva, MDF, dyhy, nezeleznych
kovov, ocele, plastu a lakov. Vykonny pohon cez vyvazeny jednos-
merny motor. Vdaka pruzine sa remene daju lahko vymenit bez
naradia. Jemné nastavenie val¢ekov zabranuje bo¢nému pohybu
pasu roll-off. Kryt z POLYAMIDU vystuzeného sklenenymi vldknami:
Kompaktny a lahky dizajn umoznuje upratovanie po praci. Kom-
pletné s uhlovym dorazom a po jednom sietovom brdsnom pése so
zrnitostou 100, 180 a 240.

Technické udaje:

230V. 50/60 Hz. Rychlost brusenia 400 m/min. Brdsny pdas 50 x
533 mm, plynule nastavitelny o 90°. Rozmer 250 x 200 mm. Vyska
250 mm. Hmotnost cca. 5 kg.

Obj. & 27 030

Tanierovd bruska TG 125/E

Na vysoko presné brisenie pozdiznych hrdn, koncovych hrdn, obliikov,

Brusny pas (50 x 533mm)
plynule nastavitelny o 90°.

1|1
yuu"“‘}‘(}\\“m\ 10

60

Sietové brusne pdsy Mirka Abranet MAX

Priemyselna kvalita. Pre bezprainé brisenie: Struktira siete
umoznuje priame odsavanie cez brisny pas a brusenie za studena.
Vlyrazne zvy$end Zivotnost v porovnani s beznym bridsnym papie-
rom. Rozmery: 50 x 533 mm.

Obj. ¢. 27 032 zrnitost 100 3 kusy
Obj. ¢. 27 033 zrnitost 180 3 kusy
Obj.¢. 27 034 zrnitost 240 3 kusy

N

13255

Design Patent

S/

Prie¢ne sa tociaci brasny tanier (125mm)

z hlinikového tlakového odliatku s nalepenym
silikonovym filmom. Samolepiaci kotuc¢ mézete
po pouziti bez problémov stiahnut.

50

Stol nastavitelny dole o 50 a hore o

10 stupniov. K baleniu patri uhlomer.
Pre horizontélne a vertikalne upevnenie
sluzi zvierka (pozri obrazok hore).




pokosy a presné rovné plochy v pravom uhle pri obrdtke.

Celnd kotucovd bruska TSG 250/E

S 250 mm brusnym koticom a nastavitelhou
rychlostou brisenia 250 - 750 m/min.

Na brasenie makkého dreva, tvrdého dreva,
nezeleznych kovov, ocele, plastu (aj plexisklo a sklo-
laminat), korku a gumy. Lahko ¢itatelnd tabulka pre
predvolbu spravnej rychlosti.

Stabilna konstrukcia:

Telo pristroja je vyrobené z rebrovaného hlinikového
tlakového vylisku (ziadna ocel, ani plech).
Vlysustruzeny brusny tanier je opatreny silikénovym
filmom. Tento povrch umoznuje pouzitie samo-
lepiacich kotucov, ktoré sa daju po pouziti lahko
odnimat. Dva pridavné $tvorcové silikonové filmy
slizia na odkladanie pouzitych kotucov a ich opato-
vné pouzitie. Nadstavec pre odsavanie umoziuje
pouZitie vysavaca a cistu, bezprasnu pracu. V dodévke
aj s uhlovym dorazom a dvoma brdsnymi kotu¢mi —
zrnitost 80 a 240.

Technické udaje:

230V pohon cez ozubeny remen Optibelt (prevod
7,3:1). Elektronicky regulovatelna rychlost brisenia cca
250 - 750m/min. Brusny tanier s priemerom 250mm,
maximalna brusna vyska 135mm. Stél 275 x 105mm
(nastavitelny o 45 stupnov dole, 15 stupriov hore). Cel-
kovd vyska (bez stola) 330 x 280 x 230mm.

Obj. &. 28060

Samolepiace briisne kotuce z uslachtilého korun

Pre TSG 250/E. @ 250 mm. Priemyselna kvalita. Na brusenie mak-
kého, tvrdého dreva, drevotrieskovych a drevovldknitych platni,
nezeleznych kovov, ocele, plastov, korku, gumy a mineralov. Vratane
silikdbnového filmu pre uskladnenie brisnych kotucov.

Obj. ¢. 28 970 zrnitost 80 5 kusov
Obj. ¢. 28 972 zrnitost 150 5 kusov
Obj. ¢. 28 974 zrnitost 240 5 kusov

Pre vsetky druhy dreva, ocele, nezelezné kovy, uslachtilé kovy,
plasty (aj plexisklo a sklolaminat). Silny nahon a chod bez vibracif
vdaka vyvazenému DC-motoru. Telo pristroja je z polyamidu, ktory
je zosilneny sklenymi vldknami. Stol¢ek z hlinika je nastavitelny
nadol o 50° nahor o 10°. S uhlovym dorazom. Prie¢ne sa tociaci
brasny tanier z hlinikového tlakového odliatku s nalepenym sili-
konovym filmom. Tento povrch umoziuje pouzitie samolepiacich
kotucov, ktoré sa daju po pouziti l[ahko odnimat. Dva pridavné
Stvorcové silikonové filmy sluzia na odkladanie pouzitych kottcov
a ich opdtovné pouzitie. Pristroj je mozné upevnit horizontdlne (s
pracovnym stolom) alebo tiez rychlo a bezpec¢ne primontovat aj
vertikdlne. Odsavaci kanal s objimkou pre pripojenie vysavaca pre
bezpradnu pracu. Dodévané s brdsnymi kotu¢mi K 80, K 150 a K 240,
kazdy po dva kusy.

Technické udaje:

230V, 140W, 50/60Hz, regulovatelna rychlost od cca 250 -
800m/min (zodpoveda 1 150 — 3 600 ot./min), priemer taniera
125mm, st6l 98 x 140mm, vyska brusenia 62,5mm, velkost 300 x 140
x 160mm, hmotnost cca 3kg. Obj. €. 27 060

250mm brusny tanier.
Opracovany diamantovymi
nastrojmi. Dvojnasobné
guléckové ulozenie.

Samolepiace brisne kotuce zo silikon-karbidu

Na brusenie nezeleznych kovov, ocele, skla, sklolaminatu, plastov
a keramiky. Mozno pouzit aj v spojeni s chladiacim zariadenim.
Vratane silikdbnového filmu pre uskladnenie brasnych kotucov.

Obj. ¢. 28 976 zrnitost 320 5 kusov

Oba pristroje st vybavené nadstavcom pre odsd-
vanie s adaptérom a umoZriuju bezprasné a cisté
brusenie. Odporucame pouzit nds kompaktny die-
lensky vysdvac CW-matic (pozri stranu 13)

s integrovanou spinacou automatikou.

Samolepiaci kotuc z uslachtilého korundu

Pre TG 125/E. @ 125 mm. Priemyselnd kvalita. Na makké, tvrdé
drevo, nezelezné kovy, ocele, plasty, korok, gumu, mineraly a laminat.
Priemer K baleniu dostanete silikénovu féliu sliZiacu na opatovné
pouzite kotuca.

Obj. ¢. 28 160 Zrnitost 80 5 kusov
Obj. ¢. 28 162 Zrnitost 150 5 kusov
Obj. ¢. 28 164 Zrnitost 240 5 kusov
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Pdsovd MICRO pila MBS 240/E e

\,

Pozor:
Pri brasnych pdsoch oznacenych v célovych
mierach plati25mm =1".

52

Perfektny rez do ocele, nezeleznych kovov, dreva a plastov.

S trojndsobnym gulovym ulozenim vodiacich kladiek.

Masivne telo pristroja z rebrovitého tlakového odliatku (zZiadna
trubkova, ani plechova konstrukcia).
Dvojnésobné gulockové ulozenie vodi-
acich kladiek z hlinika. Stabilny st6l s
rovinne frézovanou doskou, s drazkou
na rezanie Ukosov (pre uhlové rezy vyky-
vny do 45°). Vyskovo nastavitelné troj-
nadsobné gul6ckové ulozenie vedenia
pilového péasu. S moznostou nastave-
nia pre rozne Siroké pilové pasy. Tichy
pohon 230V motorom (vysokokvalitny na dlhodobu prevadzku) s ozu-
benym remenom Optibelt. Elektroni-
cky regulovatelna rychlost pilového
pasu zaistuje neobvyklu cistotu rezu
bez dalsieho opracovania! Prehladna
tabulka udava rozsah rychlosti pre
obrobky prakticky zo vietkych mate-
ridlov. Idedlna sila pilového péasu (5
x 0,4mm) na jemné prace umoznuje
zakrivené rezy relativne s malymi
polomermi.

Technické udaje :

230V. Nastavenie rychlosti pasu od
180 do 330m/min (efekt spdtnej
vdazby). Hrdlo 150mm, maximalna vyska 80mm. Podstavec 200 x 200mm
(sklopny od 0° do 45°). Hmotnost cca 8kg. Vratane pasu 1 065 x 5 x 0,4mm
(14 TPl = pocet zubov na,palec” 25mm).

Obj. & 27172

Samostatné vedenie pilového pdsu (obr. hore)
Obj. ¢.28 187

Pilové pdsy pre MBS 240/E

Zo $védskej ocele. (1 065 x 5 x 0,4mm).
Jemné ozubenie (24 zubov). Na ocel a mosadz.
Obj. ¢. 28174 1065 x5x0,4mm

Taktiez, ale s hrubym ozubenim (14 zubov). Na drevo a plasty.
Obj. ¢. 28176 1065 x5x0,4mm

Uzky pilovy pds (3,5mm)

Zo Specidlnej temperovanej ocele, s indukéne tvrdenymi hrubymi
zubami (14 TPI = pocet zubov na ,palec” 25mm). Zvlast vhodny na
rezanie malych polomerov dreva, nezeleznych kovov a plastov.

Obj. ¢. 28 180 1065 x 3,5x0,5mm

Pilovy pds z bi - metalu pre MBS 240/E

Nosny pds z legovanej uslachtilej ocele, pilové zuby su viak z brisenej
HSS. Variabilné ozubenie 10 — 14 zubov. Ideédlne na rezanie vsetkych
oceli, nezeleznych a vzacnych kovov.

Obj. ¢. 28172 1065 x6x0,6mm

Diamantovy pilovy pds pre MBS 240/E
Na rezanie kamena, keramiky, skla alebo sklolaminétu.
Obj. ¢. 28 186 1065 x 3 x0,3mm

Pilovy rezny pds, extra tizky (1,3mm)

Vyrobeny z temperovanej $peciadlnej ocele pre extrémne tesné radiusy
(10 zubov). Pre vietky druhy dreva, plastov a nezeleznych kovov.

Obj. ¢. 28 182 1065x1,3x0,44mm
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Pre Cisté a bezpecné rezanie nezeleznych kovov, plastov a dreva.

Sklopna pila KGS 80

Upozornenie:
Malého brata KGS 80, nasu kapovaciu pilu KG 50 (vdzi len

1,5 namiesto 6kg) ndjdete na strane 42. Dalsie pilové kotuce
pre KGS 80 ndjdete na strane 49.

Rukovat primerane tvarovana ruke so
zabudovanym vypinacom
sliZiacim na odistenie posuvu.

Bocny pojazdny pilovy posuv
pre extrémne malé
vzdialenosti medzi upev-
nenym obrobkom

arezom. Na rezanie,

bez vibracii a vytrhavania.

Okruhly pracovny stol z
hlinikového tlakového odliatku.
Obojstranne plynulo
nastavitelny do 45 stupriov.
Aretdacia kruhového
upinacieho stolav 15
stupriovej postupnosti.

Dizkovy doraz rezania
(vyloZzenie 300mm).

Zabudovana zvierka s osovo
zvieranymi ¢elustami. Prizma pre valcové obrobky.
Celné drazky na zovretie uzsich dielov.

Reznd kapacita pri 90 stuprioch Reznd kapacita pri 45 stuprioch
(pravouhlé rezanie) (pokosové rezanie)
Pri hrabke Maximalna Pri gulatine Pri hribke Maximalna Pri gulatine
materialu sirka materialu materialu sirka materialu
(mm). (mm). (mm). (mm). (mm). (mm).
Vyhoda uhlového rezu : Nastavuje sa nie pila, ale otocny 10 65 5 36
a 18 50 10 30
stél s obrokom!
21 40 15 25
25 25 @ max. 25 20 18 @ max. 20

Stredovy dizkovy doraz umozni odrezat vdaka oto¢nému pohybu
stola o 2 x 45 stupnov ten isty rozmer obrobku. Silny, velmi tichy
motor. Prenos sily vdaka nehlu¢nej ozubenej remenici. S tvrdokovo-
vymi reznymi kotd¢mi pre nezelezné kovy, drevo a plast (80 x 1,6 x
10mm, 36 zubov).

Rezaci kotuc vystuzeny textiliou

Uslachtily korund. Na rezanie ocele, neZeleznych
kovov, umelych hmét a dreva.

Obj. ¢. 28 729 80x1x10mm

Technické udaje:

230V, vykon 200W, frekvencia 50/60Hz. Pocet otacok 6 000/min. Tvrdokovovy pilovy kotuc

Teleso s oto¢nym stolom z vysoko stabilného hlinikového tlakového Pre extrémne cisté hrany rezu vdaka velkému poctu
odliatku. Vedenie a licovanie frézované na CNC strojoch. Stél 230 x »  zubov pri rezani preglejky, mdkkého dreva a GFK
230mm. Hmotnost 6kg. Reznu kapacitu pozri v tabulke. - platov. Vhodné tiez na delenie tvrdého dreva, POLY-
CARBONatu, umelych hmét a hlinika. Urceny aj pre
stolovu pilu FKS/E, FET.

Obj. ¢. 28732 80x1,6x10mm

Obj. & 27 160
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MICROMOT Pre presnu prdcu: vitané otvory s priemerom len 0,5mm.

S trojstupriovou remeriovou prevodovkou. Vyrobené v Eurdpe.

Stolovd vitacka TBM 220 SR

Pozor:
MICRO - stradnicovy stél ndjdete na
strane 27.

Trojstupriova hlinikova reme-
nica s plochym remeriom.
Presunutim remena mozné
tri stupne rychlosti otacok. Pri
viac, ako trojndsobnom
krdtiacom momente v spod-
nom rozsahu otacok.

Prakticky ukazovatel
nastavenia hlbky dorazu vitania.

Zverdk MS 4 zo zinkového tlakového
odliatku je zobrazeny na strane 26.

Ocelové kliestiny MICROMOT su sucastou
dodévaného prislusenstva.

Rovinne frézovana rebrovita pracovna doska z tlakového odli-
atku (220 x 120mm) s paralelne vedenym dorazom a stupnicou.
Zavitové vrtania pre upevnenie stradnicového stola MICRO KT 70.
Paralelne vedeny doraz so stupnicou. Masivny ocelovy stlpik (20
x 340mm). Vylozenie z tlakového odliatku s vedenim a licovanim.
Vysoko vykonny pohonny agregat: VDE - testovany motor. Velmi
tichy pristroj s dlhou Zivotnostou. Trojstupriova hlinikova remenica Prizmatické StrOjné zverdky.
s plochym remefiom. Presunutim remena tri mozné stupne rychlosti s - s v po . |
otacok. Prakticky ukazovatel hibky vitania s nastavitelnym dorazom. Lahky ch Od’ presne celustoveé vedenie:
Technické udaje:

230V, vykon 85W, frekvencia 50/60Hz. Tri stupne otacok: 1 800,
4700, 8 500 ot./min. VyloZenie (od stlpa k stredu vitacieho vretena)
140mm. Zdvih pinoly 30mm. Upinanie nastrojov do presného, kale-
ného, ocelového kliestinového puzdra (po jednom kuse pre 1 - 1,5
-2-2,4-3-3,2mm). 3/8" zavit pre naskrutkovanie vitacej hlavicky.
Hmotnost 3,3kg.

Obj.¢. 28128

Vrtacie sklucovadlo s ozubenym vencom

Na upinacie stopky od 0,5 - 6,5mm.
Pracovné otacky do 10 000 ot./min. Prie-
myselné prevedenie s vysokou presnostou { ’
kruhovitosti. 3/8" zavit. Vhodné pre stolovu

vitacku TBM 220.
Obj. ¢. 28 122 :
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MICROMOT

Jediny stroj svojho druhu. Vyrobeny v Eurdpe. Idedlny pre
presnu mechaniku, dielnu a laboratorium.

Stolova vitacka TBH

Idedlne pre stradnicovy st6l KT 150
(strana 74).

Pozor:
Vyrobend z vysoko pevnych hlinikovych tlakovych odliatkov, s vedenim
a licovanim frézovanym na CNC strojoch.

S praktickym vySkovym nastavovanim, klukou umiestnenou
na strane. Stabilny, vyrazne rebrovany, rovinne frézovany praco-
vny stol s T - drdzkami. Lesklo pozinkovany, presny vitaci stojan.
Vykonny, 230V jednosmerny motor s dlhou zZivotnostou. Vrete-
novy pohon cez trojndsobnd remenicu s Poly - V -
remenom a so 6 - ndsobnym krdtiacim momentom
v spodnom rozsahu otacok, ¢o je velmi dolezita
vyhoda tohto pristroja.

Posuv vretena pre citlivi pracu. Presne ulozené
vitacie vreteno. Hlava vretena s 1/2" zavitom na
sklu¢ovadlo patri k pristroju (priemyselna kvalita),
mozné je tiez nasadenie kliestin. Obj. ¢. 28 200.

Technické udaje:

Motor 230V. Otacky vretena: 1 080, 2 400, 4 500 ot./min. Zdvih
pinoly 63mm. Vyskové nastavovanie klukou 70mm. Vftaci vykon
do ocele 10mm. Vylozenie 140mm. UzZitkova plocha stola 200 x
200mm. Stip 45 x 500mm. Upinanie nastrojov do 10mm ozube-
ného sklucovadla (zakladné vybavenie) alebo do 6mm kliestin
(prislusenstvo). Hmotnost: 10kg.

Obj. ¢. 28 124

PRIMUS 75

Zakladné casti zo Specialnej liatiny s vedenim spracovanym na
CNC strojoch. Rovinne frézovana zakladna doska. Vreteno s valco-
vanym trapézovym zavitom pre lahky chod aj pri vysokom oso-
vom zatazeni. Sirka &elusti 75mm, rozsah 65mm. Vzdialenost
medzi stredom pozdizneho otvoru a stredom LL 100mm. Velkost
pozdizneho otvoru 80 x 11mm. Hmotnost 2,5g.

Obj. ¢&. 20392

PRIMUS 100

Sirka ¢elusti 100mm, rozsah 75mm. Vzdialenost medzi stredom
pozdizneho otvoru a stredom LL 135mm. Velkost pozdizneho
otvoru 105 x 15mm. Hmotnost 5kg. Ostatné parametre identické
s PRIMUS 75.

Obj. ¢&. 20 402

Upeviniovacia suprava pre strojné zverdky PRIMUS

Tvoria ju dve drazkové matice, dve cylindrické skrutky s vnutornym
Sesthranom a dva univerzalne kotuce s priskrutkovanym krdzkom.
Vhodné pre vftacie stojany BFB 2000, KT 150, TBH.

Obj. ¢&. 20394

N
Design Patent
2
-

%5 by

S praktickym
vyskovym nasta-
vovanim,

klukou umiest-
nenou na strane.

Stabilny, silny rebrovity, rovinne frézovany
pracovny stol s dvoma T drazkami.

Suprava kliestin pre stolovu vitacku TBH

Kalené s troma drazkami. Po jednom kuse 235-3-32-4-5
- 6mm. Dalej matica so $esthranom (SW 17). Balené v drevenej
krabicke s posuvnym vieckom.

Obj. ¢&. 28200
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MICROMOT

Bezuhlikovy specidlny motor pre 10 000 — 30 000 ot./min. so
standardnym upinanim 20 mm a 43 mm (Eurdpsky standard).

Univerzdlna fréza UF/E

Design Patent
RN

Digitalny ukazovatel rychlosti.
Regulacia otacok.

Bezudrzbovy jednosmerny motor
bez otacok pre otacky od
10 000 - 30 000 ot./min.

Precizne telo z odliatku hlinika s
guléckovymi loZiskami.

Upinanie 43mm (Eurépsky standard).

Zahfna tri upinania ER11 podla DIN/ISO vo
velkostiach 2,5 - 3,2 (1/8") a 6mm.

Napajanie 230 V (nie je potrebny ziadny iny ovladac).

Regulacia otd¢ok od 10 000 do 30 000 ot./min. a digitalny Technické adaje:

ukazovatel rychlosti. Ovladanie pomocou snimacov polohy otacok Napajanie 230V. 50/60Hz. Vykon 250W, 10 000 — 30 000 ot./min.,
rotora zarucuje vysoky krutiaci moment aj pri nizsich otackach. Telo Hmotnost 1 200g, vratane troch upinani ER11 podla DIN/ISO vo
stroja vyrobené z odliatku hlinika s 20mm $tandardnym upinanim velkostiach 2,5 - 3,2 (1/8") a 6mm.

MICROMOT a 43mm eurdpskym standardnym upinanim. Upinanie s

trojitym guléckovym loziskom pre presnost a lahky chod. Obj. €. 20 200

Moznosti pouzitia MICROMOT-adaptér

Na pouzitie s vysokorychlostnymi
MICROMOT rota¢nymi nastrojmi v
kombindcii s frézou FF 500/BL a FF
500/BL-CNC.

Na vitacom/frézovacom sto- Na vitacom stojane MB 200 a
jane BFB 2000 a krizovom krizovom stole KT 70
stole KT 150 (strany 74/75). (strany 26/27).

Obj. & 24346
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MICROMOT Na jednoduché ostrenie Spirdlovych vrtdakov do

priemeru 13mm pri standardnom uhle 118 stupriov.

Ostric vrtdkov BSG 220

Vlastné brusenie prebieha v prizme naklapanim vyloznika.

Ten sa pri kyvavom pohybe nielen
otaca hore - dole, ale sucasne okolo
svojej osi. Tak vznikd aj nutné pod-
brusenie. Vstavané obtahovacie zari-
adenie. Cistenie kamena prebieha
stla¢enim tlacidla.

Technické udaje:

230V, Vykon 85W. Kotuc¢ z usla-
chtilého korundu (50 x 13mm). Kryt z ABS, s otvormi na upevnenie k
stolu. Hmotnost 1,7kg. Zrozumitelny navod a ndhradné kotuce patria k , e ., . ,
zakladnému vybaveniu. Dal3ie kotuce najdete na strane 42. Adaptér pre ostrenie spirdlovych vrtdkov

Obj. ¢. 21200 s priemerom pod 3mm.

S priemerom 1,5 - 3mm k ostricu

Pozndmka: vrtdkov BSG 220. Po kuse pre
Ovlddanie brusky na vrtdky BSG 220 je velmi jednoduché. Tiez neskuseni priemer vrtdkov 1,5-16 -2 - 2,4
uzivatelia budu méct nabrusit vrtdky podla normy DIN. Pre dosiahnutie - 2,5 -3mm. Balené v drevenej
uspokojivych vysledkov je délezité si pozorne prestudovat ndvod na obslu- krabicke s posuvnym vieckom.

hu. Bez precitania tychto pokynov nebudete schopni dosiahnut ocakdvanu

presnost. Obj. ¢. 21 232

MICRO-Press MP 120

Presny nastroj na jemnu mechaniku a modelarstvo: lisovanie, nitova-
nie, tla¢, upravu hran, ohybanie kablov a plechov, razenie, lemovanie,
ohybanie lahkych materialov.

S 5 valcovymi udernymi néastrojmi (tvrdeny povrch) vkladanymi do ozu-
beného stojana a pripevnenymi skrutkou : @ 3 - 4 - 5 - 6 a 8mm. Kazdy
s polgulovym profilom @ 3 a

J J J l @ 9mm and a 60° hranol na
IPiPpipr ohybanie plechu. Druha strana
| je lahko nastavitelnd, tvrdeny

otoc¢ny tanier so vsetkymi
potrebnymi otvormi a zdpustkami pre hore uvedené tderové nastroje.
Sila dosahujuca cca 1,000N (100kg). Maximalny uder ozubeného stojana
s vlozenym telieskom je 65mm, nad oto¢nym tanierom 50mm. Pevné
ocelové rameno so 120mm krkom. Zakladnd doska z ocele s rozmermi 80 x
190mm s 8mm centrdlnym a dvomi upevnovacimi otvormi. Hmotnost cca
2800g.

Obj. & 27200
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MICROMOT Fréza MICRO MF 70 a suradnicovy stél MICRO KT 70

su dostupné aj v CNC verZzii.

Teraz dostupnd MICRO fréza MF-70/CNC-ready

S krokovymi motormi pre osi X (prie¢ne), Y (pozdizne) a Z (vyskové) namiesto
ru¢nych.

Zaujimavé hlavne pre uzivatelov, ktori uz vlastnia riadiacu jednotku alebo by si ju radi
zakupili od iného dodévatela na trhu. Krokové motory a referen¢ny bodovy spinac s
prepojovacim kdblom 2,2m a standardny konektor (SUB-D 9-p6lovy) pre osi X, Y a Z. Bez
CNC riadiacej jednotky a bez CNC softvéru.

Dal3ia technicka konstrukcia je podobna ako u MICRO frézy MF 70 napravo.

Vynimka: vacsi T-drazkovaci stol a trochu vacsie manipulacné rozmery X (prie¢ne) a Y
(pozdizne). Vratane kliestin MICROMOT (kalena ocel, troje¢elustové), po jednej z kazdého
rozmeru 1-1,5-2-2,4-3a3,2mm. Zobrazené upinacie celuste su sucastou dodavky.

Technické udaje:

230V. 100W. 50/60Hz. Otacky vretena 5 000 — 20 000 ot./min. St6l 250 x 70mm.
Manipula¢né rozmery: X (prie¢ne) 150mm, Y (pozdizne) 70mm, Z (vy$kové) 70mm.
Rozlisenie krokovych motorov 0,005mm. Celkova vyska 370 mm. Hmotnost cca 7kg.

Obj. & 27112

Pozndmka: )
Odpovedaijtci CNC riadiaci hardvér - Riadiaca jednotka
CU 4 ndjdete na strane 71.

Deliaci pristroj pre MICRO - frézu MF 70 Jemny strojny zverdk PM 40
a MICRO - suradnicovy st6l KT 70.

Frézovany z ocele s presnymi uhlami.
Vhodné na opracovanie kruhovych
obrobkov, vyrobu radidlnych otvo-
rov a frézovanie zdmoc¢nickych
ploch, stvorhranov, sesthranov
atd. Presné diely vdaka néniusu na
zékladnej doske. Puzdro s oto¢nym
sklu¢ovadlom. Vnutorny rozsah od 1,5
- 32mm, vonkajsi rozsah od 12 - 65mm.

Sirka ¢elusti
46mm, rozpadtie
34mm, celko-
vé dizka 70mm.
Mimoriadne vhod-
ny pre velmi jemné
a presné prace s

Priechod sklucovadla 11mm (vhodné 'E MICRO-frézou MF

na spracovanie dlhych hriadelov vo 70 alebo s krizovym stolom KT 70.

vertikélnej pozicii). S pevnym vitanim Vratane upinacich skrutiek a drazok. Balené v drevenej
pre horizontélne a vertikdlne upevnenie. Vhodné pre MICRO-frézu MF 70 a krabicke s posuvnym vieckom.

MICRO-suradnicovy stol KT 70. Rozmery 72 x 64 x 38mm. Dodavané v dreve-
nej krabicke s posuvnym vieckom.
Obj. ¢. 24264 Obj. &. 24260
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MICROMOT

MICRO - fréza MF 70

Presnd fréza pre jemné projekty.
Pocet otdcok od 5 000 - 20 000 ot./min.

Kompletne so stupnovito nastavovatelnymi upinacimi
listami z ocele. (Osobitne v ponuke na strane 27.)

Krizovy stél z vysokopevného hlinika.
Nastavitelny do oboch osi, po rybiny.

Stabilnd patka pristroja zo sivej liatiny.

S MICROMOT - systémom upinacich
kliestin (kalena ocel, troj¢elustové,
priemer od 1 - 3,2mm).

Pre pracu s velmi malymi frézkami.

Stabilny stojan stroja zo sivej liatiny, vertikdlne vedenie a suradnico-
vy stol. Bez vole, nastavitelny do oboch osi. Rameno z hlinikového
tlakového odliatku s 24-pdlovym vyvazenym motorom. Pre prace
bez vibracii aj pri vysokych otackach.

Pre bezvibracné prace pri vysokych otdckach. Uchytenie néstroja
pomocou MICROMOT-upinacich kliestin (kalend ocel, troj¢elustové):
po 1 kuse 1 -1,5-2-24 -3 - 3,2mm. S5tol s troma pozdiznymi
T-drazkami (MICROMOT-norma 12 x 6 x 5mm). Posuvné pravitko
ulahcuje nastavenie prie¢nych sani. Vietky ru¢né kolieska s
nastavitelnou 0 polohou.

(1 oto¢enie = Tmm, 1 dielik = 0,05mm).

Technické udaje:

230V, vykon 100W, frekvencia 50/60Hz. Pocet otd¢ok od 5 000 —
20 000 ot./min. Stél 200 x 70mm. Manipula¢né rozmery: X (priecne)
134mm, Y (dizkové) 46mm, Z (vyskové) 80mm. Rozmer pitky
pristroja 130 x 225mm. Celkova vyska 370mm. Hmotnost 7kg.
Zobrazené Upinky patria k baleniu, obrobky viak nie.

Obj.¢. 27110

Mald ale excelentnd: presnd fréza pre laboratornych technikov,
optikov, klenotnikov, elektrikdrov/modeldrov. Vyrobené v Eurdpe.

Plynuld reguldcia
otacok od

5000 - 20 000ot./min.
Vhodna aj pre
najjemnejsie
frézovanie.

Upinanie nastroja
vdaka MICROMOT -
upinacim kliestinam.

Rucné koliesko s nastavitelnou
0 polohou (1 oto¢enie = Tmm,
1 dielik = 0,05mm).

Sada tvrdokovovych fréz

S dvoma 3pirdlovymi frézami a profilom rybie-
ho chvosta (rezanie na stred). Umoznuje
ponorenie do nenavitanych obrobkov.
Pre sivu liatinu, temperovanu liatinu, ocel,
oceloliatinu, mosadz, hlinik, sklo, plast a R
uhlikové vldkna. 1 ks z kazdého rozmeru: 1 S N
- 2 a 3mm. Priemer stopky 3mm. Moznost [

objednat aj samostatne (vid' str. 31).

-

Obj.¢. 27116 3 kusy




PROXXGN

MICROMOT

Jemny sustruh FD 150/E

Lahky, stabilny a precizny. 2-stupriovy remernovy pohon a pridavnd ele

Sprdvna rychlost rezu aj pri tych najme nsich kusoch. Vyrobené v Eurdg

([ =]
/N

Pre tvarové suistruzenie pozdizne stistruZenie, vitanie, kuzelovité sustruzenie
a rozpichovanie. Komplet s 3-éelustovym skluc¢ovadlom a stiibeznym upinacim hrotom.

Design Patent

BROWGN] FD 150/E
800 - 2.800 / min
l’;SGO-S.GOO/mm

p-e

o —(@)

Stredovd vzdialenost 150mm. Vyska hrotov 55mm. Vyska hrotov nad podstavcom

sustruhu 33mm.

Lozko stroja s rybinovitym vedenim z hlinikového tlakového odliatku.

Vretennik z hlinikového tlakového odliatku. Specialny tichy
DC-motor, dvojstupriovy pdsovy pohon a pridavné elektro-
nickd regulédcia pre vysoku trakénu silu pri nizkych otackach
pri velkych obrobkoch a pre spravnu rychlost rezania aj pri
najmensich obrobkoch. Reléovy vypinac¢ s nidzovym vypinanim
a ochrana pri opakovanom nabiehani. Precizne ulozené hlavné
vreteno s priechodnym vitanim 8,5mm. Boc¢né skluc¢ovadlo pre
normované kliestiny typ ER 11.

Trojcelustové sklucovadlo stredovo upevnené (vnatorné celuste 1 -
20mm, vonkajsie celuste 20 - 50mm).

Konik z hlinikového tlakového odliatku. S pinolou a sibeznym
upinacim hrotom (licovanie MK 0/kratke).

Podstavec: posuva sa manudlne na l6zku a zaistuje sa packou.

60

Otocny drziak nozov pre sustruznicke noze 6 x 6mm.

Opracovanie hornymi safiami (pojazd 60mm) a prie¢nymi sanami
(pojazd 40mm). Nastavenim uhla hornych sani je mozné otocenie kuzela
do +/-45°.

Nastavovacie kolieska so stupnicou od 0 (1 dielik = 0,05mm, 1 otocenie
=1mm).

Ostatné technické udaje:

230V. 50/60Hz. Vzdialenost hrotov 150mm. Vyska hrotov 55mm.
Vyska hrotu nad podstavcom 33mm. Nastavenie prie¢nych sani (X)
40mm, vrchnych sani (Z) 60mm. Drziak nozov pre sustruznicke noze
6 x 6mm. Priechod vretenom 8,5mm. Dvojstupnovy pasovy pohon s
reguldciou otacok: Stupen 1 = 800 - 2 8000t./min. Stuperi 2 =1 500 —
5000 ot./min. Rozmery cca 360 x 150 x 150mm. Hmotnost cca 4,5kg.
Vyrobené podla triedy bezpecnosti 1.

Obj. &. 24150



ktronickd reguldcia rychlosti umoznuju rychlost vretena az do 5 000 ot./min.

)e.

Stvorcelustové samostrediace
sklucovadlo pre FD
150/E

Stvor&elustové samostrediace sklu-
¢ovadlo pre upnutie kruhovych,
stvorcovych alebo osemhrannych
obrobkov. Vysoka presnost. Rozsah
upinania 1 - 50mm, priemer 50mm.

Obj. & 24158

Zbernad vanicka s ochranou pre FD 150/E

1,5mm hruby ocelovy plech s praskovym néstrekom. Skose-
né hrany na prednej a zadnej strane umoznuju jednoduché
cistenie.

Predvitané montézne otvory pre bezpecnu stabilitu FD
150/E. D 400 x S 165 x H 140mm. Sustruh zobrazeny na obraz-
ku nie je stcastou dodavky.

Obj.&. 24156

Sdprava sustruznickych nozov, 6-dielna. Z vyso-
kokvalitnej kobaltovej HSS ocele. Nabrisené.

il

Vyvftavaci, uberaci, upichovaci,
$picaty noz (aj na Slichtovanie), stra-
novy ndz pravy a stranovy néz lavy.
Velkost 6 x 6 x 60mm. Pre FD 150/E,
v drevenej krabicke.

Obj. €. 24524 6 kusov

Ozubené vitacie sklucovadlo. Rozsah upinania

od 0,5 -6,5mm.

Priemyselné prevedenie s vysokou
presnostou vystredeného behu (povole-
né do 10 000/min). Komplet s capom
B 10 x MK 0/kratky. Pre konik sdstruhu
FD 150/E.

Obj.&. 24152

Univerzdlne kliestiny typ ER 11

Vlysoka presnost vystredeného behu. Je
mozna redukcia do 0,5mm pod meno-
vity priemer (medzikus nie je potrebny).
D =11,5mm, L = 18mm. Po jednom
kuse2-25-3-4-5-6a7mm.S
upinacou maticou M 16 x 1. Pasuje na
hlavné vreteno sustruhu FD 150/E. V
drevenej krabicke.

Obj. ¢. 24154 7 kusov




PROXXGN
MICROMOT

Precizny sustruh PD 250/E. Novd generdcia so systémovym prislusenst

Na tvarové, pozdizne a kuzelové stistruzenie, rezanie zdvitov. Pre obrdbanie ocele, mosadze,

Montdzna priruba pre upevnenie frézovej/vitackovej hlavy PF 230.

Design Patent

2 S
T4

Sute 5
e P M 1 ma (U
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N

Stredovad vzdialenost 250mm. Vyska hrotov 70mm. Vyska hrotov nad podstavcom sustruhu 43mm.

Lozko stroja: siva zliatina, s brusenym Sirokym prizmatickym
vedenim a konikom. Pre pracu bez vibracii aj pri vysokom zataZeni.
Zadnd priruba pre montaz frézovej/vitackovej hlavy PF 230. Hlavné
vreteno zakryté.

Vreteno: hlinikovy tlakovy odliatok. Presné ulozené hlavné vreteno
(presnost kruhovitosti bez sklu¢ovadla 1/100mm) s otvorom
10,5mm. Bo¢ny posuv 70mm pre duté vitanie do 14mm. S otvorom
MK 2. Otocny prepinac pre zapnutie automatického podavaca (od
0,05 alebo 0,Tmm/ot.)

Konik: hlinikovy tlakovy odliatok. Pizdro @ 18mm, sklopné do
30mm. S milimetrovou stupnicou, pinolou s upinanim MK 1.

Podstavec: zo zinkového tlakového odliatku. Prie¢ny posuv a
vrchny posuv z ocele (nastavenie 60 alebo 45mm). Rozmery drziaka
sustruznickych ndstrojov 8 x 8mm.

Pohon: tichy DC $pecidlny jednosmerny motor s 3-stupfiovym
remenom pre 300 - 900 a 3 0000 ot./min. S pridavnou regulaciou

62

otacok (full-wave elektronika) plynule nastavitelnou na 100 - 300
alebo 1 000 ot./min. v zavislosti na pomere péasu. Otacanie v smere a
proti smeru hodinovych ruciciek. Hlavny vypinac s funkciou nudzo-
vého zastavenia a ochranou restartu.

Sustruznicke sklucovadlo: vysoko kvalitné 3-celustové
sklu¢ovadlo podla normy DIN 6386 trieda 1 (tolerancia 0,04mm).
Rozsah upinacich celusti od 2 - 75mm. Vratane sustruznickeho
sklucovadla s bezpe¢nostnym uzatvorenim.

Rucné kolesa: z hlinika, s nastavitelnym krdzkom s mierkou (1 diel =
0,05mm, 1 oto¢ka = Tmm).

Zariadenie na rezanie zavitov: s vymenitelnymi celustami pre lavy
a pravy zavit najdolezitejsich metrickych rozmerov (0,5 - 0,625 - 0,7
-0,75-0,8-1-1,25-1,5mm).

Dalsie technické udaje:
230V. 50/60Hz. Rozmery D 560, S 270,V 170mm. Hmotnost cca 12kg.
Obj. & 24002



vom. Vyrobené v Nemecku!

hlinika a plastov.

Rychla vymena nadstroja - jednoduché pouzitie!

Pre rychle a jednoduché
vyskové nastavenie ndstroja.
Obsahuje 2 drziaky nastrojov.
Obj. ¢. 24 026

Pridavny rychlovymenitelny drziak (samostatny)

Moznost pouzitia s vyssie uvedenym rychlovymenitelnym
drziakom nastroja.
Obj.¢€.24024 kus

Pozndmka:
Zobrazeny obrobok nie
je sucastou doddvky!

Zbernd vanicka s ochranou

Z 1,5mm hrubého ocelového plechu pokrytého praskovym ochrannym
naterom. Zosikmenia na prednej a zadnej strane umoznuju lahsie
Cistenie a udrzbu. Spodny podstavec s otvormi pre pevné upnutie k
stolu. DiZka 495, $irka 215, vyska 150mm. Takto zobrazeny sustruh sa

nedoddva v zékladnej vybave.
D550x5230xV 175 mm
Obj. €. 24008 pre PD 250/E

Sada kliestin ER 20: Pre extrémne vysokt presnost
kruhovitosti. 2 - 10mm. (DIN/ISO 15488).

Pre vysoku presnost obrabania kruhovych dielov. Kliestiny su
osadené namiesto sklucovadla. S 8 kliestinami (2 -2,5-3 -4 -

5-6-8a 10mm). Balené v drevenej krabicke.
Obj. ¢. 24038

4-celustové sklucovadlo s individudlne
nastavitelnymi celustami
Pre upinanie uhlovych a asyme-
tricky tvarovanych obrobkov.
Kapacita az do 80mm.
Sklu¢ovadlo @ 75mm.

Obj.&. 24036

Samovystredovacie 3-celustové sklucovadlo
(nie su zobrazené)

Zhodné so sklu¢ovadlom pre sustruh PD 250/E (str. 62). Vysoko
kvalitné upinacie zariadenie podla normy DIN 8386, trieda 1
(presnost 0,04 mm). Rozovretie Celusti 2 — 75mm. Vhodné pre
PD 250/E a deliaci pristroj NO 24 044.

Obj. ¢. 24034

Centrovac. Pre najvyssiu presnost's vysokou
presnostou rotdcie.

Zahtna:
1 Celny panel, 2 pevné upinace
(MK 2 a MK 1/kratky) a 1 unasac.
V drevenej krabicke s posuvnym
vekom.

m Obj.¢&. 24014

Profesiondlne sklucovadlo s upinacom MK 1

Pre konika PD 250/E. Kapacita az

Q * do 10mm.

Obj. & 24020

Pevné stabilné pre dlhsie obrobky

! Najméd pre vitanie. V pripade
‘ potreby, ked nemoze byt konik
pouzity ako ,podpera”

Az do @ 40mm.

Obj.&. 24010
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Jemnd fréza FF 230

Vrtacia hlava sklopna o 360 stupnov (s rozdelenim na stupne).
Pinola s ukazovatelom hibky vftania vdaka stupnici na pake vftania
(1 dielik = Tmm). Vykonny PM motor. POLY - V remenova prevo-
dovka sa stard o vysoky krutiaci moment predovsetkym v spodnej
hranici poctu otacok. Uchytenie néstroja pomocou kliestin (po 1 ks
6, 8, 10mm patria k baleniu). Krizovy stél z ocele s troma T-drazkami
(MICROMOT-norma 12 x 6 x 5mm). Pre frézovanie je mozné vitaciu
hlavu a stip tak, ako aj pinolu strednej kolikovej skrutky mechanicky
upnut.

Technické udaje:

230V. Vykon 140W, frekvencia 50/60Hz. Pocet otacok vretena: 280
- 550 - 870 - 1200 - 1 500 - 2 200 ot./min. Zdvih pinoly 30 mm.
Stip 35 x 400mm. Stél 270 x 80mm. Celkové rozmery: X (prie¢ne)
170mm, Y (dizkové) 65mm. Spodna plocha patky 180 x 130mm. Cel-
kovd vyska cca 500mm. Hmotnost cca 17kg.

Obj.&. 24108

Sada upinacich kliestin pre PF 230 a FF 230,
5-dielna

Po 1 kuse pre kruhovy material. Priemer 2,4 -3 -32 -4 -
5mm. Dodavané v drevenej krabicke s posuvnym vieckom.
Obj.¢. 24144

Daélezité:

Pre presnejsiu prdcu pri frézovani sa odportca vedenie pinoly
a frézovaciu hlavu na stlpe mechanicky upnut. Pri fréze FF 230
vdaka ru¢nej pdke bleskovo zaistené.

Kompaktné, vysoko presné obrdbacie centrd na frézovanie, vitanie a
remenom alebo akumuldtorové priame pohony. Vyrobené v Nemecku

Ru¢né koliesko pre
nastavenie vysky.

POLY -V remenova
prevodovka pre 6 rychlosti
vretena od

280 - 2 200 ot./min.

Jemny posuv nepatri
k dodéavke .

Dalsie prislusenstvo pre frézky FF 230 a FF 250/BL

Univerzdlny deliaci nadstavec UT 250 na
upevnenie na frézky FF 230 a FF 500 / BL

Pre presné obrabanie kruhovych obrobkov. Pouziva sa na
vyrobu retazovych kolies, ozubenych kolies, zapadiek a vaciek.
Snekovy pohon otoénym o 360°. Nastavenie posuvu rué¢nym kolies-
kom s odstupriovanym nastavitefnym nulovym kolieskom (1 otacka
= 10°). Jednotka méze byt pripevnend horizontalne alebo verti-
kdlne. Pre krizové stoly so vzdialenostami medzi T-drazkami 45
- 60mm. Priruba deliaceho nadstavca ma rovnaku velkost ako
priruba hlavného vretena sustruhu 3
PD 250/E, takze je mozZné namontovat
troj¢elustové skluc¢ovadlo (obj. ¢islo
24 034) a stvorcelustové skluc¢ovadlo
(obj. ¢islo 24 036) vratane celnej
dosky @ 100mm a sady stupriovych
svoriek z ocele. S prislusnymi
drazkovymi maticami, zavi-
tovymi ty¢ami a maticami.
Balené v drevenej krabici.
Obj. ¢. 24046
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Jemny posuv pre PF 230 a FF 230

Bleskovo namontovatelny.
Posun moéze byt nastavitelny podla volby vyskovo (vertikalne) alebo
vdaka jemnému posuvu tiez do Sikma. S rozdelenim na stupne (na 0

polohu). 1 otocenie = 1,5mm,

1 dielik = 0,05mm.
Obj. ¢. 24140

Tak, ako vyssie uvedeny a popisany (bez frézovacej hlavy a stipu).
S 34mm otvorom pre montaz frézovacej / vitacej hlavy PF 230
(koncova montaz stipca frézovacej hlavy 35mm je opracovavana
do 34mm).

Obj. ¢. 24106

Krizovy st6l KT 230



zahlbovanie. VoliteIné s motorom s permanentnym magnetom a pohonom poly-V

I

WA
Frézka FF 250/8L WOV

a8 O
Variabilna predvolba otacok od 400 - 6 000 ot./min. 3 vty
Digitalny ukazovatel' rychlosti.

S priamym sietovym napajanim 230 V. Sofistikované ovla-
danie cez snimace polohy a rychlosti rotora zarucuju vysoky
kratiaci moment pre pouzitie velkych fréz v dolnom rozsahu
otacok. Drziak ndstrojov s pouzitim kliestin ER 16 (1 kazd4 6,
8 a 10 mm vratane). Skladaci stél z ocele s 3 T-drazkami.

Technické udaje:

230V. 250W. 50/60Hz. Otacky 400 - 60000ot./min. Hrdlo
65mm. Zdvih objimky 30mm. @ stipika 35 x 400mm. Stél 270
x 80 mm. Traverzové draha X (prie¢na) 170mm, Y (pozdizne)
65mm. Instalacny priestor 180 x 130mm. Celkové vyska
priblizne. 500mm. Hmotnost cca. 17kg.

Obj.&. 24114

oV \“\U\
Viacrozsahovd suprava kliestin

Typ ER 16 (DIN ISO 15488)

Pre FF 250/BL a PF 250/BL. Po 1 kuse pre frézy @ 2,4 - 3 - 3,2
—4a5mm.V drevenej krabici s posuvnym vekom.
Obj.¢. 24146

Pozndmka:

Pozndmka: Pre viac prislusenstva pre sustruhy a
Upinacie celuste, fréza a obrobky zobrazené na obrdzkoch nie su frézy a bity a frézy, pozri strany 72/73.
stcastou doddvky.

Frézovacia a vitacia hlava PF 230 a PF 250/BL. Premeni vase ststruhy PD 250/E alebo
PD 400 na kompletné obrdbacie centrum.

Obsahuje stlpik (35 x 400 mm), montéznu konzolu a upeviiovacie skrutky (PD 250/E a
PD 400 uz maju rovinne frézovany povrch). Namiesto polohovaca ndstroja, zodpovedajuci
stol s T-drazkami (110 x 70 mm, s tromi T-drdzkami 12 x 6 x 5 mm) je upevneny na hornej
sani. Ststruh teraz nahradza zlozeny stél (nastavenie pomocou pozdizneho posuvu a
prie¢nej podpory).

Frézovacia a vitacia hlava PF 250/BL

Vretenik je identicky s dokonc¢ovacou frézou FF 250/BL. Zahfna tri
klieStiny ER-16 (6, 8a 10 mm).
Obj.¢. 24112

Frézovacia a vitacia hlava PF 230 (bez obrdzku)

Vretenik je identicky s dokoncovacou frézou FF 230. Zahfna tri klieStiny
(6,8a 10 mm).
Obj. ¢. 24104
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Precizny sustruh PD 400

Design Patent

Presnost stvorend v Nemecku. Podla normy DIN 8606.
Srdce systému, univerzdlne a rozsiritelné.

Pozndmka :

Ndstroje, ako sustruZnicke noZe, stopkové frézy,
zdhlbniky a upinacie listy pre PD 400 ndjdete
na strane 67/68.

Hlavny vypinac s funkciou

nudzového vypnutia.

m,,,hw::?“zfovlm/mn]
™ oo

883330042

Vypina¢ automatického
posuvu.

Prepinac pre lavy a pravy
chod a vypinac.

Vratane oto¢ného upinacieho hrotu s
Morseho kuzefom MK 2 v koniku.
Precizne sustruznicke

sklucovadlo podla normy

DIN 6386 (@ 100mm). S praktickym viacndsobnym

nozovym drziakom a 2 prvky
na drzanie nozov (vyskovo
nastavitelny s dorazom).

w——ciiii

Ovladanie pre rychle
nastavenie suportu.

Stredovd vzdialenost 400mm. Vyska hrotov 85mm. Vyska hrotov nad podstavcom

sustruhu 58mm.

Pre obrabanie ocele, mosadze, hlinika a plastov. Na rovinné,
tvarové, pozdizne, kuzelovité a vniitorné sustruzenie a rezanie
zavitov. S rozsiahlou Skalou systémového prisluSenstva mozete
vitat, frézovat a drazkovat.

Strojové 16zko: z vysoko kvalitnej sivej ocele, prie¢ne rebrovanej s
brusenym prizmatickym vedenim. Pre prace bez vibracii aj pri vyso-
kom zatazeni. S prirubou a otvormi so zavitom na zadnej strane pre
upevnenie vitacej a frézovacej hlavy PF 230. Vedenie vretena prekryté.

Vreteno: hlinikovy tlakovy odliatok. Velké hlavné vreteno s dvoma
nastavitelnymi kuzelovymi valcovymi loziskami a objimkou MK 3 na
strane skluc¢ovadla. Vyvrt vretena 20,5mm. Presnost kruhovitosti bez
skluc¢ovadla 1/100mm. Otocny prepinac pre zapnutie automatického
podavaca (volitelné 0,07 a 0,14 mm/ot.). Vedenie a podavac s trapé-
zovym zdvitom (12 x 1,5mm).
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Konik: hlinikovy tlakovy odliatok. Pinola @ 24mm, vysuvna do
40mm. S, mm” stupnicou. Upinky MK 2 a 10mm (B 12 - vyvrt/MK 2).

Podstavec: zinkovy tlakovy odliatok. Prie¢ne sane (nastavenie do
85mm) a horné sane (nastavenie do 52mm) z ocele. Horné sane je
mozné pootocit pre zlZenie sUstruzenia (stupen nastavenia az do
45°). S viacndsobnym nozovym drziakom a 2 prvkami na drzanie
nozov s vyskovo nastavitelnym dorazom. Na sustruznicke noze 10 x
10mm.

Pohon: vykonny kondenzéatorovy motor pre dve rychlosti a pridavny
trojstupnovy remernovy pohon. Rychlost vretena na prvom stupni 1:
80 - 330 - 1400rpm. Pre stupen 2: 160 - 660 a 2 800 ot./min.

Skluc¢ovadlo sustruhu: Vysokokvalitné 3-celustové sklucovadlo
podla DIN 6386 Trieda 1 (tolerancia sustrednosti 0,04mm). Kapa-
cita 3 - 100mm (kazdd celust zlozend z vnutornych a vonkajsich

—
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ndjdete na strandch 68, 72 a 73.

el

Viacndsobny drziak sustruznickych noZzov

Vratane dvoch Upiniek. Pre rychlu vymenu nozov a
bezproblémové vyskové nastavenie. Pre tocivé néstroje
10x 10mm.

Obj.é. 24415

DrzZiak noZa (samostatne)

K zdkladnému vybaveniu patri Vhodny k viacndsobnému drziaku,
viacndsobny drZiak sustruznickych Obj.¢.24 416

noZov s 2 nadstavcami (vrdtane

nastavitelného vyskového dorazu).

Rucné koliesko z hlinika s nastavitelnym
mierkovym prstencom z ocele.

Prie¢ne rebrované strojné |6zka zo sivej
liatiny. S brisenym 3irokochodnym
prizmatickym vedenim na suport a konik.

Upozornenie:

Sustruh PD 400 existuje aj vo verzii CNC.
Uplne zakryté vodiace rameno s Pozri strana 71.

trapézovym zavitom (12 x 1,5).

stupnovitych celusti). Vratane krytu skluc¢ovadla s bezpe¢nostnym spinacom.

Rucné kolesa: z hlinika, s prstencom s mierkou nastavitelnou na 0. Pre priecny a
horny posuv: 1 diel = 0,025mm. 1 otocenie = Tmm. Pre konika a pinolu: 1 stupen =
0,05mm, 1 otocenie = 1,5mm.

Rychlonastavitelna podpora: prostrednictvom velkého ru¢ného kolieska pripevne-
ného k 16zku ozubenou tycou.

Zariadenie pre rezanie zavitov: pre [avé aj pravé zavity. S vymennymi kolesami pre
19 réznych stupani: 0,2-0,25-0,3-0,35-0,4-045-05-0,6-0,7-0,75-0,8-0,9
-1-125-1,5-1,75-2-2,5-3mm.Tiez pre palcové zavity 10 — 48 TPI.

Dalsie technické udaje: 230V. 50/60Hz. Rozmery D 900, S 400, V 300mm. Hmotnost
cca 45kg. Prikon motora 870W, vykon 550W, rychlosti motora 1 400/2 800rpm.

Obj. &. 24400

Nadstavce a dalSie prislusenstvo pre Systém PD 400

Stvorcelustové sklucovadlo sustruhu s
Jjednotlivo nastavitelnymi celustami.
Idedlne k upinaniu hranatych a asyme-
trickych obrobkov. Moznost kazdu celust
nastavit zvlast. Na rozdiel od centrického
sklucovadla sustruhu je potrebné vykonat
vycentrovanie polohy obrobku ru¢ne. Kalené
obojstranné celuste s rozsahom upnutia do
100mm.

Obj. ¢. 24410

Stvorcelustové sklu¢ovadlo
upinajlce centricky.

Upinanie do 100mm. Celuste nie je mozné
samostatne nastavovat (automatické centro-
vanie). Vysokd presnost upnutia.

Obj. ¢. 24 408

Samostrediace 3-celustové sklucovadio

Celuste nie su nastavitelné nezavislo na
sebe, si samostrediace. Kapacita 3 - 100mm
(kazda celust zlozend z vnutornych a
vonkajsich stupriovitych celusti).

Obj. ¢&. 24 407

Licna doska s upinacimi listami

Pouziva sa miesto sklu¢ovadla. Idedlne na
upnutie vacsich a asymetrickych obrobkov
priemeru 2 priebezné T- drazky. Vratane
upinacich list. @ 125mm.

Obj. ¢. 24412
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Ochranné kryty pre sustruh PD 400

Z 1,25mm hrubého ocelového plechu, pokrytého praskovym naterom. Zvarany kryt
slizi na ochranu motora. Spodny podstavec s otvormi na skrutky pre pevné upevnenie
ststruhu PD 400 na plochu. Dizka 800, $irka 270 vy$ka 290mm.

Obj. &. 24 402

Upinacie zariadenie s kliestinami pre

PD 400

Na spracovanie gulatiny s velkou
preciznostou. 9 kalenych kliestin (po 1 kuse
2-3-4-5-6-8-10-12-14mm).
Presnost kruhovitosti od 0,02mm, to znamena
presnejsie, ako sklu¢ovadlo. K tomu 1
nekalena klieStina na vnutorné sustruzenie.
Zobrazené upinacie zariadenie sa montuje
namiesto sklu¢ovadla. V drevenej krabicke.
Obj. ¢. 24419 Komplet

VFtacie a frézovacie zariadenie PF 230 pre

sustruh PD 400

Konstrukcia vftacej/frézovacej hlavy je totoznd s nasou FF 230. Pre montaz na PD 400.
Technické udaje PF 230 néjdete v popise na strandch 64/65.

Obj.&. 24104
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Dobre premyslené prislusenstvo pre systém sustruzenia PD 400.
Riesi vyrobné problémy pri sustruzeni a frézovani.

Pevnd luneta pre opracovanie dlhych
obrobkov pre PD 400

Luneta k PD 400. S licovanim na nadstavec na
prizmatické 16zko. Na spracovanie dlhsich obrob-
kov, ale predovietkym na pretocenie, ked' je konik
zaseknuty.

Obj. ¢&. 24 404

N A\

Pohyblivd luneta pre PD 400

Montuje sa na suport sustruhu. Délezitd pre
pozdizne sustruzenie relativne dlhych a tenkych
obrobkov.

Obj. ¢&. 24 406

”"”"““”Muw-mm”,Fy" )

Centrovacie tocivé prislusenstvo pre PD 400
Na vysoko precizne pozdizne sustruzenie. Kom-
pletne s dvoma pevnymi upinacimi hrotmi (MK 2/
MK 3), jednym undasacim kotu¢om s 30mm otvo-
rom (s 3 stahovacimi skrutkami) a redukciami
30/20mm a 30/15mm. K tomu unasaci kolik so
zavitom na zaskrutkovanie do priruby hlavného
vretena na jednej strane a na unésanie obrobku
nad pozdiznou drazkou v unasacom kotu¢i. Doda-
vané v drevenej krabicke s posuvnym vieckom.
Obj.¢. 24414

Sklucovadlo s ozubenym vencom (10mm)

S adaptérom pre PF 230, FF 230, FF 500/BL.
V prevedeni priemyselnej kvality. S 10mm ¢apom
loZiska na upevnenie do 10mm-upinacich kliestin.
Vrétane kluca.

\2” o

Obj.&. 24110




Fréza FF 500/BL
S bezuhlikovym priamym pohonom. Vyrobené v Nemecku.

GN08775>

&
sy O

Variabilné prednastavenie rychlosti od 200 do 4 000
ot./min. pri vysokej presnosti (0,05mm). Digitalne zobraze-
nie rychlosti.

Sofistikované ovladanie pomocou pozicie rotora a rychlost-
nych senzorov zarucuje vysoky kratiaci moment pre pouzitie
velkych frézovacich nadstavcov v rozsahu nizsich otacok.
Masivny stip s rybinovym vedenim. Hlava frézy je vykyvna
0 90° doprava a dolava (s mierkou v stupnoch). Objimka
vretena je pripravend na prichytenie posuvného adaptéra
(pozri nizsie). Upevnenie obrobku pomocou univerzélnych
kliestin typ ER 20: (DIN ISO 15488) 6 — 8 — 10 a 12mm su
sucastou prislusenstva. Vyskové nastavenie ramena pomo-
cou rukou ovladdaného kolesa. Masivny priamo-frézovaci stol
z ocele s troma priebeznymi T-drazkami MICROMOT (12 x 6 x
5mm). V3etky 3 kolesové ovlddace so stupriovitou mierkou
(1 otoCenie = 2mm).

Technické udaje:

230V. 400W. 50/60Hz. Otacky vretena 200 - 4 000 ot./min.
Krk 125mm. Zdvih pinoly 30mm. Stip 120 x 100 x 430mm.
St6l 400 x 125mm. Vertikalny posun (os Z) 220mm, prie¢ny
(0os X) 310mm, hibkovy (os Y) 100mm. Rozmery: vyska =
750mm, $irka a hibka 550mm. Hmotnost cca. 47kg. '
Obj. ¢. 24350

Pocas frézovania
moze byt pluzdro
vretena upnuté
T-skrutkou.

Univerzdlne upinacie kliestiny typ ER 20

Pre frézu FF 500/BL. Ale aj pre starie verzie frézovacej/vitacej
hlavy PF 400 (od vyrobného ¢isla 401-10910) a frézu FF 500 (od
vyrobného ¢cisla 5648). Vysokd miera vystredenia a presnost
opakovania. M6ze byt znizend na 0.5 mm pod ich nominalny
priemer (nevyzaduje stredné velkosti). Hibka = 21mm, dizka =

Pozndmka:

31,5mm. Kazdy od 2.5 - 3 - 3,5 - 4 a 5mm je stcastou balenia. Pozndmka: Fréza FF 500/BL je tieZ k
Dodévané v drevenej krabicke s posuvnym vieckom. Upinacie Celuste, fréza a obrobok nie dispozicii ako CNC verzia
Obj. ¢. 24 253 st sucastou doddvky. (pozristr. 71).

Jemny posuv pre presné upravy pri Automaticky univerzdlny axidlny posuv AV/E.

frézovani pre FF 500/BL Rovnomerné frézovanie. Prepinatelné na rucné oviddanie.

Bleskovo namontovatelny. So spojkou: posun Pre os X frézy FF 500/BL, predchodca suradnicového stola KT 400 a frézy

moze byt nastavitelny podla volby FF 400. Specialny jednosmerny motor s regulaciou ota¢ok. Manualny
vitacou péakou alebo polohovym pohon s funkciou volnobehu a dvoma rychlostnymi stupriami: 1. stupen
kolieskom (montaz nepotreb- pre bezné obrabanie (20 - 65 mm/min). 2. stupen: pre obrabanie vyssou
na). Dvojdielné ru¢né koliesko rychlostou alebo rychle nastavenie osi X (75 — 260 mm/min). Jednoduchd
s rozdelenim na stupne montaz: namontovand na krizovy stél pomocou dvoch skrutiek.
(na 0 polohu). 1 dielik = Technické udaje:
0,05mm. 230V. 100W. 50/60Hz. Rychlost vretena 10 - 130 ot./min. Rozmery(V x S x
Obj. ¢. 24 254 H): 120 x 170 x 210mm. Hmotnost 3,5kg. Trieda izolacie 1.

Obj.&. 24326

e Zachytdvacia vana pre frézy PROXXON

Vyrobend z ocelového 1,5mm plechu, povrch
upraveny praskovou farbou. Stabilné upevne-
nie k podkladu umoziuju predvrtania (vana je
aj napriek tomu absolutne nepriepustnad).

D 700mm, 5 420mm, V 40mm.

Obj. &. 24322
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MICROMOT Digitdlny ukazovatel' polohy pre jemnu frézu FF 500/BL

a ostatné sustruhy a frézy.

EEEEECEE - RTINS Digitdlny ukazovatel' polohy
51,4, 789 EEIED
(i 70 Dnaces DA 3.1
Zs 1/2/3 -
= - e S velkym multifunkénym displejom, s 3 sklenymi
= : pravitkami (kazdé so senzorom) s upeviovacimi
— elementmi.
_ Primerané pre opakované obrabanie: dalsi pociatocny

bod navyse k nulovému bodu méze byt nastaveny
kdekolvek. Najdolezitejsie vypoctové funkcie:
- Vypocet a oznacenie stredovej polohy
] - Zakladné aritmetické operacie
- Umiestnenie vrtov v akychkolvek priamych linidch a
kruhovych stopach
- Frézovanie pokrivenych ploch
- Frézovanie raddiusov v roznych rovinach

Technické udaje:

— - ——— ‘ Digitélny displej 265 x 182 x 4mm pre 110 - 230V.
‘ 50/60Hz. Sklenené snimace pre pojazd: vertikdlna
(Z-0s) 220mm, prie¢na (X-0s) 300mm, hibkova (Y-0s)
100mm. 200cm dlhy obaleny privodny kabel so
zastrckou.

Obj. ¢. 24323

Univerzdlny otocny stél UT 400

Umoziiuje rovhomerné opracovanie kruhovych obrobkov.

Na horizontélne a vertikdlne upinanie. Slimakovy prevod na delenie az do 360°. S
moznostou prevadzat takmer vietky delenia pod 100. Pomocou 4 deliacich kotucov
patriacich k zariadeniu: 27/42, 33/40, 34/39 a 36/38. Na vyrobu ozubenych kolies, pre-
vodov, ra¢ni, dorazov atd. (doddvané bez upinajuicej dosky). Uchytenie sklu¢ovadla
je identické s hlavnym vretenom sustruhu. Dodavané s vodiacimi vlozkami a
upevnovacimi skrutkami pre T-drézky podla normy MICROMOT (12 x 6 x 5mm). V dreve-
nej krabicke s posuvnym vieckom.

Obj. &. 24421

Deliaca hlava UT 400/CNC

4. os k frézke FF 500/BL CNC pri pouziti CNC riadiacej jednotky MCS a soft-
véru NCCAD.

Na vyrobu deliacich pléch, ozubenych kolies a (aj nepravidelnych) profilov.
Vsetky uhlové polohy je mozné priblizit pomocou pocitacového ovladania. Jed-
noducha horizontalna a

vertikdlna konstrukcia. Pohanany vykonnym krokovym motorom (2 A) cez ozu-
bené remene a prakticky nastavitelnu $nekovu prevodovku bez vole.

Vhodné pre hnacie vreteno s otvorom 14 mm a prirubou pre ¢elné dosky a
vietky

sklucovadla zo systému sustruhu PD 400. Najmensi prirastok 0,003°. Nekompati-
bilny s CNC riadiacou jednotkou CU 4 (NO 24 900). Sklu¢ovadlo a obrobky nie su
zahrnuté v rozsahu dodavky.

Obj. ¢. 24423
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Mng)g“tng CNC systémy vyrdabané v Nemecku.

Vysokd presnost’'s kazdym opakovanim!

Frézka FF 500/BL pripravend pre CNC

Recirkulacna gulockova skrutka s dvojitym gulockovym loziskom na
vsetkych troch osiach a tri vykonné krokové motory. Velké traverzy:
os X cca. 290mm, os Y cca. 100mm, os Z cca. 200mm. Mechanicka
konstrukcia je do znacnej miery totoznd s frézkou FF 500/BL (vid' strana
69). Na pripojenie ovlddania su k dispozicii tri Standardné zastrcky (SUB-
D 9POLE). Na ovladanie odport¢ame nasu riadiacu jednotku CU4 (pozri
nizsie).

Obj. &. 24 364

Pozndmka:
Kroko-svorky, frézovaci bit a obrobok nie su sticastou doddvky.

Upozornenie:
Pre sustruh PD 400/CNC a jemnu frézu FF 500/BL-CNC je k dispozicii osobitny
prospekt s detailnym popisom. Objednat’si ho méZete pod Obj. ¢. 95 372.
Mézete sa tiez informovat na internetovej adrese www.proxxon.com!

5 Sustruh PD 400/CNC

Stroj je dodavany kompletne s riadiacou jednot-
kou a uzivatelsky privetivym softvérom (bezi
pod WINDOWS®).

Osovy pohon pomocou dvoch krokovych motorov
a hriadela ulozeného na guléckovych loziskach.
Mechanické casti su identické s osved¢enym
PROXXON-sustruhom PD 400 (pozri strany 66/67).
Obj. ¢&. 24500

Sustruh PD 400/CNC pripraveny pre CNC “0\““\0\

Ako je popisané vyssie, ale bez riadiacej jednotky a softvéru. Na celné a hladké sustruzenie, na
sustruzenie guli, polomerov a akychkolvek volne navrhnutych obrysov vyrobenych z ocele a
nezeleznych kovov.

Obj. ¢, 24504

(o
CNCriadiaca jednotka CU 4. Pre CNC stroje. NO\'\N

Na obsluhu CNC sustruhov a frézok az so Styrmi osami. Pripraveny na okamzité pouzitie, vykonny a bezpecny. Kompati-
bilné s MF 70/CNC-ready a FF 500/BL-CNC-ready a tiez pre univerzélne pouzitie.

Ziadna softvérova povinnost: Na paralelné ovladanie je mozné pouzit volne dostupny CNC softvér ako Estlcam, MACH

3/4 atd. , port (v pripade potreby s adaptérom LPT). Styri velkoryso dimenzované vykonové

zosilnovace (Standardné SUB-D 9-pélové rozhranie) zabezpecuju, aby krokové motory
mohli pracovat vykonne a presne v akejkolvek situdcii. Pre kazdu os je mozny
jeden spdtnovazbovy signal (napr. koncovy spinac).

Zdroje 230V spinatelné relé (SK 1 a IEC zastrcka) pre vreteno pohonu

a $pecialne funkcie do prikonu 2 500W.

Pevny hlavny kryt z 1,2mm hrubého ocelového plechu (s praskovym
nastrekom). Velkd gumend drézkovana podlozka na odkladanie
nastrojov.

Technické udaje:

230V. 50/60Hz. Instala¢ny priestor 330 x 300mm. Vyska 100mm. Hmotnost
cca. 4,5kg. Ochranna izolacia triedy 1.

Obj. & 24900
71




PROXXGN

MICROMOT

uschovanie!

Obj. &. 24062

Pristrojovy drziak pre obvodové
brisenie na sustruhu.

Stupnovité upinky frézované z ocele

s'l' -

Vyrobené z ocele so Standardnou 20mm
objimkou MICROMOT. Pre presné upina-
nie rotacnych pristrojov IBS/E alebo LBS/E k
sustruhu. Upinacia stopka 8 x 10mm. Celkova
dizka 65mm.

Obj. ¢. 24098

2 stupnovité podlozky a tpinky.

S vodiacimi vlozkami a upevnovacimi skrutka-
mi pre T-drazky podla normy MICROMOT (12
X 6 x 5mm). V drevenej krabicke s posuvnym

Precizne strojové zverdky

vekom.
Absolutne kolmy. Rozklada sa tiez bocne aj Pre obrobky do hrdbky 20mm
Celne. S vodiacimi vlozkami a upevriovacimi Obj. ¢. 24 256
skrutkami pre T-drazky podla normy Pre obrobky do hrubky 35mm
MICROMOT (12 x 6 x 5mm). V drevenej Obj. €. 24 257
krabicke s posuvnym vieckom.
PM 40 Presné prizmy

Sirka ¢elusti 60mm. Rozpétie 34mm. Celkova
dlzka 70mm.
Obj. &. 24 260

PM 60

Na upevnenie r6znych obrobkov.

Z kalenej ocele, jemne brusené. Rozli¢né
hibky prizmovych rezov s 90 stupfiovym
uhlom. Velkost 50 x 30 x 30mm. Silna objim-
ka s ryhovanou skrutkou na pevné zovretie
obrobku. V drevenej krabi¢ke s posuvnym
vieckom.

Obj. ¢. 24 262 2 kusy
Sirka ¢elusti 60mm. Rozpétie 42mm. Celkova
dizka 100mm.

Obj. &. 24 255
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Prislusenstvo a ndstroje pre sustruhy FD 150/E, PD 230/E, PD 250/E, PD

Takmer vsetky casti su balené v drevenych krabickdch. Pre lepsie usporiadanie a dlhsie

Zariadenie na sustruZenie rddiusov
Je pripevneny na krizovom posuvaci na mieste drziaka nastrojov. Pre vytvara-
nie konvexnych a konkavnych tvarov s polomerom otacania alebo 3/4 okruhy
s polomerom max. 32mm. Vyskovo
nastavitelny drziak ndastrojov (hrot
vitacieho nastroja nastavitelny od 30 do
45mm nad krizovy posuvac) pre pouzitie
so sustruhmi FD 150/E, PD 250/E, PD 400
a starsimi sustruhmi PROXXON. Rozmery:
zdkladna doska 67 x 50mm, vyska 55mm.
Vratane rezného nastroja 8 x 8 x 80mm. V
drevenom boxe s posuvnym vekom.

Pre zavityM3-4-5-6-8a10.

S drziakom @ 1T0mm pre montaz do konika
sklu¢ovadla sustruhu. Drziak je drzany v ruke
pri rezani zavitov. Uhladne zabalené v dreve-
nej krabicke s posuvnym vekom.

Obj. ¢. 24082

Suprava paralelnych distanénych
podloziek. Paralelne vybrisené.

Pouzitie pri nastavovacich pripravnych
pracach s vitacimi, sustruziacimi a frézo-
vacimi strojmi.

Z vysoko legovanej, tvrdenej ocele (58 - 62
HRC). Paralelna presnost 0,002mm.

Po 2 kusoch 8 x 10, 15, 20, 25, 30, 35 a 40mm.
Dizka 100mm. Balenie - v drevenej krabici.

Obj. &. 24 266



100, FF 230 a FF 500/BL

Sada stopkovych fréz (2 - 5mm).
Vsetky frézy so 6mm

upinacou stopkou. Po 1 11 |
kuse vo velkosti 2, 3, 4, ]
5mm. Dvojnozové, podla

normy DIN 327. Z HSS-

Co5. Dostupné v dreve-

nom obale s posuvnym
vrchndkom.

Obj. ¢. 24610

n)
Sada stopkovych fréz (6 - 10mm).
Po jednom kuse vo velkosti @ 6, 7, 8, 10mm.
Stvornozové podla normy DIN 844, Z HSS-
Co5. Dostupné v drevenom obale s posuvnym
vrchndkom.
Obj. ¢. 24620

Sada strediacich vrtdkov, 3-dielna
Z HSS ocele. DIN 333. (tvar ’“‘S

A). 60 stupnov. /
Kompletna sada po 1 ks
velkosti 2 - 2,5 - 3,15mm.

\

Y §

Obj. & 24630

Sada na definovanie hrdn

S brusenym povrchom. Na definovanie hran
a pléch obrobkov. Velkost 6 x 6 x 50mm pre
bezné prace. 6 x 5 x 75mm pre hlbsie ulozené
hrany a zlomy.

Dostupné v drevenom obale s posuvnym
vrchnakom.

Obj. ¢. 24434

Drziak nozZa a ndstroj na upichovanie

Pouziva sa na odde-
[ovanie obrobkov a
drazkovanie. Dodava-
né vratane noza HSS
12 x 3 x 85 mm, ktory
obsahuje kobalt.

Pouziva sa v rychlo-vymenitelnom systéme
PD 400
Obj. ¢.24 417

Pouziva sa v rychlo-vymenitelnom systéme
PD 250/E
Obj. ¢. 24217

Cepel'pre odpichovy drziak (samostatne).
Opisané vyssie.
Obj. ¢. 24554

Sustruznicke noze z vysokokvalitnej
HSS - ocele obsahujticej kobalt.

5-dielna sada

Uberak, upichovék, hladi¢, pravy a lavy
stranovy ndz. Dostupné v drevenom
obale s posuvnym vrchndkom.

Form -4 HSS

| = B
| Form -5 HSS /
Form -3 HSS l

| —
|
‘ Form-1 HSS = o
f
‘ Fom-2 HSS
| 1

8 x 8 x80mm (pre PD 230/E a PD 250/E).
Obj. ¢. 24530

10 x 10 x 80mm (pre PD 400).

Obj. €. 24 550

3-dielna sada zdvitovych noZov na
rezanie zdvitov.

1 nd6z na vonkajsie zavity (metrické
60 stupnov), 1 néz na vnutorné zavity
(metrické) a 1 vyvftavaci n6z. Dostupné v
drevenom obale s posuvnym vrchndkom.

l Form - 3 (5% Cobalt) l >

I Form - 6 (5% Cobalt) 1 I

l Form - 9 (5% Cobalt) |

8 x 8 x80mm (pre PD 230/E a PD 250/E).
Obj. ¢. 24540

10 x 10 x 80mm (pre PD 400).

Obj. ¢. 24 552

Sada ststruznickych noZov z HSS na
vnutorné zdvity, 6-dielna.

/

s

—
%
= <

e

Na rezanie zavitov metrickych 60
stupnov a Whitworth 55 stupriov. Po
1 kuse odpichového noza 1,3 - 2,65 -
4mm. Priemer upinacej stopky 6mm. Cel-
kové dizka 95mm. NoZe sa zastvaju do
drziaka dodavaného v baleni a zaistuju do
drziaka PD 250/E alebo PD 400.

Dostupné v drevenom obale s posuvnym
vrchnakom.

Obj. é&. 24520

Sada drziakov nozov s tvrdokovovymi
otoc¢nymi pldtkami pre PD 230/E,
PD 250/E a PD 400.

3 drziaky (90mm dlhé)

@® Na obrédbanie a rovnanie.

@ Na hladenie a pozdizne ststruzenie.

® Na vykrucanie a vitanie.

Tvrdokovové platky 55 stupriov. Vratane troch
rezervnych platkov, upevnovacia skrutka a
klaeTX 8.

8 x 8mm (pre PD 230/E a PD250/E)

Obj. ¢&. 24555

10 x 10mm (pre PD 400)

Obj. ¢&. 24556

Tvrdokovové otocné pldtky
(samostatne)

K hore uvedenym drziakom nozov.
Obj. €. 24557 sada (10 ks)

Sada tvrdokovych fréz s vymennymi
nozmipre PD 250/E a PD 400

N6z je v uhle 45° pre karbidové viozky @
6mm. Pre extra vysoku kvalitu povrchu a
malu drsnost povrchu, pre polomery
sustruzenia a rezanie okruhlych drazok.
Sada obsahuje dve vlozky z karbidu
volfrdmu, dve zaistovacie skrutky a kId¢ TX 8.

8 x 8 x 60 mm (pre PD 250/E)
Obj. €. 24560
10x 10 x 70 mm (pre PD 400)
Obj. ¢. 24 562

Ndhradné tvrdokové rezné ndstroje
(nie sti zobrazené)

Pre drziaky, vid. popis vyssie.

Obj. €. 24564 sada (10 ks)
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Vitaci a frézovaci pristroj BFW 40/E s krizovym stolom KT 150 a
vwrtaci a frézovaci stojan BFB 2000. Kompletné obrdbacie centrum!

Frézovaci motor BFW 40/E. S regulac nym pristrojom. Pre 900 - 6 000 ot./min.

Priebezne trojnasobny gulickovo ulozeny hriadel (bez prevo-
du). Vdaka tomu velmi kludny chod bez vibracii s vysokou pres-
nou kruhovitostou.

Hlava krytu hlinikového odliatku. So 43 mm krkom vretena (Euro
norma). Velkoplosny jednoduchy vypina¢ s nadzovou vypinacou
funkciou. Prehladna tabulka pre jednoduchsiu predvolbu otacok
pri vitani a frézovani réznych materidlov. Maximélny prikon 250W.

Krizovy st6l KT 150
Hlinikovy tlakovy odliatok.

Precizne frézované rybinové vedenie. Preto sa hodi tiez na
opracovanie kovu.

Na drazkovanie, frézovanie automatovej ocele, nezeleznych kovov,
plastu a dreva. Kazda drazka s upeviovacim zariadenim. Vedenie je
mozné bez vole doladovat. Nastavovanie dvomi regula¢nymi kolies-
kami s nastavitelnou nulovou polohou. 1 oto¢enie = 2 mm posuy,
1 dielik = 0,05 mm posuv. Rovinne frézovana pracovna plocha.
3 priebezné T-drazky podla normy MICROMOT (12 x 6 x 5mm).
K stolu patri taktiez doraz
so Standardnym licovanim
(tiez pre 45°), upevnovacie
skrutky a zvierka. Pracov-
na plocha 200 x 200mm.
Zdvih maximalne 150
x 150mm. Konstrukénd
vyska 75mm. Hmotnost
4,9kg. Vpravo zobrazené
Upinky nepatria k dodava-
nému prislusenstvu.

Obj. & 20150

74

Vysoky krutiaci moment aj pri nizkych otdckach. Otacky vretena
sU pynule nastavitelné medzi 900 a 6 000 ot./min. S klieStinami vo
velkosti 2.35 - 3 - 3.2 - 4 - 5 a 6mm. K dodavke patria 2 upinacie
klace.

Dalsie technické tdaje:

Riadiaca jednotka 230V, 40V DC sekundarne napatie.

Obj. ¢. 20165
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Vrtaci stojan
na str. 75.

[FROXKON] BFW 4%
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Vyrobeny z velmi pevnych preciznych tlakovych odliatkov.

Rovinne frézované pracovné plochy.

VFtaci a frézovaci stojan BFB 2000.

Pre standardné vitacky so 43mm objimkou.

So stupnicou

Nastavitelny jemny
posuv sklopenim
malej packy.

Rameno otoc¢né az

Horizontalne pouzitie

Napr. pri

0 90 stuprov. frézovani drazok.

Hlava ramena oto¢na az o 90°, ¢o zvysuje pocet moznosti
pouzitia:

sikmé vitanie, mnohostranné frézovanie bez Specidlnych fréz, fré-
zovanie $ikmych pozdiZnych otvorov. Moznost prepnutia na jemny
posuv pre doladovanie pri hornom frézovani. S hibkovym dorazom
a hibkovou stupnicou. Silno redukovany posuv ozubenych ty¢i pre
vitanie bez vynalozenia vacsej sily. 45mm silny vitaci stojan, 500mm
dlhy. Cca 140mm dosah (od stredu stojana po stred néstroja).
Rovinne frézovana masivna zékladna doska, s uzitkovou plochou
stola velkosti 200 x 200mm a dve priebezné T-drazky podla normy
MICROMOT (12 x 6 x 5mm). Jednoduché uchytenie vietkych bezne
dostupnych vitaciek so 43mm hrdlom vretena. Hmotnost cca 6,5kg.

Obj. & 20 000

Pozndmka:

Dizajnéri Proxxon preferuju hlinikové tlakové odliatky. Uslachtily,
nerezovy a staticky odolny materidl. Kovania a poddvace su vyrobe-
né na nasich modernych CNC strojoch (frézované, liniovo vyvitané,
sustruzené atd.). Dokonald presnost’!

Pozndmka:
U nds ndjdete presné strojné zverdky PRIMUS 75 a
PRIMUS 100 na strandch 54/55.

3 | Nastavitelna 0 poloha
jemného posuvu.

Nastavitelné Moznost
frézované prepnutia
rybinové vedenie. na jemny posuv

vretena

Dobre citatelna
hibkova stupnica.

Stabilny rovinne
frézovany pracovny stol s
dvoma T-drazkami podla
normy MICROMOT
(12x6 x 5mm).
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MICROMOT Kvalita, ktoru vidiet a citit.

Pre ludi, ktorym je technika blizka.
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pre jemné operdcie

Séria hobby a poloprofesiondlnych stolovych 38-55
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Frézka BFW 40/E 74

Prislusenstvo k ru¢nym vitackam
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PROXXON GmbH

Industriepark Region Trier

DieselstraBe 3 - 7

DE-54343 Fohren

Tel.: +49(0) 6502-9317-0 - Fax +49(0) 6502-93 17 - 200
e-mail: export@proxxon.com « Www.proxxon.com

Samostatny 40-stranovy katalég
je dostupny pre rucné ndradie

PROXXON INDUSTRIAL. Mézete si
0°°°°°2 ho objednat zdarma na adrese
uvedenej vlavo.
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Vzhladom k trvalému vyvoju nasich produktov si vyhradzujeme préavo technickych zmien. Chyby a omyly st vyhradené.
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