


Pilniky
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leté zkusenosti v oblasti vyroby nastroj byly
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PFERD

Vysoce moderni technologie vyroby a pfisné

kontroly jakosti jsou zarukou vynikajici kvality
vyrobkd PFERD.

Spole¢nost PFERD je certifikovana podle normy

ISO 9001.

mu pouziti v prdmyslu a pfi femeslné vyrobé
zarucuji vysokou Uroven hospodarnosti. Pilniky
PFERD i po delSim pouzivani dosahuji vysoké
Gcinnosti Ubéru materidlu a vynikajici kvality
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PF — PERFECT FILE (PERFEKTNI PILNIK)

PFERD nabizi vybér nejbéznéjsich pilnikd s
obalem PF. Na obalu mUzete najit ddlezité
Udaje, napfr. objednaci ¢islo, popis, kod EAN a
technické informace. Kazdy pilnik je vybaven
sikovnou, snadno ovladatelnou ergonomickou
rukojeti.

Pilniky v baleni PF jsou v pfehledech vyrobku
oznaceny PF.

Vyhody:

1 Dodéavka zahrnuje ergonomickou rukojet
pilniku

M Vsechny dulezité informace jsou k dispozici
na prvni pohled

1 Snazsi vybér optimalniho pilniku podle
systému barevného kodovani a informace o
moznostech pouziti nastroje

W Optimalni ochrana proti korozi a poskozeni

PFERDERGONOMICS®

Program PFERDERGONOMICS® je zaméreny
na dlouhodobé snizeni prasnosti, hluku a
vibraci vytvarenych nastroji a na znacné se
zvysujici hmatové vjemy pfi praci s nastroji.
Zaméreno na pracovniky.

VibrationFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

Muzete snadno rozpoznat oblasti, v kterych
vam nase nastroje nabizeji vyhody. Nastroje v
provedeni PFERDERGONOMICS® jsou ozna-
¢eny odpovidajicimi symboly.

Pramyslové baleni PFERD

Pilniky PFERD v préimyslovém baleni jsou
tradi¢né zavinuté v papiru, ktery je chrani
proti korozi. V zavislosti na délce jsou pilniky
zabaleny v balicich jednotkach po 557 nebo
kusech (s vyjimkou pilnikd na ostreni fetézl
motorovych pil).

Tyto pilniky se dodavaji bez rukojeti. Jsou proto
vhodné pro zkusené uzivatele, ktefi majf své
vlastni rukojeti nebo by si je radi zakoupili
zvlast podle svych individudlnich potfeb.

Vyhody:

[% Robustni balenf, odoIné proti korozi a
poskozent

I% Snazsi vybér optimalniho pilniku podle
systému barevného kédovani pro rychlou
volbu

I7 Etikety na obalech se viemi ddlezitymi
informacemi dostupnymi na prvni pohled

Kromé klasickych ruko-
jeti pilnikt nabizi PFERD

ergonomickou rukojet _

pilniku pro komfortni praci.

Specidlni tvar rukojeti chrani ruku pred ostry-
mi hranami a rohy. Kombinace dvou vysoce

kvalitnich plastovych soucasti v rukojeti pilni-
ku umoziiuje komfortni ovladani pilniku bez
prokluzovani. Udaje pro objednavani rukojeti
pilnikd PFERD mUzete najit na strané 56.

Pilniky

Dobie zabalené a prezentované, PFERDERGONOMICS®

PFERD-TOOL-CENTER

V TOOL-CENTER, prodejnim misté PFERD,
najdete vsechny dulezité informace potfebné
pro vybér nejvhodnéjsiho nastroje. Informace a
karty symbolQ PFERD obsahuji dllezité tipy pro
nastroje a aplikace.

Budete-li mit dotazy, obratte se na svého
mistniho prodejce nebo zastupce firmy PFERD,
ktery vdm ochotné pomuze.

PFERD PRAXIS
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Brozury PFERD PRAXIS obsahuji mnoho
uzite¢nych informaci o vlastnostech
materiald, spolu s tipy a triky pro pouzivani
nastroji PFERD.

PFERDVIDEO

Vice informaci
ziskate zde nebo na
www.pferd.com
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PFERD

Pilniky

Pracovni operace Material Pracovni operace Nastroj Strana
Pilovani Ocel Srazeni hran Pilniky pro dilnu 7
Uslechtila Odjehlovani
ocel (INOX) Hrubé obrabéni
Litina Jemné opracovani
Ocelolitina Prace na povrsich Pilniky na hlinik 14
Nezelezné Pilovani prarazl
kovy
Méd'
Bronz Frézované pilniky 21
Mosaz
Zinek
Precizni pilniky 40
Pilniky z tvrdokovu 23
Ostreni Pilové fetézy Ostreni pilovych fetézd, Pilniky na ostfeni fetéz(i motorovych 28
Pilové listy listd a pasovych pilovych listld pil
Pasové pilové
listy
Noze Trojhranné pilniky na ostreni pil 24
Macety
Pilniky na ostfeni ramovych pil 27
Ostrice fetézl motorovych pil 30

CHAIN SHARP®

Karoserie automobilt Kovovy plech Prace na povrsich Karosarské pilniky 20
Nezelezné Odjehlovani
kovy Odstranovani pajenych spojd
Plasty Odstranovani svafovanych
spoju
Odbrusovéni tenkych vrstev  Skrabka na lak 20
laku

Korekce zavad laku

Mékké materialy Drevo Hrubé obrabéni Pilniky na drevo B8
Plasty Jemné opracovani
Mékké Prace na povrsich
kameny Odjehlovani
Rohovina Srazeni hran Radple na drevo 34
Podkovérsky pilnik a rasple 36
Specialni rasple 37




PFERD

Pilniky pro dilnu
Sek 1

Sek 2

Sek 3

Karosarskeé pilniky
Ozubeni 1

Ozubeni 2

Ozubeni 3

Frézované pilniky
Ozubeni 1

Ozubeni 2

Ozubeni 3

Krizovy sek
Vhodny pro hrubé ubirani
materidlu a hrubé obrabéni

Krizovy sek
Vhodny pro univerzalni hrubé
obrabéni a jemné opracovani

Krizovy sek
Vhodny pro jemné obrabéni a
jemné opracovani

Radialni ozubeni

Vhodné pro hrubé ubirani
materidlu a hrubé obrabéni
Vytvari povrchy bez poskrabani

Radialni ozubeni

Vhodné pro univerzélni hrubé
obrabéni a jemné opracovani
Vytvari povrchy bez poskrabani

Radialni ozubeni

Vhodné pro jemné ubirani
materidlu a jemné opracovani
Vytvari povrchy bez poskrabani

Pfimé ozubeni

Vhodné pro hrubé ubirani
materidlu na mékkych kovech
Diky svému tvaru s velkymi
drézkami se frézované zuby
nezanaseji

Pfimé ozubeni

Vhodné pro univerzalni hrubé
obrabéni a jemné opracovani
Diky svému tvaru s velkymi
drazkami se frézované zuby
nezanaseji

Pfimé ozubenf

Vhodné pro jemné ubirani
materidlu na mékkych kovech
Diky svému tvaru s velkymi
drézkami se frézované zuby
nezanaseji

Ostrici pilniky
Jednodu-

chy sek

Sek 2

Rasple
Sek 1

Sek 2

Sek 3

Precizni pilniky
Sek 00

Sek 0

Sek 1

Sek 2

Sek 3

Sek 4

Pilniky

Jednoduchy sek
Univerzalné vhodny pro ostreni

Rasplovy sek
Vhodny pro hrubé ubirani
materidlu a hrubé obrabéni

Rasplovy sek
Vhodny pro univerzalni hrubé
obrabéni a jemné opracovani

Rasplovy sek
Vhodny pro jemné obrabéni a
jemné opracovani

Krizovy sek
Vhodny pro velmi hrubou
precizni praci

Krizovy sek
Vhodny pro hrubou precizni
praci

Krizovy sek
Vhodny pro stredni precizni praci

Krizovy sek
Vhodny pro stfedni az jemnou
precizni praci

Krizovy sek
Vhodny pro jemnou precizni
praci

Krizovy sek
Vhodny pro velmi jemnou
precizni praci




Pilniky

Kvalita PFERD, pocet zubu

Kvalitu vyrobku PFERD urcuje nékolik kritérii

Rovnomérna tvrdost v celé
bezchybné ocelové mikrostrukture

Profilovani ve vélcovaci stolici, tvarovani
polotovartd a stopek, zihani pred fezanim a
tepelné zpracovani zpUsobuji zménu v ocelové
mikrostrukture. Vysoky obsah uhliku v ocelové
mikrostrukture urcuje tvrdost a fezny vykon
pilniku a musi proto zlstat zachovan.

Pfesny tvar a rovnomérné vytvoreny sek
od stopky az po Spicku

Polotovary ziskavaji svdj presny tvar kovanim a
brousenim. To umoZznuje pfesnou praci.
Rovnomérna hustota a hloubka sekd zarucuje
dobry fezny vykon a dobrou povrchovou
Upravu. Typ a Uhel seku zavisi na Ucelu, pro
ktery je pilnik urcen.

Pocet zubt na cm pilnikd podle normy DIN 8349

Délka Dilenské pilniky

(bez Pocet seku = 8 %

stopky)  sek 1.8 Sek 2 Sek3-S  Nor-
fmm Hruby  Polojemny  Jemny malni
o A 2 A
so NN = EEN v
200 NN +  EE s
0 SN 2 N -
0 IEEE AN -
= N o SN -

Urceni ¢isla ozubeni:

Pocty zubU pilnikd PFERD uvedené v nasem
katalogu 201 odpovidaji pozadavkdm normy
DIN 8349.

Pocet sekl pilniku je pocet zubd na cm délky
pilniku, pocitano podél podélné osy. Pro
krizovy sek se pocet zubd urcuje podle horniho
seku.

/Spodm’ sek

Stopka

Podél-

n osa

—\Uroven pilniku
Horni ozubeni

Ostici pilniky
Pocet sekd = 5 %

Uzky E'xtr? Dvojity ) Pilniky na ostfeni ramovych pil
uzky extra uzky Sek 1 Sek 2
2 24 xS -
20 22 #« P
19 21 = 1 -
17 20 2 PE 2
16 17 - P s
Priklad:

PFi délce 250 mm maé pilnik v seku 1 celkem
9 zub¥/cm. Pilnik dlouhy 100 mm se stejnym
sekem ma 17 zubl/cm délky pilniku. Vy3si
pocet sekd na kratsich pilnicich mé zaruco-
vat stejné snadné pouzivani (pokud jde o
vynalozenou silu, vedeni a Ubér materialu) na
plochach a hranach jako u delsiho nastroje.

Prehled oznaceni pilniki podle normy DIN

Oznaceni Tvar Dilenské Ostfici  Rasple Kabinetni Frézované Klicové
profilu pilniky pilniky pilniky pilniky pilniky
DIN 7261 7262 7263 7264 7283
Plochy FrermE A E F A B A E A
Plochy za3picatély i B B
Trojhranny EAS C A B, C,D C
Ctyrhranny i D B D
Palkulaty 2 E C,D F D, F E
Kulaty {% F E C F
Nozovy Cram G G
Soustruznicky e | H

PFERD

Bok zubu 10krat zvétseno

Idealné vyfrézovana geometrie zubu pro
kazdou aplikaci

Tvary zubl vhodné pro konkrétni aplikaci za-
rucuji nejlepsi vykon pfi Ubéru materiadlu. Nee-
xistuje zadny univerzalné vhodny tvar zubl pro
kazdou aplikaci. Firma PFERD vyviji optimalné
vhodné tvary a geometrie zubt pro kazdou z
mnoha rlznych aplikaci. llustrace znazorfiuje
profil karosarského pilniku s jeho typickym
zaoblenym bokem zubu a velkou drazkou.

Barvy symbolu pro sek pilniku

RUzné barvy pouzivané pro rdzné seky
umoznuji rychly vybér nastroja.

Sek 1 Sek 2 Sek 3
zelena = Zlutd = Cervena =
hruby stfednf jemny

10¥and ..

m Inches Saﬁlog;ul

112 | 10" 2

Délka pilntku

Prirezy v tabulach jsou méreny pres sek a mo-
hou se ménit v zavislosti na seku. U kénickych
pilnikd se prarez méri v nejvy3sim a nejsirsim
misté.

Pilnfky PFERD se vyrabéji podle norem DIN a
ISO.

6 | 201



PFERD

Spole¢nost PFERD vyrabi pilniky pro dilnu s nej-
vy3simi standardy kvality. Pro dosazeni dlouhé
Zivotnosti a vysoké miry Ubéru materialu.

Ploché

%)_

HapticFilter

Dodavaji se tfi seky pilnikd odpovidajici poza-
dovanému pouziti:
Sek 1: Hrubovéni, hruby ubér materialu
Sek 2: Univerzalni pouziti
Sek 3: Dokoncovani, jemné opracovani

Dilenské pilniky
Dilenské pilniky podle DIN

Pilniky PFERD pro dilny se dodavaiji v pramy-
slovém baleni bez nasady nebo v baleni PF s
ergonomickou rukojeti pilniku.

Pilnik obdélnikového prarezu se stopkou a
se sekem na tfech stranéch, jedna strana bez
seku. Tvar A podle normy DIN 7261.

Oznaceni pro Délka Délka
objednavku [mm] [palec]
Pramyslové baleni (bez rukojeti)

1112 100 4
1112 150 6
1112 200 8
1112 250 10
1112 300 12
1112 350 14
Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)
PF 1112 150 6
PF 1112 200 8
PF 1112 250 10
PF 1112 300 12

Pracovni operace:
Opracovani ploch
Odjehlovani
Opracovani pravouhlych geometrickych
tvarl
Pilovani pravouhlych prdrazd

Sek
1 2 3
EAN 4007220

005606 005613 005620
005637 005644 005651
005668 005675 005682
005699 005705 005712
005729 005736 005743
005750 005767 -
541388 541432 541463
541494 541524 541555
541586 541623 541647
541661 541678 541685

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220005606

1112 100 mm H1

Specifikujte prosim pozadovany sek.

Prafez  Vhodna Ve
[mm] rukojet rukojeti @
12,0x2,5 FH 2 - 10
16,0 x 4,0 FH 3 - 10
20,0x 5,0 FH 4/1 - 10
25,0x6,0 FH 4/1 - 10
30,0x 6,5 FH 5/1 - 5
35,0x7,5 FH 5/1 - 5
16,0 x 4,0 - FH 3 5
20,0x 5,0 - FH 4/1 5
25,0x6,0 - FH 4/1 5
30,0x 6,5 - FH 5/1 5




Dilenské pilniky
Dilenské pilniky podle DIN

Ploché zaspicatélé

Pilnik obdélnikového prarezu zuzeny se stop-
kou a se sekem na ¢tyfech stranach. Tvar B
podle normy DIN 7261.

Pracovni operace:

% Opracovani ploch

% Odjehlovani

I% Opracovani pravouhlych geometrickych
tvarl

I Pilovani pravouhlych prirazl

Oznaceni pro Délka Délka Sek
objednavku [mm] [palec] 1 2 3
EAN 4007220
Pramyslové baleni (bez rukojeti)
1122 100 4 005811 005828 005835
1122 150 6 005842 005859 005866
1122 200 8 005873 005880 005897
1122 250 10 005903 005910 005927
1122 300 12 005934 005941 005958
1122 350 14 005965 - -
Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)
PF 1122 150 6 669341 669358 669365
PF 1122 200 8 669372 669389 669396
PF 1122 250 10 669402 669419 669426
PF 1122 300 12 669433 669440 669457

Trojhranné

Trojhranny pilnik zUzeny se stopkou a se
sekem na tfech stranach. Tvar C podle normy

Pracovni operace:
% Opracovani ploch

DIN 7261. % Odjehlovani
[% Pilovani pravouhlych priraz

Oznaceni pro Délka Délka Sek

objednavku [mm] [palec] 1 2 3

EAN 4007220

Pramyslové baleni (bez rukojeti)

1132 100 4 006603 006610 006627
1132 150 6 006641 006658 006665
1132 200 8 006672 006689 006696
1132 250 10 006702 006719 006726
1132 300 12 006733 006740 -
Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)

PF 1132 150 6 541692 541708 541715
PF 1132 200 8 541722 541739 541746
PF 1132 250 10 541753 541760 -

PFERD

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220005811

1122 100 mm H1

Specifikujte prosim pozadovany sek.

Priufez Vhodna V¢,

[mm] rukojet rukojeti @
12,0%x2,5 FH 2 - 10
16,0 x 4,0 FH 3 - 10
20,0x 5,0 FH 4/1 - 10
25,0x 6,0 FH 4/1 - 10
30,0x6,5 FH 5/1 - 5
35,0x 7,5 - - 5
16,0 x 4,0 - FH 3 5
20,0x 5,0 - FH 4/1 5
25,0x 6,0 - FH 4/1 5
30,0 x 6,5 - FH 5/1 5

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220006603

1132 100 mm H1

Specifikujte prosim pozadovany sek.

Prifez  Vhodna Ve.
[mm] rukojet rukojeti @

8,0 FH 2 - 10
11,0 FH 3 - 10
15,0 FH 4 - 10
17,5 FH 5 - 10
20,0 FH5 - 5
11,0 - FH 3 5
15,0 - FH 4 5
17,5 - FH 5 5

8 | 201



PFERD

N

Ctyrhranné

Ctyrhranny pilnik zGZeny se stopkou a se se-
kem na Ctyrech stranach. Tvar D podle normy

DIN 7261.

Oznaceni pro Délka Délka

objednavku [mm] [palec] 1
Pramyslové baleni (bez rukojeti)

1142 100 4 006009
1142 150 6 006030
1142 200 8 006061
1142 250 10 006092
1142 300 12 006122
Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)

PF 1142 150 6 541777
PF 1142 200 8 541791
PF 1142 250 10 541814

Palkulaté

Pllkulaty pilnik se stopkou a se sekem na
dvou stranach. Tvar E podle normy DIN 7261.
Vyjimecna ucinnost pilovani diky spiralovému
seku PFERD.

Pracovni operace:
I Pilovani profild
[ Pilovani pravouhlych priraz

Sek
2

EAN 4007220

006016
006047
006078
006108
006139

541784
541807
541838

Pracovni operace:
% Opracovani ploch
% Opracovani zaoblenych ploch
% Odjehlovani

006023
006054
006085
006115

I Pilovani pravouhlych priraz
[ Pilovani ptlkulatych profild

Oznaceni pro Délka Délka

objednavku [mm] [palec] 1
Pramyslové baleni (bez rukojeti)

1152 150 6 006207
1152 200 8 006238
1152 250 10 006269
1152 300 12 006290
1152 350 14 006320
Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)

PF 1152 150 6 541845
PF 1152 200 8 541876
PF 1152 250 10 541906
PF 1152 300 12 541944

Sek
2

EAN 4007220

006214
006245
006276
006306

541852
541883
541920

006221
006252
006283
006313

541869
541890
541937

Dilenské pilniky
Dilenské pilniky podle DIN

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220006009

1142 100 mm H1

Specifikujte prosim pozadovany sek.

Prifez  Vhodna Ve.

[mm] rukojet rukojeti @
4,0 FH 2 - 10
6,0 FH 3 - 10
8,0 FH 4 - 10

10,0 FH 4 - 10
12,0 FH 5 - 5
6,0 - FH 3 5
8,0 - FH 4 5
10,0 - FH 4 5

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220006207

1152 150 mm H1

Specifikujte prosim pozadovany sek.

Prifez  Vhodna Ve.

[mm] rukojet rukojeti @
16,0 x 4,5 FH 3 = 10
20,0 x 6,0 FH 4/1 = 10
25,0x7,0 FH 4/1 = 10
30,0x 8,5 FH 5/1 = 5

35,0x 10,0 FH 5/1 = 5
16,0 x 4,5 - FH 3 5
20,0x 6,0 = FH 4/1 5
25,0x7,0 = FH 4/1 5
30,0x8,5 - FH 5/1 5

20019



PFERD
Dilenské pilniky -

Dilenské pilniky podle DIN Q

Usecovy tvar

Pllkulaty pilnik zGzeny se stopkou, sek na Pracovni operace: Priklad pro objednavani:

dvou stranach. Tvar D podle normy DIN 7261. % Opracovani ploch EAN 4007220006160

Vyjimecny pilovaci vykon diky spiradlovému [% Opracovani zaoblenych ploch 1152 SP 100 mm H1

seku PFERD. % Odjehlovani Specifikujte prosim pozadovany sek.

[ Pilovani pravouhlych priraz
I Pilovani palkulatych profild

Oznaceni pro Délka Délka Sek Prifez  Vhodna Ve
objednavku [mm] [palec] 1 2 3 [mm] rukojet rukojeti @
EAN 4007220

Pramyslové baleni (bez rukojeti)

1152 SP 100 4 006160 006177 006184 10,4 x2,5 FH 2 - 10
1152 SP 150 6 006955 006962 006979 16,0 x 4,5 FH 3 - 10
1152 SP 200 8 006986 006993 007006 20,0x 6,0 FH 4/1 - 10
1152 SP 250 10 007013 007020 007037 25,0x7,0 FH 4/1 - 10
1152 SP 300 12 007044 007051 007068 30,0x8,5 FH 5/1 - 5
1152 SP 350 14 222355 - - 35,0x 10,0 FH 5/1 - 5
Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)

PF 1152 SP 150 6 809877 809891 809907 16,0 x 4,5 - FH 3 5
PF 1152 SP 200 8 809914 809921 809938 20,0x6,0 - FH 4/1 5
PF 1152 SP 250 10 809952 809969 809976 25,0x7,0 - FH 4/1 5
PF 1152 SP 300 12 810002 810019 810026 30,0x 8,5 - FH 5/1 5
Kulaté
Kulaty pilnik se stopkou a se sekem po obvo- Pracovni operace: Pfiklad pro objednavani:
du. Tvar F podle normy DIN 7261. Vyjimecna % Opracovani zaoblenych ploch EAN 4007220006405
ucinnost pilovani diky spirdlovému seku PFERD. % Odjehlovani 1162 100 mm H1

[ Pilovani pravouhlych priraz Specifikujte prosim pozadovany sek.
1 Pilovani profilti s vnitfnimi zaoblenymi
plochami
Oznaceni pro Délka Délka Sek Prifez  Vhodna Ve.
objednavku [mm] [palec] 1 2 3 [mm] rukojet rukojeti @
EAN 4007220

Pramyslové baleni (bez rukojeti)

1162 100 4 006405 006412 006429 4,0 FH 2 - 10
1162 150 6 006467 006474 006481 6,0 FH 3 - 10
1162 200 8 006498 006504 006511 7,5 FH 4 - 10
1162 250 10 006528 006535 006542 9,5 FH 4 - 10
1162 300 12 006559 006566 006573 12,0 FH 5 - 5
1162 350 14 006580 - - 15,0 FH 5 - 5
Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)

PF 1162 150 6 541951 541968 541982 6,0 - FH 3 5
PF 1162 200 8 541999 542002 542019 7,5 - FH 4 5
PF 1162 250 10 542026 542040 542057 9,5 - FH 4 5
PF 1162 300 12 542064 - - 12,0 - FH 5 5
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PFERD

K

Dilenské pilniky
Dilenské pilniky podle DIN

Nozové pilniky

Trojhranny pilnik s nozovitym profilem, se stop- ~ Pracovni operace: Priklad pro objednavani:
kou a se sekem na dvou stranach a na Uzké 1 Opracovaéni ploch EAN 4007220006801
strané. Tvar G podle normy DIN 7261. 1 Odjehlovani 1172 150 mm H2

[ Pilovani geometrickych tvarC s ostrym Uhlem  Specifikujte prosim pozadovany sek.
I Pilovani uzkych geometrickych tvard
I Pilovani pravouhlych praraz

Oznaceni pro Délka Délka Sek Prifez  Vhodna

objednavku [mm] [palec] 1 2 3 [mm] rukojet @
EAN 4007220

Pramyslové baleni (bez rukojeti)

1172 150 6 - 006801 006818 16,0x5,2x 1,25 FH 3 10

1172 200 8 006825 006832 006849 20,0x6,4x1,5 FH 4 10

1172 250 10 006856 006863 - 25,0x7,9x 1,75 FH 4 10

Rucni pilniky PFERD-PLUS

Pilnik obdélnikového prirezu se stopkou a Vyhody: Pracovni operace:
se sekem na tfech stranéch, jedna strana bez M Snadna a energeticky Usporna prace diky % Opracovani ploch
seku. Tvar A podle normy DIN 7261. Vynikajici zubm lopatkového tvaru % Odjehlovani
ucinnost pilovani diky specialnimu seku I Z4dné zanageni pii opracovani mékkych % Opracovani pravouhlych geometrickych
PFERD-PLUS. materialt diky Sirokému lamadi tfisek tvar(i
1 Lze jej pouZit univerzalné pro hobby a do- I Pilovani pravouhlych prdrazi

méci femesiné préce Priklad pro objednavani:
EAN 4007220542071
PF 1112 PLUS 200 mm

Oznaceni pro Délka Délka Sek EAN Prifez V¢. @
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] rukojeti

Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)

PF 1112 PLUS 200 8 sek PLUS 542071 20,0x 5,0 FH 4/1 5
PF 1112 PLUS 250 10 sek PLUS 542095 25,0x6,0 FH 4/1 5
PF 1112 PLUS 300 12 sek PLUS 006948 30,0x6,5 FH 5/1 5
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PFERD
Dilenské pilniky -

Dilenské pilniky podle DIN Q

Kvalitnf pilniky pro primysl a femeslnou vyrobu
v ochranné zavinovaci tasce z PVC odolné proti
povétrnostnim vlivim pro ulozeni do skfiriky
na naradi, nebo na pracovni stdl.

Dilenské pilniky v zavinovaci tasce WR Dilenské pilniky v zavinovaci tasce

s kartonovou krabici WRU

Kazdy pilnik se dodava s ergonomickou
rukojeti.

Spole¢nost PFERD dodéava také zavinovaci
tasky pro pilniky s délkou 200 a 250 mm v
atraktivnim baleni s prihlednym okénkem.

Poznamka pro objednavani:

WR = dilenské pilniky v zavinovaci tasce

WRU = dilenské pilniky v zavinovaci tasce s
kartonovou krabici

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220011409

520 WR 200 mm

Specifikujte prosim pozadovany typ.

PFERDERGONOMICS®:

HapticFilter

Oznaceni pro Provedeni Obsah
objednavku WR WRU @
EAN 4007220
520 ... 200 mm 011409 807965 1112 200 mm H1, 1142 200 mm H1, 1152 200 mm H1, 1
1162 200 mm H1, 1552 200 mm H2
531 ... 200 mm 011416 807972 1112 200 mm H1, 1132 200 mm H1, 1142 200 mm H1, 1
1152 SP 200 mm H1, 1162 200 mm H1
532 ... 200 mm 011423 807989 1112 200 mm H2, 1132 200 mm H2, 1142 200 mm H2, 1
1152 SP 200 mm H2, 1162 200 mm H2
533 ... 200 mm 011430 807996 1112 200 mm H3, 1132 200 mm H3, 1142 200 mm H3, 1
1152 SP 200 mm H3, 1162 200 mm H3
541 ... 250 mm 011447 808009 1112 250 mm H1, 1132 250 mm H1, 1142 250 mm H1, 1
1152 SP 250 mm H1, 1162 250 mm H1
542 ... 250 mm 011454 808016 1112 250 mm H2, 1132 250 mm H2, 1142 250 mm H2, 1
1152 SP 250 mm H2, 1162 250 mm H2
543 ... 250 mm 011461 808023 1112 250 mm H3, 1132 250 mm H3, 1142 250 mm H3, 1
1152 SP 250 mm H3, 1162 250 mm H3
551 ... 300 mm 011478 - 1112 300 mm H1, 1132 300 mm H1, 1142 300 mm H1, 1
1152 SP 300 mm H1, 1162 300 mm H1
552 ... 300 mm 011485 - 1112 300 mm H2, 1132 300 mm H2, 1142 300 mm H2, 1
1152 SP 300 mm H2, 1162 300 mm H2
555 ... 200/300 mm 011508 - 1112 200 mm H1, 1112 200 mm H2, 1112 200 mm H3, 1

1112 300 mm H1, 1112 300 mm H2, 1112 300 mm H3

sada pilnika Kvalitni pilniky pro spInéni potfeb domacich Sada se sklada z pilniku:
femesinikd v ochranné kartonové krabici. Pres- I PF 1512 VZ 200 mm H1, pilnikové rasple
né pilniky pro vysokou miru Ubéru materidlu a [ PF 1152 200 mm H1, pualkulatého pilniku
dlouhou zivotnost. [ PF 1212 VZ 200 mm H1, pilniky pro hobby
Kazdy pilnik se dodava s ergonomickou PFERDERGONOMICS®:
rukojeti. é)_

HapticFilter

Oznaceni pro EAN

objednavku 4007220

PF-Set 300 200 mm 008515 1
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- f'\\"\’é Dilenské pilniky
Specialni pilniky

Specidlni pilniky PFERD jsou zvlast vhodné pro Specidlni pilniky PFERD se dodavaji v baleni PF Priklad pro objednavani:
hrubovani a ostreni. Diky jejich vysoké kvalité a s ergonomickou rukojeti pilniku. EAN 4007220542293

je mohou pouZivat profesionalové a také PF 1212 VZ

doméci femeslnici. Tyto pilniky dosahuji vysoké

miry Ubéru materidlu a dlouhé Zivotnosti.

Pilnik pro hobby

Pilnik obdélnikového prifezu se stopkou, s hrubovani, jednoduchy sek 2 na zadni strané Pracovni operace:
rlznymi seky na tfech stranach a s ergonomic- pro ostfeni a jedna hrana se sekem. % Hrubovani a ostfeni
kou rukojeti. Pri¢ny sek 1 na ¢elni strané pro

Oznaceni pro Délka Délka Sek EAN Priifez Vé.
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] rukojeti

Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)
PF 1212 VZ 200 8 kfizovy 1/jednoduchy 2 542293 25,0x4,5 FH 4/1 5

Pilnikova rasple

Pilnik obdélnikového prifezu se stopkou, s hrubovani, rasplovy sek 1 na zadni strané pro Pracovni operace:
rlznymi seky na tfech stranach a s ergonomic- radplovani a jedna hrana se sekem. % Hrubovani a ostent
kou rukojeti. Pri¢ny sek 1 na ¢elni strané pro

Oznaceni pro Délka Délka Sek EAN Prifez V¢.
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] rukojeti

Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)
PF 1512 VZ 200 8 krizovy 1/rasplovy 1 542149 20,0x 5,0 FH 4/1 5

Univerzalni ostfici pilnik

Pilnik obdéInikového prirezu se stopkou, jed- mi Uzkymi hranami bez seku a s ergonomickou Pracovni operace:

noduchy sek 2 na dvou stranach, se zaobleny- rukojeti. Casto nazyvan jako sekackovy pilnik. [ Ostfeni feznych nastrojl

Oznaceni pro Délka Délka Sek EAN Prifez V¢.

objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] rukojeti

Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)

PF 1212 ruk 200 8 jednodu- 542286 25,0x4,5 FH 4/1 5
chy 2

Instalatérsky pilnik

Pilnik obdélnikového prlfezu s rdznymi fré- Pracovni operace: % Hrubovani, odgrotovani a pilovani pajenych
zovanymi seky, se stopkou a s ergonomickou I V8eobecné pouziti na rdznych materidlech, spoju

rukojeti. Rovny sek s lamacem tfisek na Celni a to i na plnivech ze syntetické pryskyfice,

strané, radialni sek na zadnf strané, hrany bez nebo na drevu s hrebiky

seku.

Oznaceni pro Délka Délka Ozubeni EAN Prifez V¢.

objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] rukojeti @

Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)
PF 611 250 10 radiaini 1/pfimy 2 542309 24,0x6,2 FH 4/1 5
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Dilenské pilniky
Specialni pilniky

PFERD pilniky pro odjehlovani, srazeni hran,
hrubovani a dokoncovaci prace na mékkych
kovech. Geometrie sekl je specialné prizpU-
sobena pozadavklm na opracovani meékkych,

Pilniky na mékké kovy, ploché

mazavych material a zabrariuje zanaseni (za-
lepovani) pilnikd. Tyto pilniky dosahuji dobrych
povrchd s vynaloZzenim minimalni ndmahy.

PFERD

Pilnik obdéInikového prirezu se stopkou a

se specialnim sekem na tfech stranach, jedna
hrana bez seku. Tvar A podle normy DIN 7261.
Predeviim vhodny pro opracovani mékkych
kovd.

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
1612 w 250
1612 w 300

Pilniky na mékké kovy, pulkulaté

Pracovni operace:

[% Opracovani ploch

% Odjehlovani

[% Opracovani pravouhlych geometrickych
tvarl

Délka Sek EAN
[palec] 4007220
10 0 005798
12 0 005804

Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220005798
1612 w 250 mm HO

Prifez Vhodna

[mm] rukojet
25,0x6,0 FH 4/1 10
30,0x6,5 FH 5/1 5

Palkulaty pilnik se stopkou a se sekem na dvou
stranach. Tvar E podle normy DIN 7261. Vyji-
mecna ucinnost pilovani diky spiradlovému seku
PFERD na pulkulaté strané. Pfedeviim vhodny
pro opracovani mékkych kov(.

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
1652 w 250
1652 w 300

Odjehlovaci pilniky

Pracovni operace:

% Opracovani ploch

% Odjehlovani

% Opracovani pravouhlych geometrickych
tvarl

I Pilovani palkulatych profild

Délka Sek EAN
[palec] 4007220
10 0 006375
12 0 006399

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220006375
1652 w 250 mm HO

Prifez  Vhodna

[mm] rukojet
25,0x7,0 FH 4/1 10
30,0x 8,5 FH 5/1 5

Pilnik obdéInikového prirezu se stopkou a

se sekem na tfech stranach, jedna hrana bez
seku. Pricny sek poskytuje mimoradné vysokou
miru Ubéru materialu.

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
1312 150
1312 200

Pracovni operace:
% Odjehlovani plastu a pryze

Délka Sek EAN
[palec] 4007220
6 kiizovy 006887
8 krizovy 006894

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220006887
1312 150 mm
Prifez Vhodna
[mm] rukojet
16,0x2,8 FH 3 10
20,0x 3,5 FH 4/1 10
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PFERD _
; Q Dilenské pilniky

Specialni pilniky

Soustruznické pilni

Pilnik obdélnikového prarezu se stopkou a se Pracovni operace: Priklad pro objednavani:
sekem na dvou stranach, dvé hrany bez seku. 1 Odjehlovani dild obrabénych na soustruhu EAN 4007220011713
Tvar H podle normy DIN 7261. Diky protibéz- 1612 DE 250 mm H1

nému pribéhu seku na predni a zadni strané
se pilnik pfi praci na soustruhu pohybuje
smérem ven od upinaciho pouzdra. To pfispiva
k bezpecnosti.

Oznaceni pro Délka Délka Sek Prifez Vhodna
objednavku [mm] [palec] [mm] rukojet
1612 DE 250 10 1 011713 250x6,0 FH 4/1 10
1612 DE 300 12 1 011720  30,0x6,5 FH 5/1 5
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_ PFERD
Dilenské pilniky -
Klicové pilniky q

Tyto malé pilniky jsou vhodné pro lehké a velmi Pracovni operace: Poznamka pro objednavani:

jemné pilovani, a to predevsim pfi vyrobé na- 1 Odjehlovani Typ PF se dodava s drevénou rukojeti pilniku.
stroji a forem. Spole¢nost PFERD vyrabi rizné 1 Opracovani pravouhlych geometrickych - . —

tvary pilnikd podle specifikaci normy DIN 7283. tvarl Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220010624

[ Pilovani pravouhlych prarazd 1117 100 mm H2

1 Opracovani ploch

Ploché

Oznaceni pro Délka Délka Sek EAN Prifez Vhodna V¢. @
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] rukojet rukojeti
Primyslové baleni (bez rukojeti)

1117 100 4 2 010624 10,0x 1,4 FH 2 - 10
117 150 6 2 010648 16,0x 1,8 FH 2 - 10
Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)

PF 1117 100 4 2 009154 10,0x 1,4 - Drevéna rukojet 10

Ploché zaspicatélé

Oznaceni pro Délka Délka Sek EAN Prifez Vhodna
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] rukojet
Primyslové baleni (bez rukojeti)

1127 100 4 2 010532 10,0x 1,4 FH 2 10
1127 150 6 2 010563 16,0x 1,8 FH 2 10
Trojhranné

Oznaceni pro Délka Délka Sek EAN Prifez Vhodna
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] rukojet
Pramyslové baleni (bez rukojeti)

1137 100 4 2 010693 5,0 FH 2 10
Ctyrhranné

Oznaceni pro Délka Délka Sek EAN Prifez Vhodna Ve. @
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] rukojet rukojeti
Pramyslové baleni (bez rukojeti)

1147 100 4 2 010716 3,0 FH 2 - 10
Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)

PF 1147 100 4 2 009185 3,0 - Drevéna rukojet 10
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PFERD

K

Palkulaté

Oznaceni pro Délka Délka Sek EAN
objednavku [mm] [palec] 4007220
Pramyslové baleni (bez rukojeti)

1157 100 4 2 010655
Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)

PF 1157 100 4 2 009192
Kulaté

Dilenské pilniky
Klicové pilniky

Prifez Vhodna VE.

[mm] rukojet rukojeti
9,0x3,0 FH 2 - 10
9,0x3,0 - Drevéna rukojet 10

Oznaceni pro Délka Délka Sek EAN
objednavku [mm] [palec] 4007220
Primyslové baleni (bez rukojeti)

1167 100 4 2 010679
Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)

PF 1167 100 4 2 009208

PFERD nabizi pro klicové
_ pilniky praktickou rychlou-
pinaci rukojet. Télo pilniku
se spolehlivé upina pootocenim obou polovin
rukojeti.
Vice informaci a Gdaje pro objednani rukojeti
PFERD naleznete na strané 57.

Prafez ~ Vhodna VE.

[mm] rukojet rukojeti
3,0 FH 2 - 10
3,0 - Drevéna rukojet 10
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Dilenské pilniky
Sada klicovych pilnik(i

Taska se sadou kli¢ovych pilnikd 265 A

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
265 A 100

Taska se sadou kli¢ovych pilnikii 265 B

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
265 B 100

Box se sadou kli¢ovych pilnikt 265 K

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
265 K 100

Pilnik na kontakty

Pilnik na kontakty

Obsahuje vybér klicovych pilnikd odpovidajici
pozadovanému pouziti. IdeaIni pro jemné a
velmi jemné pilovani. Dodavaji se s rychloupi-
naci rukojeti ¢. 210 v ochranném plastovém
pouzdre odolném proti znecisténi.

Délka Sek
[palec]
4 2

Obsahuje vybér klicovych pilnik( odpovidajici
pozadovanému pouziti. IdeaIni pro jemné a
velmi jemné pilovani. Dodéavaji se s namon-
tovanymi drevénymi rukojetmi v ochranném
plastovém pouzdie odolném proti znecisténi.

Délka Sek
[palec]
4 2

Obsahuje vybér klicovych pilnikl odpovidajici
pozadovanému pouziti. IdeaIni pro jemné a
velmi jemné pilovani. Dodéavajf se s namon-
tovanymi dfevénymi rukojetmi v ochranné
kovové skfifice odolné proti znecisténi.

Délka Sek
[palec]
4 2

PFERD

S

Obsah:

Sest klicovych pilnikd profild:
1 Plochy (1117)

1 Plochy zaspicatély (1127)
I Trojhranny (1137)

m Ctythranny (1147)

m Palkulaty (1157)

= Kulaty (1167)

EAN
4007220
011386 1

Obsah:

Sest klicovych pilnikd profild:
1 Plochy (1117)

1 Plochy zaspicatély (1127)
I Trojhranny (1137)

1 Ctythranny (1147)
 Palkulaty (1157)

0 Kulaty (1167)

EAN
4007220 E?fa
011393 1

Obsah:

Sest klicovych pilnikd profild:
% Plochy (1117)

1 Plochy zaspicatély (1127)
% Trojhranny (1137)

1 Ctythranny (1147)

0 Palkulaty (1157)

0 Kulaty (1167)

EAN
4007220

011362 1

Pilnik obdélnikového prirezu s plochou rukoje-
ti a se sekem 2 na dvou stranach. Tvar A podle
normy DIN 7283. Velmi tenky pilnik, ktery je

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
1118 A 100

predevsim vhodny pro opracovani elektrickych
kontaktl a pro pouziti v Uzkych drazkach a vy-

Délka Sek
[palec]
4 2

fezech. Vylisovana plocha pro uchopent pilniku
nahrazuje dodate¢nou rukojet.

EAN Prifez
4007220 [mm]
010747 8,0x1,2 10
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Karosarské pilniky PFERD — dokonalé nejen na karoserie automobilti

Idedlné se hodi pro opracovani jakykoliv
povrchi plechd, neZeleznych kova a plast
vyZzaduijicich obzvlast hladky povrch bez
poskrabani. Povrch obrobeny pilnikem Ize oka-
mZité po opracovani nalakovat. Neni zapotfebi
zadné predlesténi, protoze zde nejsou zadné
skrabance. Kladny uhel ¢ela, konvexni tvar a
neprekonatelna ostrost zubl zarucujf vynikajici
vykon pilovani a optimaini kvalitu povrchl pro
profesionalni uzivatele frézovanych karosar-
skych pilnikd PFERD.

Idealni geometrie zubt

Zuby karoséafskych pilnikt jsou na rozdil od
obvyklych feznych procest vyfrézovany z
pevného materialu.

Kazdy zub je navrzen tak, aby bylo zaru¢eno,
Ze se tfiska svine pred zaoblenym bokem zubu
a bude se nachazet ve velké drazce. Specialni
povrchova Uprava vytvari okraje zubd ostré

Listy karosafskych pilnika

ozubeni 00

ozubeni 0

jako Ziletka, které témto pilnikm dodavaji
vynikajici vykon pfi Gbéru materidlu. Karosar-
ské pilniky PFERD se dodévaji v 3esti rliznych
secich.

Konvexni tvar brani vytvareni skrabanca!
Konvexni priifez znamen4, Ze fezné plocha
neni rovna, nybrz uprostred vyssi nez okolo
hran pilniku. Rozdil vysky je cca 0,4 mm.
Tento specidlni tvar prirezu brani tomu, aby
hrany pilniku prisly do kontaktu s obrobkem,
proceZ pak nevznikaji nezadouci Skrabance.

Priklad objednavky:
EAN 4007220016183
299 b 300 mm Z1

ozubeni 1 ozubeni 2

Oznaceni pro Délka Délka Ozubeni EAN
objednavku [mm] [palec] 4007220
299 b 300 12 1 016183
299 b 300 12 2 016190
299 b 300 12 3 016206
299 b 350 14 00 016268
299 b 350 14 0 016220
299b 350 14 1 016237
299 b 350 14 2 016244
299 b 350 14 3 016251
299 e 350 14 Specialni pficny sek 016312

ozubeni 3

Karosarské pilniky
Listy karosarskych pilnik

Prifez zubu pilniku
10krat zvétseno

Bok zubu

Pohled v fezu na karosarsky pilnik
llustrace konvexniho tvaru

Priifez Zubu @
[mm] na palec
31,0x5,4 9 1
31,0x5,4 10 1
31,0x5,4 12 1
36,0x 6,6 7 1
36,0x5,8 8 1
36,0 x 5,4 9 1
36,0x5,4 10 1
36,0 x 5,4 12 1
36,0 x4,9 - 1

Nastavitelné drzaky pro karosarské pilniky

Ergonomicky tvarovany drzak umoznuje indivi-
dudlini upinanf listd karosarskych pilnikd a jejich
pfizpUsobeni tvaru opracovavaného povrchu.

Lehka stabilni konstrukce z hlinikového tlako-
vého odlitku se dodava ve dvou velikostech.

Polomér ohnuti pilniku je mozné plynule nasta-
vovat pomoci napinaciho systému.

Oznaceni pro EAN Vhodné pro délku
objednavku 4007220 pilniku [mm]
BH 125/300 016374 300
BH 125/350 016381 350

Vhodné pro délku pilniku

Nastavitelné drzaky pro karosarské
pilniky

[palec]
12 1
14 1
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Karosarské pilniky

Karosarské pilniky, se stopkou

Karosarské pilniky, se stopkou

Pilniky obdélnikového prirezu, zakfivené po-
délné a pricné (vyduté), se stopkou, se sekem
na jedné strané. Dodavaji se s rlznymi seky.

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
299 ¢ 350
299 ¢ 350

Skrabka na lak

Skrabka na lak

Oznaceni pro Ozubeni
objednavku
LAH 3

Nahradni pilnik pro Skrabku na lak

Priklad pro objednavani:
EAN 40072200016282
299 ¢ 350 mm H1

Délka Sek EAN
[palec] 4007220
14 1 016282
14 3 016299

Kompaktni konstrukce Skrabky na lak umoz-
fiuje opracovani obtizné pristupnych mist.
Pouziva se k jemnému opracovani nejmensich
lakovanych povrchd na vozidlech, karosériich
a privésech.

Vyduty tvar zabrariuje poskrabani povrchu.
Diky presné vyfrézovanému tvaru ozubu
ostrych jako bfitva se dosahuje velmi vysoké
jakosti povrchu bez skrabanct. Oskrabané
plochy Ize ihned prelakovat, nebo opracovat.

EAN
4007220

016428

Nahradni pilnik pro 3krabku na lak.

Oznaceni pro Ozubeni EAN
objednavku 4007220
LAHF 50 3 016329

Nahradni pilnik

PFERD

Priifez Vhodna

[mm] rukojet
34,5x7,6 FH 5/1 5
34,5x7,6 FH 5/1 5

List pilniku je oboustranny a je upnuty v plas-

tovém drzaku. Hloubku opracovani Ize jemné

sefidit pomoci dvou stavécich Srouba.

Pracovni operace:

1 Odstrariovani chyb pfi lakovani, jako jsou
necistoty, prachové ¢astice a vzduchové

bubliny
1 Odbrusovani tenouckych vrstev laku

=

LAHF 50 Z3 1

Rozméry
[mm]
50x 36 x4,8 10
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PFERD
. Frézované pilniky

K Frézované pilniky, se stopkou

Frézované pilniky PFERD jsou vhodné pro hruby  Geometrie vysoce abrazivnich frézovanych Dodavaji se tfi seky pilnik odpovidajici poza-
Ubér materidlu na mékkych kovech, jako je zubt s velkymi kom@rkami pro zachyceni tfisky ~ dovanému pouziti:

napfiklad nekalena ocel, 3eda litina, méd' a se zuby zabranuji zanaseni. 0 Sek 1: jemné

mosaz. [0 Sek 2: stfedni

0 Sek 3: jemné

Ploché

Pilnik obdélnikového prirezu se stopkou a Pracovni operace: Priklad pro objednavani:

se sekem na tfech stranach. Rovné ozubeni s M Opracovani ploch EAN 4007220015636

lamacem tfisek na plochych stranach, rovné 1 Odjehlovani 290 250 mm 21

ozubeni na Siroké hrané. Dodava se v rliznych 1 Opracovéni pravouhlych geometrickych

délkach a s rlznymi seky. tvarl

Oznaceni pro Délka Délka Ozubeni EAN Prufez Zubu Vhodna @
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] na palec rukojet

290 250 10 1 015636 25,0x5,5 8 FH 4/1 10
290 250 10 2 015643 25,0x 5,5 1 FH 4/1 10
290 300 12 1 015650 30,0x5,8 8 FH 5/1 5
290 300 12 2 015667 30,0x5,8 11 FH 5/1 5
290 300 12 3 015674 30,0x5,8 17 FH 5/1 5
290 350 14 1 015681 36,0x7,0 8 FH 5/1 5
290 350 14 2 015698 36,0x 7,0 1 FH 5/1 5
Pulkulaté, vyduté

Palkulaty, vyduty pilnik, zuzujici se do 3picky, Pracovni operace: Priklad pro objednavani:

se stopkou, rovné ozubeni s lamacem tfisek % Opracovéni zaoblenych ploch EAN 4007220015711

pouze na pulkulaté strané. Dodava se ve dvou 1 Odjehlovani 295 250 mm 21

délkach. 1 Pilovani ptlkulatych profilt

Oznaceni pro Délka Délka Ozubeni EAN Prufez Zubu Vhodna
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] na palec rukojet

295 250 10 1 015711 23,0x7,0 8 FH 4/1 10
295 300 12 1 015735 27,0x9,0 8 FH 5/1 5
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Fre — PFERD
rézované pilniky : <

Frézované pilnikové listy

Ploché

Pilnik obdélnikového prifezu se dvéma otvory Dodava se v rGznych délkach a s rznymi seky. Priklad pro objednavani:

pro montaz do drzaku pilniku. Rovné ozubeni EAN 4007220015834
s lamacem tfisek na plochych stranach. 296 300 mm Z1
Oznaceni pro Délka Délka Ozubeni EAN Prufez Zubu Vhodny
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] na palec drzak
296 300 12 1 015834 31,0x5,0 8 296a/300 5
296 300 12 2 015841 31,0x5,0 11 296a/300 5
296 350 14 1 015858 36,0x5,5 8 296a/350 5
296 350 14 2 015865 36,0x5,5 11 296a/350 5

Drzak na pilnikové listy

Drzak na pilnikové listy

Tento opakované pouzitelny, ergonomicky tva- specialniho naradi. Drzak Ize také pouZit pro Priklad pro objednavani:
rovany drzak pilnikd zaru¢uje optimalni vedenf listy karosarskych pilnikd. EAN 4007220015896
nastroje pro dosazeni nejlepsich vysledkd pfi Zalomené provedeni dobfe padnouci do ruky 296a/300
pilovani. Pilnik Ize rychle vyménit bez pouziti ve dvou rliznych provedenich pro viechny
dodavané frézované listy pilnikd PFERD.
Oznaceni pro EAN Vhodné pro Vhodna rukojet
objednavku 4007220
296a/300 015896 296 300 mm FH 5/1 1
296a/350 015902 296 350 mm FH 5/1 1

Univerzalni pilnik na opracovani hran

Pilnik obdélnikového prarezu ve specialni
plastovém drzéku, s rovnym ozubenim na
dvou stranach. Vhodny pro snadnou a rychlou
opravu a odstranéni otfepll na vodicich listach
UKF fetézovych pil. Pravidelnd udrzba prodluzuje
Zivotnost vodicich list fetézovych pil. Zvy3uje
presnost fezani a bezpecnost. Specialni drzak
umoziuje snadné vedeni nastroje a presné pfi-
lozeni ostficiho pilniku na vodici listu v pravém
Uhlu. Univerzalni ostfici pilnik je také vynikajici
pro ostfeni hran lyzi.

Univerzalni pilnik na opracovani hran

Néhradni pilnik pro univerzaini pilnik:

KF 110 22
Priklad pro objednavani:
EAN 4007220016008
UKF 72
Oznaceni pro Ozubeni EAN Nahradni pilnik
objednavku 4007220
UKF 2 016008 KF 110 22 1
KF 110 2 015995 - 10
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Ploché pilniky z tvrdokovu pro opracovani
rovnych, konvexnich a konkavnich ploch.
Jedinecny, radidlni a vyduty tvar ozubeni zaru-
Cuje nejlepsi vysledky pfi pilovani.

Pilniky z tvrdokovu bez lamace tfisek docilujf
velmi vysoké kvality povrchu. S lamacem tfisek
dosahuji vysokého Ubéru materialu. Pilniky z
tvrdokovu Ize prebrusovat.

HMF 5010/1, HMF 13220/1

HMF 5010/2, HMF 13220/2

Pilniky obdéInikového prarezu v podélném
a pficném sméru vyduté, se sekem na dvou
stranach, z nichz jeden ma lamace tfisek.

Poznamka pro objednavani:
Drzaky pro pilniky z tvrdokovu (HMFH) se musi
objednat zvlast.

Ptiklad pro objednavani:
EAN 4007220016435

Pilniky z tvrdokovu

Pilniky z tvrdokovu ploché

HMF 5010/1
HMF 13220/1

HMF 5010/2
HMF 13220/2

Pilniky obdélnikového prifezu v podéiném HMF 5010/1

a pficném sméru vyduté, se sekem na jedné

strané.

Oznaceni pro EAN Rozméry Zubu Lamac tfisek  Vhodny drzak
objednavku 4007220 [mm] nacm

HMF 5010/1 016435 50 x 10,0 x 5,0 10 ne HMFH 50 1
HMF 5010/2 016442 50 x 10,0 x 5,0 6,5 jedna strana ano, jedna strana ne HMFH 50 1
HMF 13220/1 016473 132 x20,0x 7,0 6,5 ne HMFH 132 1
HMF 13220/2 016480 132 x20,0x 7,0 5 jedna strana ano, jedna strana ne HMFH 132 1

Kulaté pilniky z tvrdokovu pro prace na
konkéavnich tvarech a pro opracovani vnitfnich
polomérd, napt. okapnich plechl. Jejich jedi-
necna geometrie ozubeni zarucuje optimalni
vysledky.

Jedine¢nd geometrie zubd garantuje nejlepsi
vysledky prace.

Kulaté pilniky z tvrdokovu se sekem
po obvodu. Upinaci systém do drzaku

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
HMF 1050 016459
HMF 1250 016466

Opakované pouzitelné, ergonomicky tvarované
drzéky pilnik s ergonomickou rukojeti pilnikd
PFERD zarucuji optimalni vedeni nastroje pro
dosazeni nejlepsich vysledkd pfi pilovani.
Néstroj Ize rychle vyménit. Zalomené drzaky
dobte padnouci do ruky se dodavaiji ve tfech
provedenich.

Poznamka pro objednavani:

Pilniky z tvrdokovu (HMF) se musi objednat
zvIast.

Oznaceni pro

objednavku

HMFH 50
HMFH 132
HMFH 51 R

HMFH 51 R umozriuje otéacet pilnik kolem jeho
vlastni osy v krocich po 60°. Kazdy pilnik z
tvrdokovu Ize proto pouzit po celém obvodu v
rozsahu 360°.

Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220016459
HMF 1050

Pram. x délka Zubt
[mm] nacm

10,0 x 50 8

12,0 x 50 8

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220016398
HMFH 50

PFERDERGONOMICS®:

é)_

Pilniky z tvrdokovu kulaté

HMF 1050
HMF 1250
Vhodny drzak @
HMFH 51 R 1
HMFH 51 R 1

Drzéky pro pilniky z tvrdokovu

HMFH 50
HMFH 132

HMFH 51 R

HapticFilter
EAN Vhodné pilniky z tvrdokovu
4007220
016398 HMF 5010/1, HMF 5010/2 1
016411 HMF 13220/1, HMF 13220/2 1
016404 HMF 1050, HMF 1250 1




Ostrici pilniky

Trojhranné pilniky na ostreni pil

Trojhranné pilniky zuzujici se do Spicky, se

stopkou a se sekem na tfech stranach a tfech
hranach. Vyrébi se podle normy DIN 7262 ve
tvarech normalni, dzky, extrémné uzky, velmi

Uzky zuzuijici se.

Pilniky na ostreni pil normalni

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
Pramyslové baleni (bez rukojeti)

1232 125

1232 150

1232 250

Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)
PF 1232 125

PF 1232 150

Pilniky na ostieni pil uzké

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]

Pramyslové baleni (bez rukojeti)

1237 100
1237 125
1237 150
1237 175
1237 200
Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)
PF 1237 125
PF 1237 150

Poznamka pro objednavani:
Typ PF se dodava s ergonomickou rukojeti

pilniku.

Délka
[palec]

Délka
[palec]

00 N o Ul B~

ul

Sek

Sek

N NN NN

N

EAN
4007220

010310
010327
010358

542347
542354

EAN
4007220

010365
010389
010396
010402
010419

542361
542378

Prufez
[mm]

10,0
12,0
18,0

10,0
12,0

Prirez
[mm]

6,0
7,0
8,5
10,0
12,0

7,0
8,5

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220010310

1232 125 mm H2

Vhodna
rukojet

FH 3
FH 3
FH 4

Vhodna
rukojet

FH 2
FH 2
FH 3
FH 4
FH 4

V¢.
rukojeti

FH 3
FH 3

VE.
rukojeti

FH 2
FH 3

PFERD

A

=

10
10
10

At

=

10
10
10
10
10
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: K Ostrici pilniky

Trojhranné pilniky na ostreni pil

Pilniky na ostreni pil velmi uzké

Oznaceni pro Délka Délka Sek EAN Prifez Vhodna VE. @
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] rukojet rukojeti
Pramyslové baleni (bez rukojeti)

1238 100 4 2 010426 5,0 FH 2 - 10
1238 150 6 2 010457 7,0 FH 2 - 10
Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)

PF 1238 150 6 2 542408 7.0 - FH 2 5

Pilniky na ostreni pil extrémné uzké

Oznaceni pro Délka Délka Sek EAN Prifez ~ Vhodna
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] rukojet
Pramyslové baleni (bez rukojeti)

1239 125 5 2 328286 4,7 FH 2 10
1239 200 8 2 328316 8,0 FH 3 10

Jemné pilniky na ostieni pil

Trojhranny pilnik s noZovitym profilem, se
stopkou a se sekem na dvou stranach a na

Uzké hrané.

Oznaceni pro Délka Délka Sek EAN Prifez Vhodna Ve.
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] rukojet rukojeti
Pramyslové baleni (bez rukojeti)

340 110 4172 2 011157 6,5x4,8 FH 2 - 10
Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)

PF 340 110 4172 2 542415 6,5x4,8 - FH 2 5

Pilnik na ostreni kotoucovych pil

Trojhranny pilnik se stopkou a se sekem na
tfech stranach, tvar nerovnoramenného troj-

Uhelniku.

Oznaceni pro Délka Délka Sek EAN Prifez Vhodna
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] rukojet

1230 200 8 2 011171 19,5x 11,0 FH 4 10
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Ostrici pilniky

Trojhranné pilniky na ostreni pil

Pilniky na ostfeni pasovych pil

PFERD

Trojhranny pilnik zGZeny se stopkou a se sekem
na tfech stranach a na zaoblenych vysekava-
nych hranach. Tvar D podle normy DIN 7262.
Vhodny pro ostfeni fetéz( motorovych pil.
Dodava se se ve tfech délkach.

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
1231 150
1231 175
1231 200

Nozové ostrici pilniky

Nozové ostrici pilniky

Ptiklad pro objednavani:
EAN 4007220011096
1231 150 mm H2

Délka Sek EAN Prafez  Vhodna

[palec] 4007220 [mm] rukojet
6 2 011096 14,6 FH 3 10
7 2 011102 15,5 FH 4 10
8 2 011119 17,0 FH 4 10

Trojhranny pilnik s nozovitym profilem, se stop-

kou a se sekem na dvou stranach a na tzké

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220010853

Poznamka pro objednavani:
Typ PF se dodéava s ergonomickou rukojeti

hrané. Tvar G podle normy DIN 7262. Dodava pilniku. 1272 200 mm H2
se ve dvou délkach.
Oznaceni pro Délka Délka Sek EAN Prifez Vhodna V¢.
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] rukojet rukojeti
Primyslové baleni (bez rukojeti)
1272 200 2 010853 20,0x6,4x1,5 FH 4/1 - 10
1272 250 2 010860 250x7,9x1,75 FH 4/1 - 10
Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)
PF 1272 200 2 542385 20,0x6,4x1,5 = FH 4/1 5

Mecovy pilnik

Mecovy pilnik

Kosoctvercovy pilnik mecovitého profilu se
stopkou a sekem na ctyrech stranach.

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
305 200

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220010884
305 200 mm H2

Délka Sek EAN Prifez Vhodna
[palec] 4007220 [mm] rukojet
8 2 010884 27,0x9,0 FH 5/1 10
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N

Pilniky na ostfeni ramovych pil

Ostrici pilniky

Pilniky na ostfeni ramovych pil

1R

agr r

Pilnik obdélnikového prirezu se stopkou, ve

tfech provedenich: S dvéma rovnymi hranami
(1212), s jednou zaoblenou a jednou rovnou
hranou (1212 gr), s dvéma rovnymi hranami

(1212 r) a sekem na ¢tyfech stranach. Tvar E

podle normy DIN 7276.

Dodava se v raznych délkach.

Poznamka pro objednavani:
Typ PF se dodéava s ergonomickou rukojeti
pilniku.

Oznaceni pro Délka Délka Sek EAN Prifez
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm]
Pramyslové baleni (bez rukojeti)

1212 200 8 2 010914 20,0x 3,5
1212 250 10 010921 25,0x4,5
1212 300 12 2 010938 30,0x 5,0
Primyslové baleni (bez rukojeti) — gr

1212 gr 150 6 2 010945 16,0 x 3,0
1212 gr 200 8 2 010952 20,0x 3,5
1212 gr 250 10 2 010976 25,0x4,5
1212 gr 300 12 2 010983 30,0x 5,0
Baleni PF (s rukojeti) — gr

PF 1212 gr 200 8 2 542248 20,0x3,5
Primyslové baleni (bez rukojeti) — r

1212 r 200 8 2 011003 20,0x 3,5
1212 r 250 10 2 011027 25,0x4,5
1212 r 300 12 2 011034 30,0x 5,0
Baleni PF (s rukojeti) — r

PF1212r 200 8 2 542255 20,0x 3,5
PF 1212 r 250 10 2 542279 25,0x4,5

Pilniky na ostreni ramovych pil, americky typ

1212 SP (,,Pilnik na ostfeni pil*)

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220010914
1212 200 mm H2

Vhodna Ve.
rukojet rukojeti
FH 4/1 - 10
FH 4/1 - 10
FH 5/1 - 10
FH 3 - 10
FH 4/1 - 10
FH 4/1 - 10
FH 5/1 - 10
- FH 4/1 5
FH 4/1 - 10
FH 4/1 - 10
FH 5/1 - 10
- FH 4/1 5
- FH 4/1 5

S

Pilnik obdélnikového prifezu ztzeny se
stopkou a se sekem na ¢tyfech stranach. Tvar
E podle normy DIN 7262. Dodava se s rliznymi
seky a v réznych délkach.

Oznaceni pro Délka Délka
objednavku [mm] [palec]
1212 SP 150 6
1212 SP 200 8
1212 SP 250 10
1212 SP 300 12

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220011546

1212 SP 150 mm H1

Specifikujte prosim pozadovany sek.

Sek
1 2 3
EAN 4007220
011546 - 011560
011577 011584 011591
011607 011614 011621
011638 011645 011652

Prifez Vhodna
[mm] rukojet @
16,0 x 3,0 FH 3 10
20,0x 3,5 FH 4/1 10
25,0x4,5 FH 4/1 10
30,0x5,0 FH 5/1 10
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Ostiici nilnik PFERD
strici pilniky : <

Pilniky na ostfeni retézt motorovych pil

Pilniky na ostieni fetézii motorovych pil, kruhové

{ &

Kulaté pilniky pro ru¢ni ostfeni retézl materidlu. Jemnéj3i spirdlovy sek ,, Smooth Poznamka pro objednavani:
motorovych pil s pfesnym spirdlovym sekem Cut” je vhodny pro uzivatele, ktefi vyzaduji Pilniky na ostreni fetézi motorovych pil 412,
pro vynikajici ostrost a mimoradné dlouhou méné agresivni jemnéjsi pilovan. pramér pilniku 3,5 mm, se dodavaji s kulatou

Zivotnost nastroje. Pro rychlé ostfeni zub( pil.
V porovnani se strojnim ostfenim ubirajf tyto

. alcovou stopkou.
Dodavaiji se v rliznych pramérech, vhodné pro vaicovou stopkou

iinik Al . Invch zatizeni viechny obvyklé fetézy motorovych pil. Doda- Pfiklad pro objednavani:

gtz;eﬁgitree:? nietgfubez tepelnych zatizentv e b0 6, 60, 300 a 600 kusech v prakické AN 4007220005194
' kartonové krabici a po 12, nebo 40 kusech v 412 200 mm @ 3,5 mm Classic

Spole¢nost PFERD nabizi dva seky. Sek reklamnim plastovém pouzdre. Specifikujte prosim pozadovany sek.
.Classic” je vysoce agresivni a ma velky Ubér

Oznaceni pro Délka Délka Pram. Pram. Sek Roztec retézu Vhodna rukojet
objednavku [mm] [palec] [mm] [palec] Klasické Smooth [palec] @

Cut
EAN 4007220

412 200 8 3,5 9/64 005194 - 1/4 LP* FH 2 6
412 200 8 4,0 5/32 005217 629079 1/4 , 3/8 LP* FH 2 6
412 200 8 4,5 11/64 005224 629086 325 FH 2 6
412 200 8 4,8 3/16 005231 629093 .325 HKSF 100, FH 2, FH 3 6
412 200 8 5,16 13/64 005248 629109 3/8 HKSF 100, FH 3 6
412 200 8 55 7/32 005255 629116 3/8 , 404 HKSF 100, FH 3 6
412 200 8 6,3 1/4 005262 - - HKSF 100, FH 3 6
412 200 8 7.0 9/32 005279 - - HKSF 100, FH 3 6
412 200 8 7,9 5/16 005286 - 3/4 HKSF 100, FH 3 6
Vzdy dodrzujte aktualni pokyny a doporuceni vyrobcl pfislusenstvi a fetéz( pil. Omyly vyhrazeny. * LP = nizky profil (Low Profile)
Balici systém pro pilniky na ostreni fetézti motorovych pil PFERD

Balicek 6 ks Box displeje Vhodné ergonomické rukojeti

6 pilnik(l na ostreni fetéz(i motorovych pil 60 pilnik® na osttent fetéz(i motorovych pil pilnikd pro pilniky na ostrent

fetéz( motorovych pil PFERD

= 10 bali¢k po 6
- najdete na strané 56.
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PFERD

Tri kulaté pilniky se spirdlovym sekem ,, Classic”
v prezenta¢nim ochranném plastovém pouzdre
odolném proti znecisténi. Predni otevirani
pouzdra umoznuje snadné vyjmuti a nahradu
pilnikd. Jedna balici jednotka obsahuje Ctyfi
plastova pouzdra, kazdé se tfemi pilniky.

Ostrici pilniky

Dodavané priméry pilnikd: 4,0 mm, 4,8 mm,

Pilniky na ostfeni fetézi motorovych pil
5,5 mm. y ychp

v plastovém pouzdre
Pfiklad pro objednavani: Baleni po 3 ks
EAN 4007220958803

412 4x3 200 mm @ 4,0 mm Classic

Oznaceni pro Délka Délka Pram. Pram. EAN Rozte¢ fetézu Vhodna rukojet
objednavku [mm] [palec] [mm] [palec] 4007220 [palec]

412 4x3 200 8 4,0 5/32 958803 1/4 , 3/8 LP* FH 2 12
412 4x3 200 8 4,8 3/16 958810 .325 HKSF 100, FH 2, FH 3 12
412 4x3 200 8 5,5 7/32 958827 3/8, 404 HKSF 100, FH 3 12

Vzdy dodrzujte aktualni pokyny a doporuceni vyrobcl prislusenstvi a fetézl pil. Omyly vyhrazeny. * LP = nizky profil (Low Profile)

Dva kulaté pilniky se spiralovym sekem

. Classic” v reklamnim ochranném plastovém
pouzdfe odolném proti znecisténi. Prekryvajici
se otevirani na zadnf strané pouzdra zabrariuje
odcizenf jednotlivych pilnikd.

Jedna balic jednotka obsahuje 20 plastovych
pouzder, kazdé se dvéma pilniky. Dodavané
praméry pilnikd: 4,0 mm, 4,8 mm, 5,5 mm.

Pilniky na ostieni fetézti motorovych pil
v plastovém pouzdie

Baleni po 2 ks

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220005408

4122 SK-4,0
Oznaceni pro Délka Délka Pram. Pram. EAN Roztec fetézu Vhodna rukojet
objednavku [mm] [palec] [mm] [palec] 4007220 [palec]
4122 SK-4,0 200 8 4,0 5/32 005408 1/4, 3/8 LP* FH 2 40
4122 SK-4,8 200 8 4,8 3/16 005415 .325 HKSF 100, FH 2, FH 3 40
4122 SK-5,5 200 8 5,5 7/32 005422 3/8 ,404 HKSF 100, FH 3 40

Vzdy dodrzujte aktualni pokyny a doporuceni vyrobct pfislusenstvi a fetézd pil. Omyly vyhrazeny. * LP = nizky profil (Low Profile)

Drevéna rukojet pilnikd na ostfeni retéz(
motorovych pil ma Uhlovou stykovou plochu,
kterd zajistuje optimalni uhel pilniku 35° pro
pfesné a rovnomérné ostreni viech zub(
fetézové pily.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220015407
HKSF 100/10

Drevéné rukojeti pro pilniky na ostreni
fetézt motorovych pil

Oznaceni pro EAN Celkova délka Hodi se pro
objednavku 4007220 [mm] pilnik na ostfeni retézl @
motorovych pil pram.
[mm]
HKSF 100/10 015407 100 4,8/5,16/55/6,3/7,0/7,9 10
HKSF 100/100 015391 100 4,8/5,16/55/6,3/7,0/7,9 100

Sablona pro ostteni tetéz(i motorovych pil
zarucuje rovnomérné brouseni pfi zachovani
spravného Uhlu ostfeni. Nasouva se na cep
ergonomické rukojeti pilniku FH 1 KSF.

Poznamka pro objednavani:
Ergonomickou rukojet pilniku FH 1 KSF, pro-
sim, objednavejte zvlast.

Ergonomicka pilnikova rukojet,
Sablona pro ostfeni fetézi motorovych pil

PFERDERGONOMICS®: FH 1 KSF
Dodava se ve dvou provedenich: ]
Uhel 25°/30°
Uhel 30°/35° HapticFilter KSSL
Oznaceni pro EAN Celkova délka Hodi se pro
objednavku 4007220 [mm] pilnik na ostfeni fetézl @
motorovych pil pram.
[mm]
FH 1 KSF 535707 120 4,0/4,8/5,16/5,5 10
KSSL 25/30 551899 - 40/4,8/5,16/5,5 10
KSSL 30/35 536308 - 40/4,8/5,16/5,5 10




Ostrici pilniky

Pripravky na ostfeni retézli motorovych pil CHAIN SHARP®

Pripravky na ostfeni retéz{i motorovych pil
PFERD CHAIN SHARP® se idealné hodi pro
rucni ostreni fetéz{ motorovych pil. Naostri
fezné zuby a sefidi vysku omezovace hloubky
fezu fetézu motorové pily v jednom kroku.
Specidlni konstrukce zafizeni umozriuje i
nezkusenym uzivateldm dosdhnout pfesného
a rovnomérného naostreni. Pouziti dodatec¢né-
ho omezovace neni nutné. Ru¢ni broudent je

Pripravky na ostfeni fetézd motorovych pil
CHAIN SHARP® KSSG

mnohem hospodarnéjsi a méné agresivni nez
strojni ostreni. Ru¢ni brouseni mdze prodlouzit
Zivotnost fetézu motorové pily.

Diky vyménitelnym pilniklim na ostrenf fetéz
motorovych pil Ize pfipravky na ostfeni fetéz(
motorovych pil CHAIN SHARP® pouzivat delsi
dobu.

PFERD

K

Vyhody:

I Flexibilni pouziti na pracovisti diky kompakt-
ni konstrukci

I Snadné pouziti a presné definovany uhel
ostreni

[1 Ostreni feznych zubd a omezovace hloubky
fezu soucasné

[7 Dlouha Zivotnost diky vyménitelnym pilni-
kdm

Pro optimalni vysledky pfi ostfeni a optimaln{
pfesnost nabizi spole¢nost PFERD pfipravek na
ostfeni fetéz( motorovych pil CHAIN SHARP®
KSSG ve tfech provedenich, kterd jsou prizpQ-
sobena rliznym roztecim fetéz(, coz zarucuje
nejvyssi miru presnosti a optimalni vysledky pfi
ostteni. Uprava zafizeni pro ostteni pravych a
levych feznych zubd se provadi jen nékolika
Ukony. Pilnik méa dhel ostfeni 35°. Definované

vzdalenosti omezovace hloubky fezu Ize nalézt

v tabulce.

Pfipravek na ostfeni fetézi motorovych pil

se sklada z nasledujicich komponentu:
1 jedno ostfici zafizeni

|
1 jeden omezovac hloubky fezu
™ jedna ergonomicka rukojet pilniku FH 1 KSF

Oznaceni pro EAN Hodi se pro Hodi se pro Roztec retézu
objednavku 4007220 pilnik na pilnik na [palec]

ostrfeni fetézd ostfeni fetézl

motorovych  motorovych

pil prim. pil prim.

[mm] [palec]
KSSG 91-4,0 005460 4,0 5/32 3/8 LP*
KSSG 90-4,8 005439 4,8/5,5 3/16, 7/32 .325
KSSG 90-5,5 005446 4,8/5,5 3/16, 7/32 3/8

* LP = nizky profil (Low Profile)

jeden pilnik na ostfenf fetézt motorovych pil

PFipravek na ostfeni fetéz(i motorovych pil se
dodava v priihledném, opétovné pouzitelném
plastovém pouzdre odolném proti znecisténi
a jsou k nému prilozeny podrobné pokyny pro
pouziti.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220005446
KSSG 90-5,5
Vzdalenost Vhodné pilni-
omezovace ky na ostreni
hloubky fezu omezovacu @
[mm] hloubky fezu
0,65 4131 1
0,65 4130 1
0,65 4130 1
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Pfipravky na ostieni fetézi motorovych pil

CHAIN SHARP® CS-X

Nové generace pfipravkl na ostfeni fetéz(
motorovych pil CHAIN SHARP® se vyznacuje
zlep3enou polohou pilniku, optimalizovanym
tvarem a snazsim ovladanim. Spole¢nost PFERD
nabizf pfipravky na ostfeni fetézl motorovych
pil CHAIN SHARP® CS-X ve ¢tyfech provede-
nich, ktera jsou pfizpUsobena rtiznym roztec¢im
fetézll, coz zarucuje nejvy3si miru presnosti a
optimalni vysledky pfi ostfeni. Pilnik ma uhel
ostfeni 30°. Definované vzdalenosti omezova-
Ce hloubky fezu Ize nalézt v tabulce.

Pfipravek na ostfeni fetézii motorovych pil
se sklada z nasledujicich komponentu:

I jedno ostfici zafizent

I jeden omezovac hloubky fezu

1 dva pilniky na ostrenf fetéz motorovych pil

Vyhody:

[ Z4dné& zdlouhavé Uprava, zména z levého na
pravy zub otocenim zafizeni

1 Optimalizovany tvar pro presné ovladani

[ Vyména pilnikd je snadna diky zlepsené
konstrukci

Oznaceni pro EAN Hodi se pro Hodi se pro Roztec retézu
objednavku 4007220 pilnik na pilnik na [palec]

ostreni fetézd ostfeni fetézl

motorovych  motorovych

pil pram. pil prim.

[mm] [palec]
CS-X-4,0 835913 4,0 5/32 3/8 LP*
CS-X-4,8 835920 4,8 3/16 .325
CS-X-5,16 835937 5,16 13/64 3/8
CS-X-5,5 835944 5,5 7/32 404

* LP = nizky profil (Low Profile)
PFERDVIDEO

e in_forme?cevtykavjl’ci )
se servisu a Udrzby retéz(
motorovych pil a oprav
jiného lesnického vybaveni
naleznete v nasi prirucce
PRAXIS FOCUS (ZAMERENO
NA PRAXI) ,Nastroje PFERD
pro lesni hospodarstvi”.

Vice informaci ziskate zde
nebo na www.pferd.com

Ostrici pilniky

Pripravky na ostfeni retézli motorovych pil CHAIN SHARP®

Pfipravek na ostreni fetézl se dodava v pra-
hledném, opétovné pouzitelném plastovém
pouzdfe odolném proti znecisténi a jsou k
nému prilozeny podrobné pokyny pro pouZiti.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220835913
CS-X-4,0

Vzdalenost Vhodné pilni-

omezovace ky na ostieni
hloubky fezu omezovacu @
[mm] hloubky fezu
0,65 4132 1
0,65 4132 1
0,65 4132 1
0,75 4132 1

Zména z levého na pravy zub otocenim zafizen.
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Ostrici pilniky

Pilniky na ostfeni omezovacu hloubky rezu

Pilniky na ostieni omezovaé¢u hloubky pro CHAIN SHARP® KSSG

4130
4131

Pilnik obdélnikového prirezu se sekem na
dvou stranach. Dodava se ve dvou rozdilnych
prafezech odpovidajicich ostri¢cam fetéz
motorovych pil CHAIN SHARP® KSSG.

Oznaceni pro Délka Délka
objednavku [mm] [palec]
4130 200 8
4131 200 8

011218
011225

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220011218

4130 200 mm
EAN Prifez
4007220 [mm]
9,0x6,0
7,0x4,5

Pilnik na ostfeni omezova¢i hloubky pro CHAIN SHARP® CS-X

ﬁ

Pilnik obdélnikového prirfezu se sekem na
dvou stranach. Odpovidajici ostfici retézl
motorovych pil CHAIN SHARP® CS-X.

Oznaceni pro Délka Délka
objednavku [mm] [palec]
4132 200 8

831335

Ptiklad pro objednavani:
EAN 4007220831335

4132 200 mm
EAN Prarez
4007220 [mm]
9,0x6,0

Ploché pilniky na ostfeni fetézii motorovych pil pro omezovace hloubky fezu

e

Pilnik obdélnikového prirezu se stopkou, se
dvéma zaoblenymi hranami bez seku a se
sekem na dvou strandch. Tvar F podle normy
DIN 7262. Dodava se ve dvou délkach.

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
1213 ruk 150
1213 ruk 200

Pilnik obdélnikového prirezu se stopkou, se
dvéma zakulacenymi hranami bez seku a se-
kem na dvou stranach, tvar F podle DIN 7262,
dodéava se ve dvou rtznych délkach.

Délka Sek EAN
[palec] 4007220
6 2 011041
8 2 011058

PFERD

Vhodné pro @

KSSG 90-4,8, KSSG 90-5,5 10
KSSG91-4,0 10

Vhodné pro @

CS-X-4,0, CS-X 4,8, CS-X 5,16, CS-X5,5 10

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220011041
1213 ruk 150 mm H2

Prifez Vhodna

[mm] rukojet
16,0 x 3,0 FH 3 10
20,0x 3,5 FH 4/1 10
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PFERD

K

Pilniky na dievo

Palkulaty pilnik se stopkou a se specidlnim
sekem na dvou stranach. Tvar C podle normy
DIN 7263. Dodava se ve dvou délkach.

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
1159 200
1159 250

Kabinetni pilniky

Pilniky a rasple na drevo

Pracovni operace:

M Opracovani ploch

1 Opracovani zaoblenych ploch
1 Pilovani ptlkulatych profilt

Délka Sek EAN
[palec] 4007220
8 2 006368
10 2 006382

Pilniky na drevo

Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220006368
1159 200 mm H2

Prifez Vhodna

[mm] rukojet
20,0x 6,0 FH 4/1 10
25,0x7,0 FH 4/1 10

Palkulaty pilnik zuzeny se stopkou a se special-
nim sekem na dvou stranach. Plossi a 3irsi nez
standardni pllkulaty pilnik. Tvar F podle normy
DIN 7263. Dodava se ve dvou délkach.

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
1158 200
1158 250

Pracovni operace:

M Opracovani ploch

1 Opracovani zaoblenych ploch
1 Pilovani ptlkulatych profilt

Délka Sek EAN
[palec] 4007220
8 1 009840
10 1 009857

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220009840
1158 200 mm H1

Prifez Vhodna

[mm] rukojet
23,0x4,7 FH 4/1 5
29,0x 6,0 FH 4/1 5
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Pilniky a rasple na drevo

Rasple na drevo

Ploché rasple na dievo

PFERD

Pilnik obdélnikového prirezu se stopkou a

se sekem na tfech stranach, ploché strany s
radplovym sekem, jedna hrana s pilnikovym
sekem, jedna hrana bez seku. Tvar A podle

normy DIN 7263. Dodava se s rliznymi seky a v

rlznych délkach.

Oznaceni pro Délka Délka
objednavku [mm] [palec]

Pramyslové baleni (bez rukojeti)

1512 200 8
1512 250 10
Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)

PF 1512 200 8
PF 1512 250 10

Pulkulaté rasple na dievo

Palkulaty pilnik zuzeny se stopkou a s rasplo-
vym sekem na dvou stranach. Tvar C podle

normy DIN 7263. Dodava se s rliznymi seky a v

rlznych délkach.

Oznaceni pro Délka Délka
objednavku [mm] [palec]

Pramyslové baleni (bez rukojeti)

1552 150 6
1552 200 8
1552 250 10
1552 300 12
Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)
PF 1552 150 6
PF 1552 200 8
PF 1552 250 10

Pracovni operace:

tvard

1

1 Opracovaéni ploch
1 Opracovani pravouhlych geometrickych

1 Srazeni hran

Sek

2

EAN 4007220

009567

Pracovni ope
[ Opracovani

race:
ploch

009550
009574

542125
542132

[% Opracovani zaoblenych ploch
% Opracovani pllkulatych profild
[ Srazeni hran

Sek
1 2 3
EAN 4007220

- 009598 -
009611 009628 -
009659 009666 009673
009697 009703 -

- 542163 -
542187 542194 -

- 542217 -

Prifez

[mm]

20,0x6,5
250x7,5

20,0x6,5
250x7,5

Poznamka pro objednavani:
Typ PF se dodava s ergonomickou rukojeti
pilniku.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220009550

1512 200 mm H2

Specifikujte prosim pozadovany sek.

Vhodna Vé.
rukojet rukojeti @
FH 4/1 - 10
FH 4/1 - 10
- FH 4/1 5
- FH 4/1 5

)

Poznamka pro objednavani:
Typ PF se dodava s ergonomickou rukojeti
pilniku.

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220009598

1552 150 mm H2

Specifikujte prosim pozadovany sek.

Prifez Vhodna VE.

[mm] rukojet rukojeti @

16,0 x 6,0 FH 3 = 10
21,0x7,5 FH 4/1 = 10
25,0x8,5 FH 4/1 - 10
30,0x 10,0 FH 5/1 = 5
16,0 x 6,0 = FH 3 5
21,0x7,5 = FH 4/1 5
25,0x8,5 = FH 4/1 5
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, E\i Pilniky a rasple na drevo

Rasple na drevo

Kulaté rasple na dievo

Kulaty pilnik zGzeny se stopkou a s rasplo- Pracovni operace: Poznamka pro objednavani:
vym sekem po obvodu. Tvar E podle normy % Opracovani zaoblenych ploch Typ PF se dodava s ergonomickou rukojetf
DIN 7263. Dodéva se ve dvou délkach. 1 Pilovani profild s vnitfnimi zaoblenymi pilniku.

plochami

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220009710
1562 200 mm H2

Oznaceni pro Délka Délka Sek EAN Prifez Vhodna V¢. @
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] rukojet rukojeti
Primyslové baleni (bez rukojeti)

1562 200 8 2 009710 9,5 FH 4 - 10
1562 250 10 2 009727 11,5 FH 4 - 10
Baleni typu Perfektni pilnik (s rukojeti)

PF 1562 200 8 2 542224 9,5 = FH 4 5
PF 1562 250 10 2 542231 11,5 - FH 4 5

Kabinetni rasple

Palkulaty pilnik zGzeny se stopkou a s rasplo- Pracovni operace: Priklad pro objednavani:

vym sekem na dvou stranach. Tvar D podle % Opracovani ploch EAN 4007220009758

normy DIN 7263. Plossi a Sirsi nez pllkulata % Opracovani zaoblenych ploch 1558 200 mm H2

rasple na dievo. Dodava se s rlznymi seky a v M Pilovani palkulatych profilt Specifikujte prosim pozadovany sek.

rliznych délkach.

Oznaceni pro Délka Délka Sek Prufez Vhodna

objednavku [mm] [palec] 2 3 5 [mm] rukojet @
EAN 4007220

1558 200 8 009758 - - 25,0x6,0 FH 4/1 5

1558 250 10 009789 009796 009802 29,0x7,0 FH 4/1 5

1558 300 12 009819 - - 34,0x 8,0 FH 5/1 5
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Pilniky a rasple na drevo

Podkovarské rasple

PFERD

Podkovarska rasple se stopkou

Pilnik obdélnikového priarezu se stopkou a se
sekem na Ctyfech stranach. Frézované zuby

na obou stranach, jedna jemna strana, jedna
hruba strana. Pilnik se neotupi ani na hrebicich
a Zeleze.

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
3515 350

Podkovarska rasple se stopkou

Pracovni operace:

1 Vyrovnavani povrchu kopyta

1 Jemné opracovani stény kopyta
[ Pilovani kopyt

[ Prace na podkovacich po fezani

Délka Sek
[palec]
14 frézovany sek

Doporuceni pro pouziti:

% Podkovarsky pilnik PFERD Ize pouzit s ruko-
jetmi pilnikG dostupnych v obchodni siti v
odpovidajicich velikostech

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220809631
3515 350 mm
EAN Priifez
4007220 [mm]
809631 44,0 x 6,0 5

Pilnik obdélnikového prifezu se stopkou a se
sekem na Ctyfech stranéach, jedna plocha stra-
na s rasplovym sekem, jedna ploché strana s

pricnym sekem, dvé hrany s pilnikovym sekem.

Tvar B podle normy DIN 7263.

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
3510 350

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220009901
3510 350 mm
Délka
[palec]
14 Radple/pilovani sek 1

EAN Prifez
4007220 [mm] @
009901 40,0 x 6,0 5
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Socharska pilnikova rasple

Palkulata pilnikova rasple se dvéma zakfiveny-
mi konci, kazdy s odlisnymi seky (pilnikovy sek
a rasplovy sek). Vysoka mira univerzalnosti.

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
3553 200

Pilnikova rasple na schodistové konstrukce

Pilnikova radple se dvéma pulkulatymi konci s
radplovym sekem na vnéjsim poloméru a pilni-
kovym sekem na vnitfnim poloméru. Vysoka
mira univerzalnosti.

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
3554 250

Palkulaty pilnik zakfiveny néstroj s rasplovym
sekem na pulkulaté strané. Silné zakfiveny
pulkulaty profil umozriuje vyrovnavani rliznych
polomérd. Vysoka mira univerzalnosti.

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
3556 250

Pilniky a rasple na drevo

Opracovatelné materialy:
[ Dfevo

M Rohovina

W Mékké kameny

M Uméla hmota

Délka Sek
[palec]
8 2

Specialni rasple

Pracovni operace:

I Prace na vyfezdvanych drevénych vyrobcich,
sochach, reliéfnich ornamentech a slévaren-
skych modelech

EAN
4007220

009932 5

Opracovatelné materialy:
[ Dfevo

M Uméla hmota

1 Mékké kameny

% Rohovina
Délka Sek
[palec]
10 2

Opracovatelné materialy:
[ Dfevo

M Uméla hmota

W Mékké kameny

Pracovni operace:

1 Opracovani zabradli, ornamentd, vyfezava-
nych dfevénych vyrobkd, soch, a slévaren-
skych modell

Délka Sek
[palec]
10 2

Pracovni operace:

I Opracovani zabradli, ornamentd, vyfezava-
nych drevénych vyrobkd, soch, a slévaren-
skych modeld

I Prace na tézko pristupnych mistech

EAN
4007220

009529 5

Rasple na schodistové konstrukce

EAN
4007220 E?fﬁ

009512 2
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_ PFERD
Pilniky a rasple na drevo - Q

Jehlové rasple

Jehlové rasple jsou idealni pro pouziti na Doporucené pouziti: Priklad pro objednavani:
obtizné pristupnych mistech, napf. ornamen- 1 Protoze jehlové rasple maji kované stopky, EAN 4007220346006
tech, slévarenskych modelech, vyfezavanych Ize je pouzivat s rukojeti nebo bez rukojeti. 2506 140 mm H2

drevénych vyrobcich a sochach.

Plocha zaspicatéla

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek EAN o stopky
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm]

2506 140 5172 2 346006 3,0 12
Plocha

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek EAN o stopky

objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] @
2501 140 51/2 2 346013 3,0 12
Trojhranna

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek EAN o stopky
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm]

2507 140 5172 2 346020 3,0 12
Ctyrhranna

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek EAN o stopky
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm]
2508 140 51/2 2 346037 3,0 12
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, E\i Pilniky a rasple na drevo

Jehlové rasple

Kulata
Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek EAN o stopky
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm]
2510 140 51/2 2 346044 3,0 12
Pulkulata
Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek EAN o stopky
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm]
2502 140 5172 2 346051 3,0 12
Sada jehlovych raspli
Obsahuje vybér jehlovych raspli odpovidajici Obsah: - ¢ T
pozadovanému pouziti v obtizné pfistupnych Sest jehlovych raspli nasledujicich profilti: S8da iShiovich sespl
mistech. 1 Plochy za3picatély (2506)
Jehlové rasple maji kované stopky a Ize je 1 Plochy (2501)
pouzivat s rukojeti nebo bez rukojeti. I Trojhranny (2507)

m Ctythranny (2508)
M Kulaty (2510)
= Palkulaty (2502)

Tyto radple se dodavaji v ochranném plastovém
pouzdfe odolném proti znecistént.

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek EAN Obsah
objednavku [mm] [palec] 4007220 [kusu]
2527 140 51/2 2 235522 6 1
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Precizni pilniky

Precizni pilniky PFERD splriuji nejpfisnéjsi normy
rozmeérové presnosti, fezivosti a zivotnosti. Ve
srovnani s dilenskymi pilniky jsou precizni pil-
niky mensi, snaze se s nimi manipuluje a maji

presnéjsi geometrii.

Pouzivaji se pfi vyrobé pfipravkd a nastrojl, a
to predevsim pfi vyrobé nastrojd pro vysekava-

Tabulka sekt
preciznich pilnika

Pocet sekti na 1 cm 12
Seky Svycarsky

sek

- 00
Typ pilniku [seky / cm]

Stopkové pilniky
¢. 800 - 875 16
100, 150 a 200 mm

Stopkové pilniky
C. 800 - 875 12
250 mm

CORINOX® pilniky
¢. 800 - 860 16
150 a 200 mm

Jehlové pilniky
¢.2401 - 2416 20

CORINOX® jehlové pilniky
€. 2301 -2310

Pilniky Handy
¢. 2601 - 2610 16

Rytecké pilniky
C. 900P - 996P -
150 mm

Rytecké pilniky

C. 710P - 795P _
180 mm

Rytecké pilniky

C. 410P - 480P -
300 mm

Nasazovaci pilniky ploché

Oznaceni pro
objednavku

800
800
800

Délka
[mm]

100
150
200

ni, tvarovani, kovani a razeni sériovych vyrobk

atd.

Kromé toho se precizni pilniky hodi také pro
montazni prace a k vyrobé komplikovanych
pfistrojU a strojd, které musi splfiovat nejpfis-
né&jsi normy presnosti. Prlifez se méfi v ¢asti

pilniku bez seku.

[seky / cm] [seky /

16 20 25
Svycarsky  Svycarsky  Svycarsky
sek sek sek
0 1 2

cm]  [seky / cm]

20 25 31
16 20 25
20 - 31
25 31 38
25 - 38
— 25 —
25 - 38
16 - 25
12 - 20
Svycarsky sek
0 1 2
EAN 4007220
279595 279601 279618 279625
279656 279663 279670 279687
279717 279724 279731 279748

Poznamka pro objednavani:

Balici jednotka: 12 kust

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220279595
800 100 mm HOO

Specifikujte prosim pozadovany sek.

PFERD

38 46
Svycarsky  Svycarsky
sek
4
[seky / cm] [seky / cm]
46
38
56
56
Prarez Vhodna
4 [mm] rukojet @
279649 13,0x 3,0 FH 2 12
279700 18,0x 4,0 FH 3 12
279762 22,0x5,0 FH 4/1 12




- f'\\"\’é Precizni pilniky

Precizni pilniky, se stopkou

Kolikové pilniky normalni

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek Prafez Vhodna

objednavku [mm] [palec] 00 0 2 [mm] rukojet @
EAN 4007220

810 150 6 279793 279809 279816 13,0x 4,0 FH 3 12

810 200 8 279823 279830 279847 15,0x 5,0 FH 4/1 12

810 250 10 279854 279861 279878 18,0x 6,0 FH 4/1 12

Kolikové pilniky tzké

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek Prifez  Vhodna

objednavku [mm] [palec] 00 0 2 [mm] rukojet @
EAN 4007220

815 150 6 279885 279892 279908 8,0x3,5 FH 2 12

815 200 8 279915 279922 279939 10,0x 4,5 FH 3 12

815 250 10 279946 279953 279960 12,0 x 5,0 FH 3 12

Kolikové pilniky velmi uzké

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek Prifez  Vhodna

objednavku [mm] [palec] 00 0 2 [mm] rukojet @
EAN 4007220

820 150 6 279977 279984 279991 6,0x 3,0 FH 2 12

820 200 8 280003 280010 280027 8,0x3,5 FH 2 12

Stopkové pilniky ploché zaspicatélé, tenké

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek Prifez Vhodna

objednavku [mm] [palec] 0 2 [mm] rukojet @
EAN 4007220

830 150 6 280058 280065 16,0x2,0 FH 3 12

Stopkové pilniky pulkulaté

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek Prifez  Vhodna

objednavku [mm]  [palec] 00 0 1 2 3 4 [mm] rukojet @
EAN 4007220

835 100 4 280072 280089 280096 280102 280119 280126 12,0x 3,5 FH 2 12

835 150 6 280133 280140 280157 280164 280171 280188 16,0x 4,5 FH 3 12

835 200 8 280195 280201 280218 280225 280232 - 21,0x6,0 FH 4/1 12

835 250 10 280256 280263 280270 = = = 25,0x7,0 FH 4/1 12
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Srecizni oilnik PFERD
recizni pilniky : <

Precizni pilniky, se stopkou

Stopkové pilniky pulkulaté stihlé

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek Prafez ~ Vhodna

objednéavku [mm] [palec] 00 0 1 2 [mm]  rukojet @
EAN 4007220

840 150 6 280317 280324 280331 280348 12,0x 3,5 FH 3 12

Stopkové pilniky kulaté

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek Prifez  Vhodna

objednavku [mm] [palec] 0 1 2 3 [mm]  rukojet @
EAN 4007220

845 100 4 280379 - 280393 - 4,0 FH 2 12

845 150 6 280416 280423 280430 280447 6,0 FH 3 12

845 200 8 280454 280461 280478 280485 8,0 FH 4 12

Stopkové pilniky trojhranné

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek Prifez Vhodna

objednavku [mm] [palec] 0 1 2 3 [mm] rukojet @
EAN 4007220

855 100 4 - 280522 280539 280546 6,0 FH 2 12

855 150 6 280553 280560 280577 280584 10,0 FH 3 12

855 200 8 280591 280607 280614 280621 14,0 FH 4 12

Stopkové pilniky ¢tyrhranné

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek Prifez Vhodna

objednavku [mm] [palec] 0 1 2 3 [mm] rukojet @
EAN 4007220

860 150 6 280676 280683 280690 280706 6,0 FH 3 12

860 200 8 280713 280720 280737 280744 8,0 FH 4 12

Stopkovy pilnik jazyckovy

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek EAN Prifez Vhodna
objednavku [mm] [palec] 4007220 [mm] rukojet
865 150 6 2 280768 16,0 x4,5 FH 3 12
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PFERD

Precizni pilniky

Stopkové pilniky nozové

Y

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek Prifez Vhodna

objednavku [mm] [palec] 0 2 [mm] rukojet @
EAN 4007220

870 150 6 280812 280829 18,0 x 4,0 FH 3 12

870 200 8 280836 280843 22,0x5,0 FH 4/1 12

Stopkové pilniky trojhranné

q

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek Prifez Vhodna

objednavku [mm] [palec] 0 2 [mm] rukojet @
EAN 4007220

875 150 6 280850 280867 16,0 x 4,0 FH 3 12

875 200 8 280874 280881 21,0x5,0 FH 4/1 12

|
%




Precizni pilniky - Q
CORINOX® pilniky

Tyto pilniky maji vyjimecnou tvrdost povr- Diky svému vysokému stupni tvrdosti povrchu Dodavaji se v 3esti rlznych tvarech a tfech
chu 1 200 HV (tvrdosti podle Vickerse). Jsou maji pilniky CORINOX® vysokou odolnost proti odlisnych délkach.

mimoradné vhodné pro opracovani nerezové opotfebeni a zivotnost. Jsou idedlni pro praci - . —

oceli (INOX), jako jsou V2A, VAA, vysoce 7aru-  na obtizné pilovatelnych materidlech. Nezangsi  Priklad pro objednavani:

vzdorné oceli, exotické slitiny, ale také plasty se. Trisky Ize odstranit jemnym poklepanim na EAN 4007220304082

vyztuzené vidkny atd. tvrdy predmét. COR 800 150 mm HOO

Specifikujte prosim pozadovany sek.

CORINOX® nasazovaci pilniky ploché

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek Prafez Vhodna

objednavku [mm] [palec] 00 0 2 [mm] rukojet @
EAN 4007220

COR 800 150 6 304082 304099 - 18,0 x 4,0 FH 3 12

COR 800 200 8 304105 304112 304129 22,0x5,0 FH 4/1 12

COR 800 250 10 669464 669471 669488 25,0x 6,0 FH 4/1 12

CORINOX® nasazovaci pilniky normalni

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek Prifez  Vhodna

objednavku [mm] [palec] 00 0 2 [mm] rukojet @
EAN 4007220

COR 810 150 6 304136 304143 = 13,0x 4,0 FH 3 12

COR 810 200 8 304150 304167 317785 15,0x 5,0 FH 4/1 12

CORINOX® stopkové pilniky palkulaté

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek Prifez  Vhodna

objednavku [mm] [palec] 0 2 [mm] rukojet @
EAN 4007220

COR 835 150 6 304174 = 16,0 x 4,5 FH 3 12

COR 835 200 8 304181 317792 21,0x6,0 FH 4/1 12

CORINOX® pilniky kulaté

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek Prifez Vhodna

objednavku [mm] [palec] 0 2 [mm] rukojet @
EAN 4007220

COR 845 200 8 304198 317808 8,0 FH 4 12

CORINOX® pilniky trojhranné

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek Prifez  Vhodna

objednavku [mm] [palec] 0 2 [mm] rukojet @
EAN 4007220

COR 855 200 8 304211 317815 14,0 FH 4 12
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CORINOX® pilniky ¢tyrhranné

Precizni pilniky
CORINOX® pilniky

i
Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek Prifez Vhodna
objednavku [mm] [palec] 0 2 [mm] rukojet @
EAN 4007220
COR 860 150 6 304204 317822 6,0 FH 3 12

CORINOX® jehlové pilniky
2306

2301
2307
2308

2310

CORINOX® jehlové pilniky

oImirRl !

Tyto pilniky maji vyjimecnou tvrdost povrchu
1200 HV (tvrdosti podle Vickerse). Jsou mimo-
fadné vhodné pro jemné a citlivé opracovani
uslechtilych oceli (INOX), jako jsou V2A, V4A,
vysoce zaruvzdorné oceli, exotické slitiny, ale
také plasty vyztuzené vlakny.

Diky vysoké presnosti splruji tyto pilniky
nejpfisnéjsi normy kvality a Gc¢innosti Ubéru
materialu.

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
CORINOX 2306 180
CORINOX 2301 180
CORINOX 2307 180
CORINOX 2308 180
CORINOX 2310 180
CORINOX 2302 180

Diky svému vysokému stupni tvrdosti povrchu
maji pilniky CORINOX® vynikajici odolnost proti
opotfebeni a Zivotnost. Jsou idedlné vhodné
pro praci na obtizné pilovatelnych materialech.
Nezanasi se. Trisky Ize odstranit jemnym pokle-
panim na tvrdy pfredmét.

Dodavaji se v rliznych tvarech a s rdznymi seky.

Délka Svycarsky sek
[palec] (] 2
EAN 4007220
7 346532 346549
7 346556 346570
7 346587 346594
7 346600 346648
7 346624 346662
7 346686 346716

Doporuceni pro pouziti:
ProtoZe tyto jehlové pilniky maji kované
stopky, Ize je pouzivat s rukojeti nebo bez
rukojeti.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220346532

CORINOX 2306 180 mm HO
Specifikujte prosim pozadovany sek.

o stopky
i 5
4,0 12
4,0 12
4,0 12
4,0 12
4,0 12
4,0 12
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Precizni pilniky
Jehlové pilniky

Jehlové pilniky PFERD jsou idealné vhodné

pro opracovavani nejmensich ploch, prirazd,
tvard, profill a polomérd. Protoze tyto jehlové
pilniky maji kované stopky, Ize je pouZzivat s
rukojeti nebo bez rukojeti.

Ploché zaspicatélé

Poznamka pro objednavani:

Seky jehlovych pilnikl 00, 0, 1, 2, 3, 4, které
nejsou uvedeny v tabulce, se nedodavaji ze
skladu. Dodaci Ihita téchto pilnikl je priblizné
8 tydnd.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220237458

2406 140 mm HO

Specifikujte prosim pozadovany sek.

Oznaceni pro Délka Délka
objednavku [mm] [palec]
2406 140 5172
2406 160 61/4
2406 180 7
Ploché

Svycarsky sek
00 0 1 2
EAN 4007220
- 237458 237465 237472
- 237489 237496 237502
237526 237533 - 345979

o stopky Prufez
3 [mm] [mm] Efﬁ
- 3,0 51x1,3 12
237519 3,25 55x1,4 12
- 3.5 6,0x1,5 12

Oznaceni pro Délka Délka
objednavku [mm] [palec]
2401 140 51/2
2401 160 6 1/4
2401 180 7
2401 200 8
Jazyckové

Svycarsky sek
00 0 1 2
EAN 4007220
- 383858 383872 383896
- 383933 383957 383971
384015 237182 237199 384077
237212 384114 237236 235898

o stopky Prufez
3 [mm] [mm] E;ﬁ
383919 3,0 51x1,3 12
237168 3,25 55x1,4 12
= 3,5 6,0x 1,5 12
- 3,75 6,4x1,6 12

Oznaceni pro Délka Délka
objednavku [mm] [palec]
2403 140 5172
2403 160 6 1/4
2403 180 7
Trojhranné

Svycarsky sek o stopky Priez
0 1 2 3 [mm] [mm] @
EAN 4007220
237328 237335 237342 - 3,0 45x1,8 12
237359 237366 237373 237380 3,25 52x2,3 12
237397 237410 237403 - 3,5 5,7x2,5 12

Oznaceni pro Délka Délka
objednavku [mm] [palec]
2407 140 51/2
2407 160 6 1/4
2407 180 7
2407 200 8

Svycarsky sek
00 0 1 2
EAN 4007220
- 237700 237717 237724
- 237748 237755 237762
237786 237793 - 237809
237823 237830 - 237847

o stopky Prifez
3 [mm] [mm] E;ﬁ
237731 3,0 3,5 12
237779 3,25 3,7 12
237816 3,5 4,1 12
237854 3,75 4,4 12

46 | 201



Ctyrhranné

Precizni pilniky
Jehlové pilniky

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek o stopky Prifez
objednavku [mm] [palec] 00 0 1 2 3 [mm] [mm] @
EAN 4007220
2408 140 5172 - 238073 238080 238097 238103 3,0 2,4 12
2408 160 6 1/4 = 238110 238127 238134 238141 3,25 2,5 12
2408 180 7 238158 238165 - 238172 - 3,5 2,7 12
2408 200 8 238196 238202 - 238219 - 3,75 3,0 12
Kulaté
Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek o stopky Prafez
objednavku [mm] [palec] 00 0 1 2 3 4 [mm] [mm] @
EAN 4007220
2410 140 51/2 - 238226 238233 238240 - 238257 3,0 3,0 12
2410 160 6 1/4 - 238264 238271 238288 - 238295 3,25 3,25 12
2410 180 7 345986 238301 238318 238325 238332 - 3,5 3,5 12
2410 200 8 345993 238349 238356 238363 238370 - 3,75 3,75 12
Nozové

Oznaceni pro
objednavku

2405
2405
2405

Palkulaté

Délka Délka

[mm] [palec] 00
140 51/2 -
160 61/4 2
180 7 237649

Svycarsky sek

0 1 2

EAN 4007220
237571 237588 237595
237601 237618 237625
237656 - 237663

o stopky Prifez
[mm] [mm] Efﬁ
3,0 55x1,5 12
3,25 58x1,7 12
3,5 6,2x1,8 12

Oznaceni pro
objednavku

2402
2402
2402
2402

Trojhranné, nizké

Délka Délka Svycarsky sek
[mm] [palec] 00 0 1 2
EAN 4007220
140 51/2 - 237861 237878 237885
160 6 1/4 - 237908 237915 237922
180 7 237946 237953 - 237960
200 8 237984 237991 - 238004

237892
237939
237977
238011

o stopky Priufez
[mm] [mm] E;ﬁ
3,0 50x1,7 12
3,25 57x1,8 12
3,5 6,0x2,0 12
3,75 6,4x1,8 12

Oznaceni pro
objednavku

2411
2411
2411

Délka Délka

[mm] [palec] 0
140 51/2 237175
160 6 1/4 237205
180 7 237250

Svycarsky sek

1 2 3

EAN 4007220
384039 384053 -
384091 237229 384138
237267 237274 -

o stopky Prifez
[mm] [mm] Efﬁ
3,0 50x2,1 12
3,25 53x2,1 12
3,5 56x2,3 12
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Precizni pilniky
Jehlové pilniky

PFERD

Ploché zaspicatélé se zakulacenymi hranami

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek o stopky Praiez

objednavku [mm] [palec] 0 2 [mm] [mm] @
EAN 4007220

2415 160 6 1/4 = 238400 3,25 55x14 12

2415 180 7 238417 = 3,5 6,0x 1,5 12

Ploché se zakulacenymi hranami

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek o stopky Praiez

objednavku [mm] [palec] 0 1 2 [mm] [mm] @
EAN 4007220

2416 140 5172 - 383865 - 3,0 51x1,3 12

2416 160 6 1/4 383889 383902 383926 3,25 55x14 12

2416 180 7 383940 = = 3,5 6,0x1,5 12

Jazyckové, ovalné zaoblené

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek o stopky Praiez

objednavku [mm] [palec] 0 2 [mm] [mm] @
EAN 4007220

2409 160 6 1/4 - 238042 3,25 3,8x2,5 12

2409 180 7 238059 = 3,5 4,0x2,9 12
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N

Obsahuje vybér jehlovych pilnikd odpovidajici
pozadovanému pouziti. Dodavaji se ve svino-
vaci tadce z PVC, nebo v praktické plastovém
pouzdre.

Obsah:

12 kusU, po 1 jehlovém pilniku od kazdého z
nasleduijicich profild:

1 Plochy za3dpicatély (2406)
1 Plochy (2401)

I Jazyckovy (2403)

M Trojhranny (2407)

m Ctythranny (2408)

I Kulaty (2410)

M Nozovy (2405)

I Palkulaty (2402)

Oznaceni pro Délka Délka
objednavku [mm] [palec]
266/14 140 51/2
266/16 160 6 1/4
266/18 180 7
266/20 200 8
NFB 2492 140 5172
NFB 2493 160 6 1/4

Obsahuje vybér jehlovych pilnikd PFERD od-
povidajici pozadovanému pouziti. Dodava se v
praktickém kartonu.

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
PF 263 160 mm H1 160

1 Trojhranny, nizké (2411)

1 Plochy zaspicatély se zakulacenymi hranami
(2415)

[ Plochy se zakulacenymi hranami (2416)

[0 Jazyckovy, ovalné zaoblené (2409)

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220235539

266/14 140 mm H1

Specifikujte prosim pozadovany sek.

Svycarsky sek
1
EAN 4007220

= 235539

= 235553
235560 =
235577 =

= 345955

= 392232

Sada se sklada z pilnikt nasledujicich profild:
% Plochy

1 Plochy za3picatély

m Pulkulaty

% Trojhranny

m Ctythranny

7 Kulaty

Délka 160 mm, Sek 1.

Délka Svycarsky sek
[palec]
6 1/4 1

Precizni pilniky
Sady jehlovych pilnikt

Sady jehlovych pilnika

Obsah
[kusua]

= 12
= 12
- 12
= 12
345962 12
235515 12

Sl sl ==

Sada jehlovych pilnik

EAN
4007220
009222 1
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Precizni pilniky
Pilniky Handy

Pilniky Handy
2601

2607

PFERD

7%

Precizni pilniky jsou podobné pilnik&im jeh-
lovym. Tyto pilniky jsou vhodné pro préaci v
nejuzsich a nejobtiznéji pfistupnych mistech
pfi opracovani kovl a plastovych dild, napf. pfi
vyrobé nastrojd, zapustek a forem.

Tyto pilniky se vyznacuiji stihlym tvarem a
pfesnou geometrii. Pilniky jsou zna¢né zdzené,
ale dostate¢né odolné proti vy33im tlaktm pfi
pilovani. Kalené modernimi metodami tepelné-
ho zpracovéni. Diky kované stopce se pouZivaji
bez rukojeti.

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
2601 215
2607 215
2608 215
2602 215

Sady pilnik( Handy

Sady pilnikd Handy

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
2627 215

Dodavaiji se v rliznych profilech a s riznymi
hustotami sekd. Tyto pilniky Ize také objednat
v sadach.

Vlastnosti odpovidaji pozadavkdim norem
1 DIN 7283 (tvary, délky, prarezy)

1 DIN 7285 (terminologie)

1 DIN 7284 (technické specifikace)

1 DIN 8349 (pocet sek)

Pracovni operace:

% Opracovant lisovacich nastrojd

% Opracovani kovacich nastrojl

% Opracovani slévarenskych nastrojl

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220346372

2601 215 mm HOO

Specifikujte prosim pozadovany sek.

Délka Svycarsky sek Priifez
[palec] 00 1 [mm] @
EAN 4007220
81/2 346372 346389 10,3x2,8 12
81/2 346396 346402 10,0 12
81/2 346419 346426 6,0x 6,0 12
81/2 346457 346464 12,8x3,7 12

Obsahuje vybér pilnikt Handy odpovidajici po-
Zadovanému pouziti v nejuzsich a nejobtizngji
pfistupnych mistech. Tyto vyrobky se dodéavaiji
v plastové tasce pro optimélni ochranu proti

mechanickému poskozeni, znecisténi a korozi.

Délka Svycarsky sek
[palec] 00 1
EAN 4007220
81/2 346488 346501

Obsah:

Pét pilnik& Handy nasleduijicich profilt:
1 Plochy (2601)

1 Trojhranny (2607)

m Ctyrhranny (2408)

I Kulaty (2610)

1 Palkulaty (2602)

Dodava se s dvéma rdznymi seky.

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220346488

2627 215 mm HOO

Specifikujte prosim pozadovany sek.

Obsah
[kust] @
5 1
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Rytecké pilniky fady 900P — 952P

900P [
901P £\

910P
911p st

913P dk
914P Frrerre

915P Frrerre

Precizni pilniky
Rytecké pilniky, rytecké rasple

]
v

Délka 150 mm, nejmensi typ ryteckych pilnikd.

Doporuceni pro pouziti:

Il Lze je pouzivat s drzékem nebo bez drzaku

ryteckych pilnikd

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek
objednavku [mm] [palec] 2 a
EAN 4007220

900P 150 6 346075 =
901P 150 6 014950 014967
910P 150 6 = 346099
911P 150 6 014974 =
913P 150 6 014998 -
914pP 150 6 015018 =
915P 150 6 346105 =
916P 150 6 015032 =
917P 150 6 015056 =
918P 150 6 015070 015087
920P 150 6 346112 =
930P 150 6 015094 015100
931P 150 6 346129 -
940P 150 6 346136 =
941P 150 6 346143 =
942P 150 6 015117 015124
943P 150 6 346150 398708
952pP 150 6 015131 015148

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220346075

900P 150 mm H2

Specifikujte prosim pozadovany sek.

=

Prifez Vhodné
[mm] drzaky nastroju

3,2x3,2 RFH 150 12
40x1,3 RFH 150 12
2,3x1,2 RFH 150 12
2,3x1,2 RFH 150 12
2,7x1,5 RFH 150 12
35x1,5 RFH 150 12
35x1,5 RFH 150 12
32x1,5 RFH 150 12
3.2x1,5 RFH 150 12
38x1,7 RFH 150 12
49x1,5 RFH 150 12
3,2x3,2 RFH 150 12
1.7x1,7 RFH 150 12

1.7 RFH 150 12

2,2 RFH 150 12

2,6 RFH 150 12

3,0 RFH 150 12
1,4x4,.2 RFH 150 12
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Precizni pilniky
Rytecké pilniky, rytecké rasple

Rytecké pilniky fady 954P — 996P
954p  {
955p 1/
9s6p |/

961P Sl

963P P
964P £

Délka 150 mm, nejmensi typ ryteckych pilnikd. Doporuceni pro pouziti:
1 Lze je pouzivat s drzakem nebo bez drzaku
ryteckych pilnika

Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek
objednavku [mm] [palec] 2 4
EAN 4007220

954p 150 6 015155 -
955P 150 6 = 346167
956P 150 6 346174 =
961P 150 6 346181 -
963P 150 6 015179 015186
964P 150 6 346198 -
965P 150 6 015193 015209
972pP 150 6 015216 015223
973P 150 6 346204 -
974pP 150 6 015230 =
980P 150 6 346211 =
981P 150 6 015254 015261
982P 150 6 015278 =
983P 150 6 346228 =
984pP 150 6 346235 346242
985P 150 6 015292 015308
986P 150 6 346259 346266
988P 150 6 346273 =
996P 150 6 345696 =

<J =)=

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220015155

954P 150 mm H2

PFERD

Specifikujte prosim pozadovany sek.

Prifez

Vhodné

[mm] drzaky nastroju

1,5x4,0
1,5x4,0
1,6x4,1
41x2,4
46x1,3
45x 1,4
52x1,5
3,6x2,1
3,6x2,1
3,6x2,1
3,5
3,5
3,0
3,2
3,2
3,2
2,6
3,2
22x14

RFH 150
RFH 150
RFH 150
RFH 150
RFH 150
RFH 150
RFH 150
RFH 150
RFH 150
RFH 150
RFH 150
RFH 150
RFH 150
RFH 150
RFH 150
RFH 150
RFH 150
RFH 150
RFH 150

=

12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
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: E\,.\ Precizni pilniky
Rytecké pilniky, rytecké rasple

Rytecké pilniky fady 710P — 795P

710P i] [E

711P 3
712P g

i
713P —F

e
731P I}
732p I}

I
741P 3F

Délka 180 mm, stfedné veliky typ ryteckych Doporuceni pro pouziti: Priklad pro objednavani:
pilnik{. 1 Lze je pouzivat s drzakem nebo bez drzaku EAN 4007220014752
ryteckych pilnikt 710P 180 mm HO
Specifikujte prosim pozadovany sek.
Oznaceni pro Délka Délka Svycarsky sek Prafez Vhodné
objednavku [mm] [palec] 0 2 [mm] drzaky nastroji @
EAN 4007220
710P 180 7 014752 014769 8,5x2,5 RFH 180 12
711P 180 7 014776 014783 85x2,5 RFH 180 12
712P 180 7 014790 014806 82x2,5 RFH 180 12
713P 180 7 345702 345719 8,2x2,5 RFH 180 12
731P 180 7 014813 014820 4,5x4,5 RFH 180 12
732P 180 7 345726 345733 4,5x4,5 RFH 180 12
741P 180 7 014837 014844 6,5 RFH 180 12
750P 180 7 014851 014868 9,5x2,5 RFH 180 12
761P 180 7 345740 345757 9,2x3,2 RFH 180 12
762P 180 7 - 014882 9,3x3,2 RFH 180 12
763P 180 7 345764 345771 9,5x3,3 RFH 180 12
764P 180 7 - 345788 9,5x3,3 RFH 180 12
781P 180 7 014912 014929 5,0 RFH 180 12
790P 180 7 - 345795 8,5x4,0 RFH 180 12
795P 180 7 014936 014943 8,0x4,3 RFH 180 12
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Precizni pilniky

Rytecké pilniky, rytecké rasple

PFERD

Rytecké pilniky fady 410P — 480P

410P

411P T

412pP £

430P

Délka 300 mm, nejvétsi typ ryteckych pilnikd.

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
410P 300
411P 300
412P 300
430P 300
440P 300
450P 300
460P 300
470P 300
480P 300

Sada ryteckych pilnika PF 900

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]
PF 900 150

Doporuceni pro pouziti:

[ Lze je pouzivat s drzakem nebo bez drzaku

ryteckych pilnik{

Sada obsahuje vybér ryteckych pilnikd od-
povidajici pozadovanému pouziti pro rdzné
aplikace.

Plastova taska zajistuje prehlednost a chran

Délka Svycarsky sek
[palec] (] 2
EAN 4007220
12 345818 345825
12 345924 345931
12 345801 -
12 345863 345870
12 345849 345856
12 345900 -
12 345917 -
12 345832 -
12 345887 345894

nastroje proti poskozeni, znecisténi a korozi.

Poznamka pro objednavani:
Vhodny drzék nastroje = RFH 150

Svycarsky EAN Obsah
sek 4007220 [kusu]
2 009239 4

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220345818

410P 300 mm HO

Specifikujte prosim pozadovany sek.

Prarez
[mm]

b

15,0 x 4,0
15,0x4,4
15,0x 4,4
8,0x8,0
12,0x12,0
15,0x12,0
15,0 x 6,0
14,0x7,0
10,0

(o) Bie) Wie) Bie) i e) Wi e) Hie) o) i 0)}

Obsah @

914P, 930P, 963P, 981P 1
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Rytecké rasple fady 701P — 708P
701P g

702P e

703P %
704p J

Precizni pilniky
Rytecké pilniky, rytecké rasple

Délka 190 mm, rytecké rasple s vysoce pres-
nym Svycarskym sekem.

Oznaceni pro Délka
objednavku [mm]

701P 190

702P 190

703P 190

704P 190

705P 190

706P 190

707P 190

708P 190

Sada obsahuje vybér ryteckych raspli odpovida-
jici pozadovanému pouziti pro riizné aplikace.
Plastova taska zajistuje prehlednost a chrani
pilniky proti poskozeni, znecisténi a korozi.
Poznamka pro objednavani:

Vhodny drzék pilniku = RFH 180

Oznaceni pro Délka Délka
objednavku [mm] [palec]
720P 190 7172

Doporuceni pro pouziti:

Priklad pro objednavani:

1 Lze je pouzivat s drzakem nebo bez drzaku EAN 4007220346280
ryteckych pilnikd 701P 190 mm HO
Délka Svycarsky sek EAN Priifez Vhodné
[palec] 4007220 [mm] drzaky na- @
stroju
7172 0 346280 8,2x3,3 RFH 180 12
7172 0 346297 8,1x3,5 RFH 180 12
7172 0 346303 7,6 x4,4 RFH 180 12
71/2 0 346310 6,4 RFH 180 12
7172 0 346327 4,9 RFH 180 12
7172 0 346334 5,5 RFH 180 12
71/2 0 346341 9,2x3,6 RFH 180 12
7172 0 346358 9,3x3,8 RFH 180 12
Sada ryteckych raspli 720P
Svycarsky EAN Obsah Obsah
sek 4007220 [kusu]
0 535905 8 701P, 702P, 703P, 704P, 705P, 706P, 707P, 708P 1
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Rukojeti pilnikl, obaly na pilniky, kartac¢ na pilniky

Rukojeti pilnikt

Ergonomické rukojeti pilniki

FH 2+3
FH 4+5
FH 4/1
FH 5/1
Oznaceni pro EAN Celkova
objednavku 4007220 délka
[mm]
FH 2-10 535714 110
FH 2-100 535721 110
FH 3-10 535738 110
FH 3-100 535745 110
FH 4-10 535752 115
FH 4-100 535769 115
FH 4/1-10 535776 115
FH 4/1-100 535783 115
FH 5-10 535790 115
FH 5-100 535806 115
FH 5/1-10 535813 115
FH 5/1-100 535820 115
Plastové rukojeti pilnikt
PH 8
PH 9
PH 11
Oznaceni pro EAN Celkova
objednavku 4007220 délka
[mm]
PH 08/10 015476 90
PH 08/100 301890 90
PH 09/10 015483 90
PH 09/100 301906 90
PH 11/10 015490 110
PH 11/100 301913 110
PH 13/10 015506 120
PH 13/100 301920 120

Ergonomické rukojeti pilnik( pro pohodinou a
bezpecnou praci.
Vyhody:
Optimalni uchopenti
Chrani ruce pfed ostrymi hranami a rohy
Ergonomicky tvar
Velké zaoblené stykové plochy
Hranaty konec zabrariuje odkutéleni pilnikd
Meékky plast na vnéjsich plochach s tvrdou
stabilnf vnitfni ¢asti
Bez plastifikatord
Dodava se v rliznych provedenich a ve dvou
balicich jednotkach.

Vhodné pro délku
pilniku [mm]

100 - 150
100 - 150
100 - 150
100 - 150
200 - 250
200 - 250
200 - 250
200 - 250
300 -350
300 - 350
300 - 350
300 - 350

Plastové rukojeti pilnikd pro dobré vedeni a
prenos sil.
Vyhody:
Siroky konec zarucuje minimalni Gnavu pfi
praci a zvy3uje bezpec¢nost
Dobry prenos sil a dobré vedeni pilniku
Vzduchové komdrky pohlcujf vihkost tvorici
se na rukou
Rukojet pilniku vyrobena z odolného plastu

Vhodné pro délku
pilniku [mm]

100 - 150
100 - 150
100 - 150
100 - 150
200 - 250
200 - 250
300 - 350
300 -350

PFERD

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220535714
FH 2-10

PFERDERGONOMICS®:

HapticFilter

Vhodné pro @

Klicové pilniky, velmi tuzké stopky 10
Klicové pilniky, velmi tuzké stopky 100
bez stopek 10
bez stopek 100

Profily trojhranné, ctyrhranné, kulaté, specidlni profily 10
Profily trojhranné, ¢tyfhranné, kulaté, specialni profily 100

Profily ru¢nf, ploché, ptlkulaté 10
Profily ru¢ni, ploché, padlkulaté 100

Profily trojhranné, ctyrhranné, kulaté, specialni profily 10
Profily trojhranné, Ctyrhranné, kulaté, specialni profily 100

Profily ru¢ni, ploché, pllkulaté 10
Profily ru¢ni, ploché, palkulaté 100

Dodavaji se ve ¢tyfech rliznych provedenich a
ve dvou balicich jednotkach.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220015476
PH 08/10

Vhodné pro @

Klicové pilniky, velmi tuzké stopky 10
Klicové pilniky, velmi tuzké stopky 100
bez stopek 10
bez stopek 100
bez stopek 10
bez stopek 100
bez stopek 10
bez stopek 100
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N

Rychloupinaci rukojet pro jehlové pilniky,
diamantové pilniky a mensi dilenské a precizni
pilniky.

Stopky pilnikl se spolehlivé upinaji pootoce-
nim obou polovin rukojeti.

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
SH 220 806555

Rychloupinaci rukojeti pro jehlové pilniky s
pramérem stopky 3 — 4,5 mm.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220267783
NFH 211-3 K

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
NFH 211-3 K 267783
NFH 212 669532

Drzék ryteckych pilnikd pro pilniky délky 150
a 180 mm.

Vyhody:
Bezpecné a optimalini vedeni pilniku
Jedna ze 3picek pilniku je vzdy bezpecné
ukryta v rukojeti
Rychlejsi a snazsi vymeény nastrojl
Recyklovatelny plast
Moznost opétovného pouziti

Oznaceni pro
objednavku

RFH 150
RFH 180

Tato plastova pouzdra jsou urcena pro ulozeni
jednotlivych pilnik( bez rukojeti. S ockem pro

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220806555
SH 220

Celkova délka
[mm]

90 140, 160, 180, 200

Vhodné pro délku
pilniku [mm]

Rukojeti pilnikl, obaly na pilniky, kartac¢ na pilniky

Rychloupinaci typ

Rychloupinaci rukojet

Hodi se pro prim.

stopky @
[mm]
3,0/3,25/3,5/3,75 10

Drzaky jehlovych pilniku

NFH 211
Celkova délka Vhodné pro Hodi se
[mm] pro prim. @
stopky
[mm]
100 Jehlovy pilnik prdmér 3 —4,5 mm 3-45 10
92 Jehlovy pilnik prdmér 3 — 4,5 mm 3-45 10

Dodava se ve dvou rdznych provedenich.

Ptiklad pro objednavani:
EAN 4007220015322
RFH 150

EAN Vhodné pro délku
4007220 pilniku [mm]
015322 150
015346 180

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220015520

Drzak ryteckych pilnikd

Drzak ryteckych pilnika

=

10
10

Plastové obaly, prazdné

Plastové obaly, prazdné

zavéseni pilnikd. KH 150
Pouzdro chrani nastroj proti poskozeni, znecis- _
téni a korozi.
Oznaceni pro EAN Vhodné pro délku
objednavku 4007220 pilniku [mm]
KH 150 015520 150 25
KH 200 015537 200 25
KH 250 015544 250 25
KH 300 015551 300 25
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Rukojeti pilnikd, obal ilniky, kartac ilnik I‘;{ERD
ukojeti pilniku, obaly na pilniky, kartac na pilniky | ¢ <

Kartac¢ na pilniky

- e Kartac slouzi k snadnému ¢isténi pilnikd zane- Priklad pro objednavani:
K . .
artac na pilniky senych triskami. Dodava se s robustni rukojeti  EAN 4007220015315
vyrobenou ze dfeva a s osazenim ocelovym HBF 10 ST 0,15

dratem odolnym proti opotfebeni.

Oznaceni pro Délka Délka
objednavku [mm] [palec] @

HBF10STO15 015315 232 92 5
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Ru¢ni odjehlovace se hodi pro ucinné odgro-
tovani, srazeni hran a dokoncovaci prace na
rliznych materidlech a tvarech.

Bez ndmahy tak mohou byt ru¢né opracovana
tézko pfistupna mista, otvory, vnitfni a vnéjsi
prameéry, zavity a drazky.

T¥i rlzné snadno vyménitelné odjehlovace
(brity, minibfity a zahlubniky) se snadno
vedou pomoci specidlniho drzaku. Nastroje se
vynikajicim zpUsobem pfizpUsobuji obrysiim
obrobkd.

Otocné uloZeny upinaci systém zarucuje velmi
snadnou manipulaci a vyménu odjehlovacd.
Ergonomicky drzak pilnikd chrani ruce pred os-
trymi hranami a zabranuje odkutaleni nastroje.

Spole¢nost PFERD nabizi:
Tri odjehlovaci brity pro opracovavani
- oceli, hliniku

Ru¢ni odjehlovace

Rucni odjehlovace

- barevnych kovt a litiny H4

- plastl a ostatnich tvrdych plastl

Jeden minibfit pro univerzalni opracovani

nejmensich tvarG z rdznych materiall BS 1010

Dva otocné ulozené odjehlovaci zahlubniky

pro univerzalni opracovani otvor( v rliznych

materidlech BS 1018
Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220807903 BS 2010
BS 1010
PFERDERGONOMICS®:
%) BD 5010
HapticFilter BC 1041

BC 1651

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
Drzak pro rucni odjehlovace

H4 807897
Odjehlovaci brity

BS 1010 807903
BS 1018 807910
BS 2010 807927
Minibfit

BD 5010 807934
Odjehlovaci vystruzniky

BC 1041 807941
BC 1651 807958

Pram. Pouziti pro
[mm]
- vsechny typy
3,0 ocel, hlinik
3,0 plasty, ostatni tvrdé materialy
3,0 barevné kovy, litina
3,0 univerzalni opracovani
3,0 univerzalni opracovani
3,0 univerzalni opracovani

10
10
10




PFERD

Kvalitni nastroje z jednoho zdroje!

Pilniky Stopkové frézy Stopkové brusna tliska

Katalog 201 Katalog 202 Katalog 203
Pilniky Stopkové frézy Stopkova brusna téliska

Nastroje pro jemné brouseni a lesténi Diamantové a CBN nastroje Brusné a fezaci kotoude

Katalog 204 Katalog 205 Katalog 206

Ndéstroje pro jemné brouseni a lesténi Diamantové a CBN nastroje Brusné a fezaci kotouce

Stacionarni fezaci kotoute Technické kartace Pohony néstroji

Katalog 207 Katalog 208 Katalog 209

Stacionarni fezaci kotouce Technické kartace Pohony nastrojl
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Stopkové frézy




Stopkové frézy

Obsah

Vseobecné informace

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Strana

3
1

Strana

Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti (TC = tvrdokov)

f =

Stopkové frézy z
tvrdokovu 6

Ozubeni 1

Ozubeni 3

Ozubeni 3 PLUS

Ozubeni 4

Ozubeni 5
Sady stopkovych fréz z
tvrdokovu 15
Stopkové frézy z
tvrdokovu s dlouhou

stopkou 17
Ozubeni 3 PLUS
Ozubeni 5
Prodlouzeni pro hnaci
hridele 22

Stopkové frézy z tvrdokovu pro pouziti v oblasti vysokych vykonut

a— [ )

Stopkové frézy z tvrdoko-
vu pro ocel a ocelolitinu 23
Ozubeni STEEL
Stopkové frézy z
tvrdokovu pro
uslechtila ocel (INOX) 27
Ozubeni INOX
Stopkové frézy z
tvrdokovu pro hlinik a
nezelezné kovy 32
Ozubeni ALU
Ozubeni NON-FERROUS
Stopkové frézy z
tvrdokovu pro litinu 36
Ozubeni CAST

Stopkové frézy z tvrdo-
kovu pro GRP / CRP 40
Ozubeni PLAST
Ozubeni FVK
Ozubeni FVKS

Stopkové frézy z tvrdokovu

pro ztizené podminky 42
Ozubeni TOUGH
Ozubeni TOUGH-S

Sada stopkovych fréz z

tvrdokovu 46

Stopkové frézy z tvrdokovu

pro jemné opracovani 47
Ozubeni MICRO

Sada stopkovych fréz z

tvrdokovu 50

Stopkové frézy z tvrdoko-
vu s povlaky HICOAT® 51
Ozubeni 3 PLUS
Ozubeni 4
Ozubeni ALU

Stopkové frézy z tvrdokovu
pro praci na hranach 56
Ozubeni 3
Ozubeni 5
Specialni ozubeni
Ozubeni EDGE

PFERD
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Kruhové frézy z rychlorezné oceli (HSS = rychlofezna ocel)

o [ ]

Kruhové frézy z
rychlofezné oceli 62
Ozubeni ALU
Ozubeni 1
Ozubeni 2
Ozubeni 3
Ozubeni 5
Sady kruhovych fréz z
rychlofezné oceli 68

Kruhové frézy z
rychlofezné oceli
specialni tvary 69
Ozubeni 3
Specialni ozubenf
Gravirovaci frézy z
rychlorfezné oceli 70
Specialni ozubeni

Dokoncovaci frézy z
rychlofezné oceli 71
Specialni ozubeni

Sada fréz z rychlorezné
oceli pro jemné opraco-
vani 72
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PFERD

Stopkové frézy PFERD

Nastroje PFERD se vyrabéji v souladu s nejpris-
n&jsimi standardy kvality. Sirokd Fada vyrobkii
nabizi nejlepsi feseni nastroju pro kazdou
aplikaci. Mimoradna kvalita, dlouha zivotnost
nastroju a vynikajici vykon pfi Ubéru materidlu
umoznuji ekonomicky pracovat s rdiznymi ma-
teridly a dosahovat vybornych vysledkd.
Kvalita PFERD je certifikovana podle normy
ISO 9001.

PFERDVIDEO

Vice informaci
ziskate zde nebo na
www.pferd.com

PFERDERGONOMICS®

Program PFERDERGONOMICS® je zamére-
ny na dlouhodobé snizeni prasnosti, hluku
a vibraci vytvarenych nastroji a na znacné se
zvysujici hmatové vjemy pfi praci s nastroji.
Zaméreno na pracovniky.

Mdzete snadno rozpoznat oblasti, v kterych
vam nase nastroje nabizeji vyhody. Nastroje
v provedeni PFERDERGONOMICS® jsou
oznaceny odpovidajicimi symboly.

EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

PFERD nabizi stopkové frézy s inova¢nimi
ozubenimi, kterd podstatné snizuji vibrace a
hluk béhem pouzivani.

Pokyny pro objednavani

Pri objednavani uvedte kéd EAN nebo popis,
ozubeni a priimér stopky. Pokud neuvedete
zadné detaily, bude dodano ozubeni 3 PLUS a
stopka o prdiméru 6 mm. V pfipadé stop-
kovych fréz z tvrdokovu s primérem stopky

3 mm se dodava ozubeni 5.

ag L o

Priklad pro objednavani:
Stopkové frézy z tvrdokovu
EAN 4007220045176

ZYAS 1225 6 Z3 PLUS

0806 0 06
Vysvétleni popisu
Q Tvar

@ Pouze pro valcovy tvar s ¢elnim ozubenim
© Pramer stopky x délka fezu d, x |, [mm]
O Pramer stopky d, [mm]

© Ozubeni

Technicka zdkaznicka podpora

Budete-li mit jakékoli dotazy k optimalizaci
svych frézovacich aplikaci, nasi obchodni
zastupci a technicti poradci vam ochotné
pomohou nebo vas navstivi. Firma PFERD s
vami spolupracuje na hledani aplika¢nich inze-
nyrskych feSeni pro praci s rdznymi materialy.
Spojte se s nami. Nase obchodni kancelare po
celém svété najdete na: www.pferd.com

Baleni PFERD

Baleni PFERD zarucuje optimalni ochranu pro
nastroje. V3echny stopkové frézy a frézy na ot-
vory z tvrdokovu se dodavaji jednotlivé zabale-
né v pevné plastové krabici. Pily na kruhové ot-
vory z rychlofezné oceli se dodavaji v praktické
lepenkové krabici. V3echny obaly jsou opatfeny
standardnim evropskym rozloZzenim otvord pro
prezentaci na PFERD-TOOL-CENTER. Etikety na
obalech obsahuiji technické informace, popis,
kéd EAN a objednaci islo.

Pfebrusovani

Firma PFERD nabizi pfebrusovani stopkovych
fréz z tvrdokovu. Podle Urovné opotrebeni se
provadi nasledujici rozliseni:

Stopkové frézy z tvrdokovu, které se ztupily
béhem normalniho pouzivani.

1. Stopkové frézy z tvrdokovu, které jsou
extrémné opotrebované a maji napft. zlo-
mené zuby nebo poskozené stopky.

2.V kazdém jednotlivém pripadé nasi vyrobni
specialisté rozhodnou, jestli pfebrouseni
dava smysl z ekonomického hlediska a je
technicky proveditelné.

Pfebrusovani kruhovych fréz z rychlofezné ocel
nebo stopkovych fréz z tvrdokovu s pramé-
rem stopky 3 mm se z ekonomickych ddvodu
nedoporucuje.

Poradte se s nasim obchodnim zastupcem.

Stopkové frézy

Vyrobky vyrobené podle
objednavky

Pokud nemUzete najit feSeni pro svou konkrét-
ni aplikaci v nasi nabidce vyrobkd, vyrabime
stopkové frézy v prvotfidni kvalité PFERD také
na zakazku, pfizptsobené na miru tak, aby
vyhovovaly pozadavkdm vasi prace.

Dal3i informace o vyrobcich PFERD vyrobenych
podle objednavky mlzete najit na strané 84.

PFERD-TOOL-CENTER

V TOOL-CENTER, prodejnim misté PFERD,
najdete vsechny dllezité informace potfebné
pro vybér nejvhodnéjsiho néstroje. Informace a
karty symbol( PFERD obsahuiji dllezité tipy pro
nastroje a aplikace.

Budete-li mit dotazy, obratte se na svého
mistniho prodejce nebo zastupce firmy PFERD,
ktery vdam ochotné pomduze.

Pouzivani robotu

Stopkové frézy z tvrdokovu PFERD se mohou
pouzivat na robotech. Optimalni stopkova
fréza pro vasi aplikaci zavisi na provoznich
podminkach.

Nasi obchodni zastupci a nas tym technické
zakaznické podpory vam ochotné pomohou s
vybérem nejvhodnéjsiho nastroje.




Stopkové frézy

Pracovni operace

Ocel,
ocelolitina

Uslechtila ocel (INOX)

Odjehlovani, srazeni hran,
odfrézovani pro pfipravu
nanaseciho svareni,
obrabéni svarovanych spoj,
obrabéni kontur,
cisténi litého materialu
Nezelezné kovy

Litina

Odfrézovani,
obrabéni kontur

Plasty,

jiné materialy
Ofezavani,
frézovani kontur,
vyfezavani otvor(

Specialni pracovni operace
Tézko pristupna mista

Pnjacovm operace s vysokym Strana
vykonem
Stopkové fré-
zy z tvrdoko-
vu s dlouhou
stopkou

17

Univerzalni pouziti

Prodlouzeni
pro hnaci
hridele

22

Skupina materialt

Nekalené, tepelné
nezpracované oceli do
1200 N/mm2 (< 38 HRC)

Kalené, tepelné zpracované
oceli nad 1 200 N/mm?
(> 38 HRC)

Nerezavéjici a kyselinovzdor-
né oceli

Mékké nezelezné kovy,
nezelezné kovy

Tvrdé nezelezné kovy

Materialy odolné proti
vysokym teplotam

Seda litina,
bila litina

PFERD

Konstrukenf oceli, uhlikové oceli, néstrojové
oceli, nelegované oceli, cementované oceli,
ocelolitina

Nastrojové oceli, popousténé oceli,
legované oceli, ocelolitina

Austenitické a
feritické uslechtilé oceli

Hlinik

Mosaz, méd, zinek

Hlinikové slitiny, mosaz, méd, zinek

Bronz, titan a titanové slitiny
tvrdé hlinikové slitiny (vysoky obsah Si)

Niklové a kobaltové slitiny,
(konstrukce motor( a turbin)

Litina s vlo¢kovym grafitem EN-GIL (GG),

s kulickovym grafitem / tvarnd litina EN-GJS (GGG),
bila Zihana litina EN-GJIMW (GTW),

Cernd litina EN-GJMB (GTS)

Plasty zesilené vlakny (GRP/CRP), obsah vldken < 40 %,
plasty zesilené vlakny (GRP/CRP), obsah vlaken > 40 %,

termoplasty

Zlomené zuby

Pracovni operace s vysokym

? Strana
vykonem

Stopkové
frézy z tvrdo-
kovu ozubeni
TOUGH,
TOUGH-S

42

Univerzalni pouziti

Kruhové frézy
z rychlofezné
oceli

62

Prace na hranach

Pracovni operace s vysokym Strana
vykonem
Stopkové
frézy z tvrdo-
kovu ozubenf
EDGE

57

Univerzalni pouziti

Tvary stop-
kovych fréz z
tvrdokovu
KSK, KSJ, V, R

56




PFERD

Pracovni operace

Hruby Ubér materialu
Jemny Ubér materialu
Hruby Gbér materialu

Jemny Ubér materialu
Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materidlu

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

Hruby Ubé&r materialu
Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu
Hruby Ubé&r materialu

Jemny Ubér materidlu

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

Vyiezavani otvoru

Pracovni operace s vysokym

vykonem

Frézy na
otvory
z tvrdokovu

Univerzalni pouziti

Pily pro kru-
hové otvory
z rychlofezné
oceli,
stuprovity
vrtak

Pracovni operace s vysokym

vykonem

STEEL
HICOAT® HC-FEP
MICRO
STEEL
HICOAT® HC-FEP
MICRO
INOX
MICRO

HICOAT® HC-NFE

ALU

HICOAT® HC-NFE

ALU

ALU
NON-FERROUS

ALU

HICOAT® HC-NFE

ALU

HICOAT® HC-NFE

ALU
ALU
NON-FERROUS
ALU
HICOAT® HC-HT
MICRO

CAST

MICRO

ALU
NON-FERROUS

HICOAT® HC-NFE

ALU
PLAST
FVK

Reseni nastroja specifické podle zakaznika

Strana

Pokud nemUzete najit feSeni pro
svou konkrétni aplikaci v nasi
nabidce vyrobkd, vyrabime stop-
kové frézy v prvotfidni kvalité
PFERD, pfizplsobené na miru
tak, aby vyhovovaly pozadav-
ka&m vasi prace. Dalsi informace
o vyrobcich PFERD vyrobenych
podle objednavky mlzete najit
73 na strané 84.

81
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47

32
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Pracovni operace s vysokym vykonem

Stopkové frézy

Univerzalni pouziti Strana
3 PLUS
3 8
3 PLUS
4
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1
1
3
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Stopkové frézy z tvrdokovu

Ozubeni pro univerzalni pouziti

Ozubeni 1 (C podle
normy DIN 8033)

Ozubeni 3 (MY podle
normy DIN 8033)

Ozubeni 3 PLUS (MX
podle normy DIN 8033)

Ozubeni 4 (MX podle
normy DIN 8033)

Ozubeni 5 (F podle
normy DIN 8033)

Ozubeni PLAST

Obrabént lehkych kovl, nezeleznych
kovd, oceli a litiny
Vysoky Ubér materialu

Obrabénti litiny, oceli < 60 HRC,
uslechtilé oceli (INOX), niklovych a
titanovych slitin

Vysoky Ubér materialu

Dobry povrch

Podobné ozubeni 3, ale s pficnym Ozubenf FVK

ozubenim

Obrabéni litiny, oceli < 60 HRC,
uslechtilé oceli (INOX), niklovych a
titanovych slitin

Vysoky Ubér materialu

Obrabéni uslechtilé oceli INOX), oceli
< 60 HRC a materialt odolnych proti
vysokym teplotam, jako jsou niklové a
kobaltové slitiny

Vysoky Ubér materialu s kratkymi
triskami

Dobry povrch

Ozubeni FVKS

Jemné obrabénti litiny, oceli < 60 HRC,
uslechtilé oceli (INOX)

a materialt odolnych proti vysokym
teplotam, jako jsou niklové a kobaltové
slitiny

Dobry povrch

Ozubeni TOUGH

Ozubeni pro pouziti v oblasti vysokych vykonu

Ozubeni STEEL

Ozubeni INOX

Ozubeni ALU

Ozubeni NON-FERROUS

Ozubeni CAST

Ozubeni EDGE

Extrémné vysoky vykon Ubéru materialu Ozubeni TOUGH-S
na oceli a ocelolitiné
Hladké frézovani

Snizené vibrace a mensi hluk

Extrémné vysoky vykon Ubéru materialu
na vsech austenitickych, nerezavéjicich
a kyselinovzdornych ocelich a na
uslechtilé oceli (INOX)

Podstatné snizené vibrace a mensi hluk Ozubeni MICRO

Vysoky vykon Gbéru materidlu na hliniku
a hlinikovych slitinach, lehkych kovech,
nezeleznych kovech a plastech

Hladké frézovani

Povlaky HICOAT®

Vysoky vykon ubéru materidlu na
nezeleznych kovech, mosazi, médi,
plastech a plastech zesilenych vlakny
Univerzalné pouzitelny

Extrémné vysoky vykon Ubéru materialu
na litiné

Hladké frézovani

Snizené vibrace a mensi hluk

Vytvari presné tvary hran — se zkosenim
30° nebo 45° nebo definovanym
polomérem 3,0 mm

Bezpecné a komfortni vedeni

PFERD

Ofezavani a konturové frézovani
obrobkd z méné tvrdych duroplastd
zesilenych skelnymi a uhlikovymi vlidkny
(GRP a CRP s obsahem vldken < 40 %)
a termoplastt zesilenych vlakny
Minimalizované oddélovani vrstev a
rozdirani pfi pfimém fezu

Vhodny pro pouziti na strojich a na
robotech

Stopkové frézy s celnim ozubenim nebo
se stfedovymi Spickami vrtakt umoznuji
kombinovat vrtaci a fezaci prace
Snizené vibrace a mensi hluk

Orezavani a konturové frézovani
obrobkd z tvrdych duroplastl zesilenych
skelnymi a uhlikovymi vldkny (GRP a
CRP > 40 %)

Stopkové frézy s celnim ozubenim nebo
se stfredovymi spickami vrtakt umozniuji
kombinovat vrtaci a fezaci prace
Podobné ozubeni FVK

Vhodny pro pouZziti na strojich a na
robotech s vysokymi posuvy

Hladké frézovani

Stopkové frézy s celnim ozubenim nebo
se stfedovymi Spickami vrtakt umoznuji
kombinovat vrtaci a fezaci prace
Vysoky vykon Ubéru materialu na litiné
a oceli < 55 HRC

Vysoky Ubér materidlu

Extrémni odolnost proti raziim

Vhodny téz pro pouziti s velkymi
povrchovymi sty¢nymi Uhly > 1/3 a pfi
razovém zatizeni

Vysoky vykon Ubéru materidlu na litiné
a oceli < 55 HRC

Vysoky Ubér materidlu Podobné ozubeni
TOUGH, ale s hlad3im frézovanim a
kratsimi tfiskami

Extrémni odolnost proti raztim

Vhodny téZ pro pouziti s velkymi
povrchovymi sty¢nymi Uhly > 1/3 a pfi
razovém zatizeni

Dobry Ubér materialu témér na vsech
materidlech < 68 HRC

Vysoka kvalita povrch

Snizené vibrace a mensi hluk

Obecné se viechny stopkové frézy z
tvrdokovu PFERD dodavaiji také s
povlaky HICOAT®

Zlep3ené antiadhezni charakteristiky
Ucinny odvod tiisek

Nizsi tepelné zatizeni

Prodlouzena Zivotnost nastroje




PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu
PFERD

Stopkové frézy z tvrdokovu PFERD jsou urceny
k obrabéni materiald prakticky libovolné
tloustky. Vyrabéji se v souladu s nejprisnéjsimi
standardy kvality.

Vyhody:

Nejvyssi vykon Ubéru materidlu diky optimal-
nimu sladéni tvrdokovu, geometrie, ozubeni
a povlaku podle potreby

Zlepseny komfort pfi snizeni Gnavy obsluhy
diky inovacnim ozubenim pro pracovni
operace s vysokym vykonem

Velmi dlouhé zivotnost néstroje a vysoké
hodnoty Ubéru materidlu diky provedeni
nastroju orientovanému na pracovni operace
Nizsi opotiebeni systému pohonu v dlsledku
prace bez razl a beze znamek vibraci diky
vysoce vystfedénému chodu

Priklady pouziti:

Odjehlovani

Konturovani

Srazeni a zaoblovani hran

Odfrézovani pfi pfipravé nanaseciho svareni
Priprava $vi svarQ a zacistovani svart

Zména geometrie obrobku

Stopkové frézy z tvrdokovu

Doporuceni pro pouziti:

Nezbytnymi podminkami pro nakladové efek-
tivni pouzivani stopkovych fréz z tvrdokovu
jsou optimalni dodavany vykon a otacky
systému pohonu (pneumatické nebo elektrické
brusky, systém pruznych hfideld).
Pouzivejte nejvy3si otacky mozné v rdmci
doporuceného rozsahu otacek a rychlosti
fezani.
Ve vyjimec¢nych pripadech je mozné pracovat
pfi méné nez 3 000 min™'. To je preferovano
pfi stacionarnim pouziti nebo pfi zahlubova-
ni s pouzitim 360° povrchu stopkové frézy.
Pfi nizkém Ubéru materialu (odjehlovani,
srazeni hran, jemné opracovani povrchd)
se mohou otacky podstatné zvysit, az na
100 % (vyjimka: stopkové frézy z tvrdokovu
s dlouhymi stopkami).
Pro materidly, které nevedou dobre teplo,
jako jsou zejména uslechtila ocel (INOX),
titanové slitiny atd., dodrzujte doporucené
otacky, aby se neposkodil nastroj. Davejte
pozor, aby stopka a nastroj nezmodraly.
PouZivejte jen pevné upinaci systémy a
pohony, protoze narazy do nastrojl a jejich
vibrace vedou k pred¢asnému opotrebeni.
Nepouzivejte upnuti stopkové frézy s pfilis
malou hloubkou. Obecné musi minimalni
hloubka upnuti odpovidat 2/3 délky stopky.

Tvary stopkovych fréz a jejich aplikace

Valcovy tvar s ¢elnim ozubenim
ZYA ZYAS
Kuzelovy tvar s Tvar sSpicatého
kulovym zakoncenim kuzele

KEL SKM

Kotoucovy tvar

tvar 90°
N KSK
Zaoblovaci stopkové frézy EDGE R3,0
s konkavnim tvarem
\" \"

Kuzelovy zahlubnik,

Valcovy tvar s

Kulovy tvar 5 ]
y kulovym zakoncenim

KUD WRC

Stromovity tvar s

¢ et Ovalny tvar
kulovym zakoncenim

RBF TRE
EDGE 45° Kuzelovy zahlubnik,
tvar 60°
KSK KSJ

Bezpednostni upozornéni:

(sl = PouZivejte ochranu odi!

@ = Pouzivejte ochranu sluchu!

Pro néakladové efektivni pouZzivani stopko-
vych fréz s primérem stopky > 6 mm pfi
provozu s vyssimi otackami a rychlosti fezani
je zapotrebi vykon pohonu nastroje

300 - 500 wattd. PFi pouZziti stopkovych fréz
s hrubymi ozubenimi (napf. ozubeni ALU)
jsou vyhodné i vyssi vykony pohond néstro-
jl, tj. pres 500 wattd.

Povrch stopkové frézy ve styku s obrobkem
nesmi byt vétsi nez 30 % celkového povrchu
stopkové frézy. Nedodrzeni tohoto dopo-
ruceni vede k nepravidelnému chovani pfi
frézovani a pripadné také ke zlomeni zubd.
Pokud tomu nelze zabréanit, doporucujeme
pouzivat ozubeni TOUGH a TOUGH-S.
Stopkové frézy s povlakem HICOAT® se
nanejvys dobre hodi pro préaci se silné maza-
vymi materidly. Alternativné se doporucuje
pouzivat mazivo, napt. fezny olej, mazaci
tuk, petrolej nebo podobné, aby nedoslo k
zaneseni ozubeni.

Obecné se stopkové frézy pouzivaji protibéz-
né nebo s kyvavym pohybem. Pohybujte na-
strojem rychle po obrobku ve sméru rotace,
abyste dosahli jemného opracovani.

Plaménkovy tvar Stielovity tvar
B SPG
Komoly kuzel s ¢elnim ozubenim
WKN WKNS
EDGE 30° Zaoblovac’l stopkové
frézy
KSJ R

Dodrzujte doporucené otacky,
= zejména pfi pouziti stopkovych
fréz s dlouhymi stopkami!




Stopkové frézy z tvrdokovu

Ozubeni 1
(C podle normy
DIN 8033)

Doporuceny rozsah otacek

PFi urceni doporuceného rozsahu fezné rych-
losti [m/min] postupujte takto:

@ Vyberte skupinu material(, které budete

obrabét

@ Urcete typ pracovni operace

© Vyberte ozubenf

O stanovte rozsah Fezné rychlosti

O Skupina materialti

Nekalené, tepelné
nezpracované oceli do

1 200 N/mm?2
Ocel (< 38 HRC)
ocelolitina  Kalené, tepelné zpra-
cované oceli nad
1200 N/mm?2
(> 38 HRC)
Uslechtila

Mékké nezelezné
kovy, nezelezné kovy

Tvrdé nezelezné kovy

Materialy odolné proti
vysokym teplotam

Nezelezné
kovy
" Seda litina,
Litina bil4 litina
Priklad:

Stopkova fréza z tvrdokovu,

ozubeni 3 PLUS,

pramér stopkové frézy 12 mm.
Hruby Ubér materidlu na nekalenych,
tepelné nezpracovanych ocelich.
Rezné rychlost: 450 — 600 m/min
Otacky: 12 000 - 16 000 min-"

Nerezavéjici a kyselino-
ocel (INOX) vzdorné oceli

Ozubeni 3 Ozubeni 3 PLUS
(MY podle normy (MX podle normy
DIN 8033) DIN 8033)

postupujte takto:

Ozubeni 4

(MX podle normy

DIN 8033)

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek

© Vyberte pozadovany priimér stopkové frézy

@ Rozsah fezné rychlosti a pramér stopkové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

Konstrukéni oceli, uhlikové oceli, nastrojové
oceli, nelegované oceli, cementované oceli,
ocelolitina

Naéstrojové oceli, popousténé oceli, legované
oceli, ocelolitina

Austenitické a feritické uslechtilé oceli

Hlinikové slitiny, mosaz, méd, zinek

Bronz, titan/titanové slitiny, tvrdé hlinikové
slitiny (vysoky obsah Si)

Niklové a kobaltové slitiny
(konstrukce motort a turbin)

Litina s vlo¢kovym grafitem EN-GJL (GG), s
kulickovym grafitem / tvarna litina EN-GJS
(GGQ), bild zihana litina EN-GIMW (GTW),
¢erna litina EN-GJMB (GTS)

© Pramér
stopkové 250
frézy [mm]
1,5 53 000
2 40 000
3 27 000
4 20 000
6 13 000
8 10 000
10 8 000
12 7 000
16 5000
20 4 000
25 3 000

@ Pracovni operace
Hruby ubér materialu

Jemny Ubér materialu

Hruby ubér materialu
Jemny Ubér materialu
Hruby Ubér materialu
Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

Hruby Ubér materialu
Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu
Jemny Ubér materialu
Hruby Ubér materidlu

Jemny Ubér materialu

© Ozubeni

1
3 PLUS

3 PLUS

® Rezna rychlost [m/min]

PFERD

Ozubeni 5
(F podle normy
DIN 8033)

© Rezna rychlost

600 — 900 m/min
450 - 600 m/min

450 - 600 m/min

250 — 350 m/min
350 — 450 m/min
250 — 450 m/min
250 — 350 m/min

250 — 450 m/min
350 — 450 m/min

600 — 900 m/min

250 — 350 m/min
350 — 450 m/min

250 — 450 m/min

350 — 600 m/min

600 — 900 m/min
450 - 600 m/min

450 - 600 m/min

350 450 600 900
Otacky [min']
74 000 95 000 127 000 191 000
56 000 72 000 95 000 143 000
37 000 48 000 64 000 95 000
28 000 36 000 48 000 72 000
19 000 24 000 32 000 48 000
14 000 18 000 24 000 36 000
11 000 14 000 19 000 29 000
9 000 12 000 16 000 24 000
7 000 9 000 12 000 18 000
6 000 7 000 10 000 14 000
4 000 6 000 8 000 11 000




PFERD

Oznaceni pro
objednavku 1 3

Stopka prim. 3 mm bez éelniho ozubeni
ZYA 0210/3 - -
ZYA 0313/3 - -
ZYA 0607/3 - -
ZYA 0613/3 - -
Stopka prim. 3 mm s éelnim ozubenim
ZYAS 0210/3 - -
ZYAS 0313/3 - =
ZYAS 0607/3 - -
ZYAS 0613/3 = S
Stopka prim. 6 mm bez ¢elniho ozubeni
ZYA 0413/6 - -

ZYA 0616/6 = 045473
ZYA 0820/6 = 045534
ZYA 1013/6 = =

ZYA 1020/6 045862 045855
ZYA 1025/6 = =

ZYA 1225/6 045671 045657
ZYA 1625/6 - 045787

Stopka prim. 6 mm s ¢elnim ozubenim
ZYAS 0413/6 - -

ZYAS 0616/6 = 044964
ZYAS 0820/6 = 045015
ZYAS 1013/6 S -

ZYAS 1020/6 = 045299
ZYAS 1025/6 = =

ZYAS 1225/6 = 045145
ZYAS 1625/6 = 045244

Stopka prim. 8 mm bez ¢elniho ozubeni
ZYA 1225/8 - -
ZYA 1625/8 - -
Stopka prim. 8 mm s ¢elnim ozubenim

ZYAS 1225/8 - -

Stopkové frézy z tvrdokovu

Vélcova stopkova fréza podle DIN 8032 s ozu-
benim podle DIN 8033. Tvar ZYAS s ozubenim
na obvodu a na Celni strané.

Valcovy tvar ZYA
Valcovy tvar ZYAS s celnim ozubenim

Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220045435

ZYA 0413/6 Z3 PLUS ‘
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek. dﬂi = [d,
L | (
Ozubeni Stopka Stopkova Uplna
3 PLUS 4 5 pram. fréza délka
d, pram. x L, @
[mm] délka [mm]
d, xl,
EAN 4007220 [mm]

233771 233788 233795 3 2x10 40 1
233801 402627 233818 3 3x13 43 1
233825 - 233832 3 6x7 37 1
233849 - 233856 3 6x13 43 1
049471 049457 049464 3 2x10 40 1
049501 072394 049488 3 3x13 43 1
049532 - 049518 3 6x7 37 1
049563 402634 049549 3 6x13 43 1
045435 045459 045466 6 4x13 55 1
045480 045503 045510 6 6x16 55 1
045541 045565 045572 6 8x 20 60 1
045596 045626 045640 6 10x13 53 1
045879 045916 045930 6 10 x 20 60 1
045978 046012 - 6 10 x 25 65 1
045695 045732 045756 6 12 x 25 65 1
045800 045848 - 6 16 x 25 65 1
044926 044940 044957 6 4x13 55 1
044971 044995 045008 6 6x 16 55 1
045022 045046 045053 6 8x 20 60 1
045084 - - 6 10x 13 53 1
045305 045336 045350 6 10 x 20 60 1
045374 045404 - 6 10 x 25 65 1
045176 045213 045237 6 12 x25 65 1
045251 045275 045282 6 16 x 25 65 1
045701 045749 - 12 x 25 65 1
045817 - - 8 16 x 25 65 1
045183 - - 8 12 x 25 65 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti

Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032
s ozubenim podle DIN 8033.

Kulovy tvar KUD

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220046791

KUD 0403/6 Z3 PLUS

Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna
objednavku 1 3 3 PLUS 4 5 pram. fréza délka
d, pram. x L, @
[mm] délka [mm]
d, xl,
EAN 4007220 [mm]

Stopka pram. 3 mm
KUD 01,51/3 - - 955444 - 955451 3 1,5x1 33 1
KUD 021,5/3 - - 955468 - 955475 3 2x1,5 33 1
KUD 0302/3 - - 049778 392058 049761 3 3x2 33 1
KUD 0403/3 - - 049792 394915 049785 3 4x3 34 1
KUD 0605/3 - - 049815 393192 049808 3 6x5 35 1
Stopka prim. 6 mm
KUD 0403/6 - - 046791 - 046807 6 4x3 45 1
KUD 0605/6 046814 046838 046821 046845 046852 6 6x5 45 1
KUD 0807/6 046876 046890 046883 046906 046913 6 8x7 47 1
KUD 1009/6 046944 046937 046951 046975 046982 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 - 047002 047033 047071 047088 6 12x10 51 1
KUD 1614/6 047125 - 047132 047170 047187 6 16 x 14 54 1
KUD 2018/6 - 047194 047224 - - 6 20x 18 58 1
Stopka prim. 8 mm
KUD 1210/8 - - 047040 - - 8 12x10 51 1
KUD 1614/8 - - 047149 - - 8 16 x 14 54 1
KUD 2018/8 - - 047231 - - 8 20x 18 58 1
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- E\’; Stopkové frézy z tvrdokovu

Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti

Valcova stopkova fréza s kulovym zakoncenim
podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033.
Kombinace vélcového a kulového tvaru.

Valcovy tvar s kulovym zakoncenim WRC

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220046173

WRC 0413/6 Z3 PLUS

Doplnite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna
objednavku 1 3 3 PLUS 4 5 pram. fréza délka
d, pram. x L @
[mm] délka [mm]
d, xl,
EAN 4007220 [mm]

Stopka prim. 3 mm
WRC 0210/3 - - 049631 395837 049624 3 2x10 40 1
WRC 0313/3 - - 049662 393161 049648 3 3x13 43 1
WRC 0613/3 = = 049693 393178 049679 3 6x13 43 1
Stopka prim. 6 mm
WRC 0413/6 - - 046173 046197 - 6 4x13 55 1
WRC 0616/6 046227 046210 046234 046258 046265 6 6x 16 55 1
WRC 0820/6 046296 046289 046302 046326 046333 6 8x 20 60 1
WRC 1020/6 046371 046357 046388 046425 046449 6 10 x 20 60 1
WRC 1025/6 - 046708 046715 046746 - 6 10 x 25 65 1
WRC 1225/6 046487 046463 046500 046548 046562 6 12 x 25 65 1
WRC 1625/6 046623 046609 046630 046678 - 6 16 x 25 65 1
Stopka prdm. 8 mm
WRC 1020/8 - - 046395 - - 8 10 x 20 60 1
WRC 1225/8 = = 046517 046555 = 8 12 x 25 65 1
WRC 1625/8 - - 046647 - - 8 16 x 25 65 1

Stopkova fréza plaménkového tvaru podle
ISO 755/8 s ozubenim podle DIN 8033.

Plaménkovy tvar B

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220046067

B 0820/6 Z3 PLUS

Doplnite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna délka Radius
objednavku 3 3 PLUS 5 pram. fréza L r
d, pram. x [mm] [mm] @
[mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
Stopka prdm. 3 mm
B 0307/3 - 955482 049570 3 3x7 37 0,8 1
B 0613/3 - 955499 049594 3 6x13 43 1,0 1
Stopka prim. 6 mm
B 0820/6 046050 046067 - 6 8x 20 60 1,5 1
B 1025/6 - 955505 - 6 10x 25 65 1,7 1
B 1230/6 046098 046111 - 6 12 x30 70 2,1 1
B 1635/6 - 046142 - 6 16 x 35 75 2,6 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu : Q

Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti

Stopkova fréza stromovitého tvaru podle
DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033, zplos-
téla 3picka.

Strelovity tvar SPG

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220047941

SPG 0618/6 Z3 PLUS

Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

Spieka zplostila

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna
objednavku 1 3 3 PLUS 4 5 pram. fréza délka
d, pram. x L @
[mm] délka [mm]
d, x1,
EAN 4007220 [mm]

Stopka prdm. 3 mm
SPG 0307/3 - - 049921 470626 049907 3 3x7 37 1
SPG 0313/3 - - 049952 393208 049938 3 3x13 43 1
SPG 0613/3 - - 049983 393215 049969 3 6x13 43 1
Stopka prim. 6 mm
SPG 0618/6 047934 047927 047941 047965 047972 6 6x18 55 1
SPG 0820/6 - 955529 955512 955536 955543 6 8x 20 60 1
SPG 1020/6 048016 047996 048023 048061 048085 6 10 x 20 60 1
SPG 1225/6 048139 048115 048146 048184 048207 6 12 x 25 65 1
SPG 1230/6 048368 048344 048382 048429 048443 6 12 x 30 70 1
SPG 1630/6 048252 048238 048276 048313 - 6 16 x 30 70 1
Stopka prdm. 8 mm
SPG 1020/8 - - 048030 - - 8 10 x 20 60 1
SPG 1225/8 - - 048153 048191 - 8 12 x 25 65 1
SPG 1630/8 048269 - 048283 - - 8 16 x 30 70 1

KuZzelova stopkova fréza s kulovym zakon-
¢enim podle DIN 8032 s ozubenim podle
DIN 8033.

Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim KEL

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220048481

KEL 1020/6 Z3 PLUS

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova  Uplna Uhel  Radius
objednavku 1 3 3 PLUS 4 5 pram. fréza délka a r
d, pram.x I, [mm] @
[mm] délka [mm]
d, x1,

EAN 4007220 [mmi
Stopka prim. 6 mm
KEL 0820/6 - 955598 955581 955604 - 6 8x20 60 16° 1,25 1
KEL 1020/6 - 048467 048481 048504 - 6 10 x 20 60 14° 2,9 1
KEL 1225/6 - 048528 048559 048597 - 6 12 x 25 65 14° 3,3 1
KEL 1230/6 048627 048603 048634 048672 048689 6 12 x 30 70 14° 2,6 1
KEL 1630/6 - - 048719 048733 - 6 16 x 30 70 14° 4,8 1
Stopka pram. 8 mm
KEL 1225/8 - - 048566 - - 8 12 x 25 65 14° 3,3 1
KEL 1230/8 - - 048641 - - 8 12 x 30 70 14° 2,6 1
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- E\’; Stopkové frézy z tvrdokovu

Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti

Stopkova fréza tvaru 3picatého kuzele podle
DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033, zplos-
téla 3picka.

Kuzelovy tvar SKM

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220047293

SKM 0618/6 Z3 PLUS

Doplnite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna Uhel
objednavku 1 3 3 PLUS 4 5 pram. fréza délka o
d, prim.x L, @
[mm] délka [mm]
d, xl,

EAN 4007220 [mm
Stopka prim. 3 mm
SKM 0307/3 - - 049839 - 049822 3 3x7 37 21° 1
SKM 0311/3 - - 049853 451816 049846 3 3x 11 41 14° 1
SKM 0613/3 - - 049877 - 049860 3 6x13 43 25° 1
Stopka prdim. 6 mm
SKM 0618/6 047286 047279 047293 047316 047323 6 6x18 55 18° 1
SKM 1020/6 - 047330 047354 047378 047385 6 10 x 20 60 28° 1
SKM 1225/6 047415 047392 047422 047460 047477 6 12 x 25 65 26° 1
Stopka priim. 8 mm
SKM 1225/8 - - 047439 - - 8 12 x 25 65 26° 1

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym
zakoncenim podle DIN 8032 s ozubenim podle
DIN 8033.

Stromovity tvar RBF

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220047606 i
RBF 0618/6 Z3 PLUS

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna Radius
objednavku 1 3 3 PLUS a 5 pram. fréza délka r
d, prdim.x I, [mm] @
[mm] délka [mm]
d, xl,

EAN 4007220 [mm]
Stopka prim. 3 mm
RBF 0307/3 - - 049891 - 049884 3 3x7 37 0,75 1
RBF 0313/3 - - 955550 - 955567 3 3x13 43 0,75 1
RBF 0613/3 = - 050019 400722 049990 3 6x13 43 1,5 1
Stopka prim. 6 mm
RBF 0618/6 - 047590 047606 047620 047637 6 6x18 55 1,5 1
RBF 0820/6 = 047644 047651 047675 = 6 8x20 60 1,2 1
RBF 1020/6 - 047682 047705 047729 047736 6 10 x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 047774 047750 047781 047828 047835 6 12 x 25 65 2,5 1
RBF 1630/6 - 047859 047873 047910 - 6 16 x 30 70 3,6 1
Stopka prdim. 8 mm
RBF 1225/8 = = 047798 = = 8 12 x 25 65 2,5 1
RBF 1630/8 - - 047880 - - 8 16 x 30 70 3,6 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu : Q

Stopkové frézy z tvrdokovu pro univerzalni pouziti

Ovélna stopkova fréza podle DIN 8032 s ozu-
benim podle DIN 8033.

Kapkovity tvar TRE

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220048771

TRE 0610/6 Z3 PLUS

Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna Radius
objednavku 1 3 3 PLUS 4 5 pram. fréza délka r
d, prdim.x I, [mm] @
[mm] délka [mm]
d, xl,

EAN 4007220 il
Stopka priim. 3 mm
TRE 0307/3 - - 049754 - 049747 3 3x7 37 1,2 1
TRE 0610/3 - - 050040 - 050026 3 6x10 40 2,8 1
Stopka priim. 6 mm
TRE 0610/6 - - 048771 - 048801 6 6x10 50 2,8 1
TRE 0813/6 = = 048894 048917 048924 6 8x13 53 3,7 1
TRE 1016/6 - - 048832 048856 - 6 10x 16 56 4,0 1
TRE 1220/6 048955 048931 048962 049006 049020 6 12 x 20 60 5,0 1
TRE 1625/6 049075 - 049099 049136 - 6 16 x 25 65 6,5 1
Stopka prdim. 8 mm
TRE 1220/8 - - 048979 049013 - 8 12 x 20 60 5,0 1
TRE 1625/8 - - 049105 - - 8 16 x 25 65 6,5 1

Stopkova fréza kotoucového tvaru, ozubeni
po obvodu ma Uhel 90° a symetricky vybiha
do 3picky.

Kotoucovy tvar N

Pracovni operace:
1 Vyroba a opracovani prizmatickych klinovych

drazek
Priklad pro objednavani:
EAN 4007220048740
N 2503/8 Z3
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Uhel
objednavku 3 pram. pram. x L o
d, délka [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220
Stopka prdim. 8 mm
N 2503/8 048740 8 25x3 43 90° 1
N 2506/8 048757 8 25x6 46 90° 1
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N

Sada 1501 HM obsahuje 15 malych stopko-
vych fréz z tvrdokovu nejbéznéjsich tvard a
rozmérd pro vseobecné pouziti. Pevna plastova
kazeta chrani nastroje proti znecisténi a po-
skozeni.

Oznaceni pro
objednavku

Stopka prdim. 3 mm
1501 HM

Sada 1500 HM obsahuje 22 stopkovych fréz
z tvrdokovu nejbéznéjsich tvarl a rozmérd pro
vseobecné pouziti. Robustni dfevéna kazeta

chrani nastroje proti znecisténi a poskozeni.

Obsah:
22 stopkovych fréz z tvrdokovu,
pramér stopky 3 mm, ozubeni 5
po 1 kusu:

ZYAS 0210/3 25
ZYAS 0313/3 25
WRC 0210/3 25
WRC 0313/3 25

SPG 0307/3 75
RBF 0307/3 725
TRE 0307/3 725
WKN 0307/3 Z5

Oznaceni pro
objednavku

Stopka prdim. 3 a 6 mm
1500 HM

Sada 1506 HM obsahuje pét stopkovych fréz
z tvrdokovu tvard a rozmérli nejbéznéji pouzi-
vanych v dilné.

Pevna plastova kazeta chranf nastroje proti
znecisténi a poskozeni. Stopkové frézy jsou
zajistény za stopky, coz usnadiiuje vybér a
vytazeni nastrojl.

Pét daldich nepouzitych drazek je k dispozici
pro jiné frézy.

Oznaceni pro
objednavku

Stopka pram. 6 mm
1506 HM

Obsah:

Stopkové frézy z tvrdokovu
Sady stopkovych fréz z tvrdokovu

15 stopkovych fréz z tvrdokovu,
pramér stopky 3 mm, ozubeni 5

po 1 kusu:

ZYAS 0210/3 Z5
ZYAS 0313/3 725
ZYAS 0607/3 Z5
ZYAS 0613/3 Z5
B 0307/3 75
KUD 0403/3 Z5
WRC 0210/3 Z5
WRC 0313/3 Z5

SPG 0307/375
SKM 0613/3 Z5
RBF 0307/3 725
RBF 0613/3 75
TRE 0307/375
TRE 0610/3 75
WKN 0307/3 Z5

Ozubeni

EAN 4007220

055892

pramér stopky 6 mm, ozubeni 3 PLUS

po 1 kusu:

ZYAS 0616/6 Z3 PLUS
ZYAS 1013/6 Z3 PLUS
ZYAS 1225/6 Z3 PLUS
KUD 0605/6 Z3 PLUS
KUD 0807/6 Z3 PLUS
KUD 1210/6 Z3 PLUS
KUD 1614/6 Z3 PLUS

WRC 0616/6 Z3 PLUS
WRC 1225/6 73 PLUS
SPG 0618/6 Z3 PLUS
SPG  1020/6 Z3 PLUS
SPG  1225/6 Z3 PLUS
SKM 0618/6 Z3 PLUS
SKM 1020/6 Z3 PLUS

Ozubeni

3 PLUS

5

EAN 4007220

055885

Obsah:

5 stopkovych fréz z tvrdokovu,
pramér stopky 6 mm, ozubeni 3 PLUS

po 1 kusu:

ZYA 0616/6 Z3 PLUS
KUD 0605/6 Z3 PLUS
WRC 0616/6 Z3 PLUS
SPG 0618/6 Z3 PLUS
RBF 0618/6 Z3 PLUS

Ozubeni
3 PLUS

EAN 4007220

801017

Sada 1501 HM

Sada 1500 HM

Sada 1506 HM

202
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Sady stopkovych fréz z tvrdokovu

Sada 1512 HM obsahuje pét stopkovych fréz
z tvrdokovu tvarl a rozmér( nejbéznéji pouzi-
vanych v dilné.

Pevna plastova kazeta chrani nastroje proti
znedisténi a poskozeni. Stopkové frézy jsou
zajistény za stopky, coz usnadnuje vybér a
vytazeni nastroju.

Pét dalSich nepouzitych drazek je k dispozici
pro jiné frézy.

Sada 1512 HM

Oznaceni pro Ozubeni
objednavku 3 PLUS
EAN 4007220

Stopka prim. 6 mm
1512 HM 801338

PFERD

Obsah:

5 stopkovych fréz z tvrdokovu,
prdmér stopky 6 mm, ozubeni 3 PLUS
po 1 kusu:

ZYA 1225/6 Z3 PLUS

KUD 1210/6 Z3 PLUS

WRC 1225/6 Z3 PLUS

SPG  1225/6 Z3 PLUS

RBF  1225/6 73 PLUS

=
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Ozubeni 3 PLUS
(MX podle normy DIN 8033)

Stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhymi stop-
kami jsou idealni pro ekonomické obrabéni
malych, obtizné pfistupnych ploch komponent.

Stopkové frézy z tvrdokovu

Ozubeni 5
(F podle normy DIN 8033)

Poznamka:

Stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhymi stop-
kami mohou byt v pfipadé potreby zkraceny.
Stopkové frézy z tvrdokovu oznacené

GL 75 mm jsou vyrobené z pevného kovu

a mohou byt proto zkraceny jen s pouzitim
diamantovych nastrojl.

GL = celkova délka (pevny tvrdokov)

SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

Bezpecnostni upozornéni — maximalni rozsah otacek

Pfi praci se stopkovymi frézami s dlou-
hymi stopkami musi byt stopkova fréza
pred zapnutim stroje v dotyku s obrob-
kem (nebo zasunuta v obrabéném otvoru
nebo Stérbiné). Plati pravidlo, Ze nastroj
musi zistat béhem celého chodu stroje

v dotyku s obrobkem. Nedodrzeni tohoto
postupu mUze vést k zavadé stopky a tedy ke
zvysenému riziku Urazu. Pokud neni zarucen

@ Skupina materialt

Nekalené, tepelné nezpracované
oceli do 1 200 N/mm?2
(< 38 HRC)

Kalené, tepelné zpracované oceli
nad 1 200 N/mm?2 (> 38 HRC)

Ocel,
ocelolitina

Uslechtila ocel

(INOX)
NeZelezné Materialy odolné proti vysokym
kovy teplotam
iy Seda litina,
Litina bil4 litina
Priklad:

Stopkova fréza z tvrdokovu, SL 150 mm,
ozubeni 3 PLUS,

pramér stopkové frézy 12 mm.

Hruby Ubér materidlu na nekalenych,
tepelné nezpracovanych ocelich.
Maximalni aplikacni otacky v dotyku s
obrobkem: 7 000 min*

Nerezavéjici a kyselinovzdorné oceli

nepretrzity dotyk mezi nastrojem a obrobkem,
nesmi byt prekroceny @ maximalni volno-
bézné otacky stanovené v tabulce.

Z bezpecnostnich ddvodl vyzaduji maximalni
aplika¢ni otacky @ v dotyku s obrobkem
snizeni doporucené standardni rychlosti stop-
kové frézy. Snizené rychlosti jsou stanoveny v
tabulce nize.

Konstrukéni oceli, uhlikové oceli,
nastrojové oceli, nelegované oceli,
cementované oceli, ocelolitina

Néastrojové oceli, popousténé oceli, legované oceli,

ocelolitina
Austenitické a feritické uslechtilé oceli

Niklové a kobaltové slitiny
(konstrukce motord a turbin)

Litina s vlo¢kovym grafitem EN-GJL (GG),

s kulickovym grafitem / tvarna litina EN-GJS (GGG),

bila Zihana litina EN-GIMW (GTW),
Cerna litina EN-GJMB (GTS)

@ Maximalni

volnobézné otacky [min~]
o bez dotyku s obrobkem
Délka stopky [mm]

Prameér stopko-

Bezpecnostni upozornéni:

Nehodi se pro robotické nebo stacionarni pou-
ziti. Nebezpedi ohybani. Pouzivejte jen pevné
upinaci systémy a pohony.

®:

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek
postupujte takto:

@ Vyberte skupinu material(i, které budete
obrabét

@ Urcete typ pracovni operace

© Vyberte ozubeni

O Vyberte pozadovany priimér stopkové frézy

O Maximalni aplika¢ni otacky [min'] v dotyku s
obrobkem najdete na pravé strané tabulky

Dodrzujte predepsané otacky!

@ Pracovni operace © Ozubeni
Hruby Ubér materialu 3 PLUS
Jemny Ubér materialu 5
Hruby Ubér materialu 3 PLUS
Jemny Ubér materialu 5
Hruby Ubér materialu 3 PLUS
Jemny Ubér materialu 5
Hruby Ubér materialu 3 PLUS
Jemny Ubér materidlu 5
Hruby Ubér materialu 3 PLUS
Jemny Ubér materialu 5

© Maximalni
aplikacni otacky [min-']
v dotyku s obrobkem

vé frézy [mm] 75 75 150
3 10 000 31 000 -
6 6 000 15 000 -
8 - 6 000 - 11 000
12 - 3000 - 7 000

Prodlouzeni pro hnaci hridele

V nékterych aplikacich jsou nastavce vieten ekonomickou alternativou ke specialnim stopkovym
frézam s dlouhymi stopkami. Dal3 informace najdete na strané 22.
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Stopkové frézy z tvrdokovu <
Stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhou stopkou
. . Vélcova stopkova fréza podle DIN 8032 s ozu- Priklad pro objednavani:
Valcovy tvar ZYA ] )
2 A S . benim podle DIN 8033. Tvar ZYAS s ozubenim EAN 4007220617632
Valcovy tvar ZYAS s Eelnim ozubenim na obvodu a na Celni strané. ZYA 0820/6 Z3 PLUS SL 150

Doplii i i Z y sek.
GL = celkova délka (pevny tvrdokov) oplfite prosim v popisu pozadovany se

SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Délka stopky Stopkova Uplna délka
objednavku 3 PLUS 5 pram. [mm] fréza L,
d, pram. x [mm] @
[mm] délka
d, xI,
EAN 4007220 [mmi
Stopka prim. 3 mm bez éelniho ozubeni
ZYA 0313/3 GL 75 779699 779644 3 62 3x13 75 1
ZYA 0613/3 SL 75 779606 779583 3 75 6x13 88 1
Stopka pram. 3 mm s ¢elnim ozubenim
ZYAS 0313/3 GL 75 779705 779712 3 62 3x13 75 1
Stopka prim. 6 mm bez ¢elniho ozubeni
ZYA 0820/6 SL 150 617632 - 6 150 8x 20 170 1
ZYA 1225/6 SL 150 617649 - 6 150 12 x 25 175 1

Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032

KuloNy frar kLD s ozubenim podle DIN 8033.

GL = celkova délka (pevny tvrdokov)
SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220617687

KUD 0807/6 Z3 PLUS SL 150

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Délka stopky Stopkova Uplna délka
objednavku 3 PLUS 5 pram. [mm] fréza L,
d, pram. x [mm] @
[mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
Stopka prdim. 3 mm
KUD 0302/3 GL 75 780060 780053 3 73 3x2 75 1
KUD 0605/3 SL 75 780039 780022 B 75 6x5 80 1
Stopka prim. 6 mm
KUD 0807/6 SL 150 617687 - 6 150 8x7 157 1
KUD 1210/6 SL 150 617694 - 6 150 12x 10 160 1

18 | 202



; Q\’; Stopkové frézy z tvrdokovu

Stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhou stopkou

Valcova stopkova fréza s kulovym zakoncenim
podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033.
Kombinace vélcového a kulového tvaru.

Valcovy tvar s kulovym zakoncenim WRC

GL = celkova délka (pevny tvrdokov)
SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220617656

WRC 0820/6 Z3 PLUS SL 150

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Délka stopky Stopkova Uplna délka
objednavku 3 PLUS 5 pram. [mm] fréza L
d, pram. x [mm] @
[mm] délka
d, xI,
EAN 4007220 [mm]
Stopka prdm. 3 mm
WRC 0313/3 GL 75 779767 779750 3 62 3x13 75 1
WRC 0613/3 SL 75 779743 779729 3 75 6x13 88 1
Stopka pram. 6 mm
WRC 0820/6 SL 150 617656 - 6 150 8x 20 170 1
WRC 1225/6 SL 150 617663 - 6 150 12 x 25 175 1

Stopkova fréza plaménkového tvaru podle
ISO 7755/8 s ozubenim podle DIN 8033.

Plaménkovy tvar B

SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220617755
B 0820/6 Z3 PLUS SL 150

Oznaceni pro Ozubeni Stopka  Délka stopky Stopkova Uplna délka Radius
objednavku 3 PLUS pram. [mm] fréza L r
d, pram. x [mm] [mm] @
[mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [mmi
Stopka prim. 6 mm
B 0820/6 SL 150 617755 6 150 8x 20 170 1,5 1
B 1230/6 SL 150 617779 6 150 12 x 30 180 2,1 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu : Q

Stopkové frézy z tvrdokovu s dlouhou stopkou

Stopkova fréza stromovitého tvaru podle
DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033, zplos-
téla 3picka.

Strelovity tvar SPG

GL = celkova délka (pevny tvrdokov)
SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220779972

SPG 0313/3 Z3 PLUS GL 75

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Délka stopky Stopkova Uplna délka
objednavku 3 PLUS 5 pram. [mm] fréza L
d, pram. x [mm] @
[mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
Stopka prdm. 3 mm
SPG 0313/3 GL 75 779972 779965 3 62 3x13 75 1
SPG 0613/3 SL 75 779828 779811 3 75 6x13 88 1
Stopka pram. 6 mm
SPG 0820/6 SL 150 955611 - 6 150 8x 20 170 1
SPG 1225/6 SL 150 955628 - 6 150 12 x 25 175 1

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym
zakoncenim podle DIN 8032 s ozubenim podle
DIN 8033.

Stromovity tvar RBF

GL = celkova délka (pevny tvrdokov)
SL = délka stopky (dlouha ocelova stopka)

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220617731

RBF 0820/6 Z3 PLUS SL 150

Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Délka Stopkova Uplna délka Radius
objednavku 3 PLUS 5 pram. stopky fréza L, r
d, [mm] pram. x [mm] [mm] @
[mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
Stopka priim. 3 mm
RBF 0307/3 GL 75 780015 780008 3 68 3x7 75 0,75 1
RBF 0613/3 SL 75 779996 779989 B 75 6x13 88 1,5 1
Stopka prim. 6 mm
RBF 0820/6 SL 150 617731 - 6 150 8x 20 170 1,2 1
RBF 1225/6 SL 150 617748 - 6 150 12 x 25 175 2,5 1
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benim podle DIN 8033.

GL = celkova délka (pevny tvrdokov)
SL = délka stopky (dlouhd ocelova stopka)

Oznaceni pro
objednavku

Stopka prim. 3 mm
TRE 0307/3 GL 75
TRE 0610/3 SL 75
Stopka prim. 6 mm
TRE 0813/6 SL 150

Stopkové frézy z tvrdokovu

Ovalna stopkova fréza podle DIN 8032 s ozu- Pfiklad pro objednavani: e
EAN 4007220617700 Kapkovity tvar TRE
TRE 0813/6 Z3 PLUS SL 150
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.
,X\i
AR
¢l Gt
I,
ly
Ozubeni Stopka Délka Stopkova Uplna délka Radius
3 PLUS 5 pram. stopky fréza L r
d, [mm] pram. x [mm] [mm] @
[mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
779804 779798 3 68 3x7 75 1,2 1
779781 779774 3 75 6x10 85 2,8 1
617700 - 6 150 8x 13 163 3,7 1
617724 - 6 150 12 x 20 170 5,0 1

TRE 1220/6 SL 150




Stopkové frézy z tvrdokovu
Prodlouzeni hnacich hrideli

Stopkove frézy (primér stopky 3, 6 a 8 mm) Bezpecnostni upozornéni:

mohou byt prodlouzeny s nastavci vieten. . . L

Ty umoziiuji pifstup do obtizné dostupnych 1% Z bezpecnostnich divodu neni mozné

prostorii. Nastavec vietena je namontovany v pouzivat nastavce vieten v kombina-

klestinovém skli¢idle pohonu nastroje (pneu- ci se stopkovymi frézami s dlouhymi

matického nebo elektrického) nebo v nastavci stopkami. . .

ohebné hidele. V nekterych aplikacich jsou I% Dalsi bezpecnostni informace najdete v

néstavce vieten G¢innou alternativou k indivi- katalogu 209.

dualizovanym stopkovym frézam s dlouhymi

stopkami. @ = Prectéte si bezpecnostni pokyny!
150 |

I

)
Ul
o

150
Rl |
| 144 |

: 120 :
= n

Nastavec SPV 150-3 S6
pro primér stopky 3 mm

Nastavec SPV 150-6 S8
pro primér stopky 6 mm

Nastavec SPV 150-8 S8
pro primér stopky 8 mm

Nastavec SPV 100-6 S8
pro primér stopky 6 mm

Nastavec SPV 100-6 SPG 6
pro primér stopky 6 mm

Nastavec SPV 75-6 S8
pro primér stopky 6 mm

Nastavec SPV 75-6 SPG 6
pro pramér stopky 6 mm

Nastavec SPV 50-3 S8
pro primér stopky 3 mm

katalogu 209.

PFERD

Podrobnéjsi informace a
Udaje pro objednavani
nastavcl vieten muizete najit v

N
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Ozubeni STEEL

S inova¢nim ozubenim STEEL vyvinula firma
PFERD stopkové frézy pro opracovani oceli a
ocelolitiny. Jsou charakterizovany podstatné
vy33i Ucinnosti a dobrym vedenim. Zarucuiji
proto bezpec¢nou a pfesnou praci.

Extrémné vysoky vykon Ubéru materidlu doda-
va témto stopkovym frézam s ozubenim STEEL
pUsobivost, s podstatnymi Usporami ¢asu a
vysokou ekonomickou hodnotou.

Vyhody:

AZ 0 50 % vyssi vykon Ubéru materialu pfi
pouziti na ocel a ocelolitinu oproti konvenc-
nim stopkovym frézam s pfi¢nym ozubenim
Podstatné zvysena ucinnost, velké trisky a
velmi dobré odvadéni trisek diky inovacni
geometrii zubl

Ochrana obrobku a nastroje diky mnohem
nizsimu tepelnému zatizeni

Doporuceny rozsah otacek

PYi urceni doporuceného rozsahu otacek
postupujte takto:

@ Viz tabulku s rychlostmi fezani

Skupiny materialt

Nekalené,

tepelné nezpracované oceli
do 1 200 N/mm?2 (< 38 HRC)

Ocel,
ocelolitina
Kalené,
tepelné zpracované oceli
nad 1 200 N/mm?2 (> 38 HRC)
Priklad:

Stopkova fréza z tvrdokovu,
Ozubeni STEEL,

pramér stopkové frézy 12 mm.
Rezné rychlost: 450 — 750 m/min
Otacky: 12 000 — 20 000 min™'

Stopkové frézy

z tvrdokovu

Stopkové frézy z tvrdokovu pro ocel a ocelolitinu

Hodnoty vykonu pro pracovni operace
na oceli a ocelolitiné

A 3o
50 %

Vykon Gbéru materialu

I Konven¢ni stopkové frézy s pricnym
ozubenim
M Stopkové frézy z tvrdokovu, ozubeni STEEL

PFERDERGONOMICS® doporucuje stopkové
frézy s ozubenim STEEL jako inovacni feseni
nastroj pro komfortni praci se snizenymi
vibracemi a niz3i hlu¢nosti.

= — )= )

VibrationfFilter ~ NoiseFilter HapticFilter

@ Viyberte pozadovany primér stopkové frézy
© Rozsah fezné rychlosti a pramér stopkové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

Pracovni operace Ozubeni

Konstrukéni oceli,

uhlikové oceli, nastrojové

oceli, nelegované oceli,

cementované oceli,

ocelolitina Hruby tbér materialu STEEL
Néstrojové oceli,

popousténé oceli,

legované oceli,

ocelolitina

@ primér stopkové

@ Rezna rychlost

450 — 750 m/min

© Rezna rychlost [m/min]

frézy 450 750
i Otacky [min-]
6 24000 40 000
8 18 000 30 000
10 14 000 24000
12 12 000 20 000
PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro ocel a ocelolitinu

Valcovy tvar ZYA
Valcovy tvar ZYAS s celnim ozubenim

@

Oznaceni pro Ozubeni
Objednévku STEEL

EAN 4007220

Stopka priim. 6 mm bez éelniho ozubeni
ZYA 0616/6 937198

ZYA 0820/6 937211

ZYA 1020/6 937235

ZYA 1225/6 937242

Stopka priim. 6 mm s ¢elnim ozubenim
ZYAS 0616/6 937259

ZYAS 0820/6 937266

ZYAS 1020/6 937310

ZYAS 1225/6 937341

Kulovy tvar KUD

Oznaceni pro Ozubeni
objednavku STEEL

EAN 4007220

Stopka prim. 6 mm

KUD 0605/6 936832
KUD 0807/6 936849
KUD 1009/6 936863
KUD 1210/6 936870

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032.
Tvar ZYAS s ozubenim na obvodu a na celni
strané.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220937198
ZYA 0616/6 STEEL
PFERDERGONOMICS®:
VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Stopka Stopkova fréza
pram. pram. x
d, délka
[mm] d, x|,
[mm]
6 6x 16
6 8x20
6 10 x 20
6 12 x 25
6 6x16
6 8x20
6 10 x 20
6 12 x 25

Stopkova fréza kulového tvaru podle
DIN 8032.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220936832
KUD 0605/6 STEEL
PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
Stopka Stopkova fréza
pram. prim. x
d, délka
[mm] d, xl,
[mm]
6 6x5
6 8x7
6 10x9
6 12x10

Uplna délka
|

1
[mm]

55
60
60
65

55
60
60
65

Uplna délka
I1
[mm]

45
47
49
51

PFERD

=

[N NI N

=
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; E‘\’, Stopkové frézy z tvrdokovu

Stopkové frézy z tvrdokovu pro ocel a ocelolitinu

Valcova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032. Kombinace vélcového a
kulového tvaru.

Valcovy tvar s kulovym zakoncenim WRC

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220937129

WRC 0616/6 STEEL

PFERDERGONOMICS®:

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku STEEL pram. pram. x 1,

~ d, délka [mm] @
[mm] d, x|,
[mm]
EAN 4007220

Stopka priim. 6 mm
WRC 0616/6 937129 6 6x16 55 1
WRC 0820/6 937150 6 8x20 60 1
WRC 1020/6 937174 6 10 x 20 60 1
WRC 1225/6 936696 6 12 x 25 65 1

Stopkova fréza plaménkového tvaru podle = .

IS0 7755/8. Plaménkovy tvar B

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220936719

B 0820/6 STEEL

PFERDERGONOMICS®:

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku STEEL pram. pram. x L r

~ d, délka [mm] [mm] @
[mm] d, x1,
[mm]
EAN 4007220

Stopka pram. 6 mm
B 0820/6 936719 6 8x20 60 1,5 1
B 1230/6 936764 6 12x30 70 2,1 1

Stopkova fréza stromovitého tvaru podle

Strelovity tvar SPG

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220937013
SPG 1020/6 STEEL

PFERDERGONOMICS®:

) ) — 2~

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku STEEL pram. pram. x I,
< d, délka [mm] @
[mm] d, x|,
[mm]
EAN 4007220

Stopka prim. 6 mm
SPG 0618/6 936979 6 6x18 55 1
SPG 0820/6 936993 6 8x 20 60 1
SPG 1020/6 937013 6 10 x 20 60 1
SPG 1225/6 937082 6 12 x 25 65 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro ocel a ocelolitinu

Kuzelova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032.

Kuzelovy tvar s kulovym zakoncéenim KEL

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220936818
KEL 1230/6 STEEL

PFERDERGONOMICS®:

) — i) — )

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna délka
objednavku STEEL pram. fréza L
N d, pram. x [mm]

[mm] délka

z d, xl,

EAN 4007220 [mmi

Stopka priim. 6 mm

KEL 1020/6 936771 6 10 x 20 60
KEL 1230/6 936818 6 12 x 30 70

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym
zakoncenim podle DIN 8032.

Stromovity tvar RBF

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220936887
RBF 0618/6 STEEL

PFERDERGONOMICS®:

) — i) — 2 —

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku STEEL pram. pram. x L
< d, délka [mm]

[mm] d, xl,

: [mm]

EAN 4007220
Stopka priam. 6 mm

RBF 0618/6 936887 6 6x18 55
RBF 0820/6 936900 6 8x 20 60
RBF 1020/6 936924 6 10 x 20 60
RBF 1225/6 936931 6 12 x 25 65

Uhel

14°
14°

Radius

[mm]

Radius
r
[mm]

1.5
1.2
2,5
2,5

2,9
2,6

PFERD

=

=== =
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N

Ozubeni INOX

Firma PFERD vyvinula inovacni stopkové frézy s
ozubenim INOX pro opracovani uslechtilé oceli
(INOX). Ozubeni INOX je charakterizovano ex-
trémné vysokym vykonem Ubéru materidlu na
vsech austenitickych, ale také na nerezavéjicich
a kyselinovzdornych ocelich. Vytvari podstatné
nizsi vibrace nez srovnatelné pficné ozubent.

Vyhody:

0 Vynikajici vykon Ubéru materidlu a Zivotnost
nastroje diky inovacni geometrii zubt

1% Diky optimdlni tvorbé tfisky dosahuje vysoké
kvality povrchd

1% Diky redukci generovaného tepla predchazi
zabarveni materialu teplem

Doporuceny rozsah otacek

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek
postupujte takto:

@ Viz tabulku s rychlostmi fezani

Skupina materialt

Nerezaveéjici a

Uslechtila ocel kyselinovzdorné

(e ocel
Priklad:
Stopkova fréza z tvrdokovu,
Ozubeni INOX,

pramér stopkové frézy 12 mm.
Rezné rychlost: 450 — 600 m/min
Otacky: 12 000 — 16 000 min"’

Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro uslechtilou ocel (INOX)

Hodnoty vykonu pro pracovni operace
na uslechtilé oceli (INOX)

azo

100 %

Vykon tubéru materialu

M Konvencni stopkové frézy s pricnym
ozubenim
M Stopkové frézy z tvrdokovu, ozubeni INOX

PFERDERGONOMICS® doporucuje stopkové
frézy s ozubenim INOX jako inovacni fesenf
nastroji pro komfortni praci s podstatné
snizenymi vibracemi a niz3i hlu¢nosti.

=4 = 3

VibrationFilter ~ NoiseFilter HapticFilter

@ Vyberte pozadovany pramér stopkové frézy
© Rozsah Ffezné rychlosti a pramér stopkové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

Pracovni operace

Austenitické a
feritické uslechtilé oceli

Hruby ubér materialu

@ priimér
stopkové frézy 450
[mm]
3 48 000
6 24 000
8 18 000
10 14 000
12 12 000

Dalsi nastroje PFERD a velké mnozstvi aplikacnich tip pro opracovani uslechtilé oceli

IS

v,
Al

oceli”. Spojte se s nami.

AY

R/

l

G

>

(INOX) naleznete v nasi brozufe PRAXIS ,Nastroje PFERD pro opracovani uslechtilé

Ozubeni

INOX

© Rezna rychlost [m/min]
600
Otacky [min]
64 000
32 000
24000
19 000
16 000

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com

@ Rezna rychlost

450 — 600 m/min

202
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Stopkové frézy z tvrdokovu : Q

Stopkové frézy z tvrdokovu pro uslechtilou ocel (INOX)

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032.

Valcovy tvar ZYA

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220900499

ZYA 0616/6 INOX

PFERDERGONOMICS®:

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku INOX pram. pram. x |

d, délka [mml @
[mm] d, x|,
[mm]
EAN 4007220

Stopka priim. 3 mm
ZYA 0313/3 930380 3 3x13 43 1
ZYA 0613/3 930403 3 6x13 43 1
Stopka prim. 6 mm
ZYA 0616/6 900499 6 6x16 55 1
ZYA 0820/6 952245 6 8x 20 60 1
ZYA 1020/6 952252 6 10 x 20 60 1
ZYA 1225/6 900505 6 12 x 25 65 1

Stopkova fréza kulového tvaru podle

Kulovy tvar KUD

DIN 8032.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220900536

KUD 0605/6 INOX

PFERDERGONOMICS®:

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku INOX pram. pram. x |

d, délka [mmi @
[mm] d, x|,
[mm]
EAN 4007220

Stopka priim. 3 mm
KUD 0302/3 930434 3 3x2 33 1
KUD 0605/3 930441 3 6x5 35 1
Stopka prim. 6 mm
KUD 0605/6 900536 6 6x5 45 1
KUD 0807/6 952269 6 8x7 47 1
KUD 1009/6 952276 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 900543 6 12x 10 51 1
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Oznaceni pro
objednavku

Stopka priim. 3 mm
WRC 0313/3
WRC 0613/3
Stopka prim. 6 mm
WRC 0616/6
WRC 0820/6
WRC 1020/6
WRC 1225/6

Oznaceni pro
objednavku

Stopka priim. 6 mm
B 0820/6
B 1025/6
B 1230/6

Ozubeni
INOX

EAN 4007220

930410
930427

900512
952283
952290
900529

Ozubeni
INOX

EAN 4007220

952306
952313
930502

Stopkové frézy z tvrdokovu

Stopkové frézy z tvrdokovu pro uslechtilou ocel (INOX)

Valcova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032. Kombinace vélcového a
kulového tvaru.

Valcovy tvar s kulovym zakoncenim WRC

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220900512
WRC 0616/6 INOX

PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Stopka Stopkova fréza Uplna délka
pram. pram. x 1,
d, délka [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
3 3x13 43 1
6x13 43 1
6 6x16 55 1
6 8x 20 60 1
6 10 x 20 60 1
6 12 x 25 65 1

Stopkova fréza plaménkového tvaru podle Plaménkovy tvar B

ISO 7755/8.

priklad pro objednavani: %
EAN 4007220930502

B 1230/6 INOX !

PFERDERGONOMICS®:

) ) — B —

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
pram. pram. x L, r
d, délka [mm] [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
6 8x20 60 1,5 1
6 10 x 25 65 1,7 1
6 12 x 30 70 2,1 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu : Q

Stopkové frézy z tvrdokovu pro uslechtilou ocel (INOX)

Stopkova fréza stromovitého tvaru podle
DIN 8032, zplostéla ¥picka.

Strelovity tvar SPG

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220936948
SPG 0618/6 INOX
PFERDERGONOMICS®:
VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku INOX pram. pram. x I,
d, délka [mm] @
[mm] d, x|,
[mm]
EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm
SPG 0618/6 936948 6 6x18 55 1
SPG 0820/6 952320 6 8x20 60 1
SPG 1020/6 952337 6 10 x 20 60 1
SPG 1225/6 936894 6 12 x 25 65 1

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym
zakoncenim podle DIN 8032.

Stromovity tvar RBF

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220900550
RBF 0618/6 INOX
PFERDERGONOMICS®:
VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku INOX pram. pram. x L, r
d, délka [mm] [mm] @
[mm] d, xI,
[mm]
EAN 4007220
Stopka priim. 3 mm
RBF 0313/3 930472 3 3x13 43 0,75 1
RBF 0613/3 930489 3 6x13 43 1,5 1
Stopka priim. 6 mm
RBF 0618/6 900550 6 6x18 55 1,5 1
RBF 0820/6 952344 6 8x 20 60 1,2 1
RBF 1020/6 952351 6 10 x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 900567 6 12 x 25 65 2,5 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro uslechtilou ocel (INOX)

Ovalna stopkova fréza podle DIN 8032.

Kapkovity tvar TRE
Priklad pro objednavani:
EAN 4007220930519
TRE 1220/6 INOX
PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku INOX pram. pram. x L r
d, délka [mm] [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220
Stopka prim. 6 mm
TRE 0813/6 952368 6 8x 13 53 3,7 1
TRE 1016/6 952375 6 10x 16 56 4,0 1
TRE 1220/6 930519 6 12 x 20 60 5,0 1

Kuzelova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032.

Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim KEL

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220930496
KEL 1230/6 INOX
PFERDERGONOMICS®:
VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova  Uplna délka Uhel Radius
objednavku INOX pram. fréza L o r
d, pram. x [mm] [mm] @
[mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 fmm]
Stopka priim. 6 mm
KEL 0820/6 952382 6 8x 20 60 16° 1,25 1
KEL 1020/6 952399 6 10 x 20 60 14° 2,9 1
KEL 1230/6 930496 6 12 x 30 70 14° 2,6 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu

Ozubeni ALU

Firma PFERD dale vyvinula ozubeni ALU
specialné pro Ubér materialu na hliniku. Toto
ozubeni je charakterizovano svym vysokym
vykonem Ubéru materidlu.

Vyhody:

Extrémné vysoky vykon Ubéru materialu
Velké trisky

Snizend adheze materialu

Dlouha Zivotnost nastroje a hladky chod
MuUze se pouzivat s rychlostmi fezani do
1 100 m/min

Doporuceny rozsah otacek

PFi urceni doporuc¢eného rozsahu fezné rych-
losti [m/min] postupujte takto:

@ Vyberte skupinu material(, které budete
obrabét

© Skupiny materialt

Meékké nezelezné
kovy

Nezelezné kovy

Tvrdé nezelezné
kovy

Plasty,

jiné materidly termoplasty

Priklad:

Stopkova fréza z tvrdokovu,

Ozubeni ALU,

pramér stopkové frézy 12 mm.

Hruby Ubér materialu na tvrdych nezeleznych
kovech, napt. bronzu.

Rezné rychlost: 600 — 1 100 m/min

Otacky: 16 000 - 30 000 min-"

Tvrdé hlinikové slitiny
(vysoky obsah Si)

Plasty zesilené vlakny (GRP/CRP),

Ozubeni NON-FERROUS

Firma PFERD vyvinula ozubeni NON-FERROUS
pro univerzalni pouzivani na nezeleznych ko-
vech a plastech zesilenych vlakny. Toto ozubeni
je charakterizovano svym vysokym vykonem
Ubéru materidlu.

Vyhody:

Univerzalné vhodné pro hruby Ubér mate-
ridlu na nezeleznych kovech, mosazi, médi,
plastech a plastech zesilenych vlakny

@ Urcete typ pracovni operace
© Vyberte ozubeni
O stanovte rozsah fezné rychlosti

@ Pracovni operace

Hruby Ubér materialu

Hlinikové slitiny

Jemny Ubér materialu

Hruby ubér materialu

Mosaz, méd, zinek

Jemny Ubér materialu
Hruby Ubér materialu
Jemny Ubér materialu
Hruby Ubér materialu

Titan a titanové slitiny

Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

Bronz

Jemny Ubér materialu
Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

PFERD

Poznamky:

Pouzivani stopkovych fréz s povlakem
PFERD HICOAT® HC-NFE brani ulpivani tfisek
béhem prace na mékkych hlinikovych povr-
sich. Tim se prodluzuje zivotnost nastroje a
zlepsuje kvalita povrchu obrobku.
Potahované stopkové frézy z tvrdokovu
s ozubenim ALU najdete u stopkovych
fréz z tvrdokovu s povlakem HICOAT®
HC-NFE na stranach 54 a dalSich.
Alternativné mazete pouzivat brusny olej.
Podrobnégjsi informace a Udaje pro objedna-
vani brusného oleje 412 ALU mUzete najit v
katalogu 204.

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek

postupujte takto:

©® Vyberte pozadovany priimér stopkové frézy.

@ Rozsah tezné rychlosti a pramér stopkové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

@ Ozubeni O Rezna rychlost

600 — 1 100 m/min

ALU .
900 — 1 100 m/min
ALU 600 — 1 100 m/min
NON-FERROUS 450 - 600 m/min
ALU 900 — 1 100 m/min
600 -1 100 m/min

ALU .
900 - 1 100 m/min
450 - 600 m/min

ALU .
600 - 900 m/min
ALU 600 — 1 100 m/min
NON-FERROUS 600 — 1 100 m/min
ALU 600 — 900 m/min
NON-FERROUS 600 -1 100 m/min
ALU 600 - 900 m/min
ALU 600 -1 100 m/min

O Pramér @ Rezna rychlost [m/min]
stopkové 450 600 900 1100
frézy [mm] Otacky [min™]
3 48 000 64 000 95 000 117 000
6 24 000 32 000 48 000 59 000
8 18 000 24 000 36 000 44 000
10 14 000 19 000 29 000 35 000
12 12 000 16 000 24 000 30 000
16 9 000 12 000 18 000 22 000
PFERDVIDEO

3 Daldi nastroje PFERD a velké mnozstvi aplikacnich tipa pro opracovani hliniku

naleznete v nasi brozure PRAXIS , Nastroje PFERD pro opracovani hliniku”.

Spojte se s nami.

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com
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- E\’; Stopkové frézy z tvrdokovu

Stopkové frézy z tvrdokovu pro hlinik / nezelezné kovy

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032.
Tvar ZYAS s ozubenim na obvodu a na celni
strané.

Valcovy tvar ZYA
Valcovy tvar ZYAS s celnim ozubenim

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220246986

ZYAS 0616/6 ALU

Doplnite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka  Stopkova fréza Uplna délka
objednavku ALU NON-FERROUS pram. pram. x I,
d, délka [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220
Stopka pram. 3 mm s éelnim ozubenim
ZYAS 0313/3 803653 - 3 3x13 43 1
ZYAS 0613/3 803660 - 3 6x13 43 1
Stopka priim. 6 mm bez éelniho ozubeni
ZYA 0616/6 - 221044 6 6x 16 55 1
ZYA 1225/6 - 533314 6 12 x 25 65 1
Stopka prim. 6 mm s ¢elnim ozubenim
ZYAS 0616/6 246986 - 6 6x16 55 1
ZYAS 0820/6 952955 = 6 8x20 60 1
ZYAS 1020/6 533321 - 6 10 x 20 60 1
ZYAS 1225/6 533345 - 6 12 x 25 65 1
ZYAS 1625/6 803974 - 6 16 x 25 65 1
Stopka prim. 8 mm bez éelniho ozubeni
ZYA 1225/8 - 221051 8 12 x 25 65 1
Stopka prim. 8 mm s ¢elnim ozubenim
ZYAS 1225/8 246979 - 8 12 x 25 65 1

Stopkova fréza kulového tvaru podle
DIN 8032.

Kulovy tvar KUD

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220533147

KUD 1210/6 ALU

Doplnte prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka  Stopkova fréza Uplna délka
objednavku ALU NON-FERROUS pram. pram. x L,
d, délka [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220

Stopka pram. 3 mm
KUD 0302/3 803714 - 3 3x2 32 1
KUD 0605/3 803721 - 3 6x5 35 1
Stopka prim. 6 mm
KUD 0605/6 869123 - 6 6x5 45 1
KUD 0807/6 869130 221082 6 8x7 47 1
KUD 1009/6 952962 - 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 533147 533154 6 12x 10 50 1
KUD 1614/6 803998 - 6 16x 14 54 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu : Q

Stopkové frézy z tvrdokovu pro hlinik / nezelezné kovy

Valcova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032. Kombinace vélcového a
kulového tvaru.

Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220247006

WRC 0616/6 ALU

Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka  Stopkova fréza Uplna délka
objednavku ALU NON-FERROUS pram. pram. x I
d, délka [mm] @
[mm] d xl,
[mm]
EAN 4007220

Stopka prim. 3 mm
WRC 0313/3 803691 - 3 3x13 43 1
WRC 0613/3 803707 = 3 6x13 43 1
Stopka prdim. 6 mm
WRC 0616/6 247006 221068 6 6x16 55 1
WRC 0820/6 952979 - 6 8x 20 60 1
WRC 1020/6 952986 - 6 10 x 20 60 1
WRC 1225/6 533260 533284 6 12 x 25 65 1
WRC 1625/6 803981 - 6 16 x 25 65 1
Stopka prim. 8 mm
WRC 1225/8 247013 - 8 12 x 25 65 1
Stromovity tvar RBF Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym

zakoncenim podle DIN 8032.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220328071
RBF 0618/6 ALU
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku ALU pram. pram. x I, r
d, délka [mm] [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220
Stopka prdm. 3 mm
RBF 0313/3 803677 3 3x13 43 0,75 1
RBF 0613/3 803684 3 6x13 43 1,5 1
Stopka prim. 6 mm
RBF 0618/6 328071 6 6x18 55 1,5 1
RBF 0820/6 952993 6 8x 20 60 1,2 1
RBF 1020/6 953006 6 10 x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 533208 6 12 x 25 65 2,5 1
RBF 1630/6 804001 6 16 x 30 70 3,6 1
Stopka priim. 8 mm
RBF 1225/8 247020 8 12 x 25 65 2,5 1
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>

Oznaceni pro
objednavku

Stopka prim. 6 mm
KEL 0820/6
KEL 1020/6
KEL 1230/6
KEL 1630/6
Stopka prim. 8 mm
KEL 1230/8
KEL 1630/8

Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro hlinik / nezelezné kovy

Kuzelova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032.

Kuzelovy tvar s kulovym zakoncenim KEL

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220533109

KEL 1230/6 ALU

Doplnite prosim v popisu pozadovany sek.

Ozubeni Stopka  Stopkova Uplna délka Uhel Radius
ALU NON-FERROUS pram. fréza I, a r
d, pram. x [mm] [mm] @
[mm] délka
d, x|,
EAN 4007220 [mm]
953013 - 6 8x20 60 16° 1,25 1
953020 221105 6 10 x 20 60 14° 2,9 1
533109 533116 6 12 x 30 70 14° 2,6 1
804018 - 6 16 x 30 70 14° 4,8 1
247037 - 8 12 x 30 70 14° 2,6 1
- 221129 8 16 x 30 70 14° 4,8 1

202 | 35




Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro litinu

Ozubeni CAST

S ozubenim CAST vyvinula firma PFERD ino-
vacni stopkové frézy, specialné pro opracovani
litiny. Jsou charakterizovany extrémné vysokym
vykonem Ubéru materidlu na litiné a ohromuiji
hladkym frézovanim s podstatné snizenymi
vibracemi a niz3i hlu¢nosti.

Vyhody:

AZ 0 100 % vy33i vykon Ubéru materialu
pfi pouziti na litiné diky inovacni geometrii
zubU oproti konven¢nimi frézam s pri¢nym
ozubenim

Podstatné zvysena ucinnost, velké trisky,
velmi dobré odvadeénti trisek

Doporuceny rozsah otacek

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek
postupujte takto:

@ Viz tabulku s rychlostmi fezani

Hodnoty vykonu pro
pracovni operace na litiné

4 az o
100 %

Vykon ubéru materialu

B Konven¢ni stopkové frézy s pri¢nym
ozubenim
M Stopkové frézy z tvrdokovu, ozubeni CAST

PFERDERGONOMICS® doporucuje stopkové
frézy s ozubenim CAST jako inovacni fesenf
nastroj pro komfortni préci se snizenymi
vibracemi a nizsi hlu¢nosti.

=) — )= &

VibrationFilter ~ NoiseFilter HapticFilter

@ \yberte pozadovany priimér stopkové frézy
© Rozsah fezné rychlosti a pramér stopkové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

PFERD

Skupina materialQ Pracovni operace Ozubeni © Rezna rychlost
Litina s vlockovym grafitem EN-GIL (GG),
" Seda litina, s kulickovym grafitem / tvarna litina EN-GJS (GGG), S » .
Litina bil4 litina bila 2ihana litina EN-GIMW (GTW), Hruby Ubér materialu CAST 450 — 750 m/min
¢erna litina EN-GJMB (GTS)
Priklad: 5 o
Stopkova fréza z tvrdokovu, (2} © Rezna rychlost [m/min]
Ozubeni CAST, Priimér stopkové 450 750
pramér stopkové frézy 12 mm. frézy [mm] Otacky [min]
Hruby Ubér materialu na litiné.
Rezna rychlost: 450 — 750 m/min 6 24 000 40000
Otacky: 12 000 - 20 000 min™ 10 14 000 24000
12 12 000 20000
PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro litinu

Oznaceni pro Ozubeni
objednavku CAST

EAN 4007220
Stopka prim. 6 mm
ZYAS 0616/6 952658
ZYAS 1020/6 952665
ZYAS 1225/6 952672
Oznaceni pro Ozubeni

objednavku

EAN 4007220

Stopka priim. 6 mm

KUD 0605/6 952498
KUD 1009/6 952504
KUD 1210/6 952511

Oznaceni pro Ozubeni

objednavku

EAN 4007220

Stopka prdm. 6 mm

WRC 0616/6 952610
WRC 1020/6 952627
WRC 1225/6 952634

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032. Tvar
ZYAS s ozubenim na obvodu a na celni strané.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220952658
ZYAS 0616/6 CAST
PFERDERGONOMICS®:
VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Stopka Stopkova fréza
pram. pram. x
d, délka
[mm] d, x|,
[mm]
6 6x16
6 10 x 20
6 12 x 25

Stopkova fréza kulového tvaru podle
DIN 8032.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220952498
KUD 0605/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

) ) — 2~

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Stopka Stopkova fréza
pram. pram. x
d, délka
[mm] d, xl,
[mm]
6 6x5
6 10x9
6 12x10

Valcova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032. Kombinace valcového a
kulového tvaru.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220952610
WRC 0616/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

) — i) — )

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Stopka Stopkova fréza
pram. pram. x
d, délka
[mm] d, x|,
[mm]
6 6x16
6 10 x 20
6 12 x 25

Valcovy tvar ZYAS s celnim ozubenim

@

Uplna délka
|

1
= 5

55 1
60 1
65 1

Kulovy tvar KUD

Uplna délka
|

1
= B

Valcovy tvar s kulovym zakoncenim WRC

Uplna délka
|

1
=5

55 1
60 1
65 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro litinu

PFERD

Stopkova fréza plaménkového tvaru podle
ISO 7755/8.

Plaménkovy tvar B

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220952450
B 1230/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

) — i) — ) —

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Oznaceni pro Ozubeni Stopka  Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku pram. pram. x L, r
d, délka [mm] [mm] @
NS [mm] d xl,
e R [mm]
EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm
B 1230/6 952450 6 12 x 30 70 2,1 1
. . Stopkova fréza stromovitého tvaru podle

SUslovity tuan SHG DIN 8032, zplostél Spicka.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220952580

3pieka zplostila SPG 0618/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku CAST pram. pram. x |

= d, délka [mm] @
[mm] d, x|,
[mm]
EAN 4007220

Stopka prm. 6 mm
SPG 0618/6 952580 6 6x18 55 1
SPG 1020/6 952597 6 10 x 20 60 1
SPG 1225/6 952603 6 12 x 25 70 1

KuZzelova stopkova fréza s kulovym zakonce-

Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim KEL nim podie DIN 8032.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220952474
KEL 1230/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

) — ) — 2 —

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Stopka Stopkova  Uplna délka
pram. fréza L,
d, pram. x [mm]
[mm] délka
d, xl,
[mm]

Ozubeni

Oznaceni pro
objednavku

EAN 4007220

Stopka prdm. 6 mm

KEL 1230/6 952474 6

12 x 30 70

Uhel Radius
o r
= 5
14° 2,6 1
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Oznaceni pro Ozubeni
objednavku CAST

>

EAN 4007220

Stopka prim. 6 mm
SKM 1225/6 952481

Oznaceni pro Ozubeni

objednavku

EAN 4007220

Stopka pram. 6 mm

RBF 0618/6 952528
RBF 1020/6 952559
RBF 1225/6 952566
Oznaceni pro Ozubeni

objednavku

EAN 4007220
Stopka prim. 6 mm
TRE 1220/6 952467

Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro litinu

KuZzelova stopkova fréza stromovitého tvaru

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220952481
SKM 1225/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

) — i) — )

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Kuzelovy tvar SKM

Stopka Stopkova fréza Uplna délka Uhel
pram. pram. x L, o
d, délka [mm] @
[mm] d, x1,
[mm]
6 12 x 25 65 26° 1
Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym Stromovity tvar RBF

zakoncenim podle DIN 8032.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220952528
RBF 0618/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

) — k) — )

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Stopka  Stopkova fréza
pram. pram. x
d, délka
[mm] d, xI,
[mm]

6 6x18

6 10 x 20

6 12 x 25

Ovalna stopkova fréza podle DIN 8032.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220952467
TRE 1220/6 CAST

PFERDERGONOMICS®:

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Stopka  Stopkova fréza
pram. pram. x
d, délka
[mm] d, xI,
[mm]

6 12 x 20

Uplna délka Radius

| r

1
= = F

55 1,5 1
60 2,5 1
65 2,5 1
Kapkovity tvar TRE

Uplna délka Radius

| r

1
I =
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Stopkové frézy z tvrdokovu

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim PLAST,
FVK a FVKS jsou vhodné pro ofezavani a frézo-
vani kontur siroké fady plastd zesilenych vldkny
(GRP / CRP).

Stopkové frézy s celnim ozubenim (BS) nebo se
stfedovym vrtakem (ZBS) umozniuji kombinovat
vrtaci a fezaci prace.

Specialni geometrie zubd umoziuje vysoké
rychlosti posuvu diky nizkému odporu. Dale
jsou tyto stopkové frézy charakterizovany
hladkym frézovanim.

Priklady pouziti:
Orezavani
Frézovani kontur
Vytvéreni vyrez({
Odjehlovani

Doporuceni pro pouziti:

Provedeni se specialnim ¢elnim ozubenim
(BS) je nanejvys vhodné pro strojni a robo-
tické pouzivani, zatimco verze se stfedovym
vrtakem (ZBS) se pouziva pro manualni
aplikace. UmozZiiuje bezpecné vrtani témér
za v3ech povrchovych podminek.

Vyberte prdmér stopkové frézy vétsi, nez
je tloustka materialu, ktery chcete obrabét,
abyste zabranili rdzdm a vibracim s rizikem
poskozeni nebo zlomeni nastroje.

Ma-li néstroj tendenci vibrovat, zvyste
otacky.

Pokud dojde k taveni, snizte v pfipadé
potieby otacky a pfitlak.

Doporuceny rozsah otacek

PFi urceni doporuc¢eného rozsahu otacek

postupujte takto:

@ Vyberte skupinu material(, které budete
obrabét

@ Skupiny materialt

Ozubeni PLAST

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim PLAST
jsou nanejvys vhodné pro pouziti na méné
tvrdych duroplastech zesilenych skelnymi a uh-
ltkovymi vliakny (GRP a CRP s obsahem vldken
<40 %) a termoplastech zesilenych vidkny.

Ozubeni (podobné frézovani PCD) minimalizuje
oddélovani vrstev a tfepeni.

Vyhody:

Obzvl&sté vhodné pro GRP a CRP s obsahem
vlidken < 40 %

Minimalizuje oddélovani vrstev a tfepeni
diky specialnimu ozubeni podobnému
frézam PCD

Velmi vhodné pro strojni a robotické pouziti
Velice nizka fezna sila

Vysoké rychlosti posuvu

PFERDERGONOMICS® doporucuje stopkové
frézy s ozubenim PLAST jako inova¢ni feseni
nastroj pro komfortni praci s podstatné
snizenymi vibracemi a nizsi hlu¢nosti.

VibrationfFilter ~ NoisefFilter HapticFilter

@ Vyberte ozubenf
© Viz tabulku s rozsahem rychlosti Fezani
O Vyberte pozadovany pramér stopkové frézy

Pracovni operace

Plasty zesilené vlakny (GRP / CRP),

obsah vldken < 40 %, termoplasty

Plasty,
jiné materialy
obsah vldken > 40 %

Priklad:

Stopkova fréza z tvrdokovu,
ozubeni PLAST,

pramér stopkové frézy 8 mm.
Orezavani plastd.

Rezna rychlost: 450 — 900 m/min
Otacky: 18 000 — 36 000 min""

Plasty zesilené vlakny (GRP / CRP),

Orezavani,
frézovani kontur,
vytvareni vyrezd
odjehlovani

O primér stopkové

frézy 450
[mm]
6 24 000
8 18 000

mme=mg= Dalsi nastroje PFERD a velké mnozstvi aplikacnich tipl pro opracovani plastl nalez-
nete v nasi brozure PRAXIS , Nastroje PFERD pro opracovani plasti”.

Spojte se s nami.

PFERD

Ozubeni FVK

Ozubeni FVKS

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim FVK a
FVKS se mohou pouzivat na tvrdych duroplas-
tech zesflenych skelnymi a uhlikovymi vidkny
(GRP a CRP s obsahem vldken > 40 %).

Diky své vysoké soustfednosti se ozubeni FVK
hodi pro obrabéci stroje i manualni aplikace.

Ozubeni FVKS je vhodné pro pouZiti na strojich
a na robotech s vysokymi rychlostmi posuvu. Je
charakterizovano hladkym frézovanim a vytvari
hladkou hranu fezu.

Vyhody:

Obzvlasté vhodné pro GRP a CRP s obsahem
vldken > 40 %

Ozubeni FVKS vytvaii hladké hrany a je
charakterizovano hladkym frézovanim

© Rozsah rychlosti Fezani a pramér stopkové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

@ Ozubeni © Rezna rychlost
PLAST

FVK 450 - 900 m/min
FVKS

© Rezna rychlost [m/min]

900
Otacky [min]
48 000
36 000
PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com

40 |



PFERD
- Stopkové frézy z tvrdokovu

ﬁ Stopkové frézy z tvrdokovu pro GRP / CRP

Valcovy tvar ZYA Valcova stopkova fréza.

Valcovy tvar ZYA

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220050217

ZYA 0625/6 BS FVK
== = |eh Doplnite prosim v popisu pozadovany sek.

PFERDERGONOMICS®:
I, ! Ozubeni PLAST

stfedicim
vrtakem — — —

\Celnim ozubenim

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stredici Stopkova Uplna délka
objednavku PLAST EVK EVKS pram. vrtak fréza L,
d, d, prdm. x [mm] @
[mm] [mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
Stopka prim. 6 mm s ¢elnim ozubenim
ZYA 0625/6 BS 900413 050217 808900 6 - 6 x 25 65 1
Stopka prim. 8 mm s ¢elnim ozubenim
ZYA 0825/8 BS 900468 050231 808917 8 - 8x 25 65 1
Stopka prim. 6 mm se stiedicim vrtakem
ZYA 0625/6 ZBS 900451 869048 869055 6 2,5 6 x 25 65 1
Stopka prim. 8 mm se stiedicim vrtadkem
ZYA 0825/8 ZBS 900475 869079 869086 8 3 8x 25 65 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu

Ozubeni TOUGH a TOUGH-S byla vyvinuta
specialné pro naroc¢né provozni podminky v
lodénici, slévarnach a pri stavbach ocelovych
konstrukci. Jsou rovnéz idedlni pro pouzivani
ve viech vyrobnich odvétvich, kde kvali na-
ro¢nému vyrobnimu prostfedi ¢asto dochazi k
ldmani zubd nebo jinym poskozenim konvenc-
nich stopkovych fréz.

Priklady pouziti:
Pracovni operace se silnymi razy, diky pouziti
nastavcd stopek
Pracovni operace s vysokym vykonem, diky
moznosti Uhlové prace
Pracovni operace s velkym Uhlem dotyku s
povrchem
Frézovani uzkych kontur
Pracovni operace, kde nejsou k dispozici
vysoké otacky

Doporuceny rozsah otacek

PFi urceni doporuc¢eného rozsahu fezné rych-
losti [m/min] postupujte takto:

O Vyberte skupinu materiald, které chcete
obrabét

A Vyberte ozubeni

© Stanovte rozsah fezné rychlosti

Vyhody:

Inovacni specialni ozubeni zarucu;ji
mimoradnou odolnost proti razm
Minimalizace odpryskavani a lamani zub(,
odstépovani a zavad stopkovych fréz

diky velice robustnim, vysoce vykonnym
ozubenim

Mohou se pouzivat v rozsahu nizkych otacek

Poznamka:

Diky extrémni odolnosti proti rézdm se
mohou optimalné pouzivat jako varianty s
dlouhou stopkou. K dispozici jako vyrobky
na zakazku s libovolnou délkou stopky.
Spojte se s nami.

Ozubeni TOUGH a TOUGH-S se mohou
pouzivat na materidly do 55 HRC. Pro tvrdsi
materialy se doporucuje provést predem
zkousky.

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek

postupujte takto:

O Vyberte pozadovany primér stopkové frézy

© Rozsah fezné rychlosti a pramér stopkové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

PFERD

Ozubeni TOUGH

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim
TOUGH jsou nanejvys ucinné a jsou
charakterizovany vysokym Ubérem materialu.

Ozubeni TOUGH-S

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim
TOUGH-S jsou charakterizovany hladkym
frézovanim a vysokym Gbérem materidlu.

© Skupina materialt Pracovni operace @ Ozubeni © Rezna rychlost
NS EIE, tepelnel Konstrukéni oceli, uhlikové oceli, TOUGH
nezpracované oceli do e » " ; ‘
nastrojové oceli, nelegované oceli, 250 — 600 m/min
U 200 Wi cementované oceli, ocelolitina by Ubé TOUGH-S
Ocel, (< 38 HRO) ' e
BN Iné materialu s razovym
oce alene, tepe ﬁe. ; o . L . zatizenim TOUGH
zpracované oceli nad Néstrojové oceli, popousténé oceli, :
1200 N/mm?2 legované oceli, ocelolitina S UI]
9 ' TOUGH-S
(> 38 HRC)
. : ” 3 . Niklové a Hruby ubér TOUGH
llzlsielezne l\)/l;i(’;ir,lfrl]yt:dgpéemprotl kobaltové slitiny materidlu s rézovym 250 — 450 m/min
y ysoxym tep (konstrukce motor a turbin) zatizenim TOUGH-S
Litina s vlo¢kovym grafitem
Seds litina EN-GJL (GG), s kulickovym grafitem/  Hruby Gbér TOUGH
Litina bila litina ! tvarna litina EN-GJS (GGG), materidlu s rdzovym 250 - 600 m/min
bila zihana litina EN-GIMW (GTW), zatizenim TOUGH-S
¢erna litina EN-GJMB (GTS)
Priklad: ® a .
Stopkova fréza z tvrdokowu, O primér SleanliychlosHiminin]
Ozubeni TOUGH stopkové frézy 250 450 600
Prlmeér stopkové frézy 12 mm [mm] Otacky [min™]
Hruby Ubér materialu s rdzovym zatizenim na
nekalenych, tepelné nezpracovanych ocelich. 8 10000 14000 18 000 24000
Rezna rychlost: 250 — 600 m/min 10 8000 11000 14 000 19 000
Otacky: 7 000 - 16 000 min-' 12 7 000 9 000 12 000 16 000
16 5000 7 000 9 000 12 000
PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com
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; Q\’; Stopkové frézy z tvrdokovu

Stopkové frézy z tvrdokovu pro ztizené podminky

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032. Tvar
ZYAS s ozubenim na obvodu a na celni strané.

Valcovy tvar ZYA
Valcovy tvar ZYAS s celnim ozubenim

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220769997

ZYAS 0820/6 TOUGH

Doplnite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka  Stopkova fréza Uplna délka
objednavku TOUGH TOUGH-S pram. pram. x L,
d, délka [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220

Stopka prim. 6 mm bez ¢elniho ozubeni
ZYA 0820/6 895504 = 6 8x20 55 1
ZYA 1020/6 895658 - 6 10 x 20 60 1
ZYA 1225/6 895665 895672 6 12 x 25 65 1
Stopka prim. 6 mm s ¢elnim ozubenim
ZYAS 0820/6 769997 - 6 8x20 60 1
ZYAS 1020/6 770023 - 6 10 x 20 60 1
ZYAS 1225/6 869109 - 6 12 x 25 65 1
Stopka pram. 8 mm s ¢elnim ozubenim
ZYAS 1225/8 770054 - 8 12 x 25 65 1

Stopkova fréza plaménkového tvaru podle
ISO 7755/8.

Plaménkovy tvar B

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220770061

B 0820/6 TOUGH
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku TOUGH pram. pram. x L, r
d, délka [mm] [mm] @
[mm] d, x|,
[mm]
EAN 4007220

Stopka priim. 6 mm
B 0820/6 770061 6 8x20 60 1,5 1
B 1230/6 770085 6 12 x 30 70 2,1 1
Stopka priim. 8 mm
B 1230/8 770092 8 12 x 30 70 2,1 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu : Q

Stopkové frézy z tvrdokovu pro ztizené podminky

Stopkova fréza kulového tvaru podle
DIN 8032.

Kulovy tvar KUD

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220770160
KUD 1210/6 TOUGH

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku TOUGH pram. pram. x |
d, délka [mml] @
[mm] d, x1,
[mm]
EAN 4007220

Stopka priim. 6 mm
KUD 0807/6 955383 6 8x7 47 1
KUD 1009/6 953037 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 770160 6 12x10 51 1

Valcova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032. Kombinace vélcového a
kulového tvaru.

Valcovy tvar s kulovym zakoncenim WRC

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220770108

WRC 0820/6 TOUGH

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka  Stopkova fréza Uplna délka
objednavku TOUGH TOUGH-S pram. pram. x I
d, délka [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220

Stopka pram. 6 mm
WRC 0820/6 770108 - 6 8x 20 60 1
WRC 1020/6 770115 - 6 10 x 20 60 1
WRC 1225/6 770122 770139 6 12 x 25 65 1
Stopka priim. 8 mm
WRC 1225/8 769881 770153 8 12 x 25 65 1
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; Q\’, Stopkové frézy z tvrdokovu

Stopkové frézy z tvrdokovu pro ztizené podminky

Stopkova fréza stromovitého tvaru podle
DIN 8032, zplostéla 3picka.

Stielovity tvar SPG

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220770252

SPG 1020/6 TOUGH

Doplnite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka  Stopkova fréza Uplna délka
objednavku TOUGH TOUGH-S prum. pram. x L,
d, délka [mm] @
[mm] d, x1,
[mm]
EAN 4007220

Stopka prim. 6 mm
SPG 1020/6 770252 770269 6 10x 20 60 1
SPG 1225/6 770276 - 6 12 x 25 65 1
Stopka priim. 8 mm
SPG 1225/8 770283 - 8 12 x25 65 1

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym
zakoncenim podle DIN 8032.

Stromovity tvar RBF

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220770191

RBF 0820/6 TOUGH

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna délka Radius
objednavku TOUGH TOUGH-S pram. fréza L, r
d, pram. x [mm] [mm] @
[mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
Stopka prim. 6 mm
RBF 0820/6 770191 - 6 8x20 60 1,2 1
RBF 1020/6 770207 - 6 10x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 770214 770238 6 12 x 25 65 2,5 1
RBF 1625/6 869116 - 6 16 x 25 65 4,9 1
Stopka priim. 8 mm
RBF 1225/8 770221 770245 8 12 x 25 65 2,5 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu : Q

Stopkové frézy z tvrdokovu pro ztizené podminky

Kuzelova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032.

Kuzelovy tvar s kulovym zakoncéenim KEL

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220770320
KEL 1225/6 TOUGH

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova  Uplna délka Uhel Radius
objednavku TOUGH pram. fréza L, o r
d, pram. x [mm] [mm] @
[mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [l
Stopka priim. 6 mm
KEL 1225/6 770320 6 12 x 25 65 14° 3,3 1
Stopka pram. 8 mm
KEL 1225/8 770337 8 12 x25 65 14° 3,3 1

Ovélna stopkova fréza podle DIN 8032.

Kapkovity tvar TRE

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220770344
TRE 1016/6 TOUGH

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku ram. ram. x | r
l TOUGH P d, P delka [mmi [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220
Stopka prim. 6 mm
TRE 1016/6 770344 6 10x 16 56 4,0 1
TRE 1220/6 770351 6 12 x 20 60 5,0 1
Stopka priim. 8 mm
TRE 1220/8 770368 8 12 x 20 60 5,0 1

Sada 1712 HM Sada 1712 HM g?szjhvuje pét stopkovych fréz Obsah:

z tvrdokovu nejbéznéjsich tvart a rozmérd. 5 stopkovych fréz z tvrdokovu,

Pevna plastova kazeta chrani nastroje proti pramér stopky 6 mm, ozubeni TOUGH
znedisténi a poskozen. po 1 kusu:

Stopkové frézy jsou zajistény za stopky, coz WRC 1225/6 TOUGH

usnadriuje vybér a vytazeni nastroju. SPG 1225/6 TOUGH

Pét dalsich nepouzitych drazek je k dispozici RBF 1225/6 TOUGH

pro jiné frézy. KEL 1225/6 TOUGH

TRE 1220/6 TOUGH

Oznaceni pro Ozubeni
objednavku TOUGH
EAN 4007220

Stopka prim. 6 mm
1712 HM 955635 1

46 | 202



PFERD

Ozubeni MICRO

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim MICRO
jsou zkonstruovany konkrétné pro jemné
opracovani. Dobfe se hodi pro manualni i
strojni aplikace a jsou charakterizovany dobrym
Ubérem materialu a vysokou kvalitou povrchd.

Doporuceny rozsah otacek
Pri urceni doporuc¢eného rozsahu fezné rych-
losti [m/min] postupujte takto:

@ Vyberte skupinu material(, které budete
obrabét
@ Stanovte rozsah Fezné rychlosti

@ Skupina materiali

Nekalené, tepelné
nezpracované oceli do

Stopkové frézy z tvrdokovu

Ozubeni MICRO se muze pouzivat k opracova-
ni témér vsech materiald do tvrdosti 68 HRC.
Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim MICRO
se mohou pouzivat v mistech, kde se obvykle
pouzivaji stopkova brusna téliska, ale kde je
rovnéz pozadovan vysoky Ubér materilu. Pra-
cuji s nizsi hlu¢nosti a nizkymi vibracemi.

Priklady pouziti:
Jemné opracovani
Velmi jemna cistici prace
Korekce ve vyrobé nastrojl a forem
Ostreni feznych néstrojd

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek
postupujte takto:

© \yberte pozadovany priimér stopkové frézy
O Rozsah fezné rychlosti a pramér stopkové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

Pracovni operace

Konstrukéni oceli, uhlikové oceli,
nastrojové oceli, nelegované oceli,

Ocel, 1200 N/mm2 (< 38 HRC) cementované oceli, ocelolitina Jemny Gbér
ocelolitina 4 % ~ materialu
\If;rl]zng’céﬁegge zpraco Nastrojové oceli, popousténé oceli,
legované oceli, ocelolitina
1200 N/mm?2 (> 38 HRC)
LBl Nerezayepo a Kyseliiios Austenitické a feritické uslechtilé oceli T ,uber
ocel (INOX) vzdorné oceli materialu
Turdé neselezné kov Bronz, titan a titanové slitiny,
Nezelezné y tvrdé hlinikové slitiny (vysoky obsah Si) Jemny Ubgr
kovy Materialy odoIné proti  Niklové a kobaltové slitiny materialu
vysokym teplotam (konstrukce motord a turbin)
Litina s vlockovym grafitem EN-GIL (GG),
Litina Seda litina, s kulickovym grafitem / tvarna litina EN-GJS ~ Jemny ubér
bila litina (GGQ), bild Zihana litina EN-GIMW (GTW),  materialu
¢erna litina EN-GJMB (GTS)
Priklad:

Stopkova fréza z tvrdokovu,

Ozubeni MICRO,

pramér stopkové frézy 10 mm.
Jemny Ubér materidlu na nekalenych,
tepelné nezpracovanych ocelich
Rezna rychlost: 600 — 750 m/min
Otacky: 19 000 - 24 000 min™

© priimér stop-

kové frézy 450
[mm]
2 72 000
3 48 000
4 36 000
6 24 000
8 18 000
10 14 000
12 12 000

Vyhody:

Vysoka kvalita povrcht

Na rozdil od stopkovych brusnych télisek

nedochazi ke zméné geometrie v disledku

opotrebeni

Opracovani témér vsech materiald do

68 HRC
PFERDERGONOMICS® doporucuje stopkové
frézy s ozubenim MICRO jako inovac¢ni fesenf
nastroju pro komfortni praci s podstatné
snizenymi vibracemi a nizsi hlu¢nosti.

=) )= &)

VibrationFilter ~NoiseFilter HapticFilter

Ozubeni ® Rezna rychlost
600 — 750 m/min
MICRO
450 — 600 m/min
MICRO 450 — 600 m/min
MICRO 450 — 600 m/min
MICRO 600 — 750 m/min

® Rezna rychlost [m/min]

600 750
Otacky [min~']
95 000 120 000
64 000 80 000
48 000 60 000
32 000 40 000
24 000 30 000
19 000 24 000
16 000 20 000
PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com




Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro jemné obrabéni

Valcovy tvar ZYA
Valcovy tvar ZYAS s celnim ozubenim

Oznaceni pro Ozubeni
objednavku MICRO

EAN 4007220
Stopka prim. 3 mm bez éelniho ozubeni
ZYA 0210/3 895511
ZYA 0313/3 895535
ZYA 0413/3 895542
ZYA 0613/3 953068
Stopka prim. 6 mm bez éelniho ozubeni
ZYA 0616/6 895559
ZYA 0820/6 895573
ZYA 1020/6 895603
ZYA 1225/6 953051
Stopka prim. 6 mm s ¢elnim ozubenim
ZYAS 0616/6 895566
ZYAS 0820/6 895580
ZYAS 1020/6 895610
ZYAS 1225/6 953105

Kulovy tvar KUD

Oznaceni pro Ozubeni
objednavku MICRO
EAN 4007220

Stopka prdm. 3 mm

KUD 021,5/3 895399
KUD 0302/3 895405
KUD 0403/3 895412
KUD 0605/3 953129
Stopka prim. 6 mm

KUD 0605/6 895436
KUD 0807/6 895474
KUD 1009/6 895481
KUD 1210/6 953112

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032. Tvar
ZYAS s ozubenim na obvodu a na celni strané.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220895511
ZYA 0210/3 MICRO
PFERDERGONOMICS®:
VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Stopka Stopkova fréza
pram. pram. x
d, délka
[mm] d, x|,
[mm]
3 2x10
3 3x13
3 4x13
3 6x13
6 6x16
6 8x20
6 10x 20
6 12 x25
6 6x16
6 8x 20
6 10x 20
6 12x25

Stopkova fréza kulového tvaru podle
DIN 8032.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220895399
KUD 021,5/3 MICRO
PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Stopka Stopkova fréza
pram. pram. x
d, délka
[mm] d, xl,
[mm]
3 2x1,5
3 3x2
3 4x3
3 6x5
6 6x5
6 8x7
6 10x9
6 12x10

Uplna délka
I1
[mm]

Uplna délka
I‘I
[mm]

33
33
34
35

35
47
49

PFERD

—_ o
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; E\i Stopkové frézy z tvrdokovu

Stopkové frézy z tvrdokovu pro jemné obrabéni

Valcova stopkova fréza s kulovym zakoncenim
podle DIN 8032.
Kombinace valcového a kulového tvaru.

Valcovy tvar s kulovym zakoncenim WRC

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220869000
WRC 0313/3 MICRO
PFERDERGONOMICS®:
\iﬁznﬂter :t{ﬁs)ter Iﬁ)ﬂer
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku ram. ram. x |
: MICRO P d, P delka [mml @
[mm] d, x1,
[mm]
EAN 4007220
Stopka prim. 3 mm
WRC 0210/3 953167 3 2x10 43 1
WRC 0313/3 869000 3 3x13 43 1
WRC 0613/3 953150 3 6x13 43 1
Stopka prim. 6 mm
WRC 0616/6 869017 6 6x 16 55 1
WRC 0820/6 869024 6 8x 20 60 1
WRC 1020/6 869031 6 10x 20 60 1
WRC 1225/6 953136 6 12 x 25 65 1

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym
zakoncenim podle DIN 8032.

Stromovity tvar RBF

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220835524
RBF 0307/3 MICRO
PFERDERGONOMICS®:
sl
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku ram. ram. x | r
l MICRO P d, P delka [mm] [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220
Stopka prm. 3 mm
RBF 0307/3 835524 3 3x7 37 0,75 1
RBF 0313/3 955352 3 3x13 43 0,75 1
RBF 0613/3 955338 3 6x13 43 1,5 1
Stopka priim. 6 mm
RBF 0618/6 835494 6 6x18 55 1,5 1
RBF 0820/6 835500 6 8x20 60 1,2 1
RBF 1020/6 835517 6 10 x 20 60 2,5 1
RBF 1225/6 953143 6 12 x 25 65 2,5 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro jemné obrabéni

PFERD

Sada 1502 HM Sa)da 1502 HM ob;aijjewcvifeset stoepkovychv ]
fréz z tvrdokovu nejbéznéjsich tvart a rozmérd
pro jemné obrabéni. Pevna plastova kazeta

chrani nastroje proti znecisténi a poskozeni.

Obsah:

10 stopkovych fréz z tvrdokovu,

prdmér stopky 3 mm, ozubeni MICRO

po 1 kusu:

ZYA 0210/3 MICRO ~ WRC 0613/3 MICRO
ZYA 0313/3 MICRO  KUD 0302/3 MICRO
ZYA 0613/3 MICRO  KUD 0605/3 MICRO
WRC 0210/3 MICRO  RBF 0307/3 MICRO
WRC 0313/3 MICRO  RBF 0613/3 MICRO

PFERDERGONOMICS®:

) i) —

_ . R
Oznaceni pro Ozubeni Pram. stopky
objednavku MICRO [mm]

EAN 4007220

Stopka prdm. 3 mm
1502 HM 896181
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Povlak HICOAT® HC-FEP pro
zelezné a ocelové materialy

Vyhody:

Pouziti predevsim pro opracovani oceli a litiny
Vysoka tvrdost a odolnost proti otéru
Ucinné odvadéni tiisek diky zlepsenym
antiadheznim charakteristikam

Velmi vysoké odolnost proti tepelnému
zatizeni

Prodlouzena Zivotnost nastroje

Doporuceny rozsah otacek

PFi urceni doporuceného rozsahu fezné rych-
losti [m/min] postupujte takto:

@ Vyberte skupinu material(, které budete
obrabét
@ Urcete typ pracovni operace

@ Skupina materialt

Nekalené, tepelné ne-
zpracované oceli do

Hlinikové slitiny, mosaz,
méd, zinek

Niklové a kobaltové slitiny
(konstrukce motora a turbin)

Stopkové frézy z tvrdokovu

Povlak HICOAT® HC-HT pro
materialy odolné proti vysokym
teplotam

Vyhody:

Pouziti predevidim na nezelezné kovy odolné
proti vysokym teplotdm

Nizké hodnoty tfeni, nizké generované teplo
Dobréa odolnost proti oxidaci a snizené
chemické opotrebeni

Prodlouzena Zivotnost nastroje

© Viyberte ozubeni
O stanovte rozsah fezné rychlosti

@ Pracovni
operace

Konstruk¢eni oceli, uhlikové
oceli, nastrojové oceli, nelego-
vané oceli, cementované oceli,
ocelolitina

Nastrojové oceli, popousténé
oceli, legované oceli, ocelo-

Hruby Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

Litina s vlo¢kovym grafitem
EN-GIL (GG), s kulickovym

grafitem / tvarna litina EN-GJS
(GGG), bild Zihana litina

Hruby Ubér materialu

EN-GIMW (GTW), Cerna litina
EN-GJMB (GTS)

Ocel, 1200 N/mm2 (< 38 HRC)
ocelolitina - =
Kalené, tepelné zpraco-
vané oceli nad
1200 N/mm? (> 38 HRC) litina
Mékké nezelezné kovy
Nezelezné
kovy
Materialy odolné proti
vysokym teplotdm
iy Seda litina,
Litina bila litina
J!?Lagty' Plasty zesilené vlakny (GRP/CRP),
materisly termoplasty
Priklad:

Stopkova fréza z tvrdokovu,
Ozubeni 3 PLUS HC-FEP

pramér stopkové frézy 12 mm.
Hruby Ubér materidlu na nekalenych,
tepelné nezpracovanych ocelich.
Rezna rychlost: 450 — 600 m/min
Otacky: 12 000 - 16 000 min-"

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materidlu

@ Pramér
stopkové 250 350
frézy [mm]
3 27 000 37 000
6 13 000 19 000
8 10 000 14 000
10 8 000 11 000
12 7 000 9 000

Povlak HICOAT® HC-NFE pro

hlinik a nezelezné kovy

Vyhody:

Pouzivani predeviim na nezelezné kovy s
dlouhymi tfiskami a mazavé nezelezné kovy
Nejvy3si vykon Ubéru materidlu

Ucinné odvadéni tiisek diky zlepsenym

antiadheznim charakteristikam

Nizsi tepelné zatizeni

Prodlouzena Zivotnost nastroje

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek
postupujte takto:
©® Vyberte pozadovany priimér stopkové frézy
O Rozsah tezné rychlosti a pramér stopkové
frézy urCuji doporuceny rozsah otacek

© Ozubeni

3 PLUS

ALU

3 PLUS

ALU

Povrchova

uprava

HC-FEP

HC-NFE

HC-HT

HC-FEP

HC-NFE

@ Rezna rychlost [m/min]

450 600
Otacky [min™]
48 000 64 000
24000 32 000
18 000 24 000
14000 19 000
12 000 16 000

O Rezna rychlost

450 — 600 m/min

250 - 350 m/min

600 - 1 100 m/min

900 — 1 100 m/min

250 — 450 m/min

450 - 600 m/min

450 -1 100 m/min

900

95 000
48 000
36 000
29 000
24 000

1100

117 000
59 000
44 000
35000
30 000

Obecné se vsechny stopkové frézy z tvrdokovu PFERD dodavaji také s povlaky HICOAT®.
Spojte se s nami. Nase prodejni adresy po celém svété mazete najit na: www.pferd.com.




Stopkové frézy z tvrdokovu

Stopkové frézy z tvrdokovu s povrchovou upravou HICOAT® HC-FEP

Valcovy tvar ZYA

Valcova stopkova fréza podle DIN 8032 s
ozubenim podle DIN 8033.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220835548
ZYA 0616/6 Z3 PLUS HC-FEP

PFERD

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova Barva Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku 3 PLUS uprava povlaku pram. pram. x I,
d, délka [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220
Stopka prdm. 6 mm
ZYA 0616/6 835548 HC-FEP  fialova-3eda 6 6x16 55 1
ZYA 1225/6 835555 HC-FEP  fialova-3eda 6 12 x 25 65 1
Valcovy tvar s kulovym zakongenim WRC Valcova stopkova fréza s kulovym zakoncenim
podle DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033.
Kombinace valcového a kulového tvaru.
Priklad pro objednavani:
EAN 4007220835562
WRC 0616/6 Z3 PLUS HC-FEP
Oznaceni pro Ozubeni Povrchova Barva Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku 3 PLUS uprava povlaku pram. pram. x I,
N délka [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm
WRC 0616/6 835562 HC-FEP  fialova-3eda 6 6x16 55 1
WRC 1225/6 835579 HC-FEP  fialova-3eda 6 12 x 25 65 1

Kulovy tvar KUD

Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032
s ozubenim podle DIN 8033.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220835586
KUD 0605/6 Z3 PLUS HC-FEP

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova Barva Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku 3 PLUS uprava povlaku pram. pram. x I,
N délka [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220

Stopka priim. 6 mm
KUD 0605/6 835586 HC-FEP  fialova-3eda 6 6x5 45 1
KUD 1009/6 835593 HC-FEP  fialova-3eda 6 10x9 49 1
KUD 1210/6 835609 HC-FEP  fialova-3eda 6 12x10 45 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu s povrchovou upravou HICOAT® HC-FEP

i

Stopkova fréza stromovitého tvaru podle
DIN 8032 s ozubenim podle DIN 8033, zplos-
téla 3picka.

Strelovity tvar SPG

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220835630
SPG 0618/6 Z3 PLUS HC-FEP

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova Barva Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku 3 PLUS uprava povlaku pram. pram. x I,
d, délka [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220

Stopka prdm. 6 mm
SPG 0618/6 835630 HC-FEP  fialova-3eda 6 6x18 55 1
SPG 1225/6 835654 HC-FEP  fialova-3eda 6 12 x 25 65 1

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym
zakoncenim podle DIN 8032 s ozubenim podle
DIN 8033.

Stromovity tvar RBF

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220835616
RBF 0618/6 Z3 PLUS HC-FEP

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova Barva Stopka Stopkova Uplna délka Radius
objednavku 3 PLUS uprava povlaku pram. fréza I, r
d, pram. x [mm] [mm] @
[mm] délka
d, xl,

Stopka priim. 6 mm
RBF 0618/6 835616 HC-FEP  fialova-3eda 6 6x18 55 1,5 1
RBF 1225/6 835623 HC-FEP  fialova-3eda 6 12 x 25 65 2,5 1

Stopkové frézy z tvrdokovu s povrchovou upravou HICOAT® HC-HT

Stopkova fréza kulového tvaru podle DIN 8032
s ozubenim podle DIN 8033.

Kulovy tvar KUD

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220533574
KUD 0302/3 Z4 HC-HT

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova Barva Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku 4 uprava povlaku pram. pram. x L,
d, délka [mm] @
[mm] d, xI,
[mm]
EAN 4007220

Stopka prdm. 3 mm
KUD 0302/3 533574 HC-HT stfibroseda 3 3x2 33 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu

Stopkové frézy z tvrdokovu s povrchovou upravou HICOAT® HC-HT

PFERD

Stromovity tvar RBF

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym
zakoncenim podle DIN 8032 s ozubenim podle
DIN 8033.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220533581
RBF 0613/3 Z4 HC-HT

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova Barva Stopka Stopkova Uplna délka
objednavku 4 uprava povlaku pram. fréza L
d, pram. x [mm]

[mm] délka

d, xl,

EAN 4007220 [mm]

Stopka prim. 3 mm

RBF 0613/3 533581 HC-HT stfibroseda 3 6x13 43

Radius
r
[mm]

1.5 1

Stopkové frézy z tvrdokovu s povrchovou tupravou HICOAT® HC-NFE

Valcovy tvar ZYAS s c¢elnim ozubenim

Vélcova stopkova fréza podle DIN 8032 s ozu-
benim po obvodu a na celni strané.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220804117
ZYAS 1225/6 ALU HC-NFE

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova Barva Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku ALU uprava povlaku pram. pram. x I,
L délka [mm] @
[mm] d, xI,
[mm]
EAN 4007220

Stopka priim. 6 mm
ZYAS 1225/6 804117 HC-NFE Cernoseda 6 12 x 25 65 1

Valcovy tvar s kulovym zakonéenim WRC

Valcova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032. Kombinace vélcového a
kulového tvaru.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220804131
WRC 1225/6 ALU HC-NFE

Oznaceni pro Ozubeni Povrchova Barva Stopka Stopkova fréza Uplna délka
objednavku ALU uprava povlaku pram. pram. x L
d, délka [mm] @
[mm] d, xI,
[mm]
EAN 4007220

Stopka pram. 6 mm
WRC 1225/6 804131 HC-NFE cernoseda 6 12 x 25 65 1
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Oznaceni pro
objednavku

Stopka priim. 6 mm
KUD 1210/6

Oznaceni pro
objednavku

Stopka priim. 6 mm
RBF 1225/6

Oznaceni pro
objednavku

Stopka priim. 6 mm
KEL 1230/6

Ozubeni
ALU

EAN 4007220

804155

Ozubeni
ALU

EAN 4007220

533192

Ozubeni
ALU

EAN 4007220

533093

Stopkové frézy z tvrdokovu

ﬁ Stopkové frézy z tvrdokovu s povrchovou upravou HICOAT® HC-NFE

Stopkova fréza kulového tvaru podle
DIN 8032.

Kulovy tvar KUD

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220804155
KUD 1210/6 ALU HC-NFE

Povrchova Barva Stopka Stopkova fréza Uplna délka
uprava povlaku pram. pram. x I,
d, délka [mm] @
[mm] d, xI,
[mm]
HC-NFE Cernodeda 6 12x10 50 1

Stopkova fréza stromovitého tvaru s kulovym
zakoncenim podle DIN 8032.

Stromovity tvar RBF

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220533192
RBF 1225/6 ALU HC-NFE

Povrchova Barva Stopka Stopkova Uplna délka Radius
uprava povlaku pram. fréza L r
d, pram. x [mm] [mm] @
[mm] délka
d, xl,
[mm]
HC-NFE cernoseda 6 12 x 25 65 2,5 1

Kuzelova stopkova fréza s kulovym zakonce-
nim podle DIN 8032.

Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim KEL

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220533093
KEL 1230/6 ALU HC-NFE

Povrchova Barva  Stopka Stopkova Uplna Uhel Radius
uprava povlaku pram. fréza délka o r
d, prim.x L [mm] @
[mm] délka [mm]
d, xl,
[mm]
HC-NFE cernoseda 6 12 x 30 70 14° 2,5 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu

Stopkové frézy z tvrdokovu pro opracovani
hran predstavuji novou fadu vyrobkd PFERD.
Pouzivaji se zejména v ocelovych a hlinikovych
konstrukcich a byly vyvinuty specialné pro
srazeni hran, odjehlovani a sraZeni a zaoblo-
vani hran.

PFERD nabizi nastroje pro flexibilni i pro
definované prace na hranach. Dal3i informace
o stopkovych frézach z tvrdokovu s ozubenim
EDGE pro definované prace na hranach najde-
te na strané 57.

Flexibilni prace na hranach

Stopkové frézy z tvrdokovu pro flexibilni prace
na hranach dosahuji diky svym specidinim
tvarlim témér presnych faset nebo polomeérd.
Mohou se také flexibilné pouzivat v obtizné
pfistupnych prostorech.

Doporuceny rozsah otacek

Pfi urceni doporuceného rozsahu fezné

rychlosti [m/min] postupujte takto:

@ Vyberte skupinu material(, které budete
obrabét

@ Viyberte ozubeni

© Stanovte rozsah Fezné rychlosti

© Skupina materiali

Vyhody:

Volné vedent

Extrémné flexibilni pro pouZiti v obtizné
pfistupnych prostorech

Vytvari témér presné fasety a poloméry

Doporuceni pro pouziti:

Ve vyjimec¢nych pripadech je mozné pracovat
pfi méné nez 3 000 min™'. To je preferovano
pfi stacionarnim pouziti nebo pfi zahlubova-
ni s pouzitim 360° povrchu stopkové frézy.
PFi nizkém Ubéru materialu (odjehlovani,
srazeni hran, jemné opracovani povrch(l) se
mohou otacky podstatné zvysit, az na 100 %.
Obecné se stopkové frézy pouzivaji
protibézné nebo s kyvavym pohybem.
Pohybujte nastrojem rychle po obrobku

ve sméru rotace, abyste dosahli jemného
opracovani nebo velmi hladkych faset.

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek
postupujte takto:

O Vyberte pozadovany primér stopkové frézy
© Rozsah fezné rychlosti a pramér stopkové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

Pracovni operace @ Ozubeni

PFERD

Priklady pouziti:

Vytvareni a opracovani vnéjsich polomérd
Zaoblovani hran

Zahlubovani a srazeni hran

Prace na tézko pfistupnych hranach na
zadni strané

© Rezna rychlost

Nekalené, tepelné
nezpracované oceli do

Ocel, 1 200 N/mm? (< 38 HRC)

oceloli- , " .

ding Kalené, tepelné zpracované
oceli nad 1 200 N/mm?2
(> 38 HRC)

Uslechtila Nerezavéjici a

ocel kyselinovzdorné

(INOX) oceli
Meékké nezelezné kovy,
nezelezné kovy

Nezelez- . i

né kovy Tvrdé nezelezné kovy
Materialy odolné proti
vysokym teplotam

» Seda litina,

Litina a4 litina

Priklad:

Stopkova fréza z tvrdokovu,

Ozubeni SP,

pramér stopkové frézy 12 mm.
Ubér materialu na nekalenych,
tepelné nezpracovanych ocelich.
Rezna rychlost: 450 — 600 m/min
Otacky: 12 000 - 16 000 min"

Konstrukéni oceli, uhlikové oceli,
nastrojové oceli, nelegované oceli,
cementované oceli, ocelolitina

Ndéstrojové oceli, popousténé oceli,
legované oceli, ocelolitina

Austenitické a
feritické uslechtilé oceli

Mosaz, méd, zinek

Bronz, titan a titanové slitiny

Niklové a kobaltové slitiny (konstrukce
motord a turbin)

Litina s vlo¢ckovym grafitem EN-GIL (GG),
s kulickovym grafitem / tvarna litina EN-
-GJS (GGG), bild zihana litina EN-GIMW
(GTW), cerna litina EN-GJMB (GTS)

@ Pramér
stopkové 250
frézy [mm]
3 27 000
6 13 000
8 10 000
10 8 000
12 7 000
13 6 000
16 5000

3

SP
Prace na hranach 3

SP

Prace na hranach SP

SP

Prace na hranach
SP

Prace na hranach
SP

450 - 600 m/min

250 — 350 m/min
350 — 450 m/min
250 - 350 m/min
350 — 450 m/min

600 — 900 m/min

250 — 450 m/min

350 — 600 m/min

450 — 600 m/min

© Rezna rychlost [m/min]

350 450
Otacky [min™]
37 000 48 000
19 000 24 000
14 000 18 000
11 000 14 000
9 000 12 000
9 000 11 000
7000 9 000

600 900
64 000 95 000
32 000 48 000
24000 36 000
19000 29 000
16 000 24000
15000 22 000
12 000 18 000
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Definovana prace na hranach

Stopkové frézy z tvrdokovu s ozubenim EDGE
byly vyvinuty konkrétné pro definované prace
na hranach. Jsou vhodné pro srazeni hran,
odjehlovani a srézeni a zaoblovani hran a
pouzivaji se zejména v ocelovych a hlinikovych
konstrukcich.

Specidlni provedeni umozriuje, aby stopkova
fréza bézela pfimo podél hran, aniz by pfitom
poskodila obrobek. Je tak mozné vytvaret pres-
né tvary hran v jednokrokové operaci — bud's
definovanym srazenim 30° nebo 45°, nebo na
definovany polomér 3,0 mm.

Zaobleni hran je mimo jiné preventivnim opat-
fenim pro ochranu proti korozi podle:

ISO 12944-3

ISO 8501-3

SOLAS XII/6.3 (ref. T4/3.01 MSC.1/Circ.1198)

Doporuceny rozsah otacek

Pfi urceni doporuceného rozsahu fezné rych-

losti [m/min] postupujte takto:

@ Vyberte skupinu materiald, které budete
obrabét

@ Stanovte rozsah fezné rychlosti

O Skupina materialt

Nekalené, tepelné
nezpracované oceli
do 1 200 N/mm?2 (< 38 HRC)

Kalené, tepelné
zpracované oceli nad
1200 N/mm?2 (> 38 HRC)

Nerezaveéjici a

Ocel,
ocelolitina

Uslechtila ocel

(INOX) kyselinovzdorné oceli
Mékké nezelezné kovy,
nezelezné kovy

edaiee Tvrdé nezelezné kovy

kovy
Materialy odolné proti
vysokym teplotam
» Seda litina,
Litina bila litina

Plasty, jiné materidly Plasty zesilené vlakny (GRP/CRP), termoplasty

Priklad:

Stopkova fréza z tvrdokovu,

Ozubeni EDGE,

pramér stopkové frézy 16 mm.

Ubér materialu na nekalenych, tepeln& nezpra-
covanych ocelich do 1 200 N/mm2,

Rezna rychlost: 600 — 900 m/min

Otacky: 12 000 — 18 000 min""

Stopkové frézy z tvrdokovu

Vyhody: Doporuceni pro pouziti:

Specialni provedeni pro presné vedeni
Bezpecné a komfortni vedeni

Vytvofeni pfesného tvaru hrany bud s defi-
novanym srazenim 30° nebo 45°, nebo na
definovany polomér 3,0 mm v jednokrokové
operaci

Pouzivani stopkovych fréz s protibéZnou
rotaci. Abyste vytvorili jemny povrch, musi
fréza nakonec projit pres hrany ve sméru
rotace.

Pokud je to mozné, pouzivejte stopkové
frézy s ozubenim EDGE s pneumatickou
pfimou bruskou PFERD PG 3/210 a vhodnym
vodicim pouzdrem EFH PG 3/210. Tim se
jesteé vice zlepsi vedeni stopkovych fréz a sni-
Zi tepelné zatizeni. Dalsi informace najdete
na strané 58 a v katalogu 209.

Priklady pouziti:

Zaobleni hran pfi pripravé na nanaseni
antikoroznich natérd pfi stavbé lodi, na
jefabovych systémech a jinych ocelovych
konstrukcich vystavenych koroznimu zatizeni
Srazeni hran pfi pfipravé svarenych 3vi pro
vy tvaru V (60°, ISO 9692-1)

Fasetovani pro srazeni hran (45°)

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek

postupujte takto:

© Vyberte pozadovany priimér stopkové frézy

@ Rozsah fezné rychlosti a pramér stopkové
frézy uruji doporuceny rozsah otacek

Pracovni operace Ozubeni @ Rezna rychlost
Konstrukéni oceli, uhlikové oceli,
nastrojové oceli, nelegované oceli, 600 — 900 m/min

t é oceli, oceloliti
cementované oceli, ocelolitina Préce na hranach EDGE
Nastroloye ocgll, popqgstene oceli, 600 — 750 m/min
legované oceli, ocelolitina
Austenitické a feritické uslechtilé oceli Prace na hranach EDGE 250 — 450 m/min
Hlinikové slitiny, mosaz, méd, zinek 600 — 900 m/min
Bronz, tyrdg hllnlkpve slltllny_ (lvysoky Prace na hranach EDGE
obsah Si), titan a titanové slitiny .
) ) e 250 — 450 m/min

Niklové a kobaltové slitiny
(konstrukce motorl a turbin)
Litina s vlockovym grafitem EN-GIL (GG),
s kulickovym grafitem / tvarna litina EN- Prace na hranach EDGE 600 — 900 m/min
GJS (GGG), bila zihand litina EN-GIMW
(GTW), cerna litina EN-GJMB (GTS)

Préce na hranach EDGE 750 -1 100 m/min

O Rezna rychlost [m/min]

© Primér
stopkové 250 450 600 750 900 1100
frézy [mm] Otacky [min]
16 5000 9 000 12 000 16 000 18 000 22 000
PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com




Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro praci na hranach

PFERD

Kuzelovy stopkovy zahlubnik podle DIN 8032
s ozubenim podle DIN 8033, s Uhlem 3picky
(60°). Provedeni KSJ 0605/6 (oboustranné) ma

Kuzelovy tvar KSJ

ozubeni a Ize je pouzivat na obou stranach, viz

obrazek.

Pracovni operace:
1 Flexibilni zahlubovani a srazeni hran

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220047552

KSJ 0605/6 Z3

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova
objednavku 3 5 pram. fréza
d, pram. x
[mm] délka
d, xI,
EAN 4007220 [mm]

Stopka priim. 6 mm
KSJ 0605/6 047552 - 6 6x5
KSJ 1008/6 047576 - 6 10x 8
KSJ 1613/6 047491 047507 6 16x13

Kuzelovy stopkovy zéhlubnik pro obrabéni
pfesné definovanych zkosenych hran.

Kuzelovy tvar KSJ EDGE

Pracovni operace:
1 Zahlubovani a srazeni hran definovanych
uhld zkoseni 30°

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220952443
KSJ 1605/6 EDGE 30°

Kuzelovy tvar KSJ
(oboustranny)

Uplna délka Uhel
L o
m (7
50 60° 1
53 60° 1
56 60° 1

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Délka Uplna délka Prim. Uhel
objednavku EDGE pram. fréza I I, d, o
d, pram. x [mm] [mm] [mm] @
[mm] délka
d, xl,
Stopka prim. 6 mm
KSJ 1605/6 30° 952443 6 16 x5 14 54 10 60° 1

Pokud je to mozné, pouzivejte stopkové frézy
s ozubenim EDGE s pneumatickou primou
bruskou PFERD PG 3/210.

Pouzivejte vodici pouzdro EFH PG 3/210, kte-
ré bylo specialné navrzeno pro tento pohon.

Pridana sty¢na plocha vodiciho pouzdra déle
zlep3uje vedeni stopkovych fréz.

——=

Vyfuk je navic zamérné vyveden smérem
dopredu, takze je zajisténo odvadéni tisek a

To je obzvlastni vyhoda pfi praci s materialy,

snizeni tepelného zatizeni obrobku a nastroje.

které nevedou dobre teplo, jako je uslechtild
ocel (INOX).

Pouziti vodiciho pouzdra EFH PG 3/210
rovnéz branf vytvareni usazenin trisek pfi
opracovani hlinikovych materialt. Alternativ-
né mlzete pouzivat brusny olej.

Udaje pro objednévani pohoni a vodicich
pouzder mdzete najit v katalogu 209. Udaje
pro objednéavani brusného oleje PFERD 412
mUzete najit v katalogu 204.
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro praci na hranach

Kuzelovy stopkovy zahlubnik podle DIN 8032

s ozubenim podle DIN 8033, s Uhlem 3picky
(90°). Provedeni KSK 0603/6 (oboustranné) ma
ozubeni a Ize je pouzivat na obou stranach, viz
obrazek.

Kuzelovy tvar KSK
(oboustranny)

Kuzelovy tvar KSK

Pracovni operace:
1 Flexibilni zahlubovani a srazeni hran

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220047521

KSK 1608/6 Z3

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova  Uplna délka Uhel
objednavku 3 5 pram. fréza L, o
d, pram. x [mm] @
[mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
Stopka priim. 6 mm
KSK 0603/6 047569 - 6 6x3 50 90° 1
KSK 1005/6 047583 - 6 10x5 50 90° 1
KSK 1608/6 047521 047545 6 16x8 53 90° 1

Kuzelovy stopkovy zéhlubnik pro vyrobu pres-
né definovanych zkosenych hran.

Kuzelovy tvar KSK EDGE

Pracovni operace:
1 Zahlubovani a srazeni hran definovanych
Uhld zkoseni 45°

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220952436
KSK 1603/6 EDGE 45°

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Délka Uplna délka Prim. Uhel
objednavku EDGE pram. fréza I I, d, o
d, pram. x [mm] [mm] [mm] @
[mm] délka
d, xI,

Stopka prim. 6 mm
KSK 1603/6 45° 952436 6 16 x3 12 52 10 90° 1
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Stopkové frézy z tvrdokovu
Stopkové frézy z tvrdokovu pro praci na hranach

Zaoblovaci stopkové frézy V

V1015/6

Oznaceni pro Ozubeni
objednavku 3

EAN 4007220
Stopka priim. 6 mm
V 1015/6 049174
V 1215/6 049204
V 1315/6 049198

Zaoblovaci stopkova fréza V EDGE

Oznaceni pro Ozubeni

objednavku EDGE
EAN 4007220

Stopka priim. 6 mm

V 1612/6 R3,0 952412

Stopka
pram.

2
[mm]

Zaoblovaci stopkova fréza s konkavnim zakon-
¢enim, ozubeni podle DIN 8033.

Zaoblovaci stopkové frézy s konkavnim tvarem
nelze prebrusovat.

Pracovni operace:
W Vyroba a opracovani vnéjsi polomért a
zaoblenych hran

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220049174
V 1015/6 Z3
Stopkova Délka Uplna
fréza I délka
d pram. x [mm] I,
délka [mm]
d, xI,
[mm]
6 10x8 15 55
6 12x7 15 55
6 13x10 15 55

Zaoblovaci stopkova fréza pro vyrobu presnych
polomérd. Zaoblovaci stopkové frézy s konkav-
nim tvarem nelze pfebrusovat.

Pracovni operace:
1 Vyroba a opracovani vnéjsi polomér 3 mm

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220952412
V 1612/6 EDGE R3,0

Zaoblovaci stopkové frézy V

| r

PFERD

V1015/6 d‘ids#,ﬁf ,,,,,,,,,, ok

Pram. Radius Radius
d, r r,
[mm] [mm] [mm]
2 10,0 -

6 10,0 -

3 10,0 1,5

Stopka Stopkova Délka Uplna délka Pram. Radius
pram. fréza I L, d, r
d, pram. x [mm] [mm] [mm] [mm]
[mm] délka
d, xI,
[mm]
6 16x3 12 52 10 3,0
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Stopkové frézy z tvrdokovu pro praci na hranach

Zaoblovaci stopkova fréza s konkavnim tvarem

a specialnim ozubenim se dodavéa ve dvou

provedenich:

1 Valcova s trojnasobnym konkavnim tvarem

1 S konkavnim tvarem, zuzujici se smérem ke
stopce

Radiusové stopkové frézy R

Zaoblovaci stopkové frézy nelze prebrusovat.

Pracovni operace:
1 Vyroba a opracovani vnéjsi polomért a
zaoblenych hran

Doporuceni pro pouziti:

I Pro zaoblovaci stopkové frézy se specidl-
nim ozubenim plati doporuceni pro pocet
otacek jako u stopkovych fréz z tvrdokovu s
ozubenim 3

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220049150
R 0830/8 SP
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Délka Uplna Radius
objednavku Specialni ozubeni (SP) pram.  pram. x délka N délka r @
EAN 4007220 [msi ‘:;;:Ji [mm] [mmli [mm]
Stopka pram. 6 mm
R 0625/6 952016 6 6x5 25 65 3,0 1
Stopka prim. 8 mm
R 0830/8 049150 8 8x5 27 65 3,0 1
R 1618/8 049167 8 16x 12 18 118 6,0 1

Stopkova fréza tvaru komolého kuzele zuzujici
se smérem ke stopce podle DIN 8032 s ozu-
benim podle DIN 8033. Tvar WKNS s ¢elnim
ozubenim.

Komoly kuzel WKN
Komoly kuzel WKNS s ¢elnim ozubenim

Pracovni operace:
I Prace na tézko pfistupnych hranach na
zadni strané

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220049730

WKNS 0607/3 Z3 PLUS

Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna délka Uhel
objednavku 3 3 PLUS 5 pram. fréza L o
d, pram. x [mm] @
[mm] délka
d, xI,
EAN 4007220 [mm]
Stopka prim. 3 mm bez éelniho ozubeni
WKN 0307/3 - 233863 233870 3 3x7 37 4° 1
WKN 0607/3 - 233887 233894 3 6x7 37 10° 1
Stopka pram. 3 mm s éelnim ozubenim
WKNS 0307/3 - 049716 049709 3 3x7 37 4° 1
WKNS 0607/3 - 049730 049723 3 6x7 37 10° 1
Stopka prim. 6 mm bez ¢elniho ozubeni
WKN 1013/6 049211 - - 6 10x13 53 10° 1
WKN 1213/6 049235 - - 6 12x13 53 20° 1
WKN 1613/6 049242 - - 6 16x13 53 20° 1
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Stopkové frézy z rychlorezné oceli

Kruhové frézy z rychlofezné oceli jsou diky

své specialni geometrii zubl a vysoké kvalité
vyroby vhodné zejména pro odjehlovani, sra-
Zeni hran, cisténi litych material( a opracovani
hliniku. Nabizeji také vyhody z hlediska nakla-
dové efektivity na strojich s nizkym vykonem v
rozsahu nizkych otacek.

Vyhody:

Vysoce G¢inné

Mohou se pouzivat v rozsahu nizkych otacek
Velmi stabilni zuby diky pevnosti rychlofezné
oceli (HSS)

Priklady pouziti:

Odjehlovani

Konturovani

Srazeni a zaoblovani hran

Odfrézovani pfi pfipravé nanaseciho svareni
Priprava v svarQ a zacistovani svart

Zména geometrie obrobku

PFERD

Doporuceni pro pouziti:

Kruhové frézy z rychlofezné oceli pouZivej-
te, pokud vas pohon nema vysoké otacky.
Na rozdil od stopkovych fréz z tvrdokovu

se kruhové frézy z rychlofezné oceli musi
pouzivat pfi nizsich otackach.

Kruhové frézy z rychlofezné oceli mohou
predstavovat ekonomickou alternativu ke
stopkovym frézam z tvrdokovu pfi pouzivani
na mékké materidly.

Doporucené otacky:

Doporucené otacky a fezna rychlost ozubeni
5 se muUze pouzivat pro kruhové frézy z
rychlofezné oceli se specidlnim ozubenim.

Vyjimku tvofi frézy na antény a lehké kovy.
Otacky a fezné rychlosti specialné upravené
pro tyto nastroje mlzete najit na stranach
69 - 70.

Pokud pouzijete jen malou ¢ast priiméru
kruhové frézy, mohou se doporucené otacky
pfimérené zvysit.

Bezpecnostni upozornéni:

= Pouzivejte ochranu oci!

= Pouzivejte ochranu sluchu!

= Dodrzujte doporucené otacky!

0@

Ubér materidlu na mékkych nezeleznych
kovech, mosazi, médi, hlinikovych
slitinach, plastech, plastech zesilenych
vlakny a pryzZi

Rozsah otacek, v zavislosti na prdméru
kruhové frézy, 3 900 az 5 900 min!

Ozubeni 3
s lamacem trisek

Ozubeni ALU

Ubér materialu na oceli, oceloliting a
uslechtilé oceli (INOX)

Rozsah otacek, v zavislosti na prdméru
kruhové frézy, 1 200 az 6 300 min~!

Ozubeni 1 Ozubeni 5

Ubér materialu na oceli, oceloliting a liting
Ubér materialu, napt. odjehlovani oceli,
ocelolitiny a litiny, nezeleznych kovl a
plastt

Rozsah otédcek, v zavislosti na prdméru
kruhové frézy, 1 200 az 13 200 min

Ozubeni 2
s lamacem trisek

Ubér materialu na oceli, oceloliting a liting
Jemné obrabéni, napr. odjehlovani oceli,
ocelolitiny a litiny

Rozsah otacek, v zavislosti na priméru
kruhové frézy, 1 200 az 7 900 min"'

Ubér materialu, napt. odjehlovéni oceli,
ocelolitiny a litiny

Rozsah otacek, v zavislosti na priméru
kruhové frézy, 1 600 az 5 300 min!
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Ozubeni ALU Ozubeni 1

Ozubeni 2

s lamacem trisek

Doporuceny rozsah otacek

PFi urceni doporuc¢eného rozsahu fezné rych-

losti [m/min] postupujte takto:

@ Vyberte skupinu materiald, které chcete
obrabét

@ Urcete typ pracovni operace

© Vyberte ozubenf

O stanovte rozsah fezné rychlosti

postupujte takto:

PFi urceni doporuceného rozsahu otacek

Ozubeni 3
s lamacem trisek

@ \lyberte poZadovany pramér kruhové frézy

@ Rozsah fezné rychlosti a pramér kruhové
frézy urcuji doporuceny rozsah otacek

© Ozubeni

© Skupiny materialt

Ocel,
ocelolitina

Uslechtila ocel
(INOX)

NeZelezné kovy

Nekalené, tepelné
nezpracované oceli
do 1 200 N/mm?
(< 38 HRC)

Nerezavéjici a
kyselinovzdorné oceli

Mékké nezelezné kovy

Konstrukeni oceli, uhlikové
oceli, nastrojové oceli,
nelegované oceli, cemento-
vané oceli, ocelolitina

Austenitické a
feritické uslechtilé oceli

Hlinikové slitiny,
mosaz, méd, zinek

Litina s vlo¢kovym grafitem
EN-GIL (GG), s kulickovym

® Pracovni operace

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu
Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

Hruby Ubér materialu

Jemny Ubér materialu

U W w

—

Liting Sedé‘ I?tina, grafitem / tvarna litina E.N.'
bila litina GJS (GGQ), bila zihana litina
EN-GIMW (GTW), Cerna
litina EN-GJMB (GTS)
rasty, e
fime ez tvrdd pryz, dievo
Priklad: (5]
Kruhové frézy z rychlofezné oceli, Priimér
ozubeni 2, kruhové 60
pramér kruhové frézy 12 mm. frézy [mm]
Hrubé opracovani na nekalenych
terﬁig Eeachoraiovar?)'/cﬁ c?ceeli\éfcw. ' 1.6 121000
Rezné rychlost: 60 — 80 m/min 2.3 8400
Rozsah otacek: 1 600 — 2 200 min™ 3,2 6 000
4,0 4 800
5,0 3900
6,0 3200
7,0 2 800
8,0 2 400
10,0 2 000
12,0 1600
14,0 1400
16,0 1200

@ Rezna rychlost [m/min]

80 100 200
Otacky [min']

16 000 19 900 39 800
11 100 13900 27 700
8 000 10 000 19 900
6 400 8 000 16 000
5100 6 400 12 800
4 300 5400 10 700
3700 4 600 9100
3200 4 000 8 000
2 600 3200 6 400
2 200 2700 5400
1900 2 300 4 600
1600 2 000 4 000

Stopkové frézy z rychlofezné oceli

Ozubeni 5

O Rezna rychlost

60 — 80 m/min

80 — 100 m/min
60 — 80 m/min
60 — 80 m/min

80 — 100 m/min
60 — 80 m/min

200 - 300 m/min

200 — 250 m/min

60 — 80 m/min

80 — 100 m/min

200 — 300 m/min

250 - 300 m/min
200 - 250 m/min

250 300
49 800 59 700
34 600 41600
24900 29900
19 900 23 900
16 000 19 100
13 300 16 000
11 400 13 700
10 000 12 000

8 000 9600
6 700 8 000
5700 6 900
5000 6 000
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Stopkové frézy z rychlorezné oceli - Q

Stopkové frézy z rychlorezné oceli

Valcovéa kruhova fréza s ¢elnim ozubenim.

Valcovy tvar s ¢elnim ozubenim A-ST

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220058596

HSS A 0413ST/6 Z3

Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna
objednavku ALU 1 2 3 5 pram. fréza délka
d, pram. x L, @
[mm] délka [mm]
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
HSS A 0413ST/6 - - - 058596 - 6 4x13 60 5
HSS A 0616S5T/6 - 058602 058619 058626 058633 6 6x16 60 5
HSS A 0820ST/6 = = = 058640 = 6 8x20 60 5
HSS A 1013ST/6 - 058657 058664 058671 - 6 10x13 53 5
HSS A 1020ST/6 - - - 058695 - 6 10 x 20 60 5
HSS A 1225S5T/6 - 058701 058718 058725 058732 6 12 x 25 65 5
HSS A 1625ST/6 801345 - 058756 058763 - 6 16 x 25 65 5

Kruhova fréza plaménkového tvaru.

Plaménkovy tvar B

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220058787
HSS B 0820/6 Z3

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku 3 pram. prim. x L, r
d, délka [mm] [mm] @
[mm] d, x|,
[mm]
EAN 4007220
HSS B 0820/6 058787 6 8x20 60 1,5 5
HSS B 1230/6 058794 6 12 x 30 70 2,0 5
HSS B 1635/6 058800 6 16 x 35 75 2,6 5
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Stopkové frézy z rychlofezné oceli
Stopkové frézy z rychlorezné oceli

Valcova kruhova fréza s kulovym zakoncenim.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220058824
HSS C 0616/6 71

Doplnite prosim v popisu pozadovany sek.

Valcovy tvar s kulovym zakoncenim C

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna délka
objednavku ALU 1 2 3 pram. fréza I,
d, pram. x [mm] @
[mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
HSS C 0616/6 - 058824 058831 058848 6 6x16 60 5
HSS C 0820/6 = - - 058879 6 8x 20 60 5
HSS C 1020/6 - - - 058893 6 10 x 20 60 5
HSS C 1225/6 - 058909 058916 058923 6 12 x 25 65 5
HSS C 1625/6 058947 = = 058961 6 16 x 25 65 5
KruhO\v/é f,réza stromovitého tvaru s kulovym Stromovity tvar H
zakoncenim.
Priklad pro objednavani:
EAN 4007220059319
HSS H 0618/6 Z3 s
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Radius
objednavku 3 pram. pram. x I, r
d, délka [mm] [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220
HSS H 0618/6 059319 6 6x18 60 1,5 5
HSS H 0820/6 059326 6 8x20 60 1,2 5
HSS H 1020/6 059333 6 10x20 60 25 5
HSS H 1225/6 059357 6 12x25 65 25 5
HSS H 1630/6 059364 6 16 x 30 70 3,6 5
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Stopkové frézy z rychlorezné oceli - Q

Stopkové frézy z rychlofezné oceli

Kruhova fréza tvaru 3picatého kuzele, zplostéla
3picka.

Kuzelovy tvar G

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220059197

HSS G 0618/6 Z1

Dopliite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna délka Uhel
objednavku 1 2 3 pram. fréza L o
d, pram. x [mm] @
[mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [mmi
HSS G 0618/6 059197 - 059210 6 6x18 60 14° 5
HSS G 1020/6 059234 059241 059258 6 10x 20 60 28° 5
HSS G 1225/6 059272 059289 059296 6 12 x 25 65 27° 5

Kruhova fréza stromovitého tvaru, zplostéla
3picka.

Strelovity tvar K

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220059371

HSS K 0618/6 Z1

Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna
objednavku ALU 1 2 3 5 pram. fréza délka
d, prdm. x L @
[mm] délka [mm]
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
HSS K 0618/6 - 059371 059388 059395 059401 6 6x18 60 5
HSS K 1020/6 - - - 059425 - 6 10 x 20 60 5
HSS K 1225/6 - 059432 - 059456 - 6 12 x 25 65 5
HSS K 1230/6 = 059470 059487 059494 - 6 12 x 30 70 5
HSS K 1630/6 059517 - 059524 059531 - 6 16 x 30 70 5
Kulovy tvar F Kruhova fréza kulového tvaru.
Priklad pro objednavani:
EAN 4007220058978
HSS F 0403/6 Z1
Doplrite prosim v popisu pozadovany sek.
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna délka
objednavku 1 2 3 pram. fréza I,
d, pram. x [mm] @
[mm] délka
d, xI,
EAN 4007220 [mmi
HSS F 0403/6 058978 - 058992 6 4x3 55 5
HSS F 0605/6 = = 059029 6 6x5 55 5
HSS F 0807/6 059043 059050 059067 6 8x7 55 5
HSS F 1009/6 - - 059098 6 10x9 49 5
HSS F 1210/6 059111 - 059135 6 12x10 51 5
HSS F 1614/6 059159 059166 059173 6 16 x 14 54 5
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Oznaceni pro
objednavku

HSS L 1020/6
HSS L 1225/6
HSS L 1230/6
HSS L 1630/6

Oznaceni pro
objednavku

HSS O 0610/6
HSS O 1016/6
HSS O 1220/6
HSS O 1625/6

Oznaceni pro
objednavku

HSS W 1213ST/6

Stopkové frézy z rychlofezné oceli
Stopkové frézy z rychlorezné oceli

Kuzelova kruhova fréza s kulovym zakoncenim.

Kuzelovy tvar s kulovym zakonéenim L

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220059579

HSS L 1020/6 Z3

Doplite prosim v popisu pozadovany sek.

Ozubeni Stopka Stopkova Uplna délka Uhel Radius
ALU 3 pram. fréza L, o r
d, pram. x [mm] [mm] @
[mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
- 059579 6 10 x 20 60 14° 2,9 5
- 059593 6 12 x 25 65 14° 3,3 5
- 059609 6 12 x 30 70 14° 2,6 5
059616 059630 6 16 x 30 70 14° 4.8 5
Kruhova fréza ovalného tvaru. Kapkovity tvar O
Priklad pro objednavani:
EAN 4007220059678
HSS O 0610/6 Z3
Doplnite prosim v popisu pozadovany sek.
Ozubeni Stopka Stopkova Uplna délka Radius
ALU 1 3 pram. fréza L, r
d, pram. x [mm] [mm] @
[mm] délka
d, xl,
EAN 4007220 [mm]
- - 059678 6 6x10 55 2,8 5
- - 059692 6 10x 16 56 4,0 5
- 059708 059722 6 12 x 20 60 5,0 5
059746 - 059760 6 16 x 25 65 6,5 5
Kruhoyé fréza tvaru korr]olého kuzele %uiuﬂd Komoly kuzel tvar W s éelnim ozubenim
se smérem ke stopce, s ¢elnim ozubenim.
Priklad pro objednavani:
EAN 4007220059784
HSS W 1213/6 Z3
Ozubeni Stopka Stopkova fréza Uplna délka Uhel
3 pram. pram. x I, a
d, délka [mm] @
[mm] d, xl,
[mm]
EAN 4007220
059784 6 12x13 53 20° 5
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Stopkové frézy z rychlorezné oceli
Sady stopkovych fréz z rychlorezné oceli

PFERD

S

Sada 81 HSS

Sada 81 HSS obsahuje deset kruhovych
fréz z rychlofezné oceli nejbéznéjsich tvard a

Obsah:
10 kruhovych fréz z rychlofezné oceli,

rozmérQ. Pevna plastova kazeta chrani nastroje pramér stopky 6 mm, ozubeni 3

proti znecisténi a poskozeni. Kruhové frézy

po 1 kusu:

jsou zajistény za stopky, coz usnadriuje vybér a HSS A 0616 ST/6 Z3 HSS K 0618/6 Z3

vytazeni nastroju.

Oznaceni pro Ozubeni
objednavku 3

EAN 4007220
81 HSS 060957

Sada 82 HSS

Sada 82 HSS obsahuje deset kruhovych
fréz z rychlofezné oceli nejbéznéjsich tvard a

HSS A 1013 ST/6 Z3 HSS K 1230/6 73

HSS A 1225/6 73 HSS K 1630/6 Z3
HSS C 0616/6 73 HSS F 1210/6 Z3
HSS C 1225/6 73 HSS L 1630/6 Z3

Pram. stopky
[mm]

=

Obsah:
10 kruhovych fréz z rychlofezné oceli,

rozmér(. Pevnd plastova kazeta chrani néstroje prdmér stopky 6 mm, ozubeni 3

proti znecisténi a poskozeni. Kruhové frézy

po 1 kusu:

jsou zajistény za stopky, coz usnadiiuje vybér a HSS A 1013 ST/6 Z3 HSS L 1020/6 Z3

vytazeni nastroju.

HSS A 1625 ST/6 Z3 HSSL 1630/6 Z3

HSS K 1630/6 Z3 HSS O 1625/6 Z3
HSS F 1614/6 Z3 HSS W 1220/6 Z3
HSS G 1020/6 Z3 HSS  45/6 Z3

Oznaceni pro Ozubeni Pram. stopky
objednavku 3 [mm]
EAN 4007220

82 HSS 060988 6 1
Sada 83 HSS obsahuje 18 kruhovych fréz z Obsah:

Sada 83 HSS L e e . . . . L .
rychlofezné oceli nejbéznéjsich tvard a rozmé- 18 kruhowvych fréz z rychlofezné oceli,
rd. Pevna plastova kazeta chrani nastroje proti pramér stopky 6 mm, ozubeni 3
znedisténi a poskozeni. po 1 kusu:

Oznaceni pro Ozubeni
objednavku 3

EAN 4007220
83 HSS 060995

HSS A 0616 ST/6 Z3 HSS F 1210/6 Z3

HSS A 1225/6 73
HSS C 0616/6 73
HSS C 1225/6 73
HSS K 0618/6 73
HSS K 1225/6 73
HSS K 1230/6 73
HSS F 0403/6 73
HSS F 0807/6 73

Pram. stopky

[mm]

HSS F 1614/6 73
HSS G 0618/6 Z3
HSS G 1225/6 73
HSS © 0610/6 Z3
HSS O 1220/6 73
HSS  55/6 73
HSS  63/6 73
HSS  64/6 73

=
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Stopkové frézy z rychlofezné oceli

Kruhové frézy Ctyf specialnich tvard s pramé-
rem stopky 6 mm. Diky rdznym tvardm jsou
dokonale vhodné pro riizné frézovaci prace.

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220056776
HSS 64/6 73
Oznaceni pro Ozubeni Pram. stopky Stopkova Celkova Nejvétsi
objednavku 3 [mm] fréza délka pram.
pram. x [mm] stopkové
délka frézy
[mm] [mm]
EAN 4007220
HSS 45/6 056035 6 12x18 58 12
HSS 55/6 056424 6 6 x 20 60 6
HSS 63/6 056738 6 12 x 30 70 12
HSS 64/6 056776 6 12 x 30 70 12
KuZzelova fréza se specialnim ozubenim a s Doporuceni pro pouziti:
prmérem stopky 8 mm. Rozsah otacek 200 — 500 min"'
P . . Pri pouziti nejmensiho prdméru kruhové
racovni operace: frézy, napt. pfi obrabéni hrany plechd, max.
Plynulé frézovani -
PR ; « . y 9 000 min
Zvétseni vrtanych dér a otvor(, napt.
montazni otvory pro anténu v karoserii Priklad pro objednavani:
automobilu EAN 4007220057902
HSS 104/8 SP
Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna
objednavku Specialni ozubeni (SP) prur:. freza delkr\
,  prim.x .
EAN 4007220 fmm] délka [mm]
d xI,
[mm]
HSS 104/8 057902 8 20 x 30 60

Diky tfem svym stejnym feznym plocham
poskytuje tato fréza pro ofezavani hran z rych-
lofezné oceli tfi frézovaci plochy.

Vélcova kruhova fréza s trojnasobnym kon-
kavnim tvarem, se specialnim ozubenim a s
pramérem stopky 6 mm.

Pracovni operace:
Srazeni hran s definovanym polomérem

Doporuceni pro pouziti:
Rozsah fezné rychlosti 60 — 80 m/min, roz-
sah otacek 3 100 — 4 200 min™'
PFi pouziti nejmensich primérd kruhové
frézy, napt. pfi obrabéni hrany plechd, max.
9 000 min™

Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220057964
HSS 156/6 SP

Oznaceni pro Ozubeni Stopka Stopkova Uplna
objednavku Specialni ozubeni (SP) prur:;. freza delkla
,  pram.x .
EAN 4007220 [mm] délka [mm]

d, xI,

[mm]
HSS 156/6 057964 6 8x 30 70

Specialni tvary stopky pram. 6 mm

HSS 45/6
HSS 55/6

HSS 63/6

HSS 64/6

Nejmensi Uhel
pram. o
stopkové
frézy
[mm]

'
'
Ul U1 Ul U

Stopkova fréza HSS na frézovani otvoru
pro antény

Nejvétsi Nejmensi Uhel
pram. pram. o
stopkové stopkové @
frézy frézy
[mm] [mm]
20 4 31° 1

Stopkova fréza HSS na frézovani hran

Nejvétsi Nejmensi Radius
pram. pram. r
stopkové stopkové [mm] @
frézy frézy
[mm] [mm]
8 5,5 5,0 1
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Stopkové frézy z rychlofezné oceli :

Stopkové frézy z rychlorezné oceli, specialni tvary :>

Frézy na hlinik z rychlofezné oceli ViceUcelové kruhové frézy pro pouziti na leh- Poznamka pro objednavani:

g . kych kovech, podobné stromovitému tvaru. HSS 120 se dodava s lamacem tfisek.
Dodavaiji se s dvéma rozdilnymi specialnimi Priklad pro objednavani:
HSS 119 ozubenimi a s vnitfnim zavitem M10. EAN 4007220057919
HSS 119 M10 SP

Doporuceni pro pouziti:

[% Pro obrabéni mékkych nezeleznych kov(:
Rozsah fezné rychlosti 200 — 300 m/min,
rozsah otacek 3 100 — 4 700 min-'!

% Pro obrabéni hliniku do 9 000 min-'!

Oznaceni pro Ozubeni Nejvétsi  Délka stop- Celkova Vnitini zavit Vhodné
objednavku Specialni ozubeni (SP) prﬁm’. kové frézy délka DIN  drzaky nastroju
EAN 4007220 smp;‘r‘;‘z’; [mm] [mm] @
[mm]
HSS 119 M10 057919 20 53 62 M10 BO 6/10, BO 8/10 1
HSS 120 M10 057926 20 45 54 M10 BO 6/10, BO 8/10 1

Drzaky nastrojl

Vhodny pro nastroje s vnitfnim zavitem M10.

Drzak nastroja

pro nastroje s vnitfnim zavitem Priklad pro objednavani:

EAN 4007220062111

BO 6/10
Oznaceni pro EAN Prim. stopky Délka stopky Zavit
objednavku 4007220 [mm] [mm]
BO 6/10 062111 6 40 M10 1
BO 8/10 062128 8 40 M10 1

Gravirovaci frézy z rychlorezné oceli

. o Ty : Pro jemné opracovani v Uzkych a obtizné Pfiklad pro objednavani:
Sravirovac frezvz tvchiofeznéoce pfistupnych mistech. EAN 4007220057971
301/6 301/6 SP

Dodavaji se se specidlnim ozubenim, v rliznych
tvarech a rozmérech.

305/6

Oznaceni pro Ozubeni Prim. stopky = Délka stopky Stopkova fréza Uhel

objednavku Specialni ozubeni (SP) [mm] [mm] prgg]li(: @ @
EAN 4007220 [mm]

301/6 057971 6 40 3x2,7 - 5

305/6 058015 6 40 3x4,5 - 5

306/6 058022 6 40 3x4,5 34° 5

311/6 058077 6 40 6x5,6 - 5
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f'\\"\’é Stopkové frézy z rychlofezné oceli
Dokoncovaci frézy z rychlorezné oceli

906 — 928

Pro jemné opracovani v Uzkych a obtizné Tyto kruhové frézy se dodavaji se specidlnim Priklad pro objednavani:
pfistupnych mistech. ozubenim v deviti rdznych tvarech a v Sirokém EAN 4007220058190
rozsahu rozmeérQ, pramér stopky 3 mm, délka 906/3 SP

stopky 30 mm.

Oznaceni pro Ozubeni Prim. stopky Stopkova fréza Celkova délka Uhel
objednavku Specialni ozubeni (SP) [mm] prt’lr’n. X [mm] o @
EAN 4007220 ([’;'r';a]

906/3 058190 3 6x4,2 34,2 70° 5
908/3 058213 3 8x5,5 35,5 70° 5
911/3 058244 3 1,6x2,8 32,8 32° 5
922/3 058251 3 2,3x4 34 32° 5
923/3 058268 3 3,2x5,6 35,6 32° 5
924/3 058275 3 4x7 37 32° 5
925/3 058282 3 5x8,7 38,7 32° 5
926/3 058299 B 6x 10,5 40,5 32° 5
928/3 058312 3 8x 14 44 32° 5

941 -954

Oznaceni pro Ozubeni Prim. stopky Stopkova fréza Celkova délka Radius
objednavku Specialni ozubeni (SP) [mm] prt"up. X [mm] r @
EAN 4007220 ?::;a] [mm]
941/3 058329 3 1,6 31,6 - 5
942/3 058336 3 2,3 32,3 - 5
943/3 058343 3 3,2 33,2 - 5
944/3 058350 3 4 34 - 5
945/3 058367 3 5 35 - 5
946/3 058374 3 6 36 - 5
947/3 058381 3 7 37 - 5
948/3 058398 3 8 38 - 5
951/3 058404 3 8x2 32 9,5 5
952/3 058411 3 10x2,5 32,5 11,5 5
953/3 058428 3 12x3 33 14,0 5
954/3 058435 3 14 x3,5 33,5 15,5 5
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Stopkové frézy z rychlorezné oceli : <

Dokoncovaci frézy z rychlorezné oceli

961 - 987

Pro jemné opracovani v Uzkych a tézko pfistup- ~ Poznamka pro objednavani:
nych mistech. Jemné stopkové frézy z HSS 985 a 987 se

. . dodavaji s lamacem tfisek.
Tyto kruhové frézy se dodavaji se specialnim v I

ozubenim v deviti rliznych tvarech a v Sirokém Priklad pro objednavani:
rozsahu rozmér(, prdmér stopky 3 mm, délka EAN 4007220058442
stopky 30 mm. 961/3 SP
Oznaceni Ozubeni Prim. stopky Stopkova Celkova Radius Uhel
zrb(j)ednévku Specialni ozubeni (SP) fmml pr;rrfzi ?:1':1? [mm; * @
EAN 4007220 délka
[mm]
961/3 058442 3 8x2 32 1.1 - 5
962/3 058459 3 10x2,3 32,3 1,25 - 5
963/3 058466 3 12x2,6 32,6 1.4 - 5
964/3 058473 3 14 x3 33 1,6 - 5
971/3 058480 3 6x1 31 - - 5
972/3 058497 3 8x1 31 - - 5
973/3 058503 3 10x1 31 - - 5
979/3 058534 3 7x10 40 2,0 22° 5
985/3 058565 3 7x10 40 - - 5
986/3 058572 3 6x10 40 - - 5
987/3 058589 3 7x12 42 - - 5
s Sada 84 HSS obsahuje 15 dokoncovacich Obsah:
ada 84 HSS 3 . S ey . . ] . I .
fréz z rychlofezné oceli nejbéznéjsich tvard a 15 dokoncovacich fréz z rychlofezné oceli,
rozmér( pro jemné obrabéni. Pevna plasto- pramér stopky 3 mm, specialni ozubenf
va kazeta chrani nastroje proti znecisténi a po 1 kusu:
poskozeni. 923 947
928 954
943 926
946 942
952 945
924 951
941 973
944

Pracovni operace:
1 Jemné opracovani Uzkych a tézko pfistup-

nych mist
Oznaceni pro Ozubeni Pram. stopky
objednavku Specialni ozubeni (SP) [mm] @
EAN 4007220
84 HSS 061008 3 1
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HSS stupnovité vrtaky s upravou HICOAT®

Priklady pouziti a doporuceni

Robustni, vysoce vykonny nastroj pro vrtani Trisky, které se nezlomi, jsou Cisté

bez otfepl a pro odjehlovani plecht, trubek a odstrariovany jako u spiralového vrtaku
profilt. Materialy do tloustky 4 mm je mozno Nedochazi k usazovani na hranach a svaro-
vrtat a odjehlovat zplsobem Setficim praci v vani za studena na bfitech

jedné operaci. Vysoce kvalitni povlak je odolny

proti opotfebeni a vhodny pro riizné aplikace Doporuéeni pro pouiiti:

s oceli, uslechtilou oceli (INOX), nezeleznymi

kovy, termoplasty a duroplasty. Pouzivejte stupnovity vrtak z rychlofezné

oceli s povlakem HICOAT® na plechy, trubky

V)’(hody: Z;;:::ily o maximalni tloustce materialu
Hluboky fez s drazkou na tfisky zarucuje Jako chladivo a mazivo pouZivejte fezny olej
naprosto hladky chod a vysoky fezny vykon nebo stlaceny vzduch.

Vysoce kvalitni hrot vrtdku zarucuje stfedéni Doporucené otacky najdete v tabulce.

a vrtani bez ndamahy
Kuzel néastroje usnadriuje vytahovani z
vrtanych desek

Pramér Ocel Uslechtila ocel Nezelezné kovy Plasty

stupné (INOX)

[mm] Doporucené otacky [min]
4 2390 1590 2 390 1590
6 1590 1060 1590 1060
8 1190 800 1190 800
10 950 640 950 640
12 800 530 800 530
14 680 450 680 450
16 600 400 600 400
18 530 350 530 350
20 480 320 480 320
22 430 290 430 290
24 400 270 400 270
26 370 240 370 240
28 340 230 340 230
30 320 210 320 210

HSS stupnovité vrtaky s upravou HICOAT®

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220802755
STB HSS 04-20/8 HC-FE

Rozmér stopky [mm] HSS stupnovité vrtaky s upravou

HICOAT®

Oznaceni pro EAN  Pocet stupit Vrtdk  Pram. stopky  Délka stopky Celkova délka

objednavku 4007220 na vrtaku rozsah pram. [mm] [mm] [mm] @
[mm]

STB HSS 04-20/8 HC-FE 802755 9 4-20 8 21 75 1

STB HSS 04-30/10 HC-FE 802762 14 4-30 10 21 100 1
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Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi

Pily pro kruhové otvory z rychlofezné oceli
vyrobené z netfistivého tuhého rychlofezného
bimetalu se pouZivaji na vrtackach a ru¢nich
vrtacich.

Vyhody:

Nékladové efektivni fezani kulatych vyrezl
Mohou se pouzivat na rlizné materidly, napf.
legované a nelegované oceli, uslechtilou
ocel (INOX), hlinik, méd, bronz, mosaz,
drevo, plasty atd. (pfi pouziti na uslechtilou
ocel dodrzujte dana doporuceni)

Vibrace béhem fezani jsou eliminovany stfi-
davou rozteci zubt pily na kruhové otvory
Vybér nejbéznéjsich pil na kruhové otvory z
rychlofezné oceli v sadach pro obchodniky,
montéry, elektrikare a mechaniky

Pily na kruhové otvory jsou vystfedéné a ve-
dené pomoci strediciho vrtaku z rychlofezné
oceli (dod&vaného s tlatnou pruzinou pro
lepsi vyhazovani fezaného materiélu)

Bezpecnostni upozornéni:

Pri pouziti nastavcd stopky nesmi byt prekroce-
ny doporucené otacky pily na kruhové otvory.
Nebezpeci Urazu!

Doporuceni pro pouziti:

Upnéte stredici vrtak v drzaku nastrojd pily
na kruhové otvory a ujistéte se, ze precniva
nejméné 3 mm (1/8") pres zuby pily.

Pfi fezani kovl pouzivejte pokud mozno
vysoce kvalitni fezny olej. Ten usnadnuje
hladky chod a prodluzuje zivotnost pily na
kruhové otvory.

Vyjimky: Pfi opracovani hliniku pouzivejte
misto fezného oleje petrole;.

Pily na kruhové otvory z rychlofezné oceli
jsou vhodné pro opracovani uslechtilé oceli
(INOX). Odstrarite z obrobku, vsechny ¢asti-
ce, které vzniknou béhem pouzivani, abyste
zabranili korozi. Chemicky nebo mechanicky
vycistéte obrobek (leptani, lesténi atd.).
Dbejte na to, aby rovhomérné zabiraly
vsechny zuby. Zabrarite kyvavym pohybtm
béhem rezani, aby nedoslo ke zlomeni zubd.
Zabrarite prehrati.

= PouZivejte ochranu oci!

PFERD

@ = Dodrzujte doporucené otacky!

Priklady pouziti pil na kruhové otvory z rychlofezné oceli a fréz na otvory z tvrdokovu

Primér
[mm]

Priklady pouziti

25,0 Potrubni systémy a topné trubky

30,0 Potrubni systémy a topné trubky

32,0 Prmér vypoustécich armatur
32 mm

35,0 Potrubnf systémy a topné trubky,
spojovaci skfiriky v dutych
sténach, halogenova svitidla

40,0 Potrubni systémy a odpadni
trubky

45,0 Vodni a topné trubky

50,0 Vodni a topné trubky
s izolaci

55,0 Primeér vestavénych svitidel
55 mm

Primér  Priklady pouziti
[mm]
60,0 Primér vestavénych svitidel
60 mm
68,0 Prmeér elektrickych krabic
68 mm

70,0 Primeér spojovacich skfinék do
dutych stén 70 mm

74,0 Primér spojovacich skiinék do
dutych stén 74 mm

80,0 Primeér rozvodnych krabic,
vestavénych svitidel, krytd
kabelovych otvorti 80 mm

90,0 Primér vestavénych svitidel
90 mm

105,0  Odpadni vzduchové trubky
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Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi

Maximalni hloubku fezu najdete v nize Poznamka pro objednavani:

uvedené tabulce. Stopky pil pro kruhové otvory objednejte pro-
sim zvlast. Vice podrobnych informaci a Gdajt
pro objednavani stopek pil pro kruhové otvory
Ize najit na strané 78.

Pily pro kruhové otvory HSS

Zavit:

LS14-1S30 =1/2-20

LS32-1S152 =5/8-18
Pfiklad pro objednavani:

Vhodné stopky: EAN 4007220319086
[S14-1530 =LSS1,L1SS4 14

LS32-1S152 =1SS52

Oznaceni pro EAN Pram. Pram. Max. Max. Dop. Dop. Dop. Dop.
objednavku 4007220 d d hloubka hloubka otacky otacky otacky otacky
[mm] [palec] fezu fezu [min™] [min™] [min] [min] @
[mm] [palec] ocel uslechtild mosaz plast
ocel (INOX)

LS 14 319086 14 9/16 34 15/16 620 310 800 1000 1
LS 16 062319 16 5/8 34 15/16 550 275 730 880 1
LS 17 319093 17 11/16 36 17/16 520 260 680 820 1
LS 19 062326 19 3/4 36 1716 460 230 600 740 1
LS 20 062333 20 - 36 17/16 425 210 560 700 1
LS 21 319109 21 13/16 36 1716 410 205 540 670 1
LS 22 062340 22 7/8 36 17116 390 195 520 640 1
LS 24 319116 24 15/16 36 17/16 360 180 470 580 1
LS 25 062357 25 1 36 1716 350 175 470 560 1
LS 27 062364 27 1116 36 1716 325 160 435 520 1
LS 29 062371 29 11/8 36 1716 300 150 400 480 1
LS 30 062388 30 13/16 36 1716 285 145 380 470 1
LS 32 062395 32 11/4 36 17/16 275 140 360 440 1
LS 33 062401 33 15/16 36 1716 260 135 345 420 1
LS 35 062418 35 13/8 36 1716 250 125 330 400 1
LS 37 319123 37 1716 36 17/16 235 115 310 370 1
LS 38 062425 38 11/2 36 1716 230 115 300 370 1
LS 40 319130 40 19/16 36 17/16 215 110 280 350 1
LS 41 062432 41 15/8 36 1716 210 105 280 340 1
LS 43 319147 43 111/16 31 11/4 200 100 260 330 1
LS 44 062449 44 13/4 31 11/4 195 95 260 320 1
LS 46 319154 46 113/16 31 11/4 185 90 250 300 1
LS 48 062456 48 17/8 31 11/4 180 90 240 290 1
LS 51 062463 51 2 31 11/4 170 85 230 270 1
LS 52 319161 52  21/16 31 11/4 165 80 220 270 1
LS 54 062470 54 21/8 31 11/4 160 80 210 260 1
LS 57 062487 57 2 1/4 31 11/4 150 75 200 250 1
LS 59 319178 59 25/16 31 11/4 145 70 190 240 1
LS 60 062494 60 2 3/8 31 11/4 140 70 190 230 1
LS 64 062500 64 2172 31 11/4 135 65 180 220 1
LS 65 319185 65 29/16 31 11/4 135 60 180 220 1
LS 67 062517 67 25/8 31 11/4 130 65 170 210 1
LS 68 500811 68 211/16 31 11/4 130 65 170 210 1
LS 70 062524 70 2 3/4 31 11/4 125 60 160 200 1
LS 73 062531 73 27/8 31 11/4 120 60 160 190 1
LS 76 062548 76 3 31 11/4 115 55 150 180 1
LS 79 062555 79 31/8 31 11/4 110 55 140 180 1
LS 83 062562 83 31/4 31 11/4 105 50 140 170 1
LS 86 319192 86 33/8 31 11/4 100 50 130 160 1
LS 89 062579 89 3172 31 11/4 95 45 130 160 1
LS 92 062586 92 35/8 31 11/4 95 45 120 150 1
LS 95 062593 95 33/4 31 11/4 90 45 120 150 1
LS 98 319208 98 37/8 31 11/4 90 45 120 140 1
LS 102 062609 102 4 31 11/4 85 40 110 140 1

Pokracovani na dalsi strané




Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi

Oznaceni pro EAN Pram.
objednavku 4007220 d

[mm]
LS 105 062616 105
LS 111 319222 111
LS 114 062623 114
LS 121 319239 121
LS 127 319246 127
LS 140 319253 140
LS 152 319260 152

Sada pil pro kruhové otvory HSS
pro femesliniky

Oznaceni pro
objednavku

LS-SO7H

Sada pil pro kruhové otvory HSS
pro instalatéry

Oznaceni pro
objednavku

LS-SO 91

Sada pil pro kruhové otvory HSS
pro elektrikafe mezinarodné

Oznaceni pro
objednavku

LS-SO 9 E-1

Pram.
d
[palec]

41/8
43/8
41/2
43/4

5172

PFERD

Max. Max. Dop. Dop. Dop. Dop.
hloubka hloubka otacky otacky otacky otacky
fezu fezu [min7] [min~] [min~] [min~] @
[mm] [palec] ocel uslechtila mosaz plast
ocel (INOX)
31 11/4 80 40 110 130 1
31 11/4 75 35 100 130 1
31 11/4 75 35 100 120 1
31 11/4 70 35 90 120 1
31 11/4 65 30 80 110 1
31 11/4 60 30 75 100 1
31 11/4 55 25 70 90 1
Sada obsahuje pét pil na kruhové otvory z Obsah:

rychlofezné oceli nejbéznéjsich prameérd,
vcetné pfislusenstvi pro pouziti pfi femesliné
vyrobé. Sada se dodava v prehledné uspora-
daném plastovém boxu pro optimalni ochranu
proti znecisténi a poskozeni. Navod k pouziti
je prilozen.

Pily na kruhové otvory LS 32 a LS 38 je mozné
pouzivat s adaptérem LSA a podlozkou.

5 pil na kruhové otvory z rychlorezné oceli
LS22,LS25,1S29,LS32alLsS 38

1 stopka pro pily na kruhové otvory LSS 4

1 adaptér LSA pro stopku pro pily na kruhové
otvory LSS 4

1 kli¢ na Srouby s vnitfnim 3estihranem, 4 mm
1 vyhazovaci pruzina

EAN Rozméry
4007220 [mm]
319314 168 x 116 x 57 1
Sada obsahuje 3est pil na kruhové otvory z Obsah:

rychlofezné oceli nejbéznéjsich pramérd, veet-
né prislusenstvi pro instalatéry a techniky sani-
tarnich zafizeni. Sada se dodava v prehledné
usporadaném plastovém boxu pro optimalni
ochranu proti znecisténi a poskozeni. Navod k
pouziti je pfilozen.

Pilu na kruhové otvory LS 38 je mozné pouzi-
vat s adaptérem LSA a podlozkou.

6 pil na kruhové otvory z rychlofezné oceli

LS 19, LS 22, LS 29, LS 38, LS 44 a LS 57

2 stopky LSS 2 a LSS 4 pro pily na kruhové
otvory

1 adaptér LSA pro stopku pro pily na kruhové
otvory LSS 4

1 kli¢ na Srouby s vnitfnim Sestihranem, 4 mm
1 vyhazovaci pruZina

EAN Rozméry
4007220 [mm]
319338 219 x 156 x 60 1
Sada obsahuje Sest pil na kruhové otvory z Obsah:

rychlofezné oceli nejbéznéjsich mezinarodnich
pramér(, véetné pfislusenstvi pro elektrikare.
Sada se dodava v prehledné usporadaném
plastovém boxu pro optimalni ochranu proti
znedisténi a poskozeni. Navod k pouziti je
pfilozen.

Pilu na kruhové otvory LS 35 je mozné pouZi-
vat s adaptérem LSA a podlozkou.

6 pil na kruhové otvory z rychlofezné oceli

LS 22, LS 29, LS 35,LS 44, LS 51 alLsS 64

2 stopky LSS 2 a LSS 4 pro pily na kruhové
otvory

1 adaptér LSA pro stopku pro pily na kruhové
otvory 4

1 kli¢ na Srouby s vnitfnim 3estihranem, 4 mm
1 vyhazovaci pruzina

EAN Rozméry
4007220 [mm]
319321 219 x 156 x 60 1
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Sada obsahuje devét pil na kruhové otvory

z rychlofezné oceli nejbéznéjsich praméra,
vcetné prislusenstvi pro elektrikare v Némecku.
Sada se dodava v prehledné usporadaném
plastovém boxu pro optimalni ochranu proti
znecisténi a poskozeni. Navod k pouziti je
prilozen.

Pily na kruhové otvory LS 32 a LS 38 je mozné
pouzivat s adaptérem LSA a podlozkou.

Oznaceni pro
objednavku

LS-SO 13 E-2

Sada obsahuje devét pil na kruhové otvory z
rychlofezné oceli nejbéznéjsich prameérd, veet-
né pfislusenstvi pro techniky ve stavebnim pra-
myslu, v oblasti zasobnikl a potrubi. Sada se
dodava v prehledné uspofadaném plastovém
boxu pro optimalni ochranu proti znecisténi a
poskozeni. Navod k pouziti je pfilozen.

Pily na kruhové otvory LS 35 a LS 38 je mozné
pouzivat s adaptérem LSA a podlozkou.

Oznaceni pro
objednavku

LS-SO 13 M

Obsah:

9 pil na kruhové otvory z rychlofezné oceli

LS 19, LS 22, LS 25, LS 32, LS 38, LS 44, LS 51,
LS60alLS 68

2 stopky LSS 2 a LSS 4 pro pily na kruhové
otvory

1 adaptér LSA pro stopku pro pily na kruhové
otvory LSS 4

1 stfedici vrtak LSB 6/90

1 kli¢ na Srouby s vnitfnim Sestihranem, 4 mm
1 vyhazovaci pruzina

Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi

Sada pil pro kruhové otvory HSS
pro elektrikafe v Némecku

EAN Rozméry
4007220 [mm]
319369 219 x 156 x 60 1

Obsah:

9 pil na kruhové otvory z rychlofezné oceli

LS 19, LS 22, LS 29, LS 35, LS 38, LS 44, LS 51,
LS57 alS 64

2 stopky LSS 2 a LSS 4 pro pily na kruhové
otvory

1 stredici vrtak LSB 6/90

1 adaptér LSA pro stopku pro pily na kruhové
otvory LSS 4

1 kli¢ na Srouby s vnitfnim Sestihranem, 4 mm
1 vyhazovaci pruzina

Sada pil pro kruhové otvory HSS
pro montéry

EAN Rozméry
4007220 [mm]
319352 219 x 180 x 66 1




Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi

Stopky k pilam pro kruhové otvory LSS
LSS 1

LSS 2

LSS 4

Stopky pil na kruhové otvory jsou konstru-
ovany pro montaz pily na kruhové otvory a
stfediciho vrtaku.

Sortiment PFERD obsahuje tfi rlizné velikosti.
Zvolte vhodnou stopku; zohlednéte pfitom
prameér pily na kruhové otvory a dostupny
systém pohonu.

Ucel vyhazovaci pruziny

Tato pruzina zabrariuje svirani odfezavaného
materidlu mezi vnitfnimi sténami pily na kru-
hové otvory a vrtdkem. Sila pruziny vyhazuje

Oznaceni pro EAN  Prum.stopky  Pram. stopky Zavit
objednavku 4007220 [mm] [palec]
LSS 1 062630 9,53 3/8 1/2 — 20 UNF
LSS 2 062647 9,53 3/8 5/8 — 18 UNF
LSS 4 062661 6,35 1/4 1/2 — 20 UNF
Tvary stopek Drzak nastrojl Pramér
Uvedené tabulky obsahuji informace o tvarech pltly 1B I;;::gve s;;?‘:(]y
stopek a rozmérech pro drzaky néstroju pil otvory
na kruhové otvory LSS a stfedici vrtaky LSB. LSS 1 9,53
Vhodné dvojice pil na kruhové otvory a drzakl
nastroju pil na kruhové otvory jsou oznaceny. Lss 2 9,53
« LSS 4 6,35
Rozmeéry stopek [mm]
Sestihranny Kulaty o _—
105 Stredici vrtak Priimér
' PFERD stopky
A AN LSB 6/60 6,35
LSB 6/90 6,35

Vyhazovaci pruzina

Vsechny drzaky nastrojd pil na kruhové otvory
se dodavaji s vyhazovaci pruzinou pro lepsi
vyhazovani nafezaného materialu.

Pred pouzitim Ize tuto tla¢nou pruzinu bez
dalsich nastrojli namontovat nebo odstranit.
Nasroubujte vyhazovaci pruzinu ze strany s
mensim prdmérem az na doraz. Vyhazovaci
pruzinu je rovnéz mozné pouzivat s adaptérem
LSA a podlozkou (viz graf).

Drik pily (LSS)

PFERD

material. Pokud neni tato operace pro dané
pouziti potfebnd, napf. pro jiz nainstalované
trubky, Ize pruzinu snadno ru¢né vyjmout bez
pouziti naradi.

Poznamka pro objednavani:

Stopky pil pro kruhové otvory LSS 1 a LSS 2 se
dodavaji se stfedicimi vrtaky z rychlofezné ocel
LSB 6/60 a vyhazovaci pruzinou.

Stopky pil pro kruhové otvory LSS 4 se do-
davaiji se stfedicimi vrtaky z rychlofezné oceli
LSB 6/90 a vyhazovaci pruzinou.

Tvar stopky Vhodné pro
pily pro kruho- @
vé otvory
Sestihranny LS 14 -30 1
Sestihranny LS 32 -152 1
kulaty LS 14 -30 1
Primér Tvar Pro pily na
stopky stopky kruhové otvory
[palec] PFERD
3/8 o LS 14 az LS 30
3/8 @ LS 32 az LS 152
1/4 Y LS 14 az LS 30
Primér Tvar Pro drzak nastroju
stopky stopky pily na kruhové
[palec] otvory PFERD
1/4 Y LSS 1, LSS 2
1/4 e LSS 4
HSS pila (LS)

Podlozka

/

Tla¢na pruzina

78 |



PFERD

PFERD nabizi montazni systém pro snadné a
rychlé pouzivani pil na kruhové otvory z rychlo-
fezné oceli. Rychloupinaci systém a dvé tridiiné
sady odpovidajici priméru pil na kruhové
otvory umoziuji snadné a komfortni pouzivani
pil na kruhové otvory z rychlofezné oceli PFERD
na vsech béznych systémech pohonu.

Sada adaptérua

Oznaceni pro
objednavku

PSL 11
AS-PSL 14-30
AS-PSL 32-152

Priklad kombinace

E\’, Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi

Prislusenstvi

Doporuceni pro pouziti:

[1 ZasSroubujte adaptéry rychle a snadno do
pozadované pily na kruhové otvory a upnéte
je v rychloupinacim systému.

I7 Po skonceni prace mlzete pilu na kruhové
otvory a rychloupinaci systém oddélit bez
pouziti dalsich nastroji jednoduchym stisk-
nutim tlacitka.

Poznamka pro objednavani:

Sada adaptérd AS-PSL 14-30 se dodava pro
pramér pil pro kruhové otvory 14 — 30 mm a
sada adaptért AS-PSL 32-152 pro prlimeér pil
pro kruhové otvory 32 — 152 mm. Obé sady
adaptérl obsahuji tfi adaptéry se stejnymi
rozmery.

Rychloupinaci systém pro pily pro
kruhové otvory

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220900185
PSL 11
EAN Vhodné pro pily pro kruhové
4007220 otvory
900185 LS 14 - 152 1
900215 LS 14-30 1
900192 LS 32 -152 1

Stopky pil na kruhové otvory LSS 1 a LSS 2 se
doddvaji se stredicim vrtdkem z rychlofezné
oceli LSB 6/60.

Stopvlfu pil na kruhové,otvgry LS,B 6/90 Ize stiedici vrtak HSS LSB
pouzivat pro rychloupinaci systém PSL 11.

Priklad pro objednavani: LSB 6/60

Stopka pil na kruhové otvory LSS 4 se dodava EAN 4007220319284
se stfedicim vrtakem z rychlofezné oceli LSB 6/60
LSB 6/90.
Oznaceni pro EAN Prim. stopky Prim. stopky Tvar stopky Vhodné pro pily Vhodné
objednavku 4007220 [mm] [palec] pro kruhové stopky @
otvory

LSB 6/60 319284 6,35 1/4 kulaty LS14-152 LSS 1, LSS 2 1
LSB 6/90 062708 6,35 1/4 kulaty LS 14 - 152 LSS 4 1
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Pily pro kruhové otvory z HSS a prislusenstvi - fK

Prislusenstvi

Pomoci sady na opravy stopek pil na kruhové
otvory Ize v pripadé ztraty nebo poskozeni
vyménit nejobvyklejsi ¢asti.

Obsah:

2 vyhazovaci pruziny

2 Srouby s vnitfnim 3estihranem

_ 1 kli¢ na Srouby s vnitfnim Sestinranem SW 4

Sada na opravy stopek pil pro kruhové
otvory

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
RSL-5 758953 1
Adaptér LSA Pily na kruhové otvory LS 32 a LS 38 Ize pouzi- Doporuceni pro pouziti:
vat s adaptérem LSA, podlozkou a stopkami pil Nedoporucujeme pouzivat adaptér pro pily
; na kruhové otvory LSS 1 a LSS 4. na kruhové otvory s primérem vétsim nez
. 38 mm
Oznaceni pro EAN Vhodné pro pily pro kruhové Vhodné
objednavku 4007220 otvory stopky
LSA 319291 LS32-38 LSS1,LSS4 1
Stopky k pilam pro kruhové otvory Stoka pil na krghové otvorvaTSS 1a L§S 2z Lze snadno V}/Fezat hllubok’é otory
rychlofezné oceli Ize prodlouzit pomoci pro- Dosahuje pozadované vzdalenosti mezi
dlouzeni stopky SVL-300. systémem pohonu a pracovnim prostorem
L hody: Zabranuje poskozeni obrobku a stroje
ynody: - I , Béhem fezani nevnika prach do systému
Vhodné pro praci na obtizné pfistupnych
. pohonu
¢astech
Obzvlast vhodné pro praci na dutych
sténach
Oznaceni pro EAN Vnitfni Vnitini  Celkova Uplna Tvar stopky Sirka pres Vhodné
objednavku 4007220 sestihran 3estihran délka délka plosky stopky @
(Sw) (Sw) [mm] [palec] [mm]
[mm] [palec]
SVL-300 798447 9,53 3/8 300 12 Sestihranny 11 LSS 1,LSS2 1

80 | 202



PFERD

N

Frézy na otvory z tvrdokovu jsou profesionalni
nastroje pro rychlé a presné vyfezavani otvord
(vyfezd) s prmérem mezi 16 a 105 mm. Hodi
se pro opracovani legovanych a nelegovanych
oceli, uslechtilé oceli (INOX), nezeleznych kovt
a plastd (v¢etné GRP). Frézy na otvory z tvrdo-
kovu se pouzivaji na ru¢nich vrtackach nebo
stacionarnich strojich.

PFERD nabizi dva typy fréz na otvory z tvrdo-

kovu:

1 Vyska nastroje 8 mm (plochy typ) pro
opracovani plecht a plochych materiald,
k dispozici v riznych prlimérech od 16 do
105 mm

W Vyska néstroje 35 mm (dlouhy typ) pro
opracovani trubek a zakfivenych povrcha,
k dispozici v riznych primérech od 16 do
60 mm

Doporuceni pro pouziti:

I Stanovené referen¢ni otacky
(viz "Dop. otacky [min']") plati pro stroje
schopné zarucit konstantni otacky pfi
zatizeni. U strojl s nizkym vykonem, u nichz
rychlosti pod zatizenim klesaji, musi byt
otacky zvy3eny o cca 30 %. Pokud zuby
frézy nejsou nepretrzité v zabéru (napt. na
trubkach nebo zakfivenych povrsich), mo-
hou byt doporucené Urovné otacek zvyseny
az 0 100 %. To poméha branit vibracim
a zlomeni zubl pfi pouziti frézy v ru¢nim
elektrickém nastroji.

I Frézy na otvory z tvrdokovu jsou vhodné pro
opracovani uslechtilé oceli (INOX).

W Odstrarite z obrobku, viechny ¢astice, které
vzniknou béhem prace, abyste zabranili
korozi. Chemicky nebo mechanicky vycistéte
obrobek (leptani, lesténi atd.).

Rozte¢ zubu

Frézy na otvory PFERD maji nepravidelnou
rozte¢ zub( (vzdalenost mezi zuby), ktera brani
vibracim néstroje.

Vyhody:

1 Vysoce vystiedény chod, protoze fezna hlava
a stopka jsou vyrobeny z jednoho kusu

1 Optimalni fezny vykon diky ostrym zubdm
vyrobenym z vysoce kvalitniho tvrdokovu

1 Vymeénitelny stredici vrtak z rychlorezné oceli

Poznamka:

Frézy na otvory z tvrdokovu PFERD Ize
prebrusovat. V¢asné profesionalni prebrusovani
podstatné prodluzuje Zivotnost nastroje.
Obratte se na svlj mistni ostfici servis.

Trubky
1
Hloubka fezu @ |
pro trubky |

2z

2
=7

}Tlouﬁka stény
max. 4 mm

Tvar stopky a rozméry

Nasleduijici tabulka obsahuje informace o tvaru
stopky a rozmérech frézy na otvory PFERD LOS.

Korunkové prorezavace z tvrdokovu a prislusenstvi

Doporuceni pro pouziti:

Ploché materialy

PFi opracovani plechli ponechte volny
vybéh pro frézu na otvory. Umistéte
podpéry vné oblasti fezani.

Nena-
klanéjte
vrtak.

Fréza na otvory PFERD Pramér frézy Pramér Tvar stopky
na otvory stopky [mm]

LOS HM 1608 az LOS HM 2208  prlimér 16 az 22 mm 7

LOS HM 2308 az LOS HM 5508  priimér 23 az 55 mm 10 @

LOS HM 6008 az LOS HM 10508 prdmér 60 az 105 mm 12 >

Bezpecnostni upozornéni:

= PouZivejte ochranu oci!

@ = Dodrzujte doporucené otacky!
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Korunkové prorezavace z tvrdokovu a prislusenstvi

Plochy typ (vyska nastroje 8 mm) je vhodny pro
pouziti na plochych materidlech az do tloustky
4 mm.

Plochy typ
vyska nastroje 8 mm

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220062913
LOS HM 1608
Oznaceni pro EAN Pram. Prum. Dop.otacky Dop. otacky Dop. otacky Dop. otacky Vhodny
objednavku 4007220 stopky d [min] [min™] [min] [min"] vrtak @
[mm] [mm] ocel uslechtila mosaz plast
ocel (INOX)

LOS HM 1608 062913 7 16 790-1200 400-1000 880-1310 880-1310 LOSB 6/48
LOS HM 1808 062937 7 18 710-1 060 350-880 780-1170 780-1170 LOSB 6/48
LOS HM 1908 062944 7 19  670-1000 330-840 740-1110 740-1110 LOSB 6/48
LOS HM 2008 062951 7 20 630 — 950 320-800 700-1050 700-1050 LOSB 6/48
7

LOS HM 2108 062968 21 600 -910 300-760 670-1000 670-1000 LOSB 6/48

1

1

1

1

1
LOS HM 2208 062975 7 22 580 - 870 290-720 640 — 950 640 — 950 LOSB 6/48 1
LOS HM 2308 062982 10 23 550 - 830 280 - 690 610-910 610-910 LOSB 6/48 1
LOS HM 2408 062999 10 24 530 - 800 270 - 660 580 - 880 580 - 880 LOSB 6/48 1
LOS HM 2508 063002 10 25 510-760 260 - 640 560 - 840 560 - 840 LOSB 6/48 1
LOS HM 2708 063026 10 27 470-710 240 - 590 520 - 780 520 -780 LOSB 6/48 1
LOS HM 2808 063033 10 28 455 - 680 230-570 500 - 750 500 - 750 LOSB 6/48 1
LOS HM 3008 063057 10 30 425 -635 210-530 470 -700 470 -700 LOSB 6/48 1
LOS HM 3208 063071 10 32 400 - 600 200 -500 440 - 660 440 - 660 LOSB 6/48 1
LOS HM 3408 063095 10 34 375 - 560 185 -470 410 -620 410 -620 LOSB 6/48 1
LOS HM 3508 063101 10 35 365 - 545 180 - 450 400 - 600 400 - 600 LOSB 6/48 1
LOS HM 3808 063132 10 38 335-505 170 - 420 370 - 550 370 - 550 LOSB 6/48 1
LOS HM 4008 063156 10 40 320 -480 160 — 400 350-530 350-530 LOSB 6/48 1
LOS HM 4208 063170 10 42 305 -455 150 - 380 330 -500 330 -500 LOSB 6/48 1
LOS HM 4308 063187 10 43 295 - 445 150 - 370 330-490 330-490 LOSB 6/48 1
LOS HM 4508 063200 10 45 285 -425 140 - 355 310-470 310-470 LOSB 6/48 1
LOS HM 4808 063231 10 48 265 -400 135-330 290 - 440 290 - 440 LOSB 6/48 1
LOS HM 5008 063255 10 50 255 -380 125 -320 280-420 280 -420 LOSB 6/48 1
LOS HM 5108 063262 10 51 250 -375 125-310 270-410 270-410 LOSB 6/48 1
LOS HM 5208 063279 10 52 245 -370 120 - 305 270 - 400 270 - 400 LOSB 6/48 1
LOS HM 5408 063293 10 54 235-355 120 - 295 260 -390 260 -390 LOSB 6/48 1
LOS HM 5508 063309 10 55 230 -350 115-290 250 - 380 250 - 380 LOSB 6/48 1
LOS HM 6008 063354 12 60 210-320 105 - 265 230 -350 230 -350 LOSB 8/48 1
LOS HM 6508 063361 12 65 195 -295 100 - 245 220-320 220-320 LOSB 8/48 1
LOS HM 6808 063378 12 68 190 - 280 95-235 210-310 210-310 LOSB 8/48 1
LOS HM 7008 063385 12 70 180 -270 90 - 230 200 - 300 200 - 300 LOSB 8/48 1
LOS HM 7508 063392 12 75 170 - 255 85-215 190 - 280 190 - 280 LOSB 8/48 1
LOS HM 8008 063408 12 80 160 - 240 80 -200 180 - 260 180 - 260 LOSB 8/48 1
LOS HM 9008 063422 12 90 140 -210 70-180 160 - 230 160 - 230 LOSB 8/48 1
LOS HM 10008 063446 12 100 125-190 65 - 160 140 - 210 140 -210 LOSB 8/48 1
LOS HM 10508 063453 12 105 120 -180 60 - 150 130 - 200 130 - 200 LOSB 8/48 1
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Korunkové prorezavace z tvrdokovu a prislusenstvi

Dlouhy typ (vyska nastroje 35 mm) je vhodny
pro pouziti na zakfivenych plochach a trubko-
vych materidlech. Maximalni hloubka rezu je

32 mm.

Vyjimka: LOS HM 6060

maximalni hloubka fezu 57 mm

Dlouhé provedeni
vyska nastroje 35 mm

"

Poznamka pro objednavani:

LOS HM 6060: Vyska nastroje 60 mm
Ptiklad pro objednavani:

EAN 4007220063491

LOS HM 1635
Oznaceni pro EAN Pram. Prum. Dop.otacky Dop. otacky Dop. otacky Dop. otacky Vhodny
objednavku 4007220 stopky d [min-] [min] [min] [min] vrtak @
[mm] [mm] ocel uslechtila mosaz plast

ocel (INOX)

16 790-1200 400-1000 880-1310 880-1310 LOSB 6/69
17 750-1130 370-930 820-1240 820-1240 LOSB 6/69
18 710-1 060 350-880 780-1170 780-1170 LOSB 6/69

LOS HM 1635 063491 7
LOS HM 1735 063507 7
LOS HM 1835 063514 7
LOS HM 1935 063521 7 19 670-1 000 330-840 740-1110 740-1110 LOSB 6/69
LOS HM 2035 063538 7 20 630 — 950 320-800 700-1050 700-1050 LOSB 6/69
7

LOS HM 2135 063545 21 600 -910 300-760 670-1000 670-1000 LOSB 6/69

1
1
1
1
1
1
LOS HM 2235 063552 7 22 580 - 870 290 - 720 640 — 950 640 — 950 LOSB 6/69 1
LOS HM 2435 063576 10 24 530 - 800 270 - 660 580 - 880 580 - 880 LOSB 8/69 1
LOS HM 2535 063583 10 25 510 - 760 260 - 640 560 - 840 560 - 840 LOSB 8/69 1
LOS HM 2635 063590 10 26 490 — 740 250-610 540 -810 540 - 810 LOSB 8/69 1
LOS HM 2735 063606 10 27 470-710 240 - 590 520 - 780 520 -780 LOSB 8/69 1
LOS HM 2835 063613 10 28 455 - 680 230 -570 500 - 750 500 - 750 LOSB 8/69 1
LOS HM 3035 063637 10 30 425 - 635 210-530 470-700 470-700 LOSB 8/69 1
LOS HM 3235 063651 10 32 400 - 600 200 - 500 440 - 660 440 - 660 LOSB 8/69 1
LOS HM 3535 063682 10 35 365 - 545 180 — 450 400 - 600 400 - 600 LOSB 8/69 1
LOS HM 3835 063712 10 38 335 - 505 170 - 420 370 -550 370 -550 LOSB 8/69 1
LOS HM 4035 063736 10 40 320 - 480 160 — 400 350 - 530 350 - 530 LOSB 8/69 1
LOS HM 4235 063750 10 42 305 - 455 150 - 380 330 - 500 330 -500 LOSB 8/69 1
LOS HM 4335 063767 10 43 295 — 445 150 - 370 330 -490 330 -490 LOSB 8/69 1
LOS HM 4535 063781 10 45 285 - 425 140 - 355 310-470 310-470 LOSB 8/69 1
LOS HM 4835 063811 10 48 265 — 400 135-330 290 - 440 290 - 440 LOSB 8/69 1
LOS HM 5035 063835 10 50 255 -380 125 -320 280 - 420 280 -420 LOSB 8/69 1
LOS HM 5235 063842 10 52 245 -370 120 - 305 270 - 400 270 - 400 LOSB 8/69 1
LOS HM 5535 063859 10 55 230 - 350 115 -290 250 - 380 250 - 380 LOSB 8/69 1
LOS HM 6060 063866 12 60 210-320 105 - 265 230 - 350 230 -350 LOSB 8/94 1
s;ﬁg'rfl'tglr;ayk z rychlofezné oceli je Stredici vrtak HSS LOSB
Pfiklad pro objednavani: %‘
EAN 4007220063873
LOSB 6/48
Oznaceni pro EAN Vyska nastroje  Vhodné pro frézy na ot-
objednavku 4007220 [mm] vory s karbidovymi brity @
pram. [mm]
LOSB 6/48 063873 8 16 - 55 1
LOSB 6/69 063880 35 16 — 22 1
LOSB 8/69 063903 35 24 -55 1
LOSB 8/94 063910 60 60 1
LOSB 8/48 063897 8 60 — 105 1
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Vyrobky vyrobené podle objednavky MR

A4

Reseni nastroja specificka podle zakaznika

Jako vyrobce néastrojl s vice nez 200 lety Pokud nem(zete najit feSeni pro svou kon-
zkusenosti disponuje firma PFERD rozsahlym krétni aplikaci v nasi bohaté nabidce vyrobkd,
know-how ve vyrobé nastrojd. Vysledky nase- ochotné vam vyrobime stopkové frézy PFERD
ho interniho vyzkumu a vyvoje spolu s kazdo- prvotridni kvality, odpovidajici vasim pranim
denni praxi na pracovistich nasich zakaznikt a pozadavkdm. Nasi obchodni zastupci a
pfispivaji k vyvoji kazdého jednotlivého nastroje  technicti poradci vdm s radosti pomohou pfi
PFERD. N&s vyrobni zavod v Marienheide analyze vasich Ukold. Budete tedy mozné vzit
pracuje s nejmodernéjsi technologif a nabizi v Uvahu vase specifikace a potteby, vykresy
mnoho zplsobU, jak reagovat na individuaIni tykajici se ozubeni, priméry stopek, specialni
potreby. délky, specidlni tvary a povlaky.

1. Analyza procesu a 2. Vyroba

VyVoj nastrojt

Sjednejte si schlizku s nasimi zkusenymi Nase vyrobni tymy nasledné vytvori

obchodnimi zastupci a technickymi poradci. technicky vykres, na jehoz zékladé bude

Nase prodejni adresy po celém svété vyroben vas zakazkovy vyrobek.

najdete na www.pferd.com. Kazda stopkova fréza se dodava v

Nasi zaméstnanci provedou pfimo s vami prvotridni kvalité PFERD. Od kontroly

na pracovisti analyzu vasi aplikace a surovych material(, pres kontroly nasim

vyvinou pro vas nejekonomictéjsi individual- personalem v pridbéhu vyroby, az po zave-

ni nastrojové feseni! Poté obdrZite cenovou re¢nou optickou kontrolu kazdé jednotlivé

nabidku. stopkové frézy pracujeme vzdy podle

nejprisnéjsich standardd.

Kvalita nastrojl PFERD je osvédcena podle
normy ISO 9001.

Priklady nastroji PFERD vyrobenych podle zakaznickych pozadavkii
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Kvalita PFERD

Stopkova brusna téliska PFERD jsou vyvijena,
vyrdbéna a zkousena podle nejpfisnéjsich
standardU kvality.

Vyzkum a vyvoj, nade vlastni konstrukce strojl
a zafizeni, ale také pribézné sledovani vyrob-
nich procest zarucuiji vysokou kvalitu vyrobkd
PFERD.

Rizeni kvality spole¢nosti PFERD je certifikova-
no podle normy ISO 9001.

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com

Rezné rychlosti

Graf vpravo umoznuje urcit otacky [min'] z
dané fezné rychlosti. Doporucené fezné rych-
losti jsou uvedeny v Uvodnich popisech rdznych
stuprid tvrdosti na dalsich strankach. Doporu-
Cené otacky muzete zjistit z tabulek vyrobk.

V grafu jsou fezné rychlosti znazornény modry-
mi diagonalnimi pfimkami. Kazda svisla pfimka
predstavuje prlimér nastroje a protina primku
diagonalni. Z jejiho praseciku s diagonalni
pfimkou pro danou obvodovou rychlost postu-
pujte vodorovné k levému okraji, kde najdete
odpovidajici otacky stopkového brusného
téliska a pohonu néstroje.

Priklad:

Vnéjsi primér stopkového brusného téliska
20 mm

Tvrdost: M

Rezna rychlost: 30 — 50 m/s

Otacky: 28 600 — 47 700 min""

Stopkova brusna téliska

Konzultace se zakazniky

Budete-li mit jakékoli dotazy tykajici se optima-
lizace vasich brusnych praci nebo reseni kon-
krétnich aplika¢nich problémd, nasi obchodni
zastupci a technicti poradci vdam ochotné pomo-
hou. Spojte se s ndmi! Nase prodejni adresy po
celém svété mlzete najit na: www.pferd.com

Vyrobky vyrobené podle objednavky

Pokud nemUzete najit feSeni pro svou kon-
krétni aplikaci v nasem rozsahlém katalogu
vyrobkl, mdzeme vam vyrobit stopkova brusna
téliska v prvotfidni kvalité PFERD na zakézku,
pfizpUsobena na miru tak, aby vyhovovala
pozadavkdm vasi prace. Bereme v Gvahu vase
pozadavky a prani, vykresy, informace o poji-
vech a tvrdosti, velikostech zrna, typech zrna,
tvarech, rozmérech, stopkach a baleni. Obratte
se na nase obchodni zastupce! Radi a ochotné
vam poradime.

Vysvétleni kodového systému
podle normy EN 12413

D = vnéjsi pramér stopkového brusného téliska
T = 3itka stopkového brusného téliska

= primér stopky

= nepodeprena délka stopky

= délka stopky

= délka upnuti stopky

KIe;tiny

vz

150 000

Vseobecné informace

Bezpecnostni upozornéni

Vsechna stopkova brusna téliska dodavana
firmou PFERD jsou schvalena pro maximalini
provozni rychlosti 50 m/s. Maximalni povolené
otacky pro rlizné délky a prméry stopek jsou
definovany v normé DIN 69170 vychazejici z
normy EN 12413. Je nutné je striktné dodrzo-
vat, aby béhem pouzivani nedoslo k ohybani
stopky. Bez ohledu na délku stopky musi byt
délka upnuti (L,) v klesting stroje nejméné

10 mm.

Maximalni povolené otacky vypocitané v
souladu s normou EN 12413 jsou dany
nasledujicimi faktory:

Tvar a rozméry stopkového brusného téliska

Primér ocelové stopky S,

Nepodeprena délka stopky L,

Kazdé baleni stopkovych brusnych télisek
PFERD se dodava s doporucenymi otackami
pro danou nepodeprenou délku stopky

(L,) tohoto vyrobku. Kromé toho musf byt
zarucena presnost vystfedéného chodu a
spravné upnuti pohonu nastroje.

Tabulky s maximalnimi povolenymi otackami
pro celou fadu stopkovych brusnych télisek
PFERD jsou k dispozici na vyzadani.

= Pouzivejte ochranu oci!

= Pouzivejte ochranu sluchu!

= Prectéte si bezpecnostni pokyny!
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Stopkova brusna téliska

PFERD nabizi velice Sirokou fadu stopkovych
brusnych télisek s keramickym a pryskyfi¢nym
pojivem.

Tyto vyrobky, spliujici potfeby individualnich
aplikaci brusnych néstrojd, se dodavaji v
bohatém vybéru typud zrna, velikosti zrna,
stupnl tvrdosti a tvard.

Stopkova brusna téliska se vyrabéji na moder-
nich vyrobnich linkach podle pfisnych norem
rozmérové presnosti a stability, konzistentni
kvality a tésnych toleranci. Pri vybéru sprav-
ného stopkového brusného téliska musite

brat v Gvahu hlavni oblasti pouziti a konkrétni
pracovni pozadavky.

Tento prehled ukazuje, které typy (brusiva,
pojiva a stupné tvrdosti) jsou vhodné pro rdizné
materidly a pozadované prace.

Jak najit nejlepsi stopkové brusné télisko?

O Material

Rbzné skupiny materiall jsou barevné koddova-
né a tvori vychozi bod pro vybér nejvhodné;jsi-
ho stopkového brusného téliska.

@ Skupina materialti

Nekalené, tepelné
nezpracované oceli do
1200 N/mm?

(< 38 HRC)

Ocel, ’ ) .
ocelolitina Kalené, tepelné zpracované
oceli nad 1 200 N/mm?
(> 38 HRC)
Ocelolitina

Uslechtila ocel (INOX) .
oceli

Mékké nezelezné kovy,
nezelezné kovy
NeZelezné kovy Tvrdé nezelezné kovy

Materialy odoIné proti
vysokym teplotam

Sedd litina, bila litina

Litina

Plasty,
jiné materialy

Nerezavéjici a kyselinovzdorné

Konstrukéni oceli,
uhlikové oceli,
nastrojové oceli,
nelegované oceli,
cementované oceli

Nastrojové oceli,
popousteéné oceli,
legované oceli

Nelegovana ocelolitina,
nizkolegovana ocelolitina

Austenitické a
feritické uslechtilé oceli

Hlinikové slitiny, mosaz, méd, zinek

Bronz, titan, titanové slitiny,
tvrdé hlinikové slitiny

Niklové a kobaltové slitiny
(konstrukce motord a turbin)

Litina s vlockovym grafitem EN-GJL (GG),
s kulickovym grafitem / tvarna litina EN-
GJS (GGQG), bila Zihana litina EN-GIMW

(GTW), ¢erna litina EN-GJMB (GTS)

Plasty zesilené vlakny, termoplasty,
pryz, dievo

PFERD

@ Pracovni operace

Po materialu musite vybrat pracovni operaci:
Vseobecné pouziti
Brouseni povrcht
Brouseni hran

Toto rozliseni je nezbytné pro nalezeni optimal-
niho stopkového brusného téliska a sprav-
ného typu pojiva. Pojivo, tvrdost a smés zrna
stopkového brusného téliska maji rozhodujici
vliv na vykon brusiva, Zivotnost nastroje a jeho
ucinnost:

Pojivo >

© Tvrdost stopkového brusného téliska P
Brusiva >

Doporucena >

rezna rychlost
@ Pracovni operace

Vseobecné pouziti
na hrané a povrchu

Brouseni povrcht
s vysokou mirou Ubéru materialu

Brouseni hran
s vysokou tvarovou stabilitou

Vseobecné pouziti
na hrané a povrchu

Brouseni povrcht
s vysokou mirou Ubéru materialu

Brouseni hran
s vysokou tvarovou stabilitou

Brouseni povrchl
s vysokou mirou Ubéru materialu

Brouseni hran
s vysokou tvarovou stabilitou

Brouseni povrcht
s vysokou mirou Ubéru materialu

Brouseni hran
s vysokou tvarovou stabilitou

Vseobecné pouziti
na hrané a povrchu

Brouseni povrcht
s vysokou mirou Ubéru materialu

Brouseni hran a brouseni po kaleni
s vysokou tvarovou stabilitou

Vseobecné pouziti
na hrané a povrchu

O strana katalogu >




PFERD

Pri vSeobecném pouziti je kladen duraz
na rovnovahu mezi vykonem brusiva a
zivotnosti nastroje

PFi brouseni povrchti jsou stopkova brusna
téliska vystavena nizsim zatézim. Proto je
pojivo stopkového brusného téliska pomér-
né mékké a zvolené tak, aby zarucovalo
vysoky Ubér materialu.

Pfi brouseni hran musi byt stopkova brus-
na téliska rozmérové stabilni. Proto je pojivo
stopkového brusného téliska pomérné tvrdé

Pryskyfi¢né pojivo

Tvrdost L Tvrdost N Tvrdost D
ADW AN AH
35-50 m/s 35-50 m/s 5-20 m/s
O
@)
@)
o
O
O
o
O
O @)
O @)
o
26 28 38

@ = vysoce vhodné

Stopkova brusna téliska

a zvolené tak, aby zarucovalo dlouhou
zivotnost nastroje.

© Tvrdost stopkového brusného téliska

Po ureni pracovni operace (viz sloupec @) se
vybira tvrdost ve vodorovném fadku. Stupné
tvrdosti pojiv jsou usporadany od mekkych k
tvrdym. ,,Vysoce vhodna” tvrdost je oznacena
plnou ¢ernou teckou (@). Dal3i ,vhodné”
stupné tvrdosti jsou oznaceny prazdnou teckou
(O). Pracovni operace, které byly optimalizo-

Keramické pojivo

Tvrdost F-ALU Tvrdost J Tvrdost K
CN AWCO ARN
20 -40 m/s 30 -50 m/s 30-50 m/s
o
o
@)
O o
o
o
O
O
37 23 31
O =vhodné

vany konkrétné pro slévarny, jsou oznaceny
modrou hvézdi¢kou (*).

@ Viz stranku katalogu

Dal3i informace o stupnich tvrdosti, tvarech,
rozmérech a velikostech zrna stopkovych brus-
nych télisek a o odpovidajicich katalogovych
strankach jsou uvedeny v tabulce.

Tvrdost M Tvrdost O Tvrdost R
ADW AR cu
30-50 m/s 25-40 m/s 30 -50 m/s
o
o O
@)
o
@)
O
@) *
' *
O
@)
o* o*
oO* O
8 12 33

* = zvl4&tni typy pro slévarny




Stopkova brusna téliska

Vysvétleni popisu podle 1ISO 525

Valcové stopkové brusné télisko

ZY 20256 ADW30M 5 V

O 06 0 6000

© Tvary podle normy DIN 69170

ZY = valcovy

WR = vélcovy s kulovym
zakoncenim

KE = zUZeny
SP = valcové zaspicatélé
KU = kulovy

TO = hrncovy

US tvary podle normy ANSI B74.2
Rada W (vélcové stopkova brusna téliska v
palcovych rozmérech)

Rady A a B (ostatni tvary)

0 Rozméry

Prvnimi Cislicemi popisu jsou vnéjsi prameér
stopkového brusného téliska D a Sitka stopko-
vého brusného téliska T v mm:

3mm x 6mm =0306
20 mm x 25 mm = 2025
50 mm x 13 mm =5013

US rozméry

Rada W valcovych stopkovych brusnych télisek
a fady A a B stopkovych brusnych télisek jsou
specifikovany cislem (napf. W 143).

® Stopky

Prmeér stopky je dan v popisu.
Délka stopky se urcuje takto:
Prmér stopky 3 mm = délka stopky 30 mm
Pramér stopky 6 mm = délka stopky

40 mm
= délka stopky 40 mm
= délka stopky 1 1/4"
= délka stopky 1 1/2"

Prmér stopky 8 mm
Prlmeér stopky 1/8"
Prlmeér stopky 1/4"

O Brusiva

Obecné se pouzivaji dva typy zrna s
mezinarodné stanovenymi oznacenimi podle
normy ISO 525:

A = korund (AL,O,)

C = karbid kfemiku (SiC)

Chcete-li specifikovat pfesnou smés zrna,
potiebujete klasifikaci nad ramec normy
ISO 525. Pouzivaji se nasledujici zkratky:

AD = korund, tmavé cerveny
AW = korund, bily

AR = korund, rlzovy

AN = korund, obycejny

AH = bublinkové zrno

CN = karbid kfemiku, zeleny
Ccu = karbid kfemiku, Sedy

co = keramické zrno

ADW = korund, smés AD + AW

ARN = korund, smés AR + AN
ADR = korund, smés AD + AR
AWCO = korund, smés AW + CO

©® Velikosti zrna podle norem
ISO 525 a ISO 8486

Velikosti zrna stopkovych brusnych télisek
PFERD jsou pfizpUsobeny tvaru a priméru
télisek.

V tomto pfikladu je velikost zrna 30.

PFERD

@ Stupné tvrdosti podle normy
ISO 525

Stupné tvrdosti brusiva jsou klasifikovany s
pouzitim pismen v abecednim poradi, ktera
specifikuji tvrdost od mékké po tvrdou.

Tento priklad plati pro stopkové brusné télisko
s tvrdosti M.

@ Struktura podle normy ISO 525

Mezinarodné platna stupnice pro strukturalni
hustotu saha od

1 = husta struktura

do

14 = oteviena (porovitd) struktura.

V tomto prikladu je ¢islo struktury specifikova-
no Cislem 5.

@ Pojivo podle normy ISO 525

Typy pojiva se oznacuji nasledujicim mezina-
rodné standardizovanym pismennym kédem:
V = keramické pojivo

B = pryskyfri¢né pojivo




Stopkova brusna téliska s priméry stopek 3,
6 a 8 mm mohou byt prodlouzena s pouzitim
nastavcl hnacich hrideli. Umoznuji pfistup
do obtizné dosazitelnych prostor(. Nastavec
vietena je namontovany v klestinovém skli-
¢idle pohonu nastroje (pneumatického nebo
elektrického) nebo v nastavci ohebné hridele.
V nékterych aplikacich jsou nastavce vieten
Gcinnou alternativou ke stopkovym brusnym
téliskdm s dlouhymi stopkami vyrobenym na
zakazku.

150

Stopkova brusna téliska
Prodlouzeni hnacich hrideli

Bezpecnostni upozornéni:

I PFi pouziti nastavcu hnacich hfideli je z
bezpeénostnich divodl nutné znaéné
snizit otacky, aby nedoslo k ohybani
stopky.

1 Dalsi bezpecnostni informace najdete v
katalogu 209.

_ Prectéte si
~ bezpecnostni pokyny!

Nastavec SPV 150-3 S6

l

—
ul
o

pro pramér stopky 3 mm

Nastavec SPV 150-6 S8

_LI | pro primér stopky 6 mm

Nastavec SPV 150-8 S8

I_L pro pramér stopky 8 mm

Nastavec SPV 100-6 S8

| 144

Ly pro primér stopky 6 mm

Nastavec SPV 100-6 SPG 6

. 129

|_L pro primér stopky 6 mm

Nastavec SPV 75-6 S8

: 120

I_L pro primér stopky 6 mm

Nastavec SPV 75-6 SPG 6

104
i

ly pro primér stopky 6 mm

Nastavec SPV 50-3 S8

_L pro primér stopky 3 mm

Podrobnéjsi informace a
Udaje pro objednavani
nastavcl vieten mdzete
najit v katalogu 209.
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Stopkova brusna téliska

Stopkova brusna téliska tvrdosti M jsou
vyrobena ze smési zrn houzevnatého, tmavé
Cerveného a bilého korundu se snadnym
Stépenim v keramickém pojivu.Tato kombinace
zrn prispiva k dobré vyvazenosti mezi mirou
Ubéru materidlu a Zivotnosti nastroje. Tvrdost
M je nejuniverzalnéji pouzivané pojivo pro
opracovani oceli a lité oceli.

Tvrdost M, valcova stopkova brusna
téliska ZY

R e

Oznaceni pro

objednavku 24

Stopka priim. 3 x 30 mm [S, x L)]

ZY 02053 ADW ... M5V =
ZY 0306 3 ADW ... M5V -
ZY 0408 3 ADW ... M5V =
ZY 0510 3 ADW ... M5V =
ZY 0613 3 ADW ... M5V =
ZY 0810 3 ADW ... M5V =
ZY 0816 3 ADW ... M5V =
ZY 1002 3 ADW ... M5V -
ZY 10133 ADW ... M5V =
ZY 13033 ADW ... M5V =

Stopka prdm. 6 x 40 mm [S, x L)]

ZY 0306 6 ADW ... M5V =
ZY 0408 6 ADW ... M5V -
ZY 0510 6 ADW ... M5V =
ZY 06136 ADW ... M5V =
ZY 0810 6 ADW ... M5V -
ZY 0816 6 ADW ... M5V =
ZY 10136 ADW ... M5V =
ZY 1020 6 ADW ... M5V =
ZY 10256 ADW ... M5V =
ZY 1032 6 ADW ... M5V =
ZY 13136 ADW ... M5V =
ZY 13206 ADW ... M5V =

30

Vyhody:

Vysoka obrusovaci schopnost a rychlost
Ubéru materialu pfi univerzalnim pouziti na
ocelovych materidlech

Zkraceni doby brouseni, a tim Uspora nakla-
dd diky vysoké rychlosti Ubéru materialu
Predevsim vhodné pro praci na plochach a
hranach

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Velikost zrna
46 60
EAN 4007220

80 100

094365
094518
094662

= 094679 =

= 094877 = 094860

= 095140 = 095133
095331 = 095348 =
095522 = 659878 =

= = = 098653
095706 = = =

= 098783 = 098776

094457
= 094570 = =
= 094754 = =
= 095034 = 095027
- - 095263 -
095416 = 095423 =
095614 = 095621 =
095850 = 095867 =
095959 = 659892 =
096017 = 659908 =
096093 = = =
096260 = 659915 =

PFERD

Priklady pouziti:

Brouseni soucasti z rychlofezné oceli (HSS)
Brouseni svar(i na ocelovych konstrukcich

Doporuceni pro pouziti:

Stopkova brusna téliska tvrdosti M dosahuiji
svou nejlepsi vykonnost pfi fezné rychlosti
30 az 50 m/s

Ohebné hridele, elektrické brusky a pne-
umatické primé brusky jsou vhodné jako
pohony nastrojt

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220095706

ZY 10133 ADW 46 M 5V

Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost
zrna.

Odpo- DxT Dopo- Max.
vida [mm] rucené dov. @

tvaru otacky otacky

pro USA [min']  [min7]
W 141 2x5 200000 201800 10
W 144 3x6 200000 206100 10
- 4x8 175000 175100 10
W 153 5x10 130000 130700 10
W 163 6x13 93600 93600 10
W 169 8x10 87600 87600 10
- 8x16 61000 61000 10
W 172 10x2 85000 95400 10
W176 10x13 58400 58400 10
W 122 13x3 65000 73400 10
W 144 3x6 200000 206100 10
- 4x8 175000 177400 10
W 153 5x10 130000 157800 10
W 163 6x13 131500 131500 10
W 169 8x10 110000 119300 10
- 8x16 110000 119300 10
W176 10x13 85000 95400 10
W 177 10x20 85000 95400 10
W178 10x25 83200 83200 10
W179 10x32 62800 62800 10
W185 13x13 65000 73400 10
W186 13x20 65000 73400 10

Pokracovani na dalsi strané




PFERD

Stopkova brusna téliska

Oznaceni pro Velikost zrna Odpo- DxT Dopo- Max.
objednavku 24 30 46 60 80 100 vida [mm] rucené dov. @
tvaru otack otack
SANE eze pro USA [min")i [min'%
ZY 13256 ADW ... M5V - - 096345 - 096352 - W 187 13x25 65000 66000 10
ZY 1340 6 ADW ... M5V - - 098035 - - - W 188 13x40 42400 42400 10
ZY 1604 6 ADW ... M5V - - 098912 - 660003 - - 16x4 55000 59600 10
ZY 1620 6 ADW ... M5V - 096451 - 096468 - - W 195 16x20 55000 59600 10
ZY 1632 6 ADW ... M5V - 096598 - 096604 - - - 16x32 51200 51200 10
ZY 1640 6 ADW ... M5V - 096727 - - - - - 16x40 40500 40500 10
ZY 1650 6 ADW ... M5V - 659922 - 659939 - - W 197 16x50 31300 31300 10
ZY 2006 6 ADW ... M5V - - 099117 = 660010 - W 201 20x6 43000 47700 10
ZY 2020 6 ADW ... M5V - 096895 - 659946 - - W204 20x20 43000 47700 10
ZY 20256 ADW ... M5V - 096994 - 097007 - - W205 20x25 43000 47700 10
ZY 2032 6 ADW ... M5V - 097106 - 659953 - - W206 20x32 41100 41100 10
ZY 2040 6 ADW ... M5V - 097212 - 097229 - - W 207 20x40 32400 32400 10
ZY 2506 6 ADW ... M5V - - 099322 - - - W 216 25x6 35000 38100 10
ZY 25256 ADW ... M5V - 097335 - 659977 - - W220 25x25 35000 38100 10
ZY 2532 6 ADW ... M5V - 097434 - - - - - 25x32 32900 32900 10
ZY 3208 6 ADW ... M5V - 099575 - 660034 - - W 226 32x8 27000 29800 5
ZY 3216 6 ADW ... M5V 099667 - - - - - - 32x16 27000 29800 5
ZY 32206 ADW ... M5V 099773 - 660065 - - - W228 32x20 27000 29800 5
ZY 3232 6 ADW ... M5V 097595 - 097601 - - - W230 32x32 25700 25700 5
ZY 3240 6 ADW ... M5V 097717 - 659984 - - - W231 32x40 20300 20300 5
ZY 4006 6 ADW ... M5V - - 100455 - - - W235 40x6 22000 23800 5
ZY 4010 6 ADW ... M5V - 099889 - 660072 - - W236 40x10 22000 23800 5
ZY 4020 6 ADW ... M5V 100028 - 100035 - - - - 40x20 22000 23800 5
ZY 4040 6 ADW ... M5V 097809 - 659991 - - - W238 40x40 16200 16200 5
ZY 5008 6 ADW ... M5V - 100509 - - - - - 50x8 17000 19000 5
ZY 5013 6 ADW ... M5V - 100189 - 660089 - - - 50x13 17000 19000 5
ZY 5025 6 ADW ... M5V - - 100325 - - - W242 50x25 17000 19000 5
Stopka prim. 8 x 40 mm [S, x L,]
ZY 5025 8 ADW ... M5V 100554 - - - - = W 242 50x25 17000 19000 5
Bezpecnostni upozornéni: Pfiklad pro objednavani: : . .
Mot dovolent otacky se vztahuii na EAN 4007220101261 I;’ITSI?:"K"S kulova stopkova brusna
nepodporovanou délku stopky 10 mm KU 16 6 ADW 30 M 5V
Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost
zrna. ¢
D S¢
| ,'
L
Oznaceni pro Velikost zrna D Doporucené Max. dov.
objednavku 24 30 6 60 [mm] otacky otaeky @
EAN 4007220 [min~] [min7]
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]
KU 136 ADW ... M5V - - 101209 - 13 65 000 73 400 10
KU 166 ADW ... M5V - 101261 - 660140 16 55 000 59 600 10
KU206 ADW ... M5V - 101339 - 101346 20 43 000 47 700 10
KU 256 ADW ... M5V - - - 660164 25 35 000 38 100 10
KU326 ADW ... M5V 660171 - 660188 - 32 27 000 29800 5




Stopkova brusna téliska

Tvrdost M, valcova stopkova brusna
téliska s kulovym zakoncéenim WR

D &
T

| | |
I T I L |

Oznaceni pro
objednavku 30

Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L)]
WR 1320 6 ADW ... M5V -
WR 2025 6 ADW ... M5V 660119

Tvrdost M, valcova zaspicatéla stopkova
brusna téliska SP

1 i

D Sy

Oznaceni pro
objednavku 30

Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]

SP 0816 6 ADW ... M5V -
SP 13206 ADW ... M5V =
SP 20326 ADW ... M5V 102237
SP 2050 6 ADW ... M5V 102312
SP 25406 ADW ... M5V 660270

Tvrdost M, kuzelova stopkova brusna
téliska KE

D :
T‘L

|
I T ol L, ol

Oznaceni pro
objednavku 24

Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Velikost zrna
46 60 80
EAN 4007220

660096 = 660102
= 660126 -

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Velikost zrna
46 60 80
EAN 4007220

102008 = =
102138 = 660249
= 660256 =

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Velikost zrna
30 46 60 80
EAN 4007220

PFERD

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220660119

WR 2025 6 ADW 30 M 5V

Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost
zrna.

D xT Doporucené Max. dov.
[mm] otacky otacky @
[min~] [min™]
13 x 20 65 000 73400 10
20x 25 43 000 47700 10

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220102138

SP 1320 6 ADW 46 M 5V

Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost
zrna.

D xT Doporucené Max. dov.
[mm] otacky otacky @
[min~] [min~]
8x 16 110 000 119300 10
13 x 20 65 000 73400 10
20 x 32 43 000 47700 10
20 x 50 30 500 30500 10
25 x 40 35 000 35000 10

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220102671

KE 2032 6 ADW 30 M 5V

Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost
zrna.

KE 1025 6 ADW ... M5V =
KE 16456 ADW ... M5V =
KE 2032 6 ADW ... M5V -
KE 2040 6 ADW ... M5V =
KE 25256 ADW ... M5V =
KE 2545 6 ADW ... M5V -
KE 2570 6 ADW ... M5V =
KE 3232 6 ADW ... M5V 660287

Stopka prdm. 8 x 40 mm [S, x L)]

KE 3250 8 ADW ...

M5V

660355

= 102763 = 102770

= 102862 = 660300
102671 - 660294 =
102961 = 660348 =
102534 = = =
534687 - 660317 -
103043 = = =

- 102596 = =

DxT Doporuce- Max.dov.
[mm] né otacky otacky @
[min-] [min™]
10 x 25 85 000 95400 10
16 x 45 52 000 52000 10
20x 32 43 000 47700 10
20 x40 43 000 47700 10
25 x 25 35000 38100 10
25x45 34 000 34000 10
25x70 20 400 20400 10
32x32 27 000 29 800 5
32 x50 27 000 29 800 5

10 |



PFERD

K

Bezpecnostni upozornéni:
[ Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Oznaceni pro Velikost zrna DxT Doporucené Max. dov. otacky
objednavku 24 60 [mm] otacky [min™]

EAN 4007220 [min~]
Stopka prdm. 6 x 40 mm [S, x L,]
TO 2016 6 ADW ... M5V - 660942 20x 16 43 000 47700 10
TO 4032 6 ADW ... M5V 660959 - 40 x 32 22 000 23800 5

Vysvétleni kédového systému:

D =Vnéjsi primér stopkového brusného
téliska

T = Sitka stopkového brusného téliska

Bezpecnostni upozornéni:
[ Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Oznaceni pro Velikost zrna
objednavku

Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]

A316 ADW 30 M5V 30
Stopka priim. 6,35 x 40 mm [S x L,]

A163ADW30M5V 30
A1163ADW30M5V 30

Stopkova brusna téliska
Tvrdost M

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220660942

TO 2016 6 ADW 60 M 5V

Doplnite prosim v popisu pozadovanou velikost
zrna.

Tvrdost M, hrncova stopkova brusna
téliska TO

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220114582
A163ADW30M5V

Tvrdost M, série A

EAN DxT Doporucené Max. dov.
4007220 [mm] otacky otacky @
[min-] [min™]
117347 35x25 25000 27 300 5
114582 19 x 64 33 500 33500 10
114681 22 x50 30 400 30 400 10

203 1 1



Stopkova brusna téliska

Stopkova brusna téliska tvrdosti O korundu v
keramickém pojivu.

Tyto nastroje se vyznacuji velmi dlouhou
Zivotnosti a dobrou mirou Ubéru materialu diky
kombinaci zrnu odolnému proti opotfebeni a
tvrdému pojivu.

Tvrdost O se predevsim hodi pro pouziti na
hranach a pro odgrotovani ocelovych soucasti.

Tvrdost O, valcova stopkova brusna télis-
ka ZY a série W

£

S

T
%»‘4%»‘

2

Oznaceni pro

objednavku
24 30

Stopka prdm. 3 x 30 mm [S, x L,]

ZY 02053 AR...05V = =
ZY 0306 3AR...05V = =
ZY 03103 AR...05V = =
ZY03133AR...05V = =
ZY 0406 3AR...05V = =
ZY 0408 3AR...05V - -
ZY 0506 3AR...05V = =
ZY 05103 AR...05V - -
ZY 05133 AR...05V = =
ZY 05153 AR...05V = =
ZY 06103 AR...05V = =
ZY06133AR...05V = =
ZY 06193 AR...05V = =
ZY 06253 AR...05V = =
ZY 08023 AR...05V = =
ZY 08103 AR...05V - -
ZY 08133 AR...05V = =
ZY 0816 3AR...05V = =
ZY 10023 AR...05V = =
ZY 10033 AR...05V = =

Vyhody:

Dlouha Zivotnost a nizké opotrebeni nastroje
diky tvrdému, rozmérové stabilnimu pojivu
Hospodarné vyuziti diky vysoké stabilité hran
i na pohonnych strojich s nizkymi otackami

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

PFERD

Priklady pouziti:

Odstranéni otfepl na dilech z lité ocel
Brouseni zkosenych hran pro pfipravu
svarovych sv(

Brouseni profilovych tvarl

Doporuceni pro pouziti:

Stopkova brusna téliska tvrdosti O dosahuji
svou nejlepsi vykonnost pfi fezné rychlosti
25 az 40 m/s

Ohebné hridele, elektrické brusky a pne-
umatické primé brusky jsou vhodné jako
pohony nastrojt

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220098578

ZY 08023 AR1000 5V

Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost
zrna.

Velikost zrna Odpovi- DxT Dopo- Max.
da tvaru [mm] rucené dov.
46 60 80 100 pro USA otacky otacky @

EAN 4007220 [min']  [min]

- - - 094372 W 141 2x5 200000 201800 10

- - - 094525 W 144 3x6 200000 206 100 10

= - - 118139 W 145 3x10 131400 131400 10

- - - 118146 W 146 3x13 95400 95400 10

- - - 118153 W 149 4x6 165000 195800 10

- 094693 - 094686 - 4x8 165000 175 100 10

- - - 118191 W 152 5x6 130000 174300 10

- 094891 - 094884 W 153 5x10 130000 130 700 10

- 118245 - 118238 W 154 5x13 114800 114800 10

- 534670 - - - 5x15 98100 98100 10

- 118320 - 118313 W 162 6x10 100000 110500 10

- 095164 - 095157 W 163 6x13 93600 93600 10

- 118368 - 118351 W 164 6x19 64500 64500 10

- 534656 - - - 6x25 53100 53100 10

- - - 098578 W 165 8x2 85000 119300 10

095355 - 095362 - W 169 8x10 85000 87600 10

118399 - 118405 - W 170 8x13 74400 74400 10

095546 - 095553 - - 8x16 61000 61000 10

- - - 098660 W 172 10x2 65000 95400 10

- 118429 - 118412 W 173 10x3 65000 100500 10

Pokracovani na dalsi strané
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Stopkova brusna téliska

Oznaceni pro Velikost zrna Odpovi- DxT Dopo- Max.
objednavku da tvaru [mm] rucené dov.
24 30 46 60 80 100 pro USA otatky  otacky @

EAN 4007220 [min~] [min~]
ZY 10103 AR...05V - - - - 118467 - W 175 10x10 65000 77500 10
ZY 10133 AR ...05V - - 095720 - 095737 - W176 10x13 58400 58400 10
ZY 13033 AR...05V - - - 098806 - 098790 W 182 13x3 50000 73400 10
ZY 13133 AR...05V - - 096154 - 096161 - W185 13x13 45300 45300 10
ZY 16033 AR ...05V - - - 118580 - 118573 W 191 16x3 42000 60000 10
ZY 16043 AR ...05V - - 098974 - 098981 - - 16x4 42000 59 600 10
ZY 19033 AR ... 05V - - - 118627 - - W 200 19x3 35000 49900 10
ZY 2006 3AR...05V = - - - 100424 - W 201 20x6 33000 47700 10
ZY 25033 AR...05V - - - - - 118696 W 215 25x3 26000 37500 10
Stopka prdm. 6 x 40 mm [S, x L,]
ZY 0306 6 AR ...05V - - - - - 094464 W 144 3x6 200000 206 100 10
ZY 0408 6 AR ... 05V - - - 094594 - 094587 - 4x8 165000 177 400 10
ZY 05106 AR...05V - - - 094778 - 094761 W 153 5x10 130000 157 800 10
ZY 06136 AR...05V - - - 095058 - 095041 W 163 6x 13 100000 131500 10
ZY 06256 AR ... 05V - - - 534663 - - - 6x25 62200 62200 10
ZY 08106 AR...05V = - 095270 - 095287 = W 169 8x10 85000 119300 10
ZY 0816 6 AR ...0O5V - - 095430 - 095447 - - 8x16 85000 119300 10
ZY 10136 AR ...05V - - 095638 - 095645 - W176 10x13 65000 95400 10
ZY 10206 AR ...05V - - 095874 - 095881 - W 177 10x20 65000 95400 10
ZY 10256 AR ...05V - - 095966 - 095973 - W178 10x25 65000 83200 10
ZY 10326 AR ...05V - - 096024 - 096031 - W179 10x32 62800 62800 10
ZY 13036 AR...05V - - - 098745 - - W 182 13x3 50000 73400 10
ZY 13136 AR...05V - - 096109 - 096116 - W185 13x13 50000 73400 10
ZY 13206 AR...05V - - 096277 - 096284 - W186 13x20 50000 73400 10
ZY 13256 AR...05V - - 096369 - 096376 - W 187 13x25 50000 66000 10
ZY 13406 AR ...O5V - - 098059 - - - W 188 13x40 42400 42400 10
ZY 16046 AR ... 05V - - 098929 - 098936 - - 16x4 42000 59600 10
ZY 16106 AR ... 05V - 099063 - - - - W193 16x10 42000 59600 10
ZY 16206 AR ... 05V - 096475 - 096482 - - W 195 16x20 42000 59600 10
ZY 16326 AR...05V - 096611 - 096628 - - - 16x32 42000 51200 10
ZY 16406 AR ... 05V - 096741 - 096758 - - - 16x40 40500 40500 10
ZY 16506 AR ...05V - 096840 - - - - W 197 16x50 31300 31300 10
ZY 2006 6 AR ... 05V - - 099124 - 099131 - W 201 20x6 33000 47700 10
ZY 20106 AR ... 05V - 099216 - 099223 - - W202 20x10 33000 47700 10
ZY 20136 AR ...05V - 099261 - - - - W203 20x13 33000 47700 10
ZY 20206 AR ... 05V - 096901 - 096918 - - W204 20x20 33000 47700 10
ZY 20256 AR ...05V - 097014 - 097021 - - W205 20x25 33000 47700 10
ZY 20326 AR ...05V - 097113 - 097120 - - W206 20x32 33000 41100 10
ZY 20406 AR...05V - 097236 - 097243 - - W 207 20x40 32400 32400 10
ZY 20506 AR ... 05V - 098080 - - - - W208 20x50 25100 25100 10
ZY 2506 6 AR ... 05V - - 099339 - 099346 - W 214 25x6 26000 38100 10
ZY 25106 AR...0O5V - 099377 - - - - W217 25x10 26000 38100 10
ZY 25136 AR ... 05V - 099438 - - - - W218 25x13 26000 38100 10
ZY 2516 6 AR ... 05V - - - 099513 - - - 25x16 26000 38100 10
ZY 25256 AR ...05V - 097342 - 097359 - - W220 25x25 26000 38100 10
ZY 25326 AR...05V - 097458 - 097465 - - - 25x32 26000 32900 10
ZY 25406 AR ... 05V - 098127 - - - - W221 25x40 26000 26000 10
ZY 3206 6 AR...05V - - 119112 - - - W 225 32x6 21000 30000 5
ZY 3208 6 AR ... 05V - 099582 - 099599 - - - 32x8 21000 29800 5
ZY 3216 6 AR ...0O5V 099674 - 099681 - - - - 32x16 21000 29800 5
ZY 32206 AR ... 05V 099780 - 099797 - - - W228 32x20 21000 29800 5
ZY 32326 AR...05V 097618 - 097625 - - - W230 32x32 21000 25700 5
ZY 32406 AR...05V 097731 - 097748 - - - W 231 32x40 20300 20 300 5
ZY 4006 6 AR ... 05V - - 100462 - - - W 235 40x6 16000 23800 5

Pokracovani na dalsi strané
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Stopkova brusna téliska

Oznaceni pro Velikost zrna Odpovi- DxT Dopo- Max.
objednavku da tvaru [mm] rucené dov.
24 30 46 60 80 100 pro USA otatky  otacky @
EAN 4007220 [min~] [min~]
ZY 40106 AR...05V - 099896 - 099902 - - W236 40x10 16000 23800 5
ZY 40156 AR ...05V - 099957 - 099964 - - - 40x15 16000 23800 5
ZY 40206 AR ... 05V 100042 - 100059 - - - - 40x20 16000 23800 5
ZY 40406 AR...05V 097816 - 097823 - - - W238 40x40 16000 16200 5
ZY 5008 6 AR ... 05V - 100516 - - - - - 50x8 13000 19000 5
ZY 50136 AR...05V - 100202 - - - - - 50x13 13000 19000 5
ZY 50256 AR ...05V 100332 - 100349 - - - W242 50x25 13000 19000 5
Stopka prdm. 6,35 x 40 mm [S, x L]
ZY 25256,3AR...05V - 117019 - - - - W 220 25x25 26000 37500 10
Stopka prdim. 8 x 40 mm [S, x L,]
ZY 32408 AR...05V 098196 - - - - - W 231 32x40 21000 29800 5
ZY 40408 AR...05V 098271 - - - - - W 238 40x40 16000 23800 5
. . = Bezpecnostni upozornéni: Priklad pro objednavani:

Ig’lzgf;tl(%' kulova stopkova brusna Maimamt dovoleng otacky se vztahuii na EAN 4007220101506

nepodporovanou délku stopky 10 mm KU106 AR800O 5V

Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost
zrna.

| ]
| L, |

Oznaceni pro Velikost zrna D Dopo- Max.
objednavku 24 30 46 60 80 100 [mm] rucené dov. @

EAN 4007220 otacky  otacky

[min~] [min7]

Stopka prim. 3 x 30 mm [S, x L,]
KUO33AR...05V - - - - - 101018 3 200000 300200 10
KUO53AR...05V - - - 101100 - 101094 5 130000 190900 10
KUO83AR...0O5V - - 101551 - 101568 - 8 85000 116200 10
KU1T03AR...0O5V - - 101520 - 101537 - 10 65 000 83 300 10
KU133AR...05V - - 101605 - 101612 - 13 50 000 54 000 10
Stopka prdm. 6 x 40 mm [S, x L,]
KUO36AR...0O5V - - = - - 100981 3 200000 317 300 10
KUO56AR...05V - - - 101056 - 101049 5 130000 190900 10
KUO86AR...0O5V - - 101148 - 101155 - 8 85000 119300 10
KU1T06AR...0O5V - - 101490 - 101506 - 10 65 000 95 400 10
KU136AR...05V - - 101216 - 101223 - 13 50 000 73 400 10
KU166 AR ...05V - 101278 - 101285 - - 16 42 000 59 600 10
KU206AR...05V - 101353 - 101360 - - 20 33 000 47 700 10
KU256 AR ...05V - 101391 - 101407 - - 25 26 000 38 100 10
KU326AR...05V 101445 - 101452 - - - 32 21 000 29 800 5
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Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni dovolené otacky se vztahuji na

nepodporovanou délku stopky 10

Oznaceni pro

mm

objednavku 30
Stopka prim. 3 x 30 mm [S, x L,]

WR 0306 3AR...05V =
WR 05103 AR...05V -
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]

WR 0306 6 AR...05V =
WR 05106 AR...05V =
WR 0816 6 AR...05V -
WR 13206 AR ...05V -
WR 20256 AR...05V 100943

Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni dovolené otacky se vztahuji na

nepodporovanou délku stopky 10

Oznaceni pro

mm

objednavku 30
Stopka prdm. 3 x 30 mm [S, x L,]
SP03063AR...05V -
SPO5103AR...05V -
SP08163AR...05V -
Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]
SP03066 AR...05V -
SPO5106 AR...0O5V -
SP08166 AR...05V -
SP13206 AR...05V -
SP20326 AR...05V 102244
SP20506 AR...05V 102329
SP25406 AR...05V 102350

Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220100851
WR 0816 6 AR46 O 5V

Stopkova brusna téliska

Doplnite prosim v popisu pozadovanou velikost

zZrna.

Velikost zrna

46 60 80
EAN 4007220
= 100837 =
= 100783 =
100851 = 100868
100905 = 100912
= 100950 =

Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220102152
SP 13206 AR46 05V

100

100745
100820

100714

Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost

zZrna.

Velikost zrna

46 60 80
EAN 4007220

- 101940 -
102084 = 102091

= 101872 =
102015 = 102022
102152 = 102169

= 102251 =

100

101810
101933

101773
101865

Tvrdost O, valcova stopkova brusna

téliska s kulovym zakonéenim WR

D %
T 5
D xT Doporuce- Max. dov.
[mm] né otacky otacky @
[min] [min]
3x6 200 000 219800 10
5x10 130 000 136 500 10
3x6 200 000 219800 10
5x10 130 000 168400 10
8x 16 85 000 119300 10
13 x 20 50 000 73400 10
20 x 25 33000 47700 10
Tvrdost O, valcové zaspicatélé SP
D—( — S

[ | |
[ T [ L |
D xT Doporuce- Max. dov.
[mm] né otacky otacky @
[min] [min™]
3x6 200 000 252000 10
5x 10 130 000 149500 10
8x16 72 800 72800 10
3x6 200 000 255500 10
5x 10 130 000 190900 10
8x 16 85 000 119300 10
13x 20 50 000 73400 10
20x 32 33 000 47700 10
20 x 50 30 500 30500 10
25 x40 26 000 35000 10
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Stopkova brusna téliska

5 . = = Bezpecnostni upozornéni: Priklad pro objednavani:
IglzsdlfastK% kuzelova stopkova brusna Maximalni dovolené otacky se vztahuji na EAN 4007220102688
nepodporovanou délku stopky 10 mm KE20326 AR3005V

Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost

i L

Ry

i T L |
Oznaceni pro Velikost zrna D xT Doporuce- Max. dov.
objednavku 24 30 46 60 80 [mm] né otacky otacky @
EAN 4007220 el
Stopka priim. 3 x 30 mm [S, x L)]
KE 10103 AR ...05V - - 102404 - - 10x 10 65 000 95400 10
Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]
KE 10106 AR ... O5V - - 102374 - - 10x 10 65 000 95400 10
KE 10256 AR...05V - - 102787 - 102794 10 x 25 65 000 95400 10
KE 13136 AR...05V - - 102428 - - 13x13 50 000 73 400 10
KE1616 6 AR...05V - 102466 - 102473 - 16x 16 42 000 59600 10
KE 16456 AR ... 05V - - 102879 - 102886 16 x 45 42 000 52000 10
KE20206 AR ...05V - 102497 - 102503 - 20x 20 33 000 47700 10
KE20326AR...05V - 102688 - 102695 - 20 x 32 33 000 47700 10
KE 20406 AR ... 05V - 102978 - 102985 - 20 x 40 33 000 47700 10
KE 25256 AR ... 05V - 102541 - 102558 - 25x 25 26 000 38100 10
KE 25456 AR... 05V - 102923 - 102930 - 25 x 45 26 000 34000 10
KE 25706 AR ... 05V - 103067 - - - 25x70 20 400 20 400 10
KE32326AR...05V 102602 - 102619 - - 32x32 21 000 29800 5
Stopka prdm. 8 x 40 mm [S, x L,]
KE 32508 AR ... 05V 103098 - - - - 32 x50 21 000 29800 5
. . = Bezpecnostni upozornéni: Priklad pro objednavani:
IglzsdI?:EI'g' hrncova stopkova brusna I\/I‘;ximélni dov%lené otacky se vztahuji na EAN 400’)72201:)3173
nepodporovanou délku stopky 10 mm TO32256AR2405V

Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost

i zrna.

| T | L |

Oznaceni pro Velikost zrna D xT Doporucené Max. dov.

objednavku 24 30 46 60 [mm] otacky otacky @
EAN 4007220 Iy Iming]

Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L)]

TO 20166 AR...05V - 103128 - 103135 20x 16 33 000 47700 10

TO 25206 AR...05V - 103142 - - 25 x 20 26 000 38 100 10

TO 32256 AR...05V 103173 - 103180 - 32 x25 21 000 29 800 5
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: E\i Stopkova brusna téliska

Tvrdost O
Tvrdost O, serie Aa B Priklad pro objednavani:
M cs . . EAN 4007220117101
Vysvétleni kodového systému: A16AR3005V
D =Vngjsi prlimér stopkového brusného
téliska

T = Sitka stopkového brusného téliska

Bezpecnostni upozornéni:
[ Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Tvrdost O, série A

Oznaceni pro Velikost zrna EAN DxT Doporucené Max. dov.
objednavku 4007220 [mm] otacky otacky @
[min-] [min™]
Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]
A16AR3005V 30 117101 19 x 64 30 400 30 400 10
A26AR3005V 30 117125 25x 32 26 000 37 500 10
A36AR3005V 30 117149 25x70 18 600 18 600 10
A46AR3005V 30 117163 32x32 21 000 30 000 5
A56 AR3005V 30 117170 19x 29 35000 49 900 10
Stopka prdm. 6,35 x 40 mm [S, x L)]
A163AR3005V 30 114599 19 x 64 33 500 33500 10
A263AR3005V 30 114612 25x 32 26 000 37 500 10
A363AR3005V 30 114636 25x 70 18 600 18 600 10
A46,3AR3005V 30 114650 32x32 21000 30 000 5
A56,3AR3005V 30 114667 19x 29 35 000 49 900 10

Tvrdost O, série A

Oznaceni pro Velikost zrna EAN DxT Doporucené Max. dov.
objednavku 4007220 [mm] otacky otacky @
[min-] [min™]
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]
A66AR3005V 30 117187 19x 29 35 000 49 900 10
A1T16 AR3005V 30 117200 22 x50 27 600 27 600 10
A126 AR3005V 30 117224 17 x 32 40 000 54 500 10
A146 AR3005V 30 117248 17 x 22 40 000 54 500 10
A156 AR600 5V 60 117262 6 x27 100 000 112 900 10
A156 AR10005V 100 117255 6 x 27 100 000 112 900 10
A216AR3005V 30 117279 25x 25 26 000 37 500 10
Stopka prdm. 6,35 x 40 mm [S, x L)]
A1163AR3005V 30 114698 22 x50 30 400 30 400 10
A126,3AR3005V 30 114711 17 x 32 40 000 54 500 10
A156,3AR6005V 60 114759 6 x 27 100 000 112 900 10
A2163AR3005V 30 114766 25x 25 26 000 37 500 10
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Stopkova brusna téliska
Tvrdost O

Tvrdost O, série A

PFERD

Oznaceni pro Velikost zrna EAN
objednavku 4007220

Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]

A246 AR6005V 60 117316
A246 AR10005V 100 117309
A256 AR3005V 30 117323
A266 AR3005V 30 117330
A346AR3005V 30 117385
A366AR6005V 60 117415
A376 AR6005V 60 117422
Stopka prdm. 6,35 x 40 mm [S, x L]

A246,3AR6005V 60 114803
A256,3AR3005V 30 114810
A366,3AR6005V 60 114902
A376,3AR6005V 60 114919

Tvrdost O, série B

Oznaceni pro Velikost zrna EAN
objednavku 4007220

Stopka prdm. 3 x 30 mm [S, x L,]

B433AR10005V 100 117453
B443 AR10005V 100 117460
B453 AR10005V 100 117477
B463 AR 10005V 100 117484
B513AR8005V 80 117507
B523AR4605V 46 117514
B523AR8005V 80 117521
B533AR6005V 60 117545
B533AR 10005V 100 117538
B543AR6005V 60 117569
B543AR10005V 100 117552
B553AR 10005V 100 117576
B613AR8005V 80 117590

DxT
[mm]

6x19
6x19

16
38x 10
41 x10
32x6

6x19

41x10
32x6

DxT
[mm]

6x8
6x10
5x8
3x8
11x19
10x 19
10x 19
6x16
6x16
6x13
6x13
3x6
19x8

Doporucené
otacky
[min]

100 000
100 000
26 000
42 000
18 000
16 000
21000

100 000
26 000
16 000
21000

Doporucené
otacky
[min]

100 000
100 000
130 000
200 000
60 000
65 000
65 000
100 000
100 000
100 000
100 000
200 000
35000

Max. dov.
otacky
[min™]

117 400
117 400
37 500
60 000
25000
23100
30 000

117 400
37 500
23100
30 000

Max. dov.
otacky
[min™]

149 200
141 100
181 900
267 100
63 600
66 200
66 200
149 200
149 200
101 500
101 500
257 000
45 000

10
10
10
10

10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
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Tvrdost O, série B

Stopkova brusna téliska
Tvrdost O

Velikost zrna EAN
4007220

Oznaceni pro
objednavku

Stopka prdim. 3 x 30 mm [S, x L,]

B643AR10005V 100 117637
B693 AR10005V 100 117668
B703AR10005V 100 117675
B713AR10005V 100 117682
B723AR10005V 100 117699
B733AR10005V 100 117705
B813AR10005V 100 117712
B823AR10005V 100 117736

Tvrdost O, série B

DxT
[mm]

6x2
8x2
19x3
16 x2
13x3
13x3
19x8
13x6

Doporucené Max. dov.
otétky otaiky @
[min] [min™]

100 000 149 200 10
85 000 120 800 10
35 000 49 900 10
42 000 60 000 10
50 000 75 100 10
50 000 75 100 10
35 000 49 900 10
50 000 75 100 10

Velikost zrna EAN
4007220

Oznaceni pro
objednavku

Stopka prim. 3 x 30 mm [S, x L,]

B84 3AR10005V 100 117750
B953AR10005V 100 117798
B963AR10005V 100 117804
B973AR10005V 100 117811
B983 AR10005V 100 117828
B1023AR8005V 80 117842
B1033AR8005V 80 117866
B1043AR8005V 80 117873
B 1053 AR 10005V 100 117880

Tvrdost O, série B

DxT
[mm]

8x5
3x5
3x6
2x10
2x6
16x13
16 x5
8x 10
6x6

Doporucené Max. dov.

otétky otaiky @

[min] [min™]

85 000 120 800 10
200 000 260 300 10
200 000 236 100 10
107 300 107 300 10
168 300 168 300 10

42 000 46 400 10

42 000 60 000 10

85 000 104 500 10
100 000 149 200 10

Velikost zrna EAN
4007220

Oznaceni pro
objednavku

Stopka prdim. 3 x 30 mm [S, x L,]

B1113AR8005V 80 117910
B1143AR 10005V 100 117958
B1153AR 10005V 100 117965
B1213AR4605V 46 117972

DxT
[mm]

11 x17
6x10
2x3

Doporucené Max. dov.
otacky otacky @
[min] [min]
47 700 47 700 10
100 000 136 900 10
200 000 299 400 10
50 000 56 200 10

Pokracovani na dalsi strané
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Stopkova brusna téliska - t&

Tvrdost O

Oznaceni pro Velikost zrna EAN DxT Doporucené Max. dov.
objednavku 4007220 [mm] otacky otacky @
[min] [min~]
B1223AR4605V 46 117996 10 65 000 90 200 10
B1223AR8005V 80 118009 10 65 000 90 200 10
B1233AR10005V 100 118016 5 130 000 198 900 10
B1243AR10005V 100 118023 3 200 000 291 800 10
B 1253 AR 10005V 100 118030 6 100 000 149 200 10
Stopka prim. 3,17 x 30 mm [S, x L,]
B1233,1AR10005V 100 115701 5 130 000 198 900 10
B1253,1 AR10005V 100 115732 6 100 000 149 200 10
Stopkova brusn téliska Stqpk(l)va’l brusrawé téliska pro brouéeﬁl’ na’lstrlojﬂ vPFebfu§ov§’mi S‘Flupﬁovych Iavmaélﬁ tFisgk na
pro ostfeni nastrojii se Ivdealltum ,zpusolbeml DhOdI pro Lvmlvgrsalml feznych nastrojich z rychlofezné oceli
ostreni feznych nastrojd z rychlofezné oceli.

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolené otacky se vztahuji na

dového zékladu. Z tvrdost j fizplso-
ového zakladu. Zrno a tvrdost jsou pfizplso nepodporovanou délku stopky 10 mm

beny prdméru. Tato stopkova brusna téliska se

dodavaji s osazenou stopkou prdméru 6 mm. Piiklad pro objednavani:
DT e
Prebrusovani zavitovych celisti

Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost
zrna.

i Jsou vyrobena z keramického pojiva a korun-
DI ;

Brouseni feznych nastrojl z rychlofezné oceli
Ostreni feznych hran vrtakl

Oznaceni pro Velikost zrna DxT Doporucené Max. dov.
objednavku 80 100 [mm] otacky otacky @
EAN 4007220 ity [min~]
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L)]
7026 AR ... MO V - 098370 2x5 200 000 201800 10
7036 AR ... MO V - 098387 3x8 152 500 152500 10
7046 AR ... MO V - 098394 4x8 177 400 177 400 10
7056 AR ... MO V 098400 - 5x8 170 000 190900 10
706 6 AR ... MO V 098417 - 6x10 140 000 159100 10
707 6 AR ... MO V 098424 - 7 x10 120 000 136400 10
708 6 AR ... MO V 098431 - 8x 12 100 000 119300 10
7096 AR ... MO V 098448 - 9x 12 106 100 106 100 10
7106 AR ... MO V 098455 - 10x 12 85 000 95400 10
7126 AR ... MO V 098479 - 12x15 70 000 79500 10
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Specialni stopkova brusna téliska tvrdosti O
pro slévarny jsou vyrobena ze specialné vy-
vinutého pojiva a smési zrn rdzového a Cerve-
ného korundu. Tato kombinace zrn pfispiva k
dobré vyvazenosti mezi mirou Ubéru materialu
a zivotnosti nastroje, a to predevsim pfi praci
na ocelovych odlitcich. Tvrdost O pro slévarny
se predevsim hodi pro nesnadnou praci na
dilech z lité oceli.

Vyhody:

hned od pocatku

s dlouhou Zivotnosti nastroje

Bezpecnostni upozornéni:
1 Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220802953
ZY 2040 6 ADR300O 5V nna

Oznaceni pro Velikost zrna EAN Odpovida

objednavku 4007220 tvaru pro
USA

Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]

ZY 2040 6 ADR300 5V na 30 802953 W 207

ZY 2532 6 ADR300 5V nna 30 802960 =

Bezpecnostni upozornéni:
1 Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220802977
SP 20506 ADR300 5V na

Oznaceni pro Velikost zrna EAN
objednavku 4007220
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]

SP 2050 6 ADR300 5V na 30 802977

M Vysoka obrusovaci schopnost a agresivita
M Vysoka rychlost ubéru materialu v kombinaci

W Dodéavano v praktickém primyslovém baleni
Setrném vU¢i Zivotnimu prostiedi

Stopkova brusna téliska
Tvrdost O pro slévarny

Priklady pouziti:

1 Odstranéni otfepl na dilech z lité oceli
I Brouseni pfechodt po oddéleni nalitkd

Doporuceni pro pouziti:

I Stopkova brusna téliska tvrdosti O dosahuji
svou nejlepsi vykonnost pfi fezné rychlosti
25 az 40 m/s

1 Ohebné hridele, elektrické brusky a pne-
umatické primé brusky jsou vhodné jako
pohony nastrojl

Tvrdost O, valcova stopkova brusna

kl

téliska ZY a série W

DxT Doporucené Max. dov.

[mm] otacky otacky @
[min] [min~]
20 x 40 32 400 32 400 50
25x 32 25 000 32 900 50

Tvrdost O, valcové zaspicatélé SP

k)

DxT Doporucené Max. dov.
[mm] otacky otacky @
[min] [min~]
20 x 50 14 100 14 100 50
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Stopkova brusna téliska
Tvrdost O pro slévarny

PFERD

K

Bezpecnostni upozornéni:

Tvrdost O, kuzelova stopkova brusna
téliska KE

Oznaceni pro
objednavku

Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]

KE16456 ADR...O5Vna - - 802991
KE20406 ADR...O5Vna - 80011 -
Stopka priim. 8 x 40 mm [S, x L,]

KE3SS08ADR..O5Vna 642672 - -

1 Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220802991

KE 16456 ADR46 O 5V na

Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost
zrna.

DxT Doporucené Max. dov.
[mm] otacky otacky
[min-"] [min™]
16 x 45 24 000 24000 50
20 x 40 20 900 20900 50
35 x50 15 600 15600 50
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Stopkova brusna téliska tvrdosti J jsou
vyrobena z keramického pojiva a smési zrn
bilého korundu a modré keramiky.Mékké
pojivo v kombinaci s ostrohrannym bilym
korundem se snadnym $tépenim a samoost-
ficim efektem mikrokrystalickym keramickym
zrnem umoznuje mimoradné vysokou miru
Ubéru materialu s vynikajici zivotnosti nastroje.
Tvrdost J se vytecné hodi pro praci na povrsich
na titanovych materidlech, slitinach na bazi
niklu a kobaltu, soucastech z kalené oceli a
vytvorenych navarech.

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Oznaceni pro

objednavku 24 30
Stopka priim. 3 x 30 mm [S, x L)]

ZY 01053 AWCO ... J 5V - -
ZY 1,508 3 AWCO ... J5V - -
ZY 1,708 3 AWCO ... J5V - -
ZY 0205 3 AWCO ...J 5V - -
ZY 0306 3 AWCO ... J5V - -
ZY 0408 3 AWCO ... J5V - -
ZY 0510 3 AWCO ... J5V - -
ZY 06133 AWCO ... J5V - -
ZY 0810 3 AWCO ... J 5V - -
ZY 0816 3 AWCO ...J5V - -
ZY 10133 AWCO ... J5V - -
ZY 13033 AWCO ...J 5V - -
ZY 2006 3 AWCO ... J5V - -
Stopka prdm. 6 x 40 mm [S, x L,]

ZY 0510 6 AWCO ... J5V - -
ZY 0816 6 AWCO ... J5V - -
ZY 10136 AWCO ... J 5V - -
ZY 1020 6 AWCO ... J5V - -
ZY 13256 AWCO ...J5V - -
ZY 1620 6 AWCO ... J 5V - 947883

Stopkova brusna téliska

Vyhody:

Brouseni za studena diky smési zrn se snad-
nym Stépenim.

Vysoka rychlost ubéru materidlu a velmi
dlouhd Zivotnost nastroje

Konstantni Ubér materialu diky samoostficim
vlastnostem keramického zrna

Priklady pouziti:

Opravy turbinovych lopatek béhem udrzbo-
vych praci na letadlech

Nasledné opravné svafovani pfi konstrukci
nastrojl a forem

Brouseni opravnych svard na turbinovych
lopatkach

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220802106

ZY 0306 3 AWCO 80 )5V

Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost
zrna.

Velikost zrna
60
EAN 4007220

46 80 100 320

898383
898390
898406
898420 =
802120 -
802144 =

898413
802106
802137

- 898437
- 898444
- 898451 802151 802168 -
898468 802175 802182 802199 -
947852 - - - -
898475 898499 898505 - -
e - 047869 - 2
898567 898574 - - -
898581 898598 - - -

947876 =
802212 = =
802274 = =
898550 = =
= 802311 = =
802335 = = =

802205 =
802229 =
898512 -
802304
802328

Doporuceni pro pouziti:

Stopkova brusna téliska tvrdosti J dosahuji
svou nejlepsi vykonnost pfi fezné rychlosti
30 az 50 m/s

Ohebné hridele, elektrické brusky a pne-
umatické primé brusky jsou vhodné jako
pohony nastrojt

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate zde
nebo na www.pferd.com

Tvrdost J, valcova stopkova brusna
téliska ZY

I T o L }
Odpo- DxT Dopo- Max.
vidd [mm] rucené dow.
tvaru otacky otacky @
pro [min?]  [min]
USA
- 1x5 104200 104200 10
- 1,5x8 104700 104700 10
- 1,7x8 112300 112300 10
W 141 2x5 200000 201800 10
W 144 3x6 200000 206100 10
- 4x8 175100 175100 10
W153 5x10 130700 130700 10
W163 6x13 93600 93600 10
W169 8x10 87600 87600 10
- 8x16 61000 61000 10
W 176 10x13 58400 58400 10
W182 13x3 65000 73400 10
W201 20x6 45000 47700 10
W 153 5x10 157800 157800 10
- 8x16 100000 119300 10
W176 10x13 85000 95400 10
- 10x20 85000 95400 10
W 187 13x25 65000 66000 10
W 195 16x20 55000 59600 10

Pokracovani na dalsi strané
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Stopkova brusna téliska

Oznaceni pro
objednavku

ZY 1632 6 AWCO ...
ZY 2025 6 AWCO ...
ZY 2040 6 AWCO ...
ZY 2525 6 AWCO ...
ZY 3216 6 AWCO ..
ZY 3232 6 AWCO ...

ZY 4010 6 AWCO
ZY 4020 6 AWCO

J5V
J5V
J5V
J5V
.J5V

J5V
...J5V
...J5V

24

947944

30

947890
947906
947913
947920

Tvrdost J, kulova stopkova brusna téliska

KU

il

Oznaceni pro
objednavku

46

Stopka prdm. 3 x 30 mm [S, x L,]

KU 03 3 AWCO ..
KU 06 3 AWCO ..
KU 08 3 AWCO ..

.J5V
.J5V
.J5V

Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]

KU 13 6 AWCO ..

.J5V

Tvrdost J, valcové zaspicatélé SP

898680

802533

Oznaceni pro
objednavku

Stopka prdm. 3 x 30 mm [S, x L,]

SP 0306 3 AWCO
SP 0408 3 AWCO
SP 0510 3 AWCO
SP 0610 3 AWCO
SP 0613 3 AWCO
SP 0816 3 AWCO

.5V
.. J5V
. J5V
.5V
...J5V
..J5V

Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L,]

SP 1320 6 AWCO

...J5V

46

Velikost zrna

46

60

EAN 4007220

802342
802373
898604
947937
802427
898635
802434

802366 =
802397 =

898628

898642

80

100

Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni dovolené otéacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Velikost zrna

60

80

EAN 4007220

898659
898673

802557

898772
898796

802717

898666
802465
802489

802595

Velikost zrna

60 80
EAN 4007220
898697 898703
898741 898758

898789 =

= 802663
802687 802694
802724 802731

100

802472
802519

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

100

898734
898765
948071
802670
802700

Odpo-
vida
tvaru
pro
USA

320

- W 205
= W 207
= W 220

= W 230
= W 236

DxT
[mm]

16 x 32
20 x 25
20 x 40
25x 25
32x16
32x32
40 x 10
40 x 20

Dopo-
rucené
otacky
[min~]

51200
45 000
32 400
35000
27 000
25700
22 000
22 000

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220802465

KU 06 3 AWCO 80J5V
Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost

zZrna.

D Doporucené

[mm]

13

otacky
[min]

200 000
140 000
100 000

65 000

PFERD

Max.

dov.
otacky @
[min~]
51200 10
47 700 10
32400 10
38100 10
29 800 5
25700 5
23 800 5
23800 5

Max. dov.
otacky @
[min~]
300 200 10
159 100 10
116 200 10
73 400 10

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220802663

SP 06133 AWCO 80J5V
Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost

zrna.

D xT Doporucené Max. dov.
[mm] otacky otacky @

[min™] [min™]
3x6 200 000 252000 10
4x8 195 400 195400 10
5x10 149 500 149500 10
6x10 134 100 134100 10
6x13 108 100 108 100 10
8x 16 72 800 72800 10
13 x20 65 000 73400 10
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Bezpecnostni upozornéni:

Stopkova brusna téliska
Tvrdost J

Priklad pro objednavani:

= Maximélni dovolené otacky se vztahuji na EAN 4007220802601 I;::I‘(’:tl(’E kuzelova stopkova brusna
nepodporovanou délku stopky 10 mm KE 10256 AWCO 46 J 5V

Oznaceni pro
objednavku

Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]
KE 10256 AWCO ... J5V
KE 1645 6 AWCO ... J5V

Doplnite prosim v popisu pozadovanou velikost
zrna.

Velikost zrna DxT Doporucené Max. dov. otacky
46 60 [mm] otacky [min]
EAN 4007220 [min7]
802601 802618 10 x 25 85 000 95400 10
802625 802656 16 x 45 52 000 52000 10
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Stopkova brusna téliska - Q

Trvdost L

Stopkové brusna téliska tvrdosti L jsou vyro- Vyhody: Priklady pouziti:

bena ze smési zrn bilého a tmavé Cerveného . B .
korundu a pojiva z umélé pryskyfice vysoké ™ Diky prouéeni za'studenfa ye|m| vhodny pro I Brouseni soucasti ze slitin odolnych proti
kvality. Toto relativné mékké pojivo obsahuje pouziti na materidlech citlivych na teplotu vysokym teplotam

brusna aditiva a v kombinaci se smé&si zrn M Vlysoka uroveri komfortu pfi brouseni diky % Hrubé brousenti odlitkl z ulechtilé oceli
umoziuje mimoradné vysokou miru tbéru brousent s nizkymi vibracemi (INOX)

materialu a dlouhou Zivotnost nastroje. Tvrdost ¥ Brouseni soucasti vyrobenych z nezeleznych
L se predevsim hodi pro praci na povrsich z kova

uslechtilé oceli (INOX) a pro vieobecné pouziti L "y

na nezeleznych kovech a bronzu. Doporuceni pro pouziti:

1 Stopkova brusna téliska tvrdosti L dosahuiji
svou nejlepsi vykonnost pfi fezné rychlosti
35 az 50 m/s

1 Ohebné hridele, elektrické brusky a pne-
umatické pfimé brusky jsou vhodné jako
pohony néstrojl

7 7 7 = Bezpecnostni upozornéni: Pfiklad pro objednavani:

Ié:gf :tzl; REICONE SIORKONS Pibians | MF;ximélni dov%lené otacky se vztahuji na EAN 400p72200]99742

nepodporovanou délku stopky 10 mm ZY 3216 6 ADW 24168

_L Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost
zrna.

Oznaceni pro Velikost zrna Odpovida DxT Doporuce- Max. dov.
objednavku 24 30 46 60 tvaru pro [mm] né otacky otacky

EAN 4007220 B Loyl ey
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]
ZY 0816 6 ADW ... L6B - - 346877 - - 8x16 100 000 119300 10
ZY 10206 ADW ... L6 B - - 346891 - W 177 10 x 20 90 000 95400 10
ZY 1032 6 ADW ... L6 B - - 346907 - W 179 10x 32 62 800 62 800 10
ZY 1632 6 ADW ... L6B = 096697 = = = 16 x 32 51200 51200 10
ZY 20256 ADW ... L6 B - 097083 - 346914 W 205 20 x 25 45 000 47700 10
ZY 2040 6 ADW ... L6B - 097304 - - W 207 20 x 40 32 400 32400 10
ZY 25136 ADW ...L6B - 099483 - - W 218 25x13 37 000 38100 10
ZY 25256 ADW ... L6B - 346938 - - W 220 25x 25 37 000 38100 10
ZY 2532 6 ADW ...L6B - 097533 - - - 25x 32 32 900 32900 10
ZY 3216 6 ADW ... L6 B 099742 - - - - 32x16 29 000 29 800 5
ZY 32406 ADW ... L6 B 097793 - - - W 231 32 x40 20 300 20 300 5
ZY 4006 6 ADW ... L6B - - - 346976 W 235 40x 6 23 000 23800 5
ZY 4010 6 ADW ...L6B - 099940 - - W 236 40x 10 23 000 23 800 5
ZY 40206 ADW ... L6B 100127 - - - - 40x 20 23 000 23 800 5
ZY 50136 ADW ...L6B - 100271 - - - 50x 13 19 000 19 000 5
ZY 50256 ADW ...L6B 100394 - - - W 242 50 x 25 19 000 19 000 5
Stopka prdm. 8 x 40 mm [S, x L,]
ZY 3240 8 ADW ... L6B 098257 - - - W 231 32 x40 28 500 29 800 5
ZY 5040 8 ADW ... L6 B 100653 - - - W 243 50 x 40 19 000 19 000 5
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Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

EAN 4007220353813
WR 2532 6 ADW30L 6B

Oznaceni pro Velikost zrna EAN
objednavku 4007220
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]

WR 2532 6 ADW 30 L 6B 30 353813

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

EAN 4007220660331
KE 25456 ADW 30L 6B

Oznaceni pro Velikost zrna EAN
objednavku 4007220
Stopka prdm. 6 x 40 mm [S, x L,]

KE 2020 6 ADW 30L 6B 30 347034
KE 25456 ADW30L6B 30 660331

Vysvétleni kédového systému:

D = Vnéjsi pramér stopkového brusného
téliska

T = Sitka stopkového brusného téliska

EAN 4007220347096
A1T6ADWG0OL6B

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Oznaceni pro Velikost zrna EAN
objednavku 4007220
Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]

A16 ADWGE0L6B 60 347096
A36ADWG60L6B 60 347119
A116 ADWE0L6B 60 347133

Priklad pro objednavani:

Priklad pro objednavani:

Priklad pro objednavani:

Stopkova brusna téliska
Trvdost L

Tvrdost L, valcova stopkova brusna
téliska s kulovym zakoncenim WR

D Sy
DxT Doporucené Max. dov.
[mm] otacky otacky @
[min] [min™]
25x32 37 000 37 300 10
Tvrdost L, kuZelova stopkova brusna
téliska KE
D Sq
DxT Doporucené Max. dov.
[mm] otacky otacky @
[min™] [min]
20 x 20 45 000 47 700 10
25 x 45 34 000 34 000 10
Tvrdost L, série A
DxT Doporucené Max. dov.
[mm] otacky otacky @
[min-] [min™]
19 x 64 30 400 30 400 10
25x70 18 600 18 600 10
22 x50 27 600 27 600 10
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Stopkova brusna téliska

Stopkova brusna téliska tvrdosti N jsou
vyrobena z bézného korundu a pojiva z
umélé pryskyrice vysoké kvality. Toto relativné
tvrdé pojivo obsahuje brusna aditiva, ktera v
kombinaci s houzevnatym béznym korundem
a tvrdym pojivem umozriuje vysokou miru

Ubéru materialu a vynikajici zivotnost nastroje.

Tvrdost N se predeviim hodi pro brouseni
hran na dilech z uslechtilé oceli. Vyznacuje se
brousenim za studena a vysokou rozmérovou
stabilitu.

Vyhody:

Diky brouseni za studena velmi vhodny pro
pouziti na materialech citlivych na teplotu
Vysoka uroven komfortu pfi brouseni diky
brouseni s nizkymi vibracemi

Hospodarné vyuziti diky vysoké stabilité hran
i na pohonnych strojich s nizkymi otackami

PFERD

Priklady pouziti:

Brouseni koutovych svard na soucastech z
uslechtilé oceli

Odstranéni otfepl na litych slitinach odol-
nych proti vysokym teplotam

Odstranéni otfepl na dilech z lité uslechtilé
oceli

Brouseni zkosenych hran pfi pfipravé na
svafovani profilt z uslechtilé oceli

Doporuceni pro pouziti:

Stopkova brusna téliska tvrdosti N dosahuiji
svou nejlepsi vykonnost pfi fezné rychlosti
35 az 50 m/s

Tvrdost N, valcova stopkova brusna

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolené otacky se vztahuji na

Eliska 2X nepodporovanou délku stopky 10 mm
D S
| < |
| T I L |
Oznaceni pro Velikost zrna Odpovida
objednavku 24 30 46 60 tvaru pro
EAN 4007220 .
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]
ZY 0816 6 AN...N5B - - 346860 - =
ZY 10206 AN...N5B - - 346884 - W 177
ZY 10326 AN ...N5B - - 096062 - W 179
ZY 13256 AN...N5B - - 096420 - W 187
ZY 16326 AN ...N5B - 096673 - 096680 -
ZY 16506 AN ... N5B - 096871 - - W 197
ZY 20086 AN ...N5B - 346952 - = -
ZY 20256 AN ...N58B - 097076 - - W 205
ZY 20406 AN ...N5B - 097298 - - W 207
ZY 2506 6 AN ...N5B - - 346969 - W 216
ZY 25136 AN ...N5B - 099476 - - W 218
ZY 25326 AN...N5B - 097526 - = =
ZY 25406 AN ...N5B - 098141 - - W 221
ZY 32086 AN ...N5B - 099629 - - W 226
ZY 3216 6 AN ... N5B 099735 - - - -
ZY 32206 AN ...N5B 099834 - - - W 228
ZY 32326 AN...N5B 097670 - - - W 230
ZY 32406 AN ... N5B 097786 - - - W 231
ZY 4006 6 AN ... N5B - - 100479 - W 235

Ohebné hridele, elektrické brusky a pne-
umatické primé brusky jsou vhodné jako
pohony nastrojt

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220096673
ZY 1632 6 AN30ON5B

Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost

Zrna.
D xT Doporuce- Max. dov.
[mm] néotatky  otacky @
[min~] [min~]

8x 16 100 000 119300 10
10 x 20 92 000 95400 10
10 x 32 62 800 62800 10
13 x25 66 000 66 000 10
16 x 32 51200 51200 10
16 x 50 31300 31300 10

20x 8 46 000 47700 10
20 x 25 46 000 47700 10
20 x 40 32 400 32400 10

25x6 37 000 38100 10
25x13 37 000 38100 10
25x 32 32 900 32900 10
25 x40 26 000 26 000 10

32x8 29 000 29 800 5
32x16 29 000 29 800 5
32 x20 29 000 29 800 5
32x32 25700 25700 5
32 x40 20 300 20 300 5

40 x 6 23 000 23 800 5

Pokracovani na dalsi strané
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Oznaceni pro
objednavku 24

ZY 40106 AN ... N5B =
100110

ZY 40206 AN ...N58B

ZY 40406 AN ...N5B 346945
ZY 5008 6 AN ...N58B =
ZY50136 AN ...N58B =
ZY 50256 AN ...N58B 100387

Stopka prim. 8 x 40 mm [S, x L,]
ZY 32408 AN ...N5B 098240

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Oznaceni pro
objednavku

Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L)]
KU166 AN30N5B
KU206 AN30N5B
KU256 AN30N5B

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Oznaceni pro
objednavku 24

Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L)]

KE 10256 AN ... N5B -
KE 16456 AN...N5B =
KE 25456 AN ... N5B -
KE 32326 AN...N5B 347072

Velikost zrna

Stopkova brusna téliska

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220347065

KE 16456 AN 46 N 5B

Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost
zrna.

Velikost zrna Odpovida D xT Doporuce- Max. dov.
30 46 60 tvaru pro [mm] né otacky otacky @
EAN 4007220 DR L
099933 - - - 40x 10 23000 23800 5
- - - - 40x 20 23000 23800 5
- - - W 238 40 x 40 16 200 16 200 5
100523 - - - 50x 8 19 000 19000 5
100264 - - - 50x 13 19 000 19000 5
- - - W 242 50 x 25 19 000 19 000 5
- - - W 231 32 x40 28500 29800 5
Priklad pro objednavani: = B =
EAN 4007220347010 'tl';llritsil?astl(r\llj, kulova stopkova brusna
KU206 AN30N5B
D 3¢
[ ]
| L |
EAN D Doporucené Max. dov.
4007220 [mm] otacky otacky @
[min-] [min™]
30 347003 16 58 000 59 600 10
30 347010 20 46 000 47 700 10
30 347027 25 37 000 38 100 10

Tvrdost N, kuzelova stopkova brusna
téliska KE

i
5 =

| | ~
| T | L ~l
Velikost zrna DxT Doporucené Max. dov.
30 46 [mm] otacky otacky @
EAN 4007220 [min~] [min7]
- 347041 10 x 25 92 000 95400 10
- 347065 16 x 45 52 000 52000 10
660324 - 25 x 45 34 000 34000 10
- - 32 x32 29 000 29 800 5




Stopkova brusna téliska - Q

Tvrdost N

PFERD

Tvrdost N, série A

Oznaceni pro Velikost zrna
objednavku

Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]

A16AN30NS5B 30
A36AN30N5B 30
A116AN30NS5B 30
Stopka prim. 6,35 x 40 mm [S, x L)]

A116,3AN30N5B 30

Vysvétleni kédového systému: Priklad pro objednavani:
D =Vnéjsi prlmér stopkového brusného EAN 4007220347089
téliska A16AN30N5B

T = Sitka stopkového brusného téliska

Bezpecnostni upozornéni:
M Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

EAN DxT Doporucené Max. dov.
4007220 [mm] otacky otacky @
[min] [min]
347089 19 x 64 30 400 30 400 10
347102 25x 70 18 600 18 600 10
347126 22 x50 27 600 27 600 10
347157 22 x50 30 400 30 400 10
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Stopkova brusna téliska tvrdosti K jsou
vyrobena ze smési zrn rdzového korundu a
bézného korundu v keramickém pojivu.
Tato kombinace brusného zrna ve stfedné
tvrdém pojivu umozriuje dobrou miru Ubéru
materidlu a dlouhou zivotnost nastroje.
Tvrdost K se predevsim hodi pro vieobecné
pouziti na dilech s litiny pfi pouziti vysokych
obvodovych rychlosti.

Bezpecnostni upozornéni:
1 Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Stopkova brusna téliska
Tvrdost K

Vyhody: Priklady pouziti:
M Vhodné pro pouziti na povrsich a hranach m Cisténi obrobkdl vyrobenych ze $edé a
M Vysoka obrusovaci schopnost a dlouha tvarné litiny
Zivotnost nastroje % Vybrusovani stazenin v soucastech ze $edé a
1 Vysoka rychlost ubéru materialu diky hrubé tvarné litiny

velikosti zrna
Doporuceni pro pouziti:

1 Stopkova brusna téliska tvrdosti K dosahujf
svou nejlepsi vykonnost pfi fezné rychlosti
30 az 50 m/s

1 Ohebné hridele, elektrické brusky a pne-
umatické primé brusky jsou vhodné jako
pohony nastrojl

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220097564

7Y 3232 6 ARN 24K 5V

Doplnite prosim v popisu pozadovanou velikost
zrna.

Tvrdost K, valcova stopkova brusna
téliska ZY

Oznaceni pro Velikost zrna Odpovida tva- DxT Doporucené Max. dov.
objednavku 24 30 ru pro USA [mm] otacky otacky

EAN 4007220 [min7] [min7]
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]
ZY 1632 6 ARN ... K5V - 096567 - 16 x 32 51200 51200 10
ZY 1650 6 ARN ... K5V - 096819 W 197 16 x 50 31 300 31300 10
ZY 20256 ARN ... K5V - 096963 W 205 20 x 25 43 000 47700 10
ZY 2040 6 ARN ... K5V - 097199 W 207 20 x 40 32 400 32400 10
ZY 2532 6 ARN ... K5V - 097410 - 25x 32 32 900 32900 10
ZY 3232 6 ARN ... K5V 097564 - W 230 32x32 25 700 25700 5
ZY 3240 6 ARN ... K5V 097694 - W 231 32 x40 20 300 20 300 5
ZY 4010 6 ARN ... K5V - 099865 W 236 40x 10 22 000 23 800 5
ZY 4020 6 ARN ... K5V 100004 - - 40 x 20 22 000 23800 5
ZY 5008 6 ARN ... K5V - 100493 - 50 x 8 18 000 19 000 5
ZY 5013 6 ARN ... K5V - 100165 - 50x 13 18 000 19 000 5
Stopka prdm. 8 x 40 mm [S, x L,]
ZY 3240 8 ARN ... K5V 098158 - W 231 32 x40 27 000 29 800 5
ZY 5025 8 ARN ... K5V 100530 - W 242 50 x 25 18 000 19000 5
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Stopkova brusna téliska

Tvrdost K, valcové zaspicatélé SP

Oznaceni pro
objednavku

Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]
SP 2050 6 ARN 30 K 5V

S

Velikost zrna

Tvrdost K, kuzelova stopkova brusna

téliska KE

el

Yy

Oznaceni pro
objednavku

Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]
KE 10256 ARN ... K5V
KE 1645 6 ARN ... K5V
KE 2040 6 ARN ... K5V
Stopka priim. 8 x 40 mm [S, x L)]
KE 3250 8 ARN ... K5V

Tvrdost K, série A

Oznaceni pro
objednavku

Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]

AT16 ARN30K5V

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

EAN DxT Doporucené

4007220 [mm] otacky

[min~]

30 102305 20x 50 30 500

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220102305
SP 2050 6 ARN 30K 5V

Max. dov.

otacky
[min~]

30 500

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220534649
KE 10256 ARN 46 K5V

PFERD

=

10

Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost

__Sq zrna.
Velikost zrna DxT Doporucené
24 46 [mm] otacky
EAN 4007220 g
- 534649 10x 25 85 000
- 102848 16 x 45 52 000
534694 - 20 x 40 43 000
103081 - 32 x50 27 000

Velikost zrna

Vysvétleni kodového systému:

D = Vngjsi primér stopkového brusného
téliska

T = Sitka stopkového brusného téliska

Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

EAN DxT Doporucené

4007220 [mm] otacky

[min]

30 534700 22 x50 27 600

Max. dov. otacky

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220534700
A116ARN30K5V

Max. dov.

otacky
[min~]

27 600

[min-"]

95 400 10
52 000 10
47 700 10
29 800 5

=

10
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: E\i Stopkova brusna téliska

Tvrdost R

Stopkova brusna téliska tvrdosti R jsou vyro- Vyhody: Priklady pouziti:

bena ze Sedého karbidu kfemiku v keramickém .

pojivu. 1 Vysoce rozmérové stabilni diky vysokému 1 Odstranéni ostrych otfepll na soucastech ze
Kombinace velmi tvrdého brusného zrna a obsahu pojiva 5 Sedeé a tvarné itiny '
vysokého obsahu pojiva znamena dosazeni M Hospodarné vyuziti diky vysoké stabilité hran M Brouseni piskovych vméstk® na odlitcich
mimotadné dlouhé Zivotnosti pfi brouseni. i na pohonnych strojich s nizkymi otackami L o

Tvrdost R se pfedevsim hodi pro pouziti na hra- Doporuceni pro pouziti:

nach a pro vybrouseni kovovych vméstkd na
soucastech ze Sedé a tvarné litiny pfi vysokych
feznych rychlostech.

1 Stopkova brusna téliska tvrdosti R dosahuiji
svou nejlepsi vykonnost pfi fezné rychlosti
30 az 50 m/s

1 Ohebné hridele, elektrické brusky a pne-
umatické primé brusky jsou vhodné jako
pohony néstrojl

Bezpecnostni upozornéni: Priklad pro objednavani: = . . .
n Mpaximélni dov';lené otacky se vztahuji na EAN 4oop72200]97069 I;:gl?:tz:‘( valcova stopkova brusna
nepodporovanou délku stopky 10 mm ZY 20256 CU30R5V
Doplnite prosim v popisu pozadovanou velikost _L
zrna.
Oznaceni pro Velikost zrna Odpovida tva- DxT Doporucené Max. dov.
objednavku 24 30 ru pro USA [mm] otacky otacky
EAN 4007220 [min7] [min7]
Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]
ZY 16326 CU...R5V - 096666 - 16 x 32 47 000 51200 10
ZY 20256 CU ...R5V - 097069 W 205 20 x 25 38 000 47700 10
ZY 20406 CU ...R5V - 097281 - 20 x 40 32 400 32400 10
ZY 20506 CU ...R5V - 098097 W 208 20 x 50 25100 25100 10
ZY 32326 CU ...R5V 097663 - W 230 32 x32 23 000 25700 5
ZY 40206 CU ... R5V 100103 - - 40 x 20 19 000 23800 5
Stopka prim. 8 x 40 mm [S, x L,]
ZY 32408 CU ...R5V 098233 - W 231 32 x40 24 000 29 800 5
ZY 40408 CU...R5V 098301 - W 238 40 x 40 19 000 23800 5
zelf/lz?(icr:grr:in(;c::/‘:)‘l)eznoé"o]teénéll;y se vztahuji na Ezhligo%r; Zg?:)ezdzr!‘;azvam- RICoSLENEICOVE 2asplCatel S SE
nepodporovanou délku stopky 10 mm SP20326 CU30R5V _L
D S

Oznaceni pro Velikost zrna EAN DxT Doporucené Max. dov.

objednavku 4007220 [mm] otacky otacky @
[min™] [min™]

Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]

SP20326 CU30R5V 30 102282 20 x 32 38 000 47 700 10

SP 20506 CU30R5V 30 102336 20 x 50 30 500 30 500 10
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Stopkova brusna téliska

Tvrdost R

Tvrdost R, kuzelova stopkova brusna
téliska KE

_LS
o -

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Oznaceni pro Velikost zrna DxT

objednavku 30 46 [mm]
EAN 4007220

Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]

KE 16456 CU ... R5V - 102916 16 x 45

KE20326 CU...R5V 102725 - 20 x 32

KE 25456 CU ... R5V 102947 - 25x45

Tvrdost R, série A

Oznaceni pro
objednavku

Stopka prdm. 6 x 40 mm [S, x L,]

A36CU30R5V 30
A116CU30R5V 30

Velikost zrna

Vysvétleni kddového systému:

D =Vngjsi prlimér stopkového brusného
téliska

T = Sitka stopkového brusného téliska

Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni dovolené otéacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

PFERD

K

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220102725

KE 20326 CU30R5V

Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost
zrna.

Doporucené Max. dov. otacky
otacky [min-] @
[min]

47 000 52000 10
38 000 47700 10
30 000 34000 10

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220117156
A36CU30RS5V

EAN DxT Doporucené Max. dov.
4007220 [mm] otacky otacky @
[min-] [min]
117156 25x70 18 600 18 600 10
117217 22 x 50 27 600 27 600 10
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Stopkova brusna téliska

Tvrdost R pro slévarny

Stopkova brusna téliska tvrdosti R pro
slévarny jsou vyrobena ze Sedého karbidu
kfemiku ze specialné vyvinutého keramického
pojiva.

Kombinace mimoradné tvrdého ostrého
brusného zrna a specialniho pojiva poskytuje
dlouhou Zivotnost pfi obtizném agresivnim
brouseni. Tvrdost R pro slévarny se predevsim
hodi pro vieobecné pouziti a pro vybrouseni
kovovych vméstkd na soucastech ze Sedé a
tvarné litiny pfi vysokych reznych rychlostech.

Bezpecnostni upozornéni:
1 Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Oznaceni pro
objednavku

Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]
ZY 20406 CU30R 5V na
ZY 25326 CU30R5Vna

Bezpecnostni upozornéni:
1 Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Oznaceni pro
objednavku

Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]
SP 20506 CU30R5Vna

Velikost zrna

Velikost zrna

Vyhody:

M Vysoka obrusovaci schopnost a agresivita
hned od pocatku

M Vysoka rychlost ubéru materialu v kombinaci
s dlouhou Zivotnosti nastroje

W Dodéavano v praktickém primyslovém baleni
Setrném vU¢i Zivotnimu prostiedi

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220803028
ZY 20406 CU30R5V na

Priklady pouziti:

I Vybrusovani znecisténi kovem na soucastech
ze 3edé a tvarné litiny

I Brouseni piskovych vméstkt na odlitcich

Doporuceni pro pouziti:

1 Stopkova brusna téliska tvrdosti R dosahuiji
svou nejlepsi vykonnost pfi fezné rychlosti
30 az 50 m/s

1 Ohebné hridele, elektrické brusky a pne-
umatické primé brusky jsou vhodné jako
pohony nastrojl

Tvrdost R, valcova stopkova brusna
téliska ZY

EAN Odpovida DxT Doporucené Max. dov.
4007220 tvaru pro [mm] otacky otacky @
USA [min™] [min]
803028 W 205 20 x 40 32 400 32 400 50
803035 - 25x 32 30 000 32 900 50
Priklad pro objednavani: n o ix_ex)s
EAN 4007220803042 Tvrdost R, valcové zaspicatélé SP
SP 20506 CU30R5Vna _L
EAN DxT Doporucené Max. dov.
4007220 [mm] otacky otacky @
[min™] [min]
30 803042 20 x 50 14 100 14 100 50
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Stopkova brusna téliska
Tvrdost R pro slévarny

PFERD

K

Bezpecnostni upozornéni:

Tvrdost R, kuZelova stopkova brusna
téliska KE

Oznaceni pro
objednavku

Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]

KE16456CU...R5Vna - - 803059
KE20406CU..RSVna - 803066 -

Stopka prim. 8 x 40 mm [S, x L,]

KE35508CU...R5Vna 642665 - -

1 Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220803059

KE 16456 CU46 R5V na

Doplrite prosim v popisu pozadovanou velikost
zrna.

DxT Doporucené Max. dov.

[mm] otacky otacky @

[min] [min]

16 x 45 24 000 24000 50
20 x 40 20900 20900 50
35x50 15 600 15600 50
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Tvrdost F-ALU

Stopkovéa brusna té&liska tvrdosti F-ALU jsou Vyhody: Priklady pouziti:

vyrobena ze zeleného karbidu kfemiku v o ) )
keramickém pojivu. Mimoradng otevena mi- 1 Diky specialni impregnaci neni zadné zatize- 1 Odstranéni otfepl na soucastech z litého
krostruktura a specialni impregnace umoziiuje ni pfi praci na mékkych, namazanych nebo hliniku

vysokou miru Gb&ru materidlu p¥i praci na na- houZevnatych materialech I Brouseni mosazi, zinku a médi

mazanych materidlech. Tvrdost F-ALU se vyrabi ™ Vysoka obrusovaci schopnost a rychlost I Brouseni zkosenych hran pro pfipravu svaro-
predevim pro vieobecné pouziti na hliniku a Ubéru materialu vych $va na hlinikovych profilech
nezeleznych kovech a vyznacuje se vysokou L. -

brusnou kvalitou a Gb&rem materilu. Doporuceni pro pouziti:

I Stopkova brusna téliska tvrdosti F-ALU
dosahuji svou nejlepsi vykonnost pfi fezné
rychlosti 20 az 40 m/s

1 Ohebné hridele, elektrické brusky a pne-
umatické pfimé brusky jsou vhodné jako
pohony nastrojl

Bezpecnostni upozornéni: Priklad pro objednavani: . . . .
= Maimai dovolens otacky se vztahuji na EAN 4007220007151 I%’I?gl‘(’:tzv“'u' valcova stopkova brusna
nepodporovanou délku stopky 10 mm ZY 20326 CN 80 F 10V ALU
ka
Oznaceni pro Velikost zrna EAN Odpovida DxT Doporucené Max. dov.
objednavku 4007220 tvaru pro [mm] otacky otacky @
USA [min] [min~]
Stopka prim. 3 x 30 mm [S, x L,]
ZY 0306 3CN 80 F 10 V ALU 80 948101 W 144 3x6 159 000 206 100 10
ZY 06133 CN80F 10V ALU 80 948118 W 163 6x13 93 600 93 600 10
Stopka priim. 6 x 40 mm [S, x L,]
ZY 10136 CN 80 F 10 V ALU 80 802908 W 176 10x13 45 000 95 400 10
ZY 13206 CN 80 F 10 V ALU 80 802915 W 186 13 x20 35000 73 400 10
ZY 16206 CN 80 F 10 V ALU 80 096512 W 195 16 x 20 30 000 59 600 10
ZY 16326 CN80F 10 V ALU 80 802939 - 16 x 32 30 000 51200 10
ZY 2032 6 CN 80 F 10 V ALU 80 097151 W 206 20 x 32 24 000 41 100 10
ZY 3232 6 CN 80 F 10 V ALU 80 802946 W 230 32 x32 15 000 25700 5
ZY 40206 CN 80 F 10 V ALU 80 100080 - 40 x 20 12 000 23800 5
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Stopkova brusna téliska
Tvrdost D

PFERD

A

Stopkova brusna téliska tvrdosti D jsou
vyrobena ze specialniho keramického pojiva a
porovitého korundu. Maly objem pojiva v kom-
binaci s pérovitého zrna se snadnym $tépenim
tvofi nejmék¢i stopkova brusna téliska v sorti-
mentu vyrobk{ PFERD. Tvrdost D se predeviim
hodi pro praci na mékkych materidlech, jako
jsou napriklad plast, pryz a dfevo, a vyznacuje
se vysokou obrudovaci schopnosti.

Vyhody:

diky porovitému korundu

1 Opracovani materiall citlivych na teplotu
bez pfivodu chladiciho maziva diky velkym
prostordim pro t¥isky

Bezpecnostni upozornéni:
M Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Tvrdost D, valcovy ZY

Oznaceni pro Velikost zrna EAN DxT
objednavku 4007220 [mm]
Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]

ZY 1632 6 AH 1 D 12 V HKK 1 096703 16 x 32
ZY 2532 6 AH 1 D 12 V HKK 1 097540 25x 32
ZY 4020 6 AH 2 D 12 V HKK 2 100134 40 x 20

Bezpecnostni upozornéni:
1 Maximalni dovolené otacky se vztahuji na
nepodporovanou délku stopky 10 mm

Tvrdost D, kulovy KU

Oznaceni pro Velikost zrna EAN D
objednavku 4007220 [mm]
Stopka prdim. 6 x 40 mm [S, x L,]

KU 406 AH 2 D 12 V HKK 2 948095 40

I Pérovita struktura a velké prostory pro trisky

Priklady pouziti:

1 Odstranéni otfepd na plastovych vstiikova-
nych soucastech

1 Ofezavani pryzovych vyliska a vylisk vyrobe-
nych z polyuretanu (PUR)

I Brouseni dievénych jader a tvari v kon-
struk¢nich dilndch modell

Doporuceni pro pouziti:

I Stopkova brusna téliska tvrdosti D dosahuiji
svou nejlepsi vykonnost pfi fezné rychlosti
5az 20 m/s

1 Ohebné hridele, elektrické brusky a pne-
umatické pfimé brusky jsou vhodné jako
pohony néstrojl

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220096703
ZY 1632 6 AH 1 D 12 V HKK

Doporucené Max. dov.
otacky otacky @
[min] [min]
12 000 51 200 10
8 000 32 900 10
5 000 23 800 5

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220948095
KU 40 6 AH 2 D 12 V HKK

Doporucené Max. dov.
otacky otacky @
[min] [min]
5 000 19 700 5
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Rucni orovnavac
Orovnavaci kameny, brusné segmenty, orovnavaci diamant

Orovnavaci kamen SE 1203050 CU30R5V
Orovnavaci kamen s hrubym zrnem (velikost
zrna 30) pro hrubou orovnovaci praci.

Pryzova podlozka tohoto orovnavaciho kame-
nu zajistuje protiprokluzové upnuti a chrani
nosné plochy proti poskozeni.

Orovnavaci kamen

SE 1203050 CU 30/60R 5V

Orovnavaci kdmen se dvéma rdznymi velikost-

mi zrna:

% Horni strana (hrubd): Profilovani a orovna-
vani velkych stopkovych brusnych télisek s
hrubymi pojivy a zrnem

I Spodni strana (jemna): Profilovani a orovna-
vani stopkovych brusnych télisek s jemnymi
pojivy a zrnem

Orovnavaci kdmen SE 702212 CU46 M 5V
Maly orovnavaci kdmen s jemnéjsim zrnem pro
profilovani a orovnovani mensich stopkovych
brusnych télisek.

Orovnavaci brusy

SE 1203050 CU30R 5V

Oznaceni pro EAN Rozméry
objednavku 4007220 [mm]
SE 1203050 CU30R5V 103500 120 x 30 x 50 5
SE 1203050 CU 30/60 R 5 V 505687 120 x 30 x 50 5
SE 702212 CU46 M5V 114445 70x22x12 5

Kuzelovité brusné segmenty pro opracovavani
piskovych forem a jader ve slévarnach.

Brusnymi segmenty Ize opravovat a odstraro-
vat pfechody a délici roviny piskovych forem
a jader.

Diky kuZzelovitému tvaru je mozné opracovavat
jak velmi uzka mista, tak i velké plochy.

Brusné segmenty

SE 235-42-4 AN 46 N5 B

Oznaceni pro EAN Rozméry
objednavku 4007220 [mm]
SE 235-42-4 AN 46 N5 B 800034 235x42 x4 10
SE 246-32-5 AN46 N5 B 800041 246 x32 x5 10

Orovndvaci diamant s dlouhou zivotnosti

s jednim velkym diamantovym hrotem pro
profilovani a orovnavani stopkovych brusnych
télisek, brusnych kotoucd a brusnych télisek
Poliflex® (viz. katalog 204).

Timto orovndvacim diamantem Ize z brusného
nastroje odstranit ztupena brusna zrna a kovo-
vé Castice a vytvorit pozadovanégeometrické
tvary brusného kotouce.

Doporuceni pro pouziti:

% Orovnavaci diamant chrante pred udery a
rdzovymi namahanimi

I7 Pi upinani zasurite orovnavaci diamant
hluboko a pevné jej dotdhnéte

[1 Pouzivejte pod Uhlem 5 az 15 stupfid
bezprostfednépod stfedem stopkového
brusného téliska nebo kotouce

Orovnavaci diamant

Oznaceni pro EAN Rozméry
objednavku 4007220 [mm]
400 B 103494 81 x6 1
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Sady stopkovych brusnych télisek
Sady stopkovych brusnych télisek

Sady stopkovych brusnych télisek 2001

Oznaceni pro
objednavku

2001JG
20010G

Sady stopkovych brusnych télisek 2002

Oznaceni pro
objednavku

2002 J F
20020 F

Sada stopkovych brusnych télisek
SSO 5300

Oznaceni pro
objednavku

SSO 5300

Obsahuje 10 stopkovych brusnych télisek s

pramérem stopky 6 mm nejbéznéjsich tvarl a
rozméra.

Dodava se ve dvou stupnich tvrdosti.

Sada 2001J G

Obsah:

po 1 kusu

ZY 1013, ZY 1325, ZY 1620, ZY 2025,

ZY 2040, ZY 4010, KU 13, SP 1320, KE 1025,
KE 1645

Doporuceni pro pouziti:
1 Stopkové brusna téliska tvrdosti J dosahuiji
svou nejlepsi vykonnost pfi fezné rychlosti

PFERD

S

Sada 2001 0 G

Obsah:

po 1 kusu

ZY 1013, ZY 1320, ZY 2006, ZY 2013,

ZY 2025, KU 16, WR 2025, KE 2032, SP 1320,
KE 2020

Doporuceni pro pouziti:

11 Stopkova brusna téliska tvrdosti O dosahuji
svou nejlepsi vykonnost pfi fezné rychlosti
25 az 40 m/s

30 az 50 m/s
EAN Stupen tvrdosti Velikost zrna Stopka pram.
4007220 Sy @
[mm]
947609 J hruby 6 1
114469 O hruby 6 1

Obsahuje 15 malych stopkovych brusnych
télisek s prdmérem stopky 3 mm nejbéznéj-
sich tvarl a rozmér( pro jemné opracovani a
vicelcelové pouziti.

Dodava se ve dvou stupnich tvrdosti.

Sada 2002 J F

Obsah:

po 1 kusu

ZY 0205, ZY 0306, ZY 0408, ZY 0510,

ZY 0613, ZY 0816, ZY 1303, ZY 2006, KU 03,
KU 06, KU 08, SP 0306, SP 0408, SP 0613,
SP 0816

Doporuceni pro pouziti:
[1 Stopkova brusna téliska tvrdosti J dosahuiji
svou nejlepsi vykonnost pfi fezné rychlosti

Sada 2002 O F

Obsah:

po 2 kusech

ZY 0510, ZY 0810, ZY 1604

po 1 kusu
ZY 0408, ZY 0613, ZY 0802, ZY 1013,
ZY 1303, WR 0510, KU 05, SP 0306, SP 0816

Doporuceni pro pouziti:

I7 Stopkova brusna téliska tvrdosti O dosahuji
svou nejlepsi vykonnost pfi fezné rychlosti
25 az 40 m/s

30 az 50 m/s
EAN Stupen tvrdosti Velikost zrna Stopka pram.
4007220 " @
[mm]
947616 J jemny 3 1
114476 0 jemny 3 1

Obsahuje 100 stopkovych brusnych télisek
tvrdosti M s prdmérem stopky 6 mm nejbéz-
néjsich tvarl a rozmérd pro vseobecné pouziti.
Dodavaji se v prezentacnich kartonech pro
prodejni stanky v obchodech.

Obsah:

po 10 kusech

ZY 1620, ZY 2025, ZY 2506, ZY 2532,
ZY 3216, ZY 3232, ZY 4020, SP 2032,
KE 2032, KE 2570

Doporuceni pro pouziti:

Stopkova brusna téliska tvrdosti M dosahuijf
svou nejlepsi vykonnost pfi fezné rychlosti
30 az 50 m/s

EAN Stupen tvrdosti Velikost zrna Stopka pram.
4007220 Sy @
[mm]
114513 M hruby 6 1
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PFERD

Kvalita PFERD

Nastroje pro jemné brouseni a lesténi PFERD
jsou vyvijeny, vyrabény a zkouseny podle
nejpfisnéjsich standardd kvality.

Vyzkum a vyvoj, nade vlastni konstrukce strojl
a zarizenf a také neustalé testovani a dalsi
vyvoj norem kvality a bezpe¢nosti v nasich
vlastnich laboratofich zarucujf vysokou kvalitu
produktl PFERD.

Rizeni kvality spole¢nosti PFERD je certifikova-
no podle normy ISO 9001.

Baleni PFERD

PFERD dodéavéa néastroje pro jemné brouse-

ni a lesténi v pevném prdmyslovém baleni,
které chrani nastroje pred poskozenim. Balici
jednotky (PU) najdete v tabulkach vyrobkd. Na

stitcich obald mazete najit dlezité udaje, napf.

objednaci ¢islo, popis, kod EAN a technické
informace.

PFERDERGONOMICS®

Program PFERDERGONOMICS® je zaméreny
na dlouhodobé snizeni prasnosti, hluku a
vibraci vytvarenych nastroji a na znacné se
zvySujici hmatové vjemy pfi praci s nastroji.
Zaméreno na pracovniky.

Nastroje pro jemné brouseni a lesténi

Technicka zakaznicka podpora

Budete-li mit jakékoli dotazy k optimalizaci
svych brusnych praci nebo reseni konkrétnich
aplika¢nich problémd, nasi obchodni zastupci
a technicti poradci vdm ochotné pomohou.
Spojte se s nami! Nase obchodni kancelare po
celém svété najdete na: www.pferd.com

PFERD-TOOL-CENTER

V PFERD-TOOL-CENTER svého mistniho
prodejce najdete viechny dulezité informace
potiebné pro vybér nejvhodnéjsiho nastroje.
Informace a karty symbol& PFERD obsahujf
dulezité tipy pro nastroje a aplikace.

Budete-li mit jakékoli dotazy, obratte se na
svého mistniho prodejce nebo obchodniho
zastupce firmy PFERD, ktery vdam ochotné
pomuze.

MuizZete snadno rozpoznat oblasti, v kterych
vam nase nastroje nabizeji vyhody. Néstroje v
provedeni PFERDERGONOMICS® jsou ozna-
Ceny odpovidajicimi symboly.

A i -

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Vseobecné informace

Vyrobky vyrobené podle
objednavky

Pokud nemUzete najit feSeni pro svou kon-
krétni aplikaci v nasi rozsahlé nabidce vyrobk,
mUzeme vam vyrobit nastroje pro jemné
brouseni a lesténi v prvotfidni kvalité PFERD
na zakazku, pfizptsobené na miru tak, aby
vyhovovaly pozadavkdm vasi prace.

Bereme v Uvahu vase pozadavky a pran,
vykresy, informace o rozmérech a tvarech,
velikostech a typech zrna, smésich zrna a o
pramérech a délkach stopek. Obratte se na
nase obchodni zastupce! Radi a ochotné vam
poradime.

Plastics

PFERD PRAXIS

Brozury PFERD PRAXIS obsahuji mnoho uzite¢-
nych informaci o vlastnostech materiall, spolu
s tipy a triky pro pouzivani nastrojt PFERD.

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate zde
nebo na www.pferd.com

204 | 3
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Kratké brusné pasy 39 — 41
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POLICLEAN® kotouce se suchym
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COMBICLICK®

rounové kotouce 13 -14

COMBIDISC®

POLICLEAN® kotouce 95

rounové 42

. . Mramorovaci Kratké brusné pasy,
vych efekti Rounové kotoucky 31 — 32 P 2
Kotougky TX 32 nastroje 90, 102 rounové 42
POLIVLIES® Poliflex® strukturovaci
lamelové kotouce 91 nastroje 103 - 104
®
POLIV'ZIES , COMBICLICK®
kotouce se suchym . .
; rounové kotouce 13 -14
zipem 92
Lesteni COMBIDISC® Plsténé lamelové Kratké brusné pasy,
plsténé kotoucky 33 kotouce 117 plsténé 41
COMBICLICK®
plsténé kotouce 15
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Nastroje pro jemné brouseni a lesténi

Faktory ovliviujici drsnost povrchu:

Brusiva:
Cim hrub3f zrno, tim drsnéjsi dosazeny
povrch
Korund, keramické zrno a zirkon-korund
dosahuji podobného stupné drsnosti
povrchu
Obrobky, které jsou opracovany s karbidem
kfemiku, vykazuji lehce jemnéjsi koncovou
Upravu povrchu

Obrabény material:
Cim mék¢f je obrab&ny materidl, tim hrubsi
je vytvoreny povrch pfi pouziti stejné veli-
kosti zrna

Po pridani mazaciho tuku nebo jiného
maziva se dosahuje lehce jemnéjsi koncové
Upravy povrchu

Parametry obrabéni:

Vztah mezi rychlosti fezani a posuvem ma

nasledujici Ucinky:

- Pri zvy3eni rychlosti fezéani se lehce zlep3uje
kvalita povrchu

- Pfi snizenf rychlosti posuvu se kvalita
povrchu stava lehce jemnéjsi

Pritlak ma na drsnost povrchu jen velice

slaby vliv

Rozlisuji se nasledujici stupné drsnosti povrchu:

Jednotliva drsnost povrchu R, je soucet
vysky Spicky nejvétsiho profilu a hloubky nej-
vétsiho profilu uvnitf jednotlivé mérené sekce.

Drsnost povrchu R, je primér hodnot jed-
notlivych drsnosti povrchu (R)) pro jednotlivé
méfené sekce nasledujici po sobé.

Drsnost povrchu R __ je nejvyssi individualni
drsnost povrchu v celé mérené sekci.

Primérna drsnost povrchu R_ je aritmetic-
kym pramérem hodnot pro viechny hodnoty
profilu drsnosti.

R,1 R,2 R,3 R4 R,5

/]

ML TAL

A

A
VL
I

jednotlivy méfeny dsek

celkovy méfeny sek

le—

=iz

)
"R

A%AWMV%

celkovy mefeny Usek

Drsnost povrchu na rtiznych materialech
po opracovani s nastroji vyuzivajicimi brusiva na podlozce

12.50 pm

12.00 pm

E| Uslechtila ocel (INOX)

11.50 pm

11.00 pm

E| Ocel, nekalena / nezuslechténa

10.50 pm

10.00 pm

D Mekké nezelezné kovy

9.50 ym

9.00 pm

8.50 pm

8.00 ym

7.50 pm

7.00 pm

6.50 ym

6.00 pm

5.50 pm

Drsnost povrchu R, [pm]

5.00 ym

4.50 pm

4.00 pm

3.50 pm

3.00 pm

2,50 pm

2.00 pm

1.50 pm

1.00 pm

0.50 pm

0.00 m

=
< 3

100

2
2

180
240
320
400

Zrnitost

PFERD

Orientacni hodnoty pro stupné drsnosti
povrchu pfi riznych obrabécich aplikacich:

Pracovni operace

Hrubé brousent:
Velikosti zrna
24 az 150

Jemné brousent:
Velikosti zrna
180 az 400
Lesténi:

Krok 1:

Krok 2:

Krok 3:

Strukturovani:
Povrchy
2G 80 az 2G 320

Dokoncovaci satino-
vani / matovani:

S rounovym mate-
ridlem

Drsnost povrchu

R,=0,70az 12 um

R,=0,20az0,70 um

R,=0,10 az 0,20 um
R,=0,044az0,10 pm
R,=<0,01um

R,=0,204az0,70 pm

R,=0,10az 0,70 um




PFERD

PFERD nabizi Sirokou fadu nastroji pouzivaji-
cich brusiva na podlozce pro obrabéni riiznych
tvarll a materiald obrobkd:

Fibrové kotou¢e COMBICLICK®

Fibrové kotouce

Brusné kotoucky COMBIDISC®

Brusné prstence a brusné pasy

Lamelova kola se stopkou a bez stopky

Listy a role brusnych past

POLIROLL® brusné role a

POLICO brusné kuzele

Brusné kotouce se suchym zipem

Dalsi nastroje PFERD vyrobené z brusiv na
podlozce miZzete najit v katalogu 206.

Brusiva na podlozce Ize pouzivat pro brouseni
za mokra i za sucha.

© Nosny materidl

Pojivo a brusné zrno jsou upevnény na podkla-
dovém materidlu. Vybér dostupnych podkla-
dovych materiéll se lisi podle vlastnosti, jako
jsou pevnost v tahu, pruznost a opotiebent.
Volbou vhodného podkladu se brusny nastroj
pfizpUsobuje pozadavklm zamyslené aplikace.
Rada PFERD je rozdé&lena do t¥i skupin:

Papir:

Hlavni oblasti pouziti pro brusiva na podlozce s
papirovym podkladem jsou v dfevozpracujicim
pramyslu a maloobchodu (truhlafi, natéraci, la-
kyrnici atd.). Brusiva na podlozce nemaiji siroké
vyuziti v pramyslovém zpracovani kov(.

PFi vyrobé brusiv pro ru¢ni brouseni se obvykle
pouzivaji papiry s hmotnosti na jednotku plo-
chy 70 — 100 g/m2. Tézsi papiry se pouzivaji pri
vyrobé brusiv pro Uzké a Siroké pasy pouzivané
ve strojnich aplikacich.

Platno:
Brusiva na podlozce s textilnim podkladem se
pouzivaji zejména v kovozpracujicim pramyslu.

Vulkanizovany fibr:

Vulkanizovany fibr v riznych tloustkéch pfizpa-
sobenych pro kazdou obrabéci operaci se
pouZziva zejména pfi vyrobé fibrovych kotoucu.
Vulkanizovany fibr poskytuje extrémné silny,
robustni podklad a je vysoce odolny proti
opotrebeni.

Pojivo

PFi vyrobé brusiv na podloZce se pro upevnéni
brusného zrna na podkladu pouZivaji rdzna
pryskyfi¢na pojiva. Nejdfiv ze vieho se podkla-
dovy material potadhne zakladnim pojivem (@).
Potom je brusné zrno rovnomérné rozptyleno
po povrchu a specidlnimi postupy zarovnano,
aby se dosahlo vyssi icinnosti. Brusné zrno

je pak pevné ukotveno vrchnim pojivem (@),
které zaroven chrani brusné zrno proti sildam a
z4tézim plynoucim z brusného procesu.

Nastroje pro jemné brouseni a lesténi

Struktura brusiva na podlozce

@ Aktivni brusna vrstva
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© Nosny material

O Brusné zrno

Volba spravného brusného zrna vyznamné
ovliviuje kvalitu povrchl a hospodérnost.
Standardni materialy pouzivané pro vyrobu
brusného zrna jsou:

Korund A:

Jako brusiva se pouzivaji rizné typy korundu.
Mohou se pouzivat v tavenych nebo slinutych
formach. Jejich tvrdost a houzevnatost (stupné)
mohou byt ovlivnény specialnimi vyrobnimi
postupy nebo piisadami. Pfi vyrobé brusiv na
podlozce se pouziva normalni korund s , ostro-
hrannym” tvarem zrna.

Keramické zrno CO:

Slinuté korundy se déli na slinuté bauxitové
korundy a korundy vysrazené z koloidnich
roztokd, tzv. sol-gel korundy. Pro brusiva na
podloZce se pouzivaji pravé tyto sol-gel korun-
dy. Toto vysoce moderni brusivo se pouziva v
mnoha aplikacich diky své vysoké houzevna-
tosti a samoostficim schopnostem.

Zirkon-korund Z:

Zirkon-korund je tavend smés oxidu hlinitého a
oxidu zirkonicitého. | kdyz zirkon-korund nenf
tak tvrdy jako korundy je houzevnatéjsi. Vysoky
podil oxidu zirkonicitého dodava zrnu zirkon-
korundu vyjime¢né ucinny samoostrici efekt

a prispiva tak k vynikajicimu Ubéru materialu
pfi brouseni za studena a k dlouhé Zivotnosti
nastroje.

Karbid kifemiku SiC:

Karbid kfemiku je synteticky vyrobené brusné
zrno, které je velmi ostrohranné, neni zvlast
houzevnaté, ale je velice tvrdé. Hodi se ob-
zvlasté pro opracovani titanu, hliniku, bronzu,
kamene a plastd.

@ Zakladni pojivo @ Vrchni pojivo

@ Brusné zrno

Diamantové zrno:

Diamantové brusné zrno je nejtvrdsi brusi-

vo. Sestava z Cistého uhliku v krystalickém
usporadani. Pro brusné nastroje se pouzivané
diamanty obecné vyrabéji synteticky pfi velmi
vysokych teplotach a pod vysokym tlakem.
Vlastnosti diamantového brusného zrna Ize
prizpUsobit podle pouziti v brusném nastroji na
zakladé rtznych podminek syntézy.

Velikosti zrna

Rdzné velikosti zrna pro brusiva na podlozce
jsou stanoveny v normé ISO 6344 a byly pre-
vzaty do norem FEPA:
Hrubé:
P80-60-50-40-36-24-20-16-12
Stredni:
P 280 -240-220-180-150-120- 100
Jemné:
P 600 — 500 — 400 - 360 — 320
Velmi jemné:
P 1500 - 1200 - 1000 — 800

® Aktivni brusna vrstva

Pouziti aktivni brusné vrstvy podstatné zvysuje
Ubér materidlu a snizuje teplotu obrobku. To
je obzvlastni vyhoda v pfipadé materidld, které
nevedou dobfe teplo, jako je uslechtild ocel
(INOX).

Nastroje PFERD s aktivni brusnou vrstvou jsou
oznaceny slovem ,,COOL" v oznaceni pro
objednavku.




COMBICLICK®

PFERD

Patentovany chladici a rychloupinaci systém od

firmy PFERD je vhodny pro pouzivani s fibrovy-
mi, rounovymi a plsténymi kotoudi.

Systém COMBICLICK® se sklada ze special-
né vyvinutého opérného talife a robustniho
montazniho systému na zadni strané nastroje.
Opérny talif umoziiuje pouzivat nastroje
COMBICLICK® na komer¢né dodavanych
Uhlovych bruskach.

Nizsi procesni naklady a
teplota obrobku

-25%

-30%
Fibrové COMBICLICK®
kotouce fibrové kotouce

B Procesni naklady ™ Teplota obrobku

Vyhody:
Systém

Velmi snadné a komfortni pouzivani.

Flexibilni brouseni

Mékké a obzvlast flexibilni vyuziti pfi ¢elnim
brouseni.

PFERDERGONOMICS® doporucuje
COMBICLICK® jako inova¢ni Feseni pro tr-
valé snizeni rovni vibraci, hluku a prasnosti
vytvarenych néstroji a pro zlepseni pracovni-

ho komfortu.
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Specialni geometrie chladicich drazek zarucuje
vysokou prachodnost vzduchu, ¢imz se vyrazné
snizuje tepelné namahani brusného materialu
a obrobku.

CENA SPOLKOVE
REP. NEMECKO

ZA VYNIKAJIC INOVACI V
ODVETVI REMESEL

INTERNATIONALE HANDWERKSMESSE
[MEZINARODNI VELETRH REMESEL]

Rychloupinaci systém, robustni upinaci pfipra-
vek, bezpe¢né upevnéni nastroje a optimalizo-
vany chladici systém pomahaji zajistit

az 0 30 % nizsi teplotu obrobku,

az 0 25 % zvySeny Ubér materialu,

az 0 30 % del3i Zivotnost nastroje a lepsi

vyuziti brusiva.

Delsi
zivotnost nastroje

azo azo
st 25%

Vyssi
ubér materialu

Fibrové kotou¢e M COMBICLICK® fibrové kotouce

Upnuti Chladici ucinek

Extrémné rychla a snadna vyména nastroje Velmi dobré chlazeni nastroje a obrobku.

snizuje provozni naklady.
COMBICLICK® umoznuje velice ploché pouzivani!

Fibrové kotouce Fibrové kotouce COMBICLICK®

Se systémem COMBICLICK® jsou vylouceny skrabance od vy¢nivajicich kovovych ¢asti a dosahuje
se velmi vysoké miry vyuziti brusiva dostupného na kotoudi.

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate zde
nebo na www.pferd.com




PFERD

Rozséhla fada fibrovych kotouc COMBICLICK®
nabizi optimalni nastroj pro kazdou obrabéci
aplikaci, od hrubého brouseni po jemné. PFERD
dodava fibrové kotou¢e COMBICLICK® s rdiznymi

velikostmi zrna,

brusivy a

rozmery.

Vyhody:

Dlouhé Zivotnost nastroje
Rovnomérny vzhled brouseni

Velmi vysoky Ubér materialu

Vysoké ohebnost

Velmi dobré pfilnavost brusného zrna

Priklady pouziti:

Prace na Svech svard

Odjehlovani ocelovych soucasti

Hrubé brusné prace

Jemné brouseni soucasti z uslechtilé oceli
(INOX)

Odstrariovani povlakl z frézovani a liti
Prace na Uzkych, obtizné pristupnych plo-
chach (napf. chladici zebra)

Doporuceni pro pouziti:

Fibrové kotou¢e COMBICLICK® pouzivejte v
kombinaci s opérnym talifem COMBICLICK®
na komer¢né dodéavanych thlovych bruskéch.
Pouzivani brusného oleje vhodného pro na-
stroj podstatné prodluzuje Zivotnost nastrojl
a zvysuje jejich brusny vykon. Podrobnéjsi
informace a Udaje pro objednavéni brusnych
oleji mUizete najit na strané 120.

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Skupina materialt

Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni dovolena obvodova rychlost je
80 m/s

Z bezpecnostnich ddvodu je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené

= PouZivejte ochranu oci!

= Noste protiprachovou masku!

= Pouzivejte ochranu sluchu!

= PouZivejte jen s opérnym talifem!

= Prectéte si bezpecnostni pokyny!

Q0000

_ Neni schvaleno pro brouseni za
mokral

Poznamka pro objednavani:

Opérny talit COMBICLICK® objednejte zvlast.
Podrobnéjsi informace a Udaje pro objednavani
opérnych talitd mdzete najit na strané 16.

Brusiva p» Korund Korund

v A A-COOL z
) . Konstrukéni oceli, uhlikové oceli,
Nekalené, tepelné "~~~ ) ) "
| nezpracované ocell nastrojové oceli, nelegované oceli, [ ) O
Ocel, " P ocelolitina
ocelolitina , N e . . . L
Kalené, tepelné Nastrojové oceli, oceli k zuslechténi, o °
zpracované oceli  legované oceli, ocelolitina
Uslechtila Eir;fs;sg ;Ioarné Austenitické a ° o
ocel (INOX) V¢ feritické uslechtilé oceli
Meékkeé nezelezne  Me&kké hlinikové slitiny @) °
kovy, nezelezné
kovy Mosaz, méd, zinek o @)
Nezelezné  Tyrdé Tvrdé hlinikové slitiny (] O
kovy nezelezné kovy Bronz, titan o
Materialy odolné
proti vysokym Niklové a kobaltové slitiny O
teplotam
Litina s lupinkovym grafitem EN-
¢eda litina GJL (GG), s kulickovym grafitem /
Litina bila litina ! tvarna litina EN-GJS (GGG), bila [ @]
temperovana litina EN-GJIMW
(GTW), ¢erna litina EN-GJMB (GTS)
Plasty, Plasty zpevnéné vlakny, termoplas- °
jiné materialy ty, drevo, drevotfiskové desky, lak

@ = velmi vhodné O =vhodné

COMBICLICK®

Pokyny pro objednavani:

Pri objednavani uvedte EAN nebo kompletni
popis. K oznaceni pro objednavku doplrite
pozadovanou velikost zrna.

Priklad objednavky:
EAN 4007220722411
CC-FS 180 A-COOL 60

Vysvétleni prikladu objednavky:

CC-FS = COMBICLICK®fibrové kotouce
180 = vnéjsi pramér D [mm]

A = brusivo

COOL = druh pojiva

60 = velikost zrna

ZIRKON ZIRKON Keramika Keramika Karbid
Z-COOL co CO-COOL kremi-
ku SiC
[}
[ )
() [}
O @)
@)
@)
() @) [} ()
® @) [}
[ )
()




COMBICLICK®

COMBICLICK® fibrové kotouce

Provedeni Korund A

Oznaceni pro
objednavku

CC-FS 100 A
CC-FS 115 A
CC-FS 125 A
CC-FS 180 A

Pro univerzalni opracovani v oblastech od
hrubého az po jemné brouseni v primyslu a
pfi femeslné vyrobé.

Brusivo: Korund A

Velikost zrna

24 36 50 60 80
EAN 4007220
= 836095 836101 836118 836125
763179 763186 763193 763209 763216
721988 721995 722008 722039 722060
722091 722107 722121 722138 722145

COMBICLICK® fibrové kotouce

Provedeni Zirkon-korund Z

Oznaceni pro
objednavku

CC-FS 1157
CC-FS 1257
CC-FS 1807

Pro hrubé broudeni s vysokou Ucinnosti Ubéru
materidlu a dlouhou Zivotnosti nastroje.

Vysokovykonné brusivo zirkon-korund po-
skytuje nejlepsi vysledky na vysokovykonnych
Uhlovych bruskach pfi zvyseném pfitlaku.

Brusivo: Zirkon-korund Z

Velikost zrna

24 36 50 60 80
EAN 4007220
= 722572 722596 763230 722619
722640 722657 722664 722671 722688
722701 722718 722725 722732 722749

COMBICLICK® fibrové kotouce
Provedeni Keramické zrno CO

Oznaceni pro
objednavku

CC-FS 115 CO
CC-FS 125 CO
CC-FS 180 CO

Pro agresivni brouseni s maximalni dcinnosti
Ubéru materidlu a velmi dlouhou Zivotnosti
nastroje.

Keramické zrno je pfedevsim urceno pro opra-
covani tvrdych materiald a vrstev a poskytuje

nejlepsi vysledky na vysokovykonnych thlovych

bruskach.

Brusivo: Keramické zrno CO

Velikost zrna

24 36 50 60 80
EAN 4007220
763247 763254 763261 763278 763285
722084 722169 722183 722206 722237
722282 722305 722336 722350 722374

PFERD

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220722138

CC-FS 180 A 60

Doplrite prosim v oznaceni pro objednéavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

D Max. dov.

120 [mm] otacky

[min-]
836132 100 15 300 25
763223 115 13 300 25
722077 125 12 200 25
722152 180 8 500 25

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220722732

CC-FS 180 Z 60

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

D Max. dov.
120 [mm] otacky @
[min-]
722633 115 13 300 25
722695 125 12 200 25
722756 180 8 500 25

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220722350

CC-FS 180 CO 60

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

D Max. dov.

120 [mm] otacky

[min-]
763292 115 13 300 25
722268 125 12 200 25
722428 180 8 500 25

10 |
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Pro univerzalni opracovani v oblastech od
jemného az po velmi brouseni materiald, které
nevedou dobre teplo, napf. uslechtila ocel
(INOX).

Aktivni brusné pfisady v pojivu vyrazné zlep3uji
ucinnost Ubéru materidlu, zabrariuji zanaseni a
umoziuji chladnéjsi brousent.

Brusivo: Korund A-COOL

Oznaceni pro

objednavku 50 60

CC-FS 115 A-COOL = 722176
CC-FS 125 A-COOL 722251 722275
CC-FS 180 A-COOL 722398 722411

Pro hrubé brouseni s vysokou ucinnosti Ubéru
materidlu a chladné brouseni.

Vysokovykonné brusivo zirkon-korund po-
skytuje nejlepsi vysledky na vysokovykonnych
Uhlovych bruskéch pfi zvy3eném pfitlaku.
Aktivni brusné pfisady v pojivu vyrazné zlep3uji
Gcinnost Ubéru materidlu, zabrafiuji zanaseni a
umoznuji chladnéjsi brousent.

Brusivo: Zirkon-korund Z-COOL

Oznaceni pro

objednavku 36
CC-FS 125 Z-COOL 722763
CC-FS 180 Z-COOL 722022

COMBICLICK®

COMBICLICK® fibrové kotouce

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220722411

CC-FS 180 A-COOL 60

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Velikost zrna

80 120 150 180
EAN 4007220
722190 722213 722220 =
722299 722312 722329 722343
722435 722459 722466 722527

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220722114

CC-FS 180 Z-COOL 60

Doplrite prosim v oznaceni pro objednéavku

pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Velikost zrna

50 60 80
EAN 4007220
722770 722787 722015
722046 722114 722053

COMBICLICK® fibrové kotouce
Provedeni Korund A-COOL

D
D Max. dov.
220 [mm] otacky @
[min-]
722244 115 13 300 25
722367 125 12 200 25
722541 180 8 500 25

COMBICLICK® fibrové kotouce
Provedeni Zirkon-korund Z-COOL

D Max. dov.
[mm] otacky @
[min-]
125 12 200 25
180 8 500 25

204 1| 11
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COMBICLICK®
COMBICLICK® fibrové kotouce

oM 7 < Pro agresivni brouseni s maximalni dcinnosti Priklad pro objednavani:
sgl\\,n:;g:"liclf er:r?':;gl‘(,ée :rcr)mt:lécg-COOL Ubéru tvrdych material(, které nevedou dobfe EAN 4007220722589
teplo. CC-FS 180 CO-COOL 60

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

Aktivni brusné pfisady v pojivu vyrazné zlepsuji pozadovanou velikost zrna.

ucinnost Ubéru materialu, zabranuji zanaseni a

D umoziuji chladngjsi brousent. PFERDERGONOMICS®:
Brusivo: Keramické zrno CO-COOL 2%29 — -WVVO— : o— %)—
VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
Oznaceni pro Velikost zrna D Max. dov.
objednavku 24 36 50 60 80 120 [mm] otacky
-1
EAN 4007220 g
CC-FS 100 CO-COOL - 836149 836163 836187 836194 892442 100 15 300 25
CC-FS 115 CO-COOL 763308 763315 763322 763339 763346 763353 115 13300 25
CC-FS 125 CO-COOL 722442 722473 722480 722497 722503 722510 125 12 200 25
CC-FS 180 CO-COOL 722534 722558 722565 722589 722602 722626 180 8 500 25
Provedeni Karbid kifemiku SiC nénych vikny. CC-FS 115 SiC 60

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

Predevsim doporuceny pro pouziti na titano-
vych slitinach.

D Idedlné se hodi pro pouziti v leteckém pra-
myslu, a to predevsim tam, kde SiC je jediné — — O— %—
SChVélené erSiVO’ napr' pro pOU2|ti na kOmpO' VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
nentech motord.
Brusivo: Karbid kifemiku (SiC)
Oznaceni pro Velikost zrna D Max. dov.
objednavku 36 60 80 120 [mm] otacky @
Al
EAN 4007220 [min-]
CC-FS 115 SiC 898888 898895 898901 898918 115 13 300 25
CC-FS 125 SiC 898925 898932 898949 898956 125 12 200 25

12 | 204
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PFERD dodavéa rounové kotouc¢e COMBICLICK®
v nasledujicich typech:

PNER

VRH (tvrdé) a

VRW (mékke).

Rounové kotou¢e COMBICLICK® se pouZivaji
pro Celni brouseni na thlovych bruskach s
nastavitelnou rychlosti.

Doporuceni pro pouziti:

Rounové kotouce COMBICLICK® pouzivejte
v kombinaci s opérnym talifem
COMBICLICK® na thlovych bruskach s
nastavitelnou rychlosti.

Poznamka pro objednavani:

Opérny talit COMBICLICK® objednejte zvlast.
Podrobnéjsi informace a Gdaje pro objednavani
opérnych talifd mizete najit na strané 16.

Pokyny pro objednavani:

Pri objednavani uvedte EAN nebo kompletni
oznaceni pro objednavku. V pfipadé typt VRH
(tvrdy) a VRW (mékky) doplrite v oznaceni pro
objednavku také pozadovanou velikost zrna.

Priklad objednavky:
EAN 4007220935873
CC-VRH 115 A 180 M

Dosahuje velmi jemné rovnomérné plochy, kte-
rd je v zavislosti na pozadavcich dostate¢nym
zpUsobem pripravena pro lesténi do vysoké-
ho lesku. Hodi se predevsim pro opracovani
velkych ploch na soucéstech vyrobenych z
uslechtilé oceli (INOX).

Brusivo:
A = Korund
SiC = Karbid kfemiku

Poznamka pro objednavani:

Rzné tloustky/tvrdosti rounového materialu
Ize identifikovat podle barev:

W (mékky) = Sedy

MW (stfedné meékky) = svétle modry

MH (stfedné tvrdy) = tmavé modry

H (tvrdy) = Cerveny

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
CC-PNER W 100 SiC F 948187
CC-PNER MW 100 SiC F 948194
CC-PNER MH 100 SiC F 948200
CC-PNERH 100 A F 948217
CC-PNER W 115 SiC F 935989
CC-PNER MW 115 SiC F 936009
CC-PNER MH 115 SiC F 936016
CC-PNERH 115 A F 936023
CC-PNER W 125 SiC F 935996
CC-PNER MW 125 SiC F 936030
CC-PNER MH 125 SiC F 936047
CC-PNERH 125 AF 936054

Vysvétleni prikladu objednavky:
CC-VRH = COMBICLICK® rounové kotouce,

tvrdy typ
115 = vnéjsi pramér D [mm]
A = brusivo
180 M = velikost zrna

Bezpecnostni upozornéni:

Z bezpec¢nostnich divodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené otacky

= Pouzivejte ochranu oci!

= Noste protiprachovou masku!

= PouZivejte ochranu sluchu!

= PouZivejte jen s opérnym talifem!

= Prectéte si bezpecnostni pokyny!

_ Neni schvéleno pro brouseni za
vlhka!

Doporuceni pro pouziti:
COMBICLICK® rounové kotoucky PNER do-
sahuji svou nejlepsi vykonnost pfi doporuce-
né fezné rychlosti 15 az 35 m/s

Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220935989
CC-PNER W 115 SiC F

PFERDERGONOMICS®:

) — ) —

VibrationfFilter NoiseFilter

Gmle &

EmissionfFilter HapticFilter

Provedeni D Velikost zrna
[mm]

mékké 100 jemny

stfedné meékké 100 jemny

stfedné tvrdé 100 jemny

tvrdé 100 jemny

mékké 115 jemny

stfedné mékké 115 jemny

stfedné tvrdé 115 jemny

tvrdé 115 jemny

mekké 125 jemny

stfedné mékké 125 jemny

stfedné tvrdé 125 jemny

tvrdé 125 jemny

COMBICLICK® rounové kotouce

COMBICLICK®

v provedeni PNER

Doporucené
otacky
[min~]

5700
5700
5700
5700
5000
5000
5000
5000
4500
4500
4500
4500

Max. dov.
otacky
[min™]

9550
9550
9550
9550
8 350
8 350
8 350
8 350
7 650
7 650
7 650
7 650

mj

Ul Ul U1 Ul U1 Ul Ul Ul Ul Ul Ul

13




COMBICLICK®

COMBICLICK® rounové kotouce

COMBICLICK® rounové kotouce

Provedeni tvrdé

Oznaceni pro
objednavku

CC-VRH 100 A
CC-VRH 115 A
CC-VRH 125 A

100 G

948149
935880
935910

COMBICLICK® rounové kotouce

Provedeni mékké

Oznaceni pro
objednavku

CC-VRW 100 A
CC-VRW 115 A
CC-VRW 125 A

100

948170
935941
935972

Hodi se pro univerzalni praci na kovovych
plochach, jako je napfiklad odstrarovani stop
po hrubém brouseni, odstrariovani oxidace a
pro lehké odgrotovani.

Brusivo: Korund A
Dodéavané velikosti zrna:

100 G (hrubé) = Zlutohnédé
180 M (stfedni) = Cervenohnédé
240 F (jemné) = modré

Priklady pouziti:
Odstranovani zabarveni teplem soucasti
vyrobenych z uslechtilé oceli (INOX)
Jemné brousenf velkych ploch pfi vyrobé
zarizeni, zasobnikd a tlakovych nadob

Velikost zrna D
180 M 240 F [mm]
EAN 4007220
948132 948125 100
935873 935743 115
935903 935897 125

Hodi se pro velmi jemné brouseni ploch a kon-
tur a také pro cisténi kovl a lakovanych ploch.
Otevrena struktura a vysoka pruznost rounové-
ho materidlu zabrariuje zana3eni nastroje.

Brusivo: Korund A
Dodavané velikosti zrna:

100 = stfedni
180 =jemné
280 = velmi jemné

Priklady pouziti:
Matovani, nebo strukturovéani soucasti vyro-
benych z uslechtilé oceli (INOX)
Velmi jemné brouseni mosazi, médi, titanu
a hliniku

Velikost zrna D
180 280 [mm]

EAN 4007220
948163 948156 100
935934 935927 115
935965 935958 125

PFERD

K

Doporuceni pro pouziti:
COMBICLICK® rounové kotouce VRH do-
sahuji svou nejlepsi vykonnost pfi doporu-
Cené fezné rychlosti 15 az 20 m/s. Tim se
dosahuje idealniho kompromisu mezi mirou
Ubéru materidlu, kvalitou povrchu, tepelnym
zatizenim obrobku a opotfebenim nastroje.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220935873

CC-VRH 115 A 180 M

Doplite prosim v oznaceni pro objednavku

pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Doporucené Max. dov.
otacky otacky @
[min] [min™]
3 800 12 000 10
3300 10 500 10
3100 9650 10

Doporuceni pro pouziti:
COMBICLICK® rounové kotouce VRW
dosahuji svou nejlepsi vykonnost pfi dopo-
rucené fezné rychlosti 15 az 20 m/s. Tim se
dosahuje idealniho kompromisu mezi mirou
Ubéru materidlu, kvalitou povrchu, tepelnym
zatizenim obrobku a opotfebenim nastroje.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220935934

CC-VRW 115 A 180

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku

pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Doporucené Max. dov.
otacky otacky @
[min] [min]
3 800 12 000 10
3300 10 500 10
3100 9650 10
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Pro predlesténi a lesténi do vysokého lesku
stfedné velkych az velkych soucasti dodava
PFERD plsténé kotou¢e COMBICLICK® Siroké
fadé primérd.

Plsténé kotou¢e COMBICLICK® se pouZzivaji s
lesticimi pastami pro Celni lesténi na Uhlovych
bruskach s nastavitelnou rychlosti.

Priklady pouziti:

Lesténi do vysokého lesku soucasti z
ulechtilé oceli (INOX) pfi vyrobé chemickych
zafizeni

Zrcadlové lesténf velkych lisovacich nebo
vstfikovacich forem

Doporuceni pro pouziti:

Plsténé kotouce dosahuiji své nejlepsi
vykonnosti pfi doporucené fezné rychlosti
5— 10 m/s. Tim se dosahuje idealniho kom-
promisu mezi vykonem lesténi, tepelnym za-
tizenim na obrobku a opotiebenim nastroje.
Pri zméné lestici pasty pouZijte novy nepou-
Zity plstény kotouc.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220936078
CC-FR 125

Vysvétleni k pfikladu objednavky:
CC-FR = COMBICLICK® plstové kotouce
125 = vnéjsi pram. D [mm]

COMBICLICK®

COMBICLICK® plsténé kotouce

Bezpecnostni upozornéni:

Z bezpecnostnich ddvodU je nezbytné vzdy

dodrzet stanovené maximalni povolené

otacky

= PouZivejte ochranu oci!

@ = Noste protiprachovou masku!

G

®
&
©

D

~ vlhka!

= PouZzivejte ochranu sluchu!

_ Neni schvéleno pro brouseni za

PFERDERGONOMICS®:

= PouZivejte jen s opérnym talifem!

= Prectéte si bezpecnostni pokyny!

Wﬂ_

WV'O—

O_

%)_

VibrationfFilter NoiseFilter

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
CC-FR 100 948224
CC-FR 115 936061
CC-FR 125 936078

EmissionfFilter HapticFilter

D Doporucené otacky

[mm]

100
115
125

[min-]
1900

1650
1500

Poznamka pro objednavani:

Opérny talit COMBICLICK® objednejte zvlast.
Podrobnéjsi informace a Gdaje pro objednavani
opérnych talifd mizete najit na strané 16.

COMBICLICK® plsténé kotouce

—
(7

Max. dov. otacky
[min]

12 000

10 500

9650

Ul Ul
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COMBICLICK®
COMBICLICK® opérné talire

COMBICLICK® opérné talife

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
CC-GT 100 M10 836200
CC-GT 115-125 M14 725764
CC-GT 115-125 5/8" 725771
CC-GT 180 M14 725788
CC-GT 180 5/8” 725795
COMBICLICK® sady

COMBICLICK® sady

Zavit

M10
M14
5/8
M14
5/8

Oznaceni pro
objednavku

CC-SET 115 M14
CC-SET 125 M14

Tento opérny talif umozriuje pouziti nastrojd
COMBICLICK® na v3ech béznych uhlovych
bruskach. Tvar chladicich drazek zarucuje vy-
sokou prichodnost vzduchu, ¢imz se vyrazné
snizuje tepelné namahani brusného materialu
a obrobku.

Patentovany upinaci systém COMBICLICK®
minimalizuje doby vymény nastroje.

Bezpecnostni upozornéni:

M Maximalni dovolend obvodova rychlost je
80 m/s

M Nepusobte pfilis vysokym pfitlakem na
opérné talife s praimérem 180 mm, aby se
zabranilo pretizeni opérného talife

PFERD

Vhodné pro Vhodné pro typy stroji Max. dov.
otacky @

[min~]
CC g 100 Uhlové brusky 100, hiidel M10 15 300 1
CCg 115, CC@ 125 Uhlové brusky 115/ 125, htidel M14 13 300 1
CCg115,CCo@ 125 Uhlové brusky 115/ 125, hiidel 5/8" 13 300 1
CC @180 Uhlové brusky 180, hidel M14 8 500 1
CCg180 Uhlové brusky 180, hfidel 5/8" 8 500 1

Sada pro opracovani ploch v oblastech od
hrubého lesténi az po lesténi do zrcadlového
lesku.

Seznamte se s doddvanym rozsahlym systé-
mem a vyzkousejte jej.

COMBICLICK® CC-SET 115 M14
Obsah:
Po 3 ks nasledujicich COMBICLICK® fibrovych
kotoucu:
[ CC-FS 115 CO-COOL 36
[ CC-FS 115 CO-COOL 120
[ CC-FS 115 A-COOL 220
Po 1 ks nasledujicich COMBICLICK® rounovych
kotoucu:
W CC-VRH 115 A240F
W CC-VRH 115 A 180 M
W CC-VRH 115 A 100 G
= CC-VRW 115 A 280
7 CC-VRW 115 A 180
= CC-VRW 115 A 100
W CC-PNERW 115 SiC F
Po 1 ks:
1 Univerzalni lestici pasta
M COMBICLICK® plsténé kotouce CC-FR 115
1 COMBICLICK® opérny talif
CC-GT 115-125 M14

EAN
4007220

955345
955369

COMBICLICK® CC-SET 125 M14
Obsah:
Po 3 ks nasledujicich COMBICLICK® fibrovych
kotoucu:
I CC-FS 125 CO-COOL 36
I CC-FS 125 CO-COOL 120
[0 CC-FS 125 A-COOL 220
Po 1 ks nasledujicich COMBICLICK® rounovych
kotoucu:
W CC-VRH 125 A 240 F
[ CC-VRH 125 A 180 M
W CC-VRH 125 A 100 G
1 CC-VRW 125 A 280
1 CC-VRW 125 A 180
1 CC-VRW 125 A 100
I CC-PNER W 125 SiC jemny
Po 1 ks:
[ Univerzalni lestici pasta
1 COMBICLICK® plsténé kotouce CC-FR 115
1 COMBICLICK® opérny talif
CC-GT 115-125 M14

=
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PFERD

Rozsahla rada fibrovych kotouc nabizi opti-
malni nastroj pro kazdou obrabéci aplikaci, od
hrubého brouseni po jemné. PFERD dodava
fibrové kotouce s rGznymi

velikostmi zrna,

brusivy a

rozmery.

V souladu s normou ISO 16057, se fibrové
kotouce PFERD vyrabéji ve tvaru A1, typ F, a
oznacuji jako , vulkanizované fibrové kotouce”.

Vyhody:

Dlouhé Zivotnost nastroje
Rovnomérny vzhled brouseni

Velmi vysoky Ubér materialu

Vysoka ohebnost

Velmi dobra pfilnavost brusného zrna

Priklady pouziti:
Obrébéni sva svard
Odjehlovani ocelovych soucasti
Hrubé brusné prace
Jemné brouseni soucasti z uslechtilé oceli

(INOX)
Odstranovani okuji z frézovani a liti

Doporuceni pro pouziti:

Flexibilni opérné talife pro pouziti s fibrovymi
disky na uhlovych bruskach bézné dostup-
nych v obchodnf siti

Pouzivani brusného oleje vhodného pro ma-
teridl podstatné prodluzuje Zivotnost nastrojd
a zvysuje jejich brusny vykon. Podrobnéjsi
informace a Udaje pro objednavani brusnych
oleji mUzete najit na strané 120.

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Skupina materialt

v A A-COOL
etallons, tepelne Konstrukéni oceli, uhlikové oceli,
Ocel nezpracované e . . : " [}
‘L . nastrojové oceli, nelegované oceli, ocelolitina
oceloli-  oceli
tina Kalené, tepelné Nastrojové oceli, oceli k zuslechtént, o
zpracované oceli  legované oceli, ocelolitina
Uslech- | Nerezavgjicia | cioniticke a
ik cgs] | Iepeleeioe feritické uslechtilé oceli ¢
(INOX)  oceli
Mekké nezelezné  Mékké hlinikové slitiny ©] ()
kovy, nezelezné
kovy Mosaz, méd, zinek o
N’ezelez— Turdé neselezné Tvrdé hlinikové slitiny [ J
né kovy Ve
y Bronz, titan
Materialy odolné
proti vysokym Niklové a kobaltové slitiny
teplotam
Litina s lupinkovym grafitem EN-GIL (GG),
Litina Seda litina, s kulickovym grafitem / tvarné litina EN-GJS °
bila litina (GGQG), bild temperovana litina EN-GJIMW
(GTW), Cernd litina EN-GJMB (GTS)
Plasty, jiné materisly Plasty zpevnéné vlakny, termoplasty, drevo, P

@ = velmi vhodné O =vhodné

Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni povolena obvodova rychlost je
80 m/s.

Z bezpecnostnich ddvodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené

= PouZivejte ochranu oci!

= Noste protiprachovou masku!

= Pouzivejte ochranu sluchu!

= PouZivejte jen s opérnym talifem!

= Prectéte si bezpecnostni pokyny!

Q0000:

_ Neni schvaleno pro brouseni za
vlihka!

Poznamka pro objednavani:

Opérny talif objednejte prosim zvlast.
Podrobnéjsi informace a Udaje pro objednavani
opérnych talitd mdzete najit na strané 20.

Fibrové kotouce

Pokyny pro objednavani:

PFi objednavani uvedte EAN nebo kompletni
popis. K oznaceni pro objednavku doplrite
pozadovanou velikost zrna.

Priklad objednéavky:
EAN 4007220696354
FS 115-22 A-COOL 60

Vysvétleni prikladu objednavky:

FS = fibrovy kotou¢

115 = vnéjsi pramér D [mm]

22 = prameér stfedniho otvoru H [mm]
A = brusivo

COOL = druh pojiva

60 = velikost zrna

Brusiva > Korund Korund ZIRKON ZIRKON Keramika Keramika

drevotfiskové desky, natér

z Z-COOL co CO-COOL
O (]
[ ] ([ ]
©] [ ([ ]
O ©]
O
O
O o O (]
©] ([ ] ©] ([ ]
©] ([ ]




Fibrové kotouce

Fibrové kotouce
Provedeni Korund A

Oznaceni pro

objednavku 16
FS 115-22 A 164914
FS 125-22 A 164921
FS 150-22 A =
FS 180-22 A 164945

Fibrové kotouce
Provedeni Zirkon-korund Z

Oznaceni pro

objednavku 24

FS 115-22 7 216569
FS 125-22 7 216613
FS 180-22 Z 216668

Fibrové kotouce
Provedeni Keramické zrno CO

Oznaceni pro

objednavku 24

FS 115-22 CO
FS 125-22 CO
FS 180-22 CO

617434
617472
617519

24 36 50 60 80
EAN 4007220
164952 165003 500910 165058 165102
164969 165010 696286 165065 165119
- 165027 - 165072 165126
164983 165034 696323 165089 165133
Pro hrubé brouseni s vysokou Ucinnosti Ubéru
materidlu a dlouhou Zivotnosti nastroje.
Vysokovykonné brusivo Zirkon-korund po-
skytuje nejlepsi vysledky na vysokovykonnych
Uhlovych bruskach pfi zvyseném pritlaku.
Brusivo: Zirkon-korund Z
Velikost zrna
36 50 60 80 100
EAN 4007220
216576 216583 216590 216606 696606
216620 216637 216644 216651 696620
216675 216682 216699 216705 696644
Pro agresivni brouseni s maximalni G¢innosti
Ubéru materidlu a velmi dlouhou Zivotnosti
nastroje.
Keramické zrno se predeviim dobre hodi pro
opracovani tvrdych material( a vrstev a po-
skytuje nejlepsi vysledky na vysokovykonnych
Uhlovych bruskéach.
Brusivo: Keramické zrno CO
Velikost zrna
36 50 60 80
EAN 4007220
617441 696781 617458 617465
617489 696811 617496 617502
617526 696842 617533 617540

Pro univerzalni opracovani v oblastech od
hrubého az po jemné brouseni v primyslu a
pfi femeslné vyrobé.

Brusivo: Korund A

Velikost zrna

165157
165164

165188

PFERD

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220165089

FS 180-22 A 60

Doplrite prosim v oznaceni pro objednéavku
pozadovanou velikost zrna.

D xH Max. dov.

120 [mm]  otacky @
[min™]
500934 115x22 13300 25
500941 125x22 12200 25
- 150x22 10200 25
165201 180 x 22 8500 25

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220216699

FS 180-22 Z 60

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D xH Max. dov.

120 [mm] otacky @
[min]
696613 115x 22 13 300 25
696637 125 x 22 12 200 25
696651 180 x 22 8 500 25

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220617533

FS 180-22 CO 60

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D x H Max. dov.

120 [mm]  otacky @
[min~]
696804  115x22 13300 25
696835  125x22 12200 25
696866 180 x 22 8500 25

18 |



PFERD

Pro univerzalni opracovani v oblastech od
jemného az po velmi brouseni materialQ, které
nevedou dobre teplo, napf. uslechtila ocel
(INOX).

Aktivni brusné prisady v pojivu vyrazné zlep3uji
Uc¢innost Ubéru materidlu, zabranuji zanaseni a

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220696354

FS 115-22 A-COOL 60

Doplnite prosim v oznaceni pro objednéavku
pozadovanou velikost zrna.

Fibrové kotouce

Fibrové kotouce
Provedené Korund A-COOL

umoznuji chladnéjsi brouseni. b
Brusivo: Korund A-COOL
Oznaceni pro Velikost zrna D xH Max. dov.
objednavku 50 60 80 100 120 150 180 220 | GEEg

EAN 4007220 it
FS 115-22 A-COOL 696347 696354 696361 696378 696385 696392 696408 696415 115 x 22 13 300 25
FS 125-22 A-COOL 696422 696439 696446 696453 696460 696477 696484 696491 125 x 22 12 200 25
FS 180-22 A-COOL 696507 696514 696521 696538 696552 696583 696569 696590 180 x 22 8 500 25

Pro hrubé brouseni s vysokou ucinnosti Ubéru
materidlu a chladné brouseni.

Zirkon-korund je vysokovykonné brusivo, které
poskytuje nejlepsi vysledky na vysokovykon-
nych Uhlovych bruskach pfi zvyseném pritlaku.
Aktivni brusné prisady v oblozeni vyrazné
zlepsuji Ucinnost Ubéru materialu, zabranuji
zanaseni a umoznuji chladnéjsi brouseni.

Brusivo: Zirkon-korund Z-COOL

Oznaceni pro

objednavku 36
FS 115-22 Z-COOL 696668
FS 125-22 Z-COOL 696705

Pro agresivni brouseni pro dosazeni maximalni
Uc¢innosti Ubéru tvrdych materialQ, které neve-
dou dobre teplo.

Aktivni brusné prisady v pojivu vyrazné zlep3uji
Uc¢innost Ubéru materidlu, zabranuji zanaseni a
umoznuji chladnéjsi brouseni.

Brusivo: Keramické zrno CO-COOL

Oznaceni pro
objednavku

24 36
FS 115-22 CO-COOL 696880 696897
FS 125-22 CO-COOL 696958 696965
FS 180-22 CO-COOL 697023 697030

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220696682

FS 115-22 Z-COOL 60

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Velikost zrna

50 60 80
EAN 4007220
696675 696682 696699
696712 696729 696736

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220697054

FS 180-22 CO-COOL 60

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Velikost zrna

50 60 80 100
EAN 4007220
696903 696910 696927 696934
696972 696989 696996 697009
697047 697054 697061 697078

Fibrové kotouce
Provedeni Zirkon-korund Z-COOL

11
12

D x H Max. dov.

[mm]  otacky @
[min]

5x22 13300 25

5x22 12200 25

Fibrové kotouce
Provedeni Keramické zrno CO-COOL

120

696941
697016
697085

D xH Max. dov.

[mm] otacky
[min7]
115x 22 13 300 25
125x 22 12 200 25
180 x 22 8 500 25




PFERD

Fibrové kotouce

Flexibilni opérné talife pro pouziti s fibrovymi Poznamka pro objednavani
kotouci na béznych uhlovych bruskach. Vhodna upinaci matice je soucasti dodavky.

Podle normy ISO 15636.

Opérny talif GT

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolend obvodova rychlost je

80 m/s
Oznaceni pro EAN Zavit Vhodné pro Vhodné pro typy stroji  Max. dov.
objednavku 4007220 nastroj otacky @
pram. [min™]
[mm]
GT 115 MF M10 668047 M10 115 Uhlové brusky 115, hfidel M10 13 300 1
GT 115 MF M14 668054 M14 115 Uhlové brusky 115, hidel M14 13 300 1
GT 125 MF M14 668061 M14 125 Uhlové brusky 125, hiidel M14 12 200 1
GT 150 MF M14 668078 M14 150 Uhlova bruska 150, h¥idel M14 10 200 1
GT 180 MF M14 668085 M14 180 Uhlové brusky 180, htidel M14 8 500 1
. PR Vysokovykonny opérny talif pro pouziti s fibro- Bezpecnostni upozornéni:
zy:;icsrzzléokrmil?g:me talite v;//mi kot)(/)uéi n); b%inyych uhl%vyfh bruskach. l\/lpaximélnl’ doch,)Iené obvodova rychlost je
Vyhody: 80 mss
Otéruvzdorny plast vyztuzeny sklenénymi Poznamka pro objednavani
vlakny zarucuje dlouhou Zivotnost néstroje Vhodné upinaci matice je soucasti dodavky.

Diky radialnim chladicim Zebrim se hodi
predevsim pro chladné brouseni

Vysoka ucinnost Ubéru materidlu fibrovych
kotoucu diky jejich pevné tuhé konstrukci

Oznaceni pro EAN Zavit Vhodné pro Vhodné pro typy stroji  Max. dov.
objednavku 4007220 nastroj otacky @
pram. [min]
[mm]
H-GT 115 MF M14 668115 M14 115 Uhlové brusky 115, hfidel M14 13 300 1
H-GT 125 MF M14 668122 M14 125 Uhlové brusky 125, htidel M14 12 200 1
H-GT 180 MF M14 668139 M14 180 Uhlové brusky 180, hiidel M14 8500 1

Prislusenstvi pro opérné talife provedeni GT.

Vyhody:
Rozmérové odpovida bézné dostupnym
provedenim stfediciho otvoru a rozteci cepl
upinacich kli¢d
Snizeni nakladd pfi ndhradé ztracenych
upinacich matic

Upinaci pfiruby pro opérné talife

Oznaceni pro EAN Zavit Vhodné pro typy stroju @
objednavku 4007220

FL-GT 115 M10 668146 M10 Uhlové brusky 115, htidel M10 1
FL-GT 80-115 M14 668153 M14 Uhlové brusky 80 — 115, h¥idel M14 1
FL-GT 125 M14 668160 M14 Uhlové brusky 125, hfidel M14 1
FL-GT 150-230 M14 668177 M14 Uhlové brusky 150 — 230, htidel M14 1




PFERD

Kotouce se suchym zipem jsou vhodné pro
brouseni vétsich povrchl.

Flexibilni systém kotoucd a drzak( se suchym
zipem umozriuje pouZzivani na konturach.

V kombinaci kotouce na suchém zipu a drzaku
kotoucd se suchym zipem muze byt systém po-
uzit na béznych thlovych bruskach s upinacim

vietenem M14 a regulovatelnymi otackami.

Vyhody:

Rychla vyména néstrojt diky systému na
suchy zip

Vhodny témér pro viechny materialy
Vysoka flexibilita, dobfe se pfizpUsobuje
konturdm

Doporuceni pro pouziti:
Nejlepsi vysledky brouseni se dosahuiji s
Uhlovymi bruskami s nastavitelnou rychlosti
Poznamka pro objednavani:

Drzék kotoucl se suchym zipem objednavejte
zvlast.

Brusivo: Korund A

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220294321
KR 115 A 120

Kotouce se suchym zipem

Kotouce se suchym zipem, drzaky kotoucu se suchym zipem

Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni dovolena obvodova rychlost je
32 m/s

Z bezpecnostnich ddvodu je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky

Uchytte kotouc se suchym zipem na stfed

sl = Pouzivejte ochranu o(i!
= Noste protiprachovou masku!
= Pouzivejte ochranu sluchu!

= PouZivejte jen s opérnym talifem!

= Prectéte si bezpecnostni pokyny!

_ Neni schvaleno pro brouseni za
vlihka!

POO®VE

R

Vysvétleni k prikladu objednavky:
KR = kotouce se suchym zipem
115 = vngjsi prdm. D, [mm]

A = brusivo

Kotouce se suchym zipem

N . e o 120 = velikost zrna

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku D
pozadovanou velikost zrna. !
Oznaceni pro Velikost zrna D, Doporucené Max. dov.
objednavku 40 60 80 120 150 180 [mm] otacky otacky

EAN 4007220 [min“]  [min7]
KR 115 A 294291 294307 294314 294321 294338 294345 115 5000 5300 50
KR 125 A 294352 294369 294376 294383 294390 294406 125 4 600 4 850 50
Priklad pro objednavani: Vysvétleni k pfikladu objednavky: o e R
EAN 4007220294413 KRH = drzak kotouckd se suchym zipem DEZSKvkOlot S8 Sichym zipem
KRH 115 M14 115 = prmér D [mm]

M14 = Zavit
| |
Oznaceni pro EAN D Zavit Max. dov.
objednévku 4007220 [mm] otacky @
[min7]

KRH 115 M14 294413 115 M14 5300 1
KRH 125 M14 294420 125 M14 4 850 1
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COMBIDISC® brusné nastroje

Vseobecné informace

Rada COMBIDISC® zahrnuije velky vybér brus-
nych nastrojl pro jemné opracovani povrcha.
Od hrubého obrabéni a strukturovani povrch(
po zrcadlové lesténi licem dolC — fada nabizi
optimalni nastroje i pro komplikované pracovni
operace.

Vyhody:

Snadné pouzivani

Rychla vyména nastroje

Z4dné lepeni, zadné prokluzovani
Z4dné uvolnéni vlivem tepla
Prace bez vibraci

Nastroj je vzdy vystfedény

Priklady pouziti:

Vyroba nastrojl a forem, modelovani
Strojirenstvi, vyroba automobild

Letecky a kosmicky primysl

Konstrukce a opravy leteckych motor(
Vyroba armatur, nadrzi a tlakovych nadob
(napf. pro potravinarsky a chemicky pramysl)
Cidénf drobnych dild

Doporuceni pro pouziti:

Pouzivani brusného oleje vhodného pro ma-
teridl podstatné prodluzuje Zivotnost nastro-
0 a zvysuje jejich brusny vykon. Podrobngjsi
informace a Udaje pro objedndvani brusnych
olejd mUzete najit na strané 120.

Pokyny pro objednavani:

Pfi objednavéni uvedte EAN nebo kompletnf
popis. K oznaceni pro objednavku doplrite
pozadovanou velikost zrna.

Priklad objednavky:

EAN 4007220266175

CD 38 A 180

Vysvétleni k pfikladu objednavky:
CcD = brusné kotouc¢e COMBIDISC®
38 = vnéjsi primér D, [mm]

A = brusivo

180 = velikost zrna

PFERD nabizi dva alternativni montazni systémy:

Systém CD

Strana nastroje: Sroubové spojeni s vniti-
nim zavitem (kov)

Hodi se rovnéz pro nasleduijici systémy
dostupné na trhu: PSG, Power Lock Type I
Lturn on”, SocAtt, Turn-On

Systém CDR

(@
S

Strana nastroje: Sroubové spojeni s vngjsim
zavitem (plast)

Hodi se rovnéz pro nasleduijici systémy
dostupné na trhu: Roloc™, Lockit, Speed
Lok TR, Power Lock Type I, Fastlock-System
B, Roll-On

QO®

PFERD

Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni povolena obvodova rychlost je
50 m/s

Z bezpecnostnich divodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené

= Pouzivejte ochranu o¢i!

= PouZivejte ochranu sluchu!

o
—
QU
0<
~
<

= Noste rukavice!

= PfeCtéte si bezpecnostni pokyny!

PFERDERGONOMICS® doporucuje

Néstroje COMBIDISC® jako inovacni feseni
pro trvalé snizenf Grovni vibraci, hluku a
prasnosti vytvarenych nastroji a pro zlepseni

pracovniho komfortu.

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate zde
nebo na www.pferd.com

22 | 204



PFERD

Rezné rychlosti

V grafu jsou fezné rychlosti znazornény
modrymi diagonalnimi pfimkami. Svisla pfimka
znazornujici pramér nastroje protind danou
feznou rychlost (diagonalu). Z jejiho priseciku
postupujte vodorovné k levému okraji, kde
najdete odpovidajici otacky [min-'] pro nastroj
COMBIDISC® a pohon néastroje.

Priklad:

CD 50 A-COOL 60

Pouziti:

Brouseni uslechtilé oceli (INOX)
Rezna rychlost: 20 — 25 m/s
Otacky: 7 600 — 9 600 min™

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji
Pracovni operace

Brouseni oceli
a ocelolitiny

Brouseni uslechtilé oceli (INOX)

Hrubé brouseni oceli

a ocelolitiny

Brouseni materialt odolnych proti vysokym
teplotam (niklové a kobaltové slitiny)
Brouseni tvrdych nezeleznych kovd, titanu,
bronzu a tvrdych hlinikovych slitin
Brouseni mékkych nezeleznych kovl, mosazi,
meédi a hlinikovych slitin

Brouseni tvrdych kovd, tvrdych povlakd
materiald, tvrdych celnich ploch, skla, GRP,
CRP

Cigténi, strukturovani

Lesténi

COMBIDISC® brusné nastroje
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Doporucené nastroje

Brusné listy A, A-FLEX,

A-PLUS, A-FORTE, Z

Brusné listy A-COOL, CO-COOL, kotouce TX

Mini-POLIFAN®, miniaturni fibrové kotouce,
brusné listy Z

Brusné listy SiC, Z a CO-COOL

Brusné listy SiC,

A-COOL, kotouce TX, CO-COOL
Brusné listy A, A-FLEX, A-PLUS,
A-FORTE, A-COOL, kotouce TX

Diamantové brusné listy

Rounové a POLICLEAN® kotouce, kartace

Plsténé kotouce




COMBIDISC® brusné nastroje
COMBIDISC® brusné nastroje CD, CDR

COMBIDISC® Mini-POLIFAN®
Korund A

Oznaceni pro

objednavku 40
Systém CD &

CD PFF 50 A 617359
CDPFF 75 A 617397

COMBIDISC® Mini-POLIFAN®
Zirkon-korund Z

Oznaceni pro

objednavku 40
Systém CD @&

CD PFF 50 Z 592717
CDPFF 752 592755

Drzaky nastroju pro
COMBIDISC® Mini-POLIFAN®

Pro univerzalni hrubé brouseni s dobrou mirou
Ubéru materialu.

Idedlni pro brouseni svar(i v obtizné pfistup-
nych mistech.

Delsi Zivotnost nastroje a vy33i mira Ubéru
materidlu v porovnani s brusnymi kotoudi.

Brusivo: Korund A

Poznamka pro objednavani
Alternativni drzaky pro:

CD PFF 50 — COMBIDISC®drzék brusnych
kotou¢t SBH 20 - 50

CD PFF 75 — COMBIDISC® drzék brusnych
kotouc¢t SBH 75

Velikost zrna D

1

60 80 120 [mm]
EAN 4007220

617366 617373 617380 50

617403 617410 617625 75

Pro hrubé broudeni s vysokou Ucinnosti Ubéru
materidlu a dlouhou Zivotnosti nastroje.

Vysokovykonné brusivo zirkon-korund posky-
tuje nejlepsi vysledky pfi zvyseném pritlaku.

Brusivo: Zirkon-korund Z

Poznamka pro objednavani
Alternativnf drzaky pro:

CD PFF 50 — COMBIDISC® drzék brusnych
kotoucl SBH 20 - 50

CD PFF 75 — COMBIDISC®drzék brusnych
kotoucl SBH 75

Velikost zrna D,

60 80 120 [mm]
EAN 4007220

592724 592731 592748 50

592762 592779 592786 75

Vhodné drzéky nastroji pro COMBIDISC®
Mini-POLIFAN® a COMBIDISC® kartéace.

Oznaceni pro
objednavku

BO PFF 50
BO PFF 75

EAN SxL
4007220 [mm]
593196 6 x 40
593202 6 x 40

PFERD

S

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220617359

CD PFF 50 A 40

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

Doporucené Vhodné
otacky drzaky @
[min-] nastroju
12 000 - 14 000 BO PFF 50 10
8000-10000  BO PFF 75 10

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220592717

CD PFF50Z 40

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

EmissionFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

Doporucené Vhodné
otacky drzaky @
[min-"] nastroju
12 000 - 14 000 BO PFF 50 10
8 000 - 10 000 BO PFF 75 10

Vhodny

nastroj
CD PFF 50 1
CD PFF 75 1
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COMBIDISC® brusné nastroje

Vhodné pro vieobecné pouziti na kovech a Pfiklad pro objednavani: 5 7 .
jinych materialech. EAN 4007220266175 COMBIDISC® brusné kotoucky
CD 38 A 180 .
Brusivo: Korund A Doplnite prosim v oznaceni pro objednéavku
pozadovanou velikost zrna. 5
PFERDERGONOMICS®: '
_ O vao : O %) D CDR
VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
Oznaceni pro Velikost zrna D, Doporucené
objednavku 36 60 80 120 180 320 [mm] otacky @
A
EAN 4007220 [min]
Systém CD =
CD20A - 265864 266007 266038 266052 266069 20 20000 - 35 000 100
CD25A - 355718 355725 355732 266083 266151 25 15 000 - 26 000 100
CD38A 355749 355756 355763 355770 266175 266199 38 10000 - 16 000 100
CD50A 355787 355794 355800 355817 266212 266281 50 8 000 - 13 000 100
CD75A 355824 355831 355848 355855 266328 266359 75 5 000 -9 000 50
Systém CDR <P
CDR20 A - 778036 778043 778050 778074 778081 20 20000 - 35 000 100
CDR 25 A - 778098 778104 778111 778128 778135 25 15 000 - 26 000 100
CDR 38 A 596456 596463 596470 597255 597262 596500 38 10000 - 16 000 100
CDR50 A 596517 596524 596531 596548 596555 596562 50 8000 - 13 000 100
CDR75A 596586 596593 596609 596616 596623 596630 75 5 000 -9 000 50
Vhodné pro vieobecné pouziti na kovech a Pfiklad pro objednavani: o z .
jinych materidlech. EAN 4007220593653 COMBIDISC® brusné kotoucky

CD 50 A 120 PLUS Kound ARLUS

VYsSi ,mlra Ubfn{ ,rlnatsrlglru d'k}/ thabvl!nlmu Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
nosnému materialu. Hodi se pfedeviim pro pozadovanou velikost zrma.

brouseni hran diky vynikajici pevnosti. D,

PFERDERGONOMICS®:
: O g CD CDR

Brusivo: Korund A-PLUS € N 6

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Oznaceni pro Velikost zrna D Doporucené

1
objednavku 36 PLUS 60 PLUS 80 PLUS 120 PLUS [mm] Ota_ck1y @
EAN 4007220 [min]

Systém CD @&

CD50 A 593608 593615 593622 593653 50  8000- 13000 100
CD75A 593660 593677 593684 593691 75 5000 — 9 000 50
Systém CDR &

CDR50 A 778302 778319 778326 778333 50  8000- 13000 100
CDR75A 778340 778357 778364 778371 75 5000 — 9 000 50




_ PFERD
COMBIDISC® brusné nastroje -

COMBIDISC® brusné nastroje CD, CDR Q

Mimoradné flexibilni brusné listy, které jsou Priklad pro objednavani:

predevsim vhodné pro praci na konturach a EAN 4007220638897

konkéavnich plochach. CD 50 A 120 FLEX

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

COMBIDISC® brusné kotoucky
Korund A-FLEX

Pro prechody bez stopy ,pﬁ dpkonéovévr)i po- pozadovanou velikost zrna.
vrchu na kovech. Tyto néstroje se pouZzivaji pfi
vyrobé nastrojd a forem. PFERDERGONOMICS®:

Brusivo: Korund A-FLEX 2%@— WO_ 2 O_ %)_

DoporuEeni pro pouiiti: VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
1 Aby se vyuzila flexibilita téchto kotoucd, je
tfeba pouzit mékky drzak

)

Oznaceni pro Velikost zrna D, Doporucené
objednavku 60 FLEX 80 FLEX 120 FLEX [mm] otacky @

EAN 4007220 |
Systém CD &
CD 38 A 638842 638859 638866 38 10000 - 16 000 100
CD50A 638873 638880 638897 50 8 000 - 13 000 100
CD75A 638903 638910 638927 75 5 000 -9 000 50
Systém CDR <D)
CDR 38 A 778166 778159 778173 38 10000 - 16 000 100
CDR50 A 778180 778210 778227 50 8000 - 13 000 100
CDR75A 778241 778272 778296 75 5 000 -9 000 50
COMBIDISC® brusné kotoutky Dikvyvyysoké flexibilité se dobfre prizplsobuje Priklad pro objednavani:
Korund A-CONTOUR vngjsimu tvaru. EAN 4007220898819

Zabrani se fezani do obrobku. CD 60 A 80 CONTOUR

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

1 PFERDERGONOMICS®:

Brusivo: Korund A

.

VibrationfFilter NoisefFilter EmissionFilter HapticFilter

Oznaceni pro Velikost zrna D, Doporucené
objednavku 60 80 120 180 [mm] otacky

CONTOUR  CONTOUR  CONTOUR  CONTOUR [min~] @

EAN 4007220

Systém CD &
CD 60 A 898802 898819 898826 898833 60 7 500 - 11 000 50
Systém CDR <D
CDR 60 A 898840 898857 898864 898871 60 7 500 - 11 000 50
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COMBIDISC® brusné nastroje
COMBIDISC® brusné nastroje CD, CDR

Vhodny pro univerzalni pouziti na kovech s vy-
sokym brusnym Ucinkem a dlouhou Zivotnosti
nastroje.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220266144

CD 50 A 80 FORTE

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

COMBIDISC® brusné kotoucky
Korund A-FORTE

Brusivo: Korund A-FORTE

Oznaceni pro Velikost zrna D

Doporucené

1
objednavku 36 FORTE 60 FORTE 80 FORTE 120 FORTE [mm] otacky @
EAN 4007220 [min~]

Systém CD &

CD25A - 265833 266021 266045 25 15000 - 26 000 100
CD38A 266076 266090 266106 266113 38 10000 - 16 000 100
CD50A 266120 266137 266144 266168 50 8000 - 13000 100
CD75A 266182 266205 266229 266250 75 5000 - 9 000 50
Systém CDR @

CDR 25 A - 778388 778395 778401 25 15000 - 26 000 100
CDR 38 A 596647 596661 596678 596685 38 10000 - 16 000 100
CDR 50 A 596692 596708 596715 596722 50 8000 - 13000 100
CDR75A 596739 596746 596753 596760 75 5000 - 9 000 50

Hodi se pro pouziti na obtizné obrobitelnych
materidlech, jako je napfiklad uslechtila ocel
(INOX), Hastelloy® a Inconel® (slitiny na bazi

niklu).

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220266458

CD 75 A-COOL 60

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku

COMBIDISC® brusné kotoucky
Korund A-COOL

Aktivni brusné pfisady v pojivu vyrazné zlep3uji
Gcinnost Ubéru materidlu, zabrafuji zanaseni a
umoziuji chladnéjsi brousent.

Brusivo: Korund A-COOL

pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationFilter Noise Filter

Oznaceni pro Velikost zrna D, Doporucené

objednavku 36 60 80 [mm] otacky @
EAN 4007220 i

Systém CD &

CD 50 A-COOL 265840 266427 266434 50 8 000 - 13 000 100

CD 75 A-COOL 266441 266458 266465 75 5000 -9 000 50

Systém CDR <D

CDR 50 A-COOL 596777 596784 596791 50 8 000 - 13 000 100

CDR 75 A-COOL 596807 596814 596821 75 5000 -9 000 50
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COMBIDISC® brusné nastroje
COMBIDISC® brusné nastroje CD, CDR

COMBIDISC® brusné kotougky Vhodné pro praci na viech tvrdych ocelich.

Zirkon-korund Z Mimotadné dobra ucinnost db&ru materialu
pro hrubém brouseni pfi pouziti velikosti zrna
36 a 60.

Brusivo: Zirkon-korund Z

Doporuceni pro pouziti:
1 Pouziti s tvrdymi, nebo stfedné tvrdymi
COMBIDISC® drzéky brusnych listl

Oznaceni pro Velikost zrna

objednavku 36 60 80
EAN 4007220

Systém CD @&

Ccb38z 778418 778425 778432

CD502Z 265857 266472 266519

CD75Z 266526 266533 266540

Systém CDR <D

CDR38Z 778449 778456 778463

CDR50Z 596838 596845 596852

CDR75Z 596869 596876 596883

Vhodné pro opracovani nelegovanych a
legovanych oceli, litiny, udlechtilé oceli (INOX),
titanu, slitin na bazi niklu @ mimoradné tvrdych
materiald.

COMBIDISC® brusné kotoucky
Keramické zrno CO-COOL

Dusledné vysokéa ucinnost diky samoostficimu
keramickému zrnu.

Aktivni brusné pfisady v pojivu vyrazné zlepsuiji
ucinnost Ubéru materidlu, zabraruji zanaseni a
umoziuji chladnéjsi brousent.

Oznaceni pro Velikost zrna

objednavku 24 36 60 80 120
EAN 4007220

Systém CD &

CD 38 CO-COOL 770672 770689 770696 770702 770719

CD 50 CO-COOL 617922 617298 617304 617311 771365

CD 75 CO-COOL 617939 617328 617335 617342 771372

Systém CDR @

CDR 38 CO-COOL 778593 778609 778616 778623 778630

CDR 50 CO-COOL 778661 778678 778685 778692 778708

CDR 75 CO-COOL 778715 778722 778739 778746 778753

PFERD

S

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220265857

CD 50736

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
D, Doporucené

[mm] otacky @

[min™]

38 5000 - 16 000 100
50 3800- 13000 100
75 2 500 -9 000 50
38 5 000-16 000 100
50 3 800-13 000 100
75 2 500-9 000 50

Brusivo: Keramické zrno CO-COOL

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220617922

CD 50 CO-COOL 24

Doplite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

D, Doporucené

[mm] otacky @
[min]

38 5000 - 16 000 100
50 3800 - 13 000 100
75 2500 -9000 50

38 5000 - 16 000 100
50 3800 - 13000 100
75 2500 -9 000 50
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Mimoradné dobre se hodi pro brouseni ploch

a hran. Fibrovy nosny material zpevriuje brusny

list a zlep3Suje ubér materidlu.

Pro agresivni brouseni s maximalni G¢innosti
Ubéru tvrdych materidld, které nevedou dobie
teplo, jako je naptiklad uslechtila ocel (INOX),
Hastelloy®, Inconel®, titan a lity hlinik.

Aktivni brusné pfisady v pojivu vyrazné zlep3uji
Gcinnost Ubéru materidlu, zabrafiuji zanaseni a
umoziuji chladnéjsi brousent.

Oznaceni pro

objednavku 36
Systém CD &

CDF 50 CO-COOL 778876
CDF 75 CO-COOL 779163
Systém CDR @

CDFR 50 CO-COOL 779200
CDFR 75 CO-COOL 779255

Vhodné pro opracovani hliniku, médi, bronzu,
titanu, vysoce legovanych oceli a plastl zpev-
nénych vlakny.

Predeviim doporuceny pro pouZiti na titano-
vych slitinach.

Idealné se hodi pro pouziti v leteckém prd-
myslu, a to predevsim tam, kde SiC je jediné

schvalené brusivo, napf. pro pouziti na kompo-

nentech motord.

COMBIDISC® brusné nastroje
COMBIDISC® brusné nastroje CD, CDR

Brusivo: Keramické zrno CO-COOL COMBIDISC® fibrové kotoucky

Priklad pro objednavani: Keramické zrno CO-COOL
EAN 4007220778876

CDF 50 CO-COOL 36

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

D
PFERDERGONOMICS®:

=)= ) S T

VibrationfFilter Noise Filter EmissionFilter HapticFilter

Velikost zrna D, Doporucené
50 80 120 [mm] otacky @
et
EAN 4007220 [min~]
778883 778890 779156 50 3800 - 13 000 100
779170 779187 779194 75 2 500 -9 000 50
779217 779224 779231 50 3800 - 13 000 100
779262 779279 779286 75 2 500 -9 000 50

Brusivo: Karbid kfemiku SiC COMBIDISC® brusné kotougky

Pfiklad pro objednavani: Karbid kfemiku SiC
EAN 4007220441176

CD 50 SiC 36

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku D,

pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter NoiseFilter Emissionfilter HapticFilter
Oznaceni pro Velikost zrna D, Doporucené
objednavku 36 60 80 120 240 [mm] otacky @
in-1

EAN 4007220 Iming]
Systém CD &
CD 50 SiC 441176 441183 441190 441206 441213 50 3800 - 13 000 100
CD 75 SiC 441220 441237 441244 441251 441268 75 2 500 -9 000 50
Systém CDR <D)
CDR 50 SiC 778470 778487 778494 778500 778517 50 3800 - 13 000 100
CDR 75 SiC 778524 778548 778555 778562 778579 75 2 500 -9 000 50
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COMBIDISC® brusné nastroje

COMBIDISC® diamantové brusné
kotoucky

D;

CD CDR
Oznaceni pro
objednavku

251

Systém CD @&
CDDIA25D 750292
CDDIA38D 750339
CDDIA5S0D 750360
CDDIA75D 750391
Systém CDR @
CDRDIA 25 D 750421
CDR DIA 38 D 750452
CDRDIA 50 D 750483
CDRDIA 75D 750513

COMBIDISC® POLICLEAN® kotoucky

Oznaceni pro
objednavku

Systém CD @&
CD 50 PCLR
CD 75 PCLR

Jsou mimoradné vhodné pro opracovani
vrstev odolnych proti opotrebeni a navarenych
tvrdych povlakd z karbidu wolframu, karbidu
chromu, karbidu titanu atd.

Jsou predevsim doporuceny pro opracovani
materiald pouzivanych pro vyrobu leteckych
motor(, jako je napfiklad Hastelloy®, Inconel®
a titan/titanové slitiny.

Jsou také velmi vhodné pro opracovani mi-
moradné tvrdych materidld, jako je napfiklad
karbid wolframu, sklo, keramika, smalt, kdmen
a GRP/ CRP.

Brusivo: Diamant

D 251 =P 60

D 126 =P 120

D76 =P 220

P = velikost zrna podle ISO 6344)

PFERD

Doporuceni pro pouziti:
Diamantové brusné kotoucky dosahuji svou
nejlepsi vykonnost pri doporucené fezné
rychlosti 10 az 20 m/s
Pro pouziti s tvrdymi, nebo stfedné tvrdymi
COMBIDISC® drzaky brusnych kotouckd

Poznamka pro objednavani:

Velikosti zrna se udavaji v pm. Vice podrob-
nych informaci a Udajt pro objednavani
diamantovych brusnych nastrojl Ize najit v
katalogu 205.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220750377

CD DIA50D 126

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

Velikost zrna D, Doporucené
[um] [mm] otacky
126 76 [min”] @
EAN 4007220
750315 750322 25 7 500- 15000 10
750346 750353 38 5000- 10000 10
750377 750384 50 3800-7500 10
750407 750414 75 2 500-5000 10
750438 750445 25 7500- 15 000 10
750469 750476 38 5000- 10000 10
750490 750506 50 3800-7500 10
750520 750537 75  2500-5000 10
Pro hrubé ¢isténi a odstrafiovani laku, okuji, rzi
a zbytk lepidla pfi ¢elnim brousent.
Doporuceni pro pouziti:
Pouziti s tvrdymi, nebo stfedné tvrdymi
COMBIDISC® drzéky brusnych list{
PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
EAN D, Doporucené otacky
4007220 [mm] [min7]
471500 50 5500 -8 000 10
471517 75 3800 -5 000 10
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Hodi se pro univerzalni praci na kovovych
plochéch, jako je napriklad odstrafiovani stop
po hrubém brouseni, odstrariovani oxidace a
pro lehké odgrotovani.

Flexibilita kotouck béhem brouseni povrchu je
uréena stupném tvrdosti drzaku.

Brusivo: Korund A
Dodavané velikosti zrna:

100 G (hrubé) = Zlutohnédé

180 M (stfednf) = Cervenohnédé
240 F (jemné) = modré
Oznaceni pro

objednavku 100 G
Systém CD &

CD VRH 20 A -
CD VRH 25 A 268865
CD VRH 38 A 266588
CD VRH50 A 266618
CDVRH75A 266649
Systém CDR @

CDR VRH 38 A 596906
CDR VRH 50 A 596937
CDRVRH 75 A 596968

Hodi se pro velmi jemné brouseni ploch a kon-
tur a pro cisténi kovovych a lakovanych ploch.
Velmi oteviena struktura.

Brusivo: Korund typu A
Dodéavané velikosti zrna:

100 = stfedni
180 =jemné
280 = velmi jemné

Doporuceni pro pouziti:
Pridanim oleje, nebo vody pfi brouseni se
dosahne jemnéjsiho kone¢ného povrchu,
chladnéjsiho brouseni a delsi Zivotnosti
nastroje

Oznaceni pro

objednavku 100
Systém CD &

CD VRW 50 A 266670
CD VRW 75 A 266717
Systém CDR @D

CDR VRW 50 A 596999
CDR VRW 75 A 597026

COMBIDISC® brusné nastroje

Doporuceni pro pouziti:
Pridanim oleje, nebo vody pfi brouseni se
doséhne jemnéjsiho kone¢ného povrchu,
chladnéjsiho brouseni a delsi zivotnosti
nastroje

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220266571

CDVRH25A240F

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Velikost zrna

180 M 240 F
EAN 4007220

= 265871
266564 266571
266595 268872
266625 266632
266656 266663
596913 596920
596944 596951
596975 597354

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220266687

CD VRW 50 A 180

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Velikost zrna

180 280
EAN 4007220
266687 266694
266724 266731
597002 597019
597033 597040

COMBIDISC® rounové kotoucky
Provedeni tvrdé

D,
CcD CDR
D, Doporucené
[mm] otacky @
[min]
20 14000 - 19 000 50
25 11000 - 15 000 50
38 7 000 - 10 000 50
50 5500 - 7 500 50
75 3800 -5 000 25
38 7 000 - 10 000 50
50 5500 - 7 500 50
75 3800 -5 000 25

COMBIDISC® rounové kotoucky
Provedeni mékké

D,
CcD CDR
D, Doporucené
[mm] otacky @
[min~]
50 5500 -7 500 50
75 3800 -5 000 25
50 5500 -7 500 50
75 3800 -5 000 25
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COMBIDISC® brusné nastroje

. = Vhodné pro pouziti pfi ¢elnim brouseni s Priklad pro objednavani:
ggl:llleBc:E:‘SiCP@'\lrg;nove kotoucky l:lh|OV)'/miperF;kami. lﬂodl’ se predevsim pro EAN 400p72208]32776
opracovani malych a stfedné velkych ploch CD PNER-W 5006 SiC F
na soucastech vyrobenych z uslechtilé ocel Doplrite prosim v oznaceni pro objednéavku
o (INOX). pozadovanou velikost zrna.
: Brusivo: PFERDERGONOMICS®:
A =Koru_nd o 25&@— M_ : O_ é)_
D CDR SiC = Karbid kfemiku \ : 7\ :
VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
Poznamka pro objednavani:
Rlzné tloustky/tvrdosti rounového materialu
Ize identifikovat podle barev:
W (mékky) = Sedy
MH (stfedné tvrdy) = tmavé modry
H (tvrdy) = Cerveny
Oznaceni pro Velikost zrna D, xT Provedeni Brusiva Dopo- Max. dov.
objednavku G (hruby) F (jemny) [mm] ruéené otacky @
EAN 4007220 sEcgy) [
[min]
Systém CD @
CD PNER-W 5006 A 832783 - 50 x 6 mékké Korund 9500 19 100 25
CD PNER-W 5006 SiC - 832776 50x 6 mékké SiC 9 500 19 100 25
CD PNER-MH 5006 A - 832806 50x 6 stfedné tvrdé Korund 9 500 19 100 25
CD PNER-MH 5006 SiC - 832790 50 x 6 stfedné tvrdé SiC 9 500 19 100 25
CD PNER-H 5006 A 832851 832813 50x 6 tvrdé Korund 9 500 19 100 25
CD PNER-W 7506 A 832868 - 75x6 mékké Korund 6 400 12 500 25
CD PNER-W 7506 SiC - 832837 75x6 mékké SiC 6 400 12 500 25
CD PNER-MH 7506 A - 832882 75x6 stfedné tvrdé Korund 6 400 12 500 25
CD PNER-MH 7506 SiC - 832875 75x6 stfedné tvrdé SiC 6 400 12 500 25
CD PNER-H 7506 A 832905 832899 75x6 tvrdé Korund 6 400 12 500 25
Systém CDR @
CDR PNER-W 5006 A 832660 - 50x 6 mékké Korund 9 500 19 100 25
CDR PNER-W 5006 SiC - 832653 50 x 6 mékké SiC 9500 19 100 25
CDR PNER-MH 5006 A - 832684 50 x 6 stfedné tvrdé Korund 9 500 19 100 25
CDR PNER-MH 5006 SiC - 832677 50x 6 stfedné tvrdé SiC 9 500 19 100 25
CDR PNER-H 5006 A 832707 832691 50 x 6 tvrdé Korund 9500 19 100 25
CDR PNER-W 7506 A 832721 - 75x6 mékké Korund 6 400 12 500 25
CDR PNER-W 7506 SiC - 832714 75x6 mékké SiC 6 400 12 500 25
CDR PNER-MH 7506 A - 832745 75x6 stfedné tvrdé Korund 6 400 12 500 25
CDR PNER-MH 7506 SiC - 832738 75x6 stfedné tvrdé SiC 6 400 12 500 25
CDR PNER-H 7506 A 832769 832752 75x6 tvrdé Korund 6 400 12 500 25
. Pomoci téchto kotouct Ize jednou operaci Priklad pro objednavani:
ES:\S:LDEC® kotoucky TX brouseni dqséhnout kvaIitprovrchu,pkteré _od— EAN 400’)72205:)5731
povida kvalité povrchu opracovaného brusivy CD 50 A 80 TX
na podlozce a rounovymi nastroji. Doplrite prosim v oznaceni pro objednéavku
Jsou vhodné predevsim pro opracovani uslech- pozadovanou velikost zrna.

tilé oceli (INOX) a hliniku. PFERDERGONOMICS®:

D, Brusivo: Korund A Q’X%) ] ,\M_

=3

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
Oznaceni pro Velikost zrna D, Doporucené
objednavku 36 TX 80 TX 120 TX 320 TX [mm] otacky @
in-1

EAN 4007220 LDlos)
Systém CD @&
CD50A 505724 505731 505748 505755 50 7 500 - 9 500 25
CD75A 505786 505793 505809 505816 75 5000 - 6 500 25
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COMBIDISC® brusné nastroje
COMBIDISC® brusné nastroje CD, CDR

i

Hodi se pro lesténi pomoci lesticich past ve
Spaliccich, brusnymi pastami, nebo diaman-
tovymi lesticimi pastami pfi ¢elnim brouseni

stfedné velkych ploch.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

COMBIDISC® plsténé kotoucky

) ) —

VibrationfFilter NoiseFilter

Oznaceni pro EAN D, Doporucené otacky

objednavku 4007220 [mm] [min]

Systém CD &

CD FR 50 440490 50 2 000 -4 000 10
CDFR 75 440506 75 1200 -2 500 10

Vhodny pro odstranéni mékkych materiald,
jako jsou napriklad lepidla a ochranné natéry
spodku vozu,a pro cisténi kontur a hran.

COMBIDISC® kartac

Material osazeni: Ocel

Doporuceni pro pouziti:

1V piipadé pouziti bud drzaku brusnych listd
SBH 50, nebo drzaku nastroja BO PFF 50

1 COMBIDISC® kartace dosahuji svou nejlepsi
vykonnost pfi doporucené fezné rychlosti
10az15m/s

Poznamka pro objednavani

Vice podrobnych informaci a tdajd pro ob-
jednavani ostatnich prdmyslovych technickych
kartacd Ize najit v katalogu 208.

PFERDERGONOMICS®:

) ) —

VibrationFilter NoiseFilter

EmissionfFilter HapticFilter

Oznaceni pro EAN Pram. osazeni D, Doporucené Max. dov. Vhodné

objednavku 4007220 d, Immi otatky otatky  drsaky na- @
[mm] [min™] [min-"] stroju

Systém CD &

CD-B 50 ST 0,35 780077 0,35 50 5000 -6 000 19 100 BO PFF 50 5

POLIFAN® a COMBIDI

Vhodny drzék nastrojd pro COMBIDISC® Mini-

SC® kartace.

Drzak nastroju pro
karta¢c COMBIDISC®

Oznaceni pro EAN SxL Vhodny
objednavku 4007220 [mm] nastroj
BO PFF 50 593196 6 x 40 CD-B 50 ST 0,35 1

204 |

33



COMBIDISC® brusné nastroje
COMBIDISC® brusné nastroje CD, CDR

PFERD

COMBIDISC® drzaky brusnych listt
SBH/SBHR

Vysvétleni zkratek:
S = prdmér stopky
L = délka stopky

Identifikaéni systém barev drzaka
brusnych lista:

W (mékky) = Sedy

M (stfedni) = modry

H (tvrdy) = Cerveny

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220266809

SBH50 M

Doplrite prosim v popisu pozadovanou tvrdost.

Vysvétleni k prikladu objednavky:
SBH = drzék brusnych listl

SxL Max. dov.
[mm] otacky @
[min-']
6 x40 47 500 1
6 x40 38 000 1
6 x 40 25000 1
6 x40 19 000 1
6 x40 12 500 1
6 x40 47 500 1
6 x40 38 000 1
6 x40 25 000 1
6 x 40 19 000 1
6 x40 12 500 1

50 = pramér D [mm]

M = tvrdost
Oznaceni pro Tvrdost D
objednavku W (mékky) M (stfedni) H (tvrdy) [mm]

EAN 4007220
Systém CD &
SBH 20 - 265901 - 20
SBH 25 - 266755 - 25
SBH 38 266762 266779 266786 38
SBH 50 266793 266809 266816 50
SBH 75 266823 266830 266847 75
Systém CDR <D
SBHR 20 - 776315 - 20
SBHR 25 - 776322 - 25
SBHR 38 776346 597057 776339 38
SBHR 50 776360 597064 776353 50
SBHR 75 776384 597071 776377 75
Adaptér Dodavaji se nésledujici adaptéry:

Drzék brusnych listl Ize
nahradit vhodnymi adaptéry.

Tim se umozni montaz
drzaku brusnych listd pfimo
na hnaci hridel.

COMBIDISC® brusny nastroj na kolejnice

1

AF 14-1/4, (EAN 4007220302026)
Vnitfni zavit M14, vnéjsi zavit 1/4-20 UNC.
Vhodné pro pohony s hfidelem M14.

Specificky konstruovany pro Cisténi a brou-
seni drazek, napt. nédkladové efektivni ¢isténi
a odstranovani rzi z kolejnicek (vedent) pro
upevnéni sedadel v letadle.

Udéluje brusnym listtim a rounovym kotouc-
kam orbitalni (,,kmitavy”) pohyb.

Oznaceni pro EAN SxL
objednavku 4007220 [mm]
STS 6 265895 6 x 40

SPV-20 CD 1/4-20 UNC,

(EAN 4007220333167)

Vnitini zavit 1/4-20 UNC, vnéjsi zavit 1/4-20 UNC.
Vhodné pro pohony s hiidelem 1/4-20 UNC,
napf. pro PW 3/120 DH.

Poznamka pro objednavani:
Vice podrobnych informaci a tdaj pro objed-
navani adaptérd Ize najit v katalogu 209.

Vhodny
nastroj
CD 20, CD 25 1
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Seznamte se s dodavanym komplexnim systé-
mem a vyzkousejte jej.

COMBIDISC® sada 50

Obsah:

Po 3 ks nasledujicich COMBIDISC® brusnych

kotouckd:

[ CD 50 A 60 FORTE

[ CD 50 A 120 FORTE

[ CD 50 A-COOL 60

[ CD 50 CO-COOL 36

[ CD50Z60

Po 3 ks nasledujicich COMBIDISC® rounovych

kotouckd:

W CDVRH50A 180 M

[ CD VRW 50 A 100

Po 1 ks:

W Drzak brusnych kotouckd, stfedné tvrdy
SBH 50 M

Oznaceni pro
objednavku

COMBIDISC-SET 50
COMBIDISC-SET 75

Sada pro veskeré hrubé a jemné brousenti,
lesténi a Cisténi, a to predevdim na montaznich
a vyrobnich pracovistich.

Jednoru¢ni Uhlové bruska s elektronickou
regulaci otacek dodavana v sadé pokryva

celé spektrum otdcek nastroji COMBIDISC® s
pramérem 50 mm.

Prakticky tvar umoziiuje komfortni pouZiti a
snadnou manipulaci s vyvazenym sortimentem
nastrojd.

Podrobné informace a Udaje pro objednavani
pohon( nastroji naleznete v katalogu 209.

Oznaceni pro
objednavku

SET CD 50 UWER 5/200 230 V

COMBIDISC® brusné nastroje
COMBIDISC® brusné nastroje CD, CDR

COMBIDISC® sada 75

Obsah:

Po 3 ks nasledujicich COMBIDISC® brusnych
kotouckd:

1 CD 75 A 60 FORTE

[ CD 75 A 120 FORTE

W CD 75 A-COOL 60

W CD 75 CO-COOL 36

mCD 75760

Po 3 ks nasledujicich COMBIDISC® rounovych
kotouckd:

[WCDVRH75A180M

[ CD VRW 75 A 100

Po 1 ks:

1 Drzak brusnych kotouc¢k SBH 75 M

EAN
4007220

265918
265932

Obsah:

0 1 elektrickd uhlova bruska UWER 5/200 SI
s elektronickou regulaci otacek (9 000 —
20 000 min') a vykonem 500 W

1 4 drzaky brusnych kotouckt a 2 drzaky
nastrojl pro alternativni pohony nastrojd

135 rGznych brusnych kotouckd, kotouc-
ky TX, Mini-POLIFAN®, rounové a plstové
kotoucky s pramérem 50 mm

I Lestici pasta ve 3pali¢ku pro pouziti plsté-
nych kotouckd

EAN
4007220

607893

COMBIDISC® sady

=

1
1

Sady nastroju
Sady nastroji s pohonem

COMBIDISC® sada
CD 50 UWER 5/200 230 V
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Flexibilni brusiva

PFERD nabizi Sirokou radu kratkych a dlouhych
pasU. Lisi se svymi

rozmery,

velikostmi zrn,

flexibilitou a

brusivem.

Rada PFERD je pfizptisobené b&Zznym pasovym
bruskam dostupnym na trhu.

Kratké a dlouhé pasy PFERD se oznacuji jako
.brusné pasy” podle normy ISO 2976.

Vyhody:

Vysokd brusné dcinnost

Vysokd pevnost v tahu s pfimérenou
flexibilitou

Velmi dobra pfilnavost brusného zrna
Dlouha Zivotnost nastroje

Priklady pouziti:
Jemné broudeni vétsich povrch( v nékolika
krocich
Strukturovani povrchd
Vytvareni rovnomérnych vizuélnich efektl
na velkych povrich
LeSténi ¢asti zabradli plsténymi pasy

Rezné rychlosti

Sousedni graf umozniuje urcit otacky [min'] z
dané fezné rychlosti. Doporucené fezné rych-
losti najdete na strané 37.

V grafu jsou fezné rychlosti znazornény
modrymi diagonalnimi pfimkami. Svisla pfimka
znazornujici primér hnaciho valecku protina
danou feznou rychlost (diagonalu). Z jejiho
prasec¢iku postupujte vodorovné k levému
okraji, kde najdete doporucené otacky [min-']
pro vybrany prmér hnaciho vélecku.

Priklad:

BA 16/480 A 80

Priimér hnaciho vélec¢ku: 27 mm
Rezna rychlost: 20 — 30 m/s
Otacky: 14 000 — 21 000 min"*

Doporuceni pro pouziti:

Pouzivani brusného oleje vhodného pro ma-
terial podstatné prodluzuje zivotnost nastro-
j0 a zvysuje jejich brusny vykon. Podrobnéjsi
informace a Udaje pro objednavani brusnych

olej mlzete najit na strané 120.

Bezpecnostni upozornéni:

Dodrzujte bezpecnostni pokyny Svazu
némeckych vyrobcl brusiv (VDS) s ndzvem

. Bezpecnostni zasady pro spravné pouzivani
brusnych past”. Tyto informace muzete
najit na www.vds-bonn.de.

®
O
©

40 000

30 000

20 000

15 000

10 000

7 000

= PouZivejte ochranu oci!

= Noste protiprachovou masku!

= PouZzivejte ochranu sluchul

= Noste ruka

vice!

PFERD

Pokyny pro objednavani:

Pfi objednavani uvedte EAN nebo kompletni
popis. K oznaceni pro objednavku doplrite
pozadovanou velikost zrna.

Priklad objednavky:
EAN 4007220585269
BA 10/480 A 80

Vysvétleni k pfikladu objednavky:

/1)

= Prectéte si bezpe¢nostni pokyny! BA = brusny pas
10 =3itka T [mm]
480 =délka L [mm]

_ Neni schvaleno pro brouseni za A = brusivo

~ vlhka! 80 = velikost zrna
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Skupina materialt

Ocel,
ocelolitina

Uslechtila ocel
(INOX)

NeZelezné
kovy

Litina

Nekalené, tepelné

nezpracované oceli

do 1 200 N/mm?2
(< 38 HRC)

Kaleng, tepelné
zpracované oceli
nad 1 200 N/mm?
(> 38 HRC)

Nerezavéjici a
kyselinovzdorné
oceli

Mékké
nezelezné kovy,
nezelezné kovy

Tvrdé
nezelezné kovy

Materialy odolné
proti vysokym
teplotam

Seda litina,
bila litina

Plasty, jiné materialy

Konstrukéni oceli,
uhlikové oceli,
nastrojové oceli,
nelegované oceli,
cementované oceli,
ocelolitina

Néstrojové oceli,
popousténé oceli,
legované oceli,
ocelolitina

Austenitické a
feritické uslechtilé oceli

Hlinikové slitiny,
mosaz,

méd,

zinek

Bronz,

titan,

titanové slitiny,
hlinikové slitiny
(vysoky obsah Si)

Niklové
a kobaltové slitiny

Litina s lupinkovym
grafitem EN-GJL (GG),
s kulickovym grafitem /

tvarna litina EN-GJS (GGG),

bila temperovana litina
EN-GIMW (GTW), Cerna
litina EN-GJMB (GTS)

Plasty zesilené vlakny,
termoplasty,

drevo, drevotfiskové desky,

natér, melamin

Pracovni
operace

Hrubé brouseni

Jemné brouseni

Velmi jemné
brouseni

Hrubé brouseni

Jemné brouseni

Velmi jemné
brouseni

Hrubé brouseni
Jemné brouseni

Velmi jemné
brouseni

Hrubé brouseni

Jemné brouseni

Velmi jemné
brouseni

Hrubé brouseni

Jemné brouseni

Velmi jemné
brousent

Hrubé brouseni

Jemné brouseni

Velmi jemné
brouseni

Hrubé brouseni

Jemné brouseni

Velmi jemné
brouseni

Hrubé brouseni

Jemné brouseni

Velmi jemné
brouseni

Velikost
zrna

hrubé
v
v
v

jemné
hrubé

jemné

hrubé

jemné

hrubé
v

jemné

hrubé

jemné

hrubé
v

jemné

hrubé

jemné

hrubé

jemné

Flexibilni brusiva

Doporucena Doporucené
brusiva fezné
rychlosti [m/s]
Korund A

) » 25-35
Rounovy material

Korund A
Zirkon-korund Z
Rounovy material

Keramické zrno CO

20-30

Keramické zrno
CO-COOL

Korund A-COOL
Rounovy material

Zirkon-korund
Z-FORTE

15-25

Korund A

Rounovy material e

20-30

Keramické zrno
CO-COOL
Korund A

Rounovy material

5-15

Korund A
Zirkon-korund Z

25-35

Korund A 10-25




PFERD

Flexibilni brusiva

Vyrobce Model Brusné pasy Vyrobce Model Brusné pasy Vyrobce Model Brusné pasy
$ifka / délka $itka / délka gifka / délka
[mm] [mm] [mm]
PFERD Pneumatické pasové brusky DeWalt DW650 A IS Flott BSM 75/75 A BA 75/2000
PBS 3/200 DH 99  BA 3/305 DW650E BSM 150/ 150A  BA 150/2000
PWS 3/200 DH + gﬁ g; ;82 DW432 BA 75/533 TBSM 75 BA 75/1000
BSVH 25,5 =
BA 12/305 DW433 Giide BTS4000ECO o\ o oo0
PBSA 5/160 HV 925 BA 3/520 Dynabrade 40352 BTS 4000
BA 6/520 40353 Hitachi SB10V2 BA 100/610
BA 12/520 40320 Makita 9910
gﬁ ;gﬁggg 40321 9911 BA75/457
BA E/610 40324 BA 13/457 9902 BA 75/533
BA 12/610 40335 9903
PBSS/155HV  BAG6/610 a2 SePy 2L oIl
BA 10/480 15300 9404)
BA 16/480 15400 9403 BA 100/610
BA 20/480 40326 BA 6/520 9031 BA 30/533
N BA 12/520 9032 BA 9/533
BA 12/610 BA 16/520
—— Metabo  BF 18 LTX 90 BA 13/457
Elektrické pasové brusky 40330
BA 13/457 RB 18 LTX 60 BA 30/533
UBS 5/100 SI 925 BA 3/520
40503 BA6/610 BFE 9-90 BA 13/457
BA 6/520 i
40615 BA 12/610
BA 12/520 BAE 75 BA 75/533
BA 16/520 15360 S GED Milwaukee BS 100 LE BA 100/620
Eﬁ 2%%0 LAy BA 12/610 HBSE 75 S BA 75/533
BA 12/610 14000 Proxxon  BS/E BA 10/330
o 15401 BA 12/520 o s
Pasové brusky na trubky BA 16/520 BA 100/920
UBS 5/70 SI-R BA 30/533 BA 20/520 BD460M
UBS 11/90 S-R  BA 30/610 15003 BA 3/305 Rodac RC 8430 BA10/330
Pasové brusky BSG na BA 6/305 RC 8440 BA 20/520
pohony s ohebnou hrideli BA 9/305 Ryobi EBS800V BA 75/533
BSG 10/35E BA 35/450 BA 12/305 EBS1310VFHG  BA 100/610
BSG 10/50E BA 50/450 Einhell RT-BS 75 BA 75/533 SCANTOOL SC 75 BA 75/2000
BSG 3/10/40 BA 40/505 — BEDALY EENI001020 SC 150 BA 150/2000
TG (e Fein/Grit  GX75/752H Scheppach ksm 2500 BA 150/2500
WT 7 EM14 + BA 3/520 GXC ksm 2000 BA 150/2000
BSVH 41 BA 6/520 GI 75 (2H)/ GI 150 BA 75/2000 bts 800 BA 100/920
WZ 7 B + BSVH 36 BA 12/520 @'H SKIL 1215AA
BA 16/520 GIS 75 BA 75/457
1210AA
BA 20/520 GIC BA 75/2000
WZ 10 B + BSVH 36 BA 6/610 Suhner UBK 6-R BA
GIM BA 150/2000 E
BA12/610 Gl 100 BA 100/1000 -
WZ 4 A + BSVH 24 BA 3/305 UTG 9-R BA 30/610
BA 6/305 GXR BA 75/2250 UTC 7-R BA 30/533
GIL
BA 9/305 BA 150/2000 LBH 7 D 35 BA 35/450
BA 12/305 GIS 150 LBH 7 D 50 BA 50/450
AEG HBS1000E BA 75/533 BF10-280E BA 3/520 UBC 10-R
BA 6/520
BBSE1100 BA 100/560 N LBC 16 H 8 B
Atlas G2403
2 BA 16/520 WB 10 BA 12/520
Copco Profesionalni paso- BA 10/330
V4 bruska BA 20/520 WB 7
= RS10-70E BA 12/520 LBB 20 DH BA 6/305
Profesionaini paso- BA 20/520 BA16/520 W8 4 B 125006
va bruska 22 58; ggg FTM BA 30/610
ATA RAL20L BA 12/305 — BA 75/533 BSG 10/50 BA 50/450
BL16L BA 20/480 85105 BA 100/620 BSG 10/35 BA 35/450
Black& KA 88 BA 75/533 Triton TA 1200BS BA 75/533
Decker KA 900 E BA 13/457
KA 86 BA 75/457
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Flexibilni brusiva
Kratké brusné pasy

Vhodné pro hrubé a jemné brouseni kovd a Pfiklad pro objednavani:

dreva. EAN 4007220585269

BA 10/480 A 80

Doplnite prosim v oznaceni pro objednéavku
pozadovanou velikost zrna.

Kratké pasy
Provedeni Korund A
Brusivo: Korund A

e
Oznaceni pro Velikost zrna Odpo- TxL
objednavku 40 50 60 80 100 120 180 240 320 400 vida [mm] E??a
EAN 4007220 i

BA 3/305 A - - 663899 - - 663912 - - - - - 3x305 100
BA 6/305 A - - 664025 664032 - - 664056 - - - - 6x305 100
BA 9/305 A - - 664179 664186 - 664193 664209 - - - - 9x305 100
BA 12/305A 664261 - 664278 664285 - 664445 664292 - - - - 12x305 100
BA 10/330 A - - 620151 620168 - 620182 620199 - - - 2976  10x330 100
BA 12/330 A - - 620229 - = - - = - - - 12x330 100
BA 35/450 A - - 585665 - 585672 - - 664704 664711 - - 35x450 10
BA50/450 A 585719 - 585726 - 585733 - - 664766 - - 2976  50x450 10
BA 13/457 A 620267 - 620274 620298 - 620304 - = = - 2976  13x457 100
BA 10/480 A 585542 - 585252 585269 - 585550 - - - - - 10x480 100
BA 16/480 A 585597 - 585368 - - 585382 - = - - - 16x480 50
BA20/480 A 585610 664520 585429 585436 - 585443 664544 664551 - - 2976 20x480 10
BA25/480 A 585634 - 585481 585498 - 585641 - - - - 2976  25x480 20
BA3/50A 663950 - 663967 663974 - 663981 663998 664001 - - = 3x520 100
BA6/520 A 585528 - 585191 585207 - 585214 664124 664131 - 664155 2976 6x520 100
BA12/50A 585573 - 585306 585313 - 585320 664322 664339 664346 664353 - 12x520 100
BA16/520 A 585603 - 585399 585405 - 585412 664407 - = = - 16x520 50
BA20/520 A 585627 - 585450 585467 - 585474 664568 664575 - - 2976  20x520 20
BA30/533A 620359 - 620380 620397 - 620410 664667 664674 664681 - 2976  30x533 20
BA75/533 A 584958 - 584965 584972 600429 584989 - - - - 2976  75x533 10
BA6/610 A 585535 - 585221 585238 - 585245 - - - - 2976 6x610 100
BA12/610 A 585580 - 585337 585344 - 585351 - = = - - 12x610 100
BA30/610 A 776414 - 776421 776438 - 776445 776452 776469 - - - 30x610 10
BA 100/610 A 585030 - 585047 585054 600467 585061 - - - - 2976 100x610 10
BA 100/920 A 620786 - 620793 620809 - 620823 - = - - - 100x920 10
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Flexibilni brusiva
Kratké brusné pasy

PFERD

K

Kratké pasy
Provedeni Zirkon-korund Z

Oznaceni pro
objednavku 36

BA 10/330Z -
BA 12/330Z =
BA 20/480 Z =
BA 12/520 7 -
BA 20/520 Z 620342
BA 12/610Z =

Kratké pasy
Provedeni Korund A-COOL

Oznaceni pro
objednavku 40

BA 50/450 A-COOL 586099

Pro ndro¢né prace a maximalni G¢innost Ubéru
materidlu na soucastech z oceli, uslechtilé oceli
(INOX), nezelenych kovt a litiny s vio¢kovym
grafitem.

Brusivo: Zirkon-korund Z

Velikost zrna

40 60 80
EAN 4007220

620205 620212 =

= 620236 620250
586297 586235 586242
586273 586198 586204
586303 586259 586310
586280 586211 586228

Jsou vhodné pro opracovani uslechtilé oceli
(INOX) a materialt odolnych proti vysokym
teplotam.

Aktivni brusné pfisady v pojivu vyrazné zvysuji
Ucinnost Ubéru materidlu, zabraruji zanaseni a
umoziuji chladnéjsi brousent.

Brusivo: Korund A-COOL

Velikost zrna

80 120 180
EAN 4007220
586105 586112 586129

Poznamka pro objednavani

Kratké brusné pasy BA 20/520 Z s velikostmi
zrna 40, 60 a 80 se dodavaji v baleni po 20
kusech.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220620205

BA 10/330 Z 40

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Odpovida TxL
IS0 [mm] E%ﬁ
2976 10 x 330 100
- 12 x 330 100
2976 20 x 480 10
- 12 x 520 100
2976 20 x 520 100
- 12x 610 100

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220586099

BA 50/450 A-COOL 40

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Odpovida TxL
ISO [mm] Efﬁ
2976 50 x 450 10
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Pro agresivni brouseni s maximalnim Gbérovym
vykonem na tvrdych materialech, které Spatné
vedou teplo.

Prisady v pojivu, které se aktivné podileji na
brouseni, vyrazné zlep3uji Ubér materialu, za-
branuji zana3eni a dovoluji chladnéjsi briuseni.

Brusivo: Keramické zrno CO-COOL

Oznaceni pro

objednavku 40

BA 6/305 CO-COOL 799215
BA 9/305 CO-COOL 799352
BA 12/305 CO-COOL 799444
BA 10/330 CO-COOL 799390
BA 12/330 CO-COOL 799482
BA 35/450 CO-COOL 949887
BA 50/450 CO-COOL 949931
BA 13/457 CO-COOL 799628
BA 16/480 CO-COOL 799666
BA 20/480 CO-COOL 799741
BA 25/480 CO-COOL 799833
BA 6/520 CO-COOL 799260
BA 12/520 CO-COOL 799543
BA 16/520 CO-COOL 799703
BA 20/520 CO-COOL 799796
BA 30/533 CO-COOL 799871
BA 6/610 CO-COOL 799314
BA 12/610 CO-COOL 799581
BA 30/610 CO-COOL 799918

Oznaceni pro
objednavku

P-BA 30/533
P-BA 30/610

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220799215

BA 6/305 CO-COOL 40

Doplnite prosim v oznaceni pro objednéavku
pozadovanou velikost zrna.

Velikost zrna

60 80 120
EAN 4007220
799222 799239 799246
799369 799376 799383
799451 799468 799475
799406 799413 799420
799499 799505 799536
949894 949917 949924
949948 949955 949962
799635 799642 799659
799673 799680 799697
799758 799772 799789
799840 799857 799864
799277 799284 799307
799550 799567 799574
799710 799727 799734
799802 799819 799826
799888 799895 799901
799321 799338 799345
799598 799604 799611
799925 799932 799949

Pouziva se s lesticimi pastami pro predlesténi
a lesténi do vysokého lesku trubkovych kon-
strukci a zabradli.

Doporuceni pro pouziti:
Pro proces lesténi pouzijte postupné predles-
téni a poté lesténi do vysokého lesku
Pokud se méni lestici pasta, je tfeba vyménit
také lestici pas, aby se zabranilo vniknuti
jakychkoli necistot z pfedchazejiciho pracov-
niho kroku
Plsténé kratké pasy dosahuji svou nejlepsi
vykonnost pfi doporucené fezné rychlosti
5az15m/s

Ptiklad pro objednavani:
EAN 4007220936269

P-BA 30/533
EAN Odpovida
4007220 I1SO
936269 2976
936276 -

Flexibilni brusiva

Kratké pasy
Provedeni Keramické zrno CO-COOL

Odpovida TxL

IS0 [mm] @
- 6 x 305 100

- 9 x 305 100

- 12 x 305 100
2976 10 x 330 100
- 12 x 330 100

2976 35 x 450 20

2976 50 x 450 20
2976 13 x 457 100

- 16 x 480 50

2976 20 x 480 20

2976 25 x 480 20
2976 6 x 520 100
- 12 x 520 100

- 16 x 520 50

2976 20 x 520 20

- 30 x 533 20
2976 6x610 100
- 12x610 100

- 30x 610 10

Kratké pasy
Provedeni plsténé

TxL

[mm]
30x533 5
30x610 5




Flexibilni brusiva

Kratké pasy
Provedeni rouno

Oznaceni pro
objednavku

VB 6/305 A

VB 9/305 A

VB 12/305 A
VB 35/450 A
VB 50/450 A
VB 6/520 A

VB 12/520 A
VB 16/520 A
VB 20/520 A
VB 30/533 A
VB 30/610 A

Sady nastroju

Pasova bruska — Sada

Oznaceni pro
objednavku

SET BA 6-12/520 UBS 5/100 230

100 G

667552
667668
667637
586631
586662
586518
586549
586570
586600
667699
776520

\

Jsou vhodné k docileni matovych a sametové
matovych povrchd na oceli, uslechtilé oceli a
nezeleznych kovech.

Brusivo: Korund A
Barevna identifikace velikosti zrna:

100 G (hrubé) = 7lutohnédé
180 M (stfedni) = Cervenohnédé
240 F (jemné) = modré
Velikost zrna
180 M 240 F
EAN 4007220
667569 667545
667675 667620
667644 667651
586648 586655
586679 586686
586525 586532
586556 586563
586587 586594
586617 586624
667705 667682
776537 776551

Sada pro univerzélni opracovani ploch v
oblastech od hrubého opracovani az po jemné
opracovani. Pasova bruska s plynule regulo-
vatelnymi otackami umoziiuje regulaci otacek
pro pouziti brusnych past, které vyzaduji vy-
soké otacky, a rounovych past, které vyzaduijf
nizké otacky.

Idealnim zplsobem se hodi pro veskeré
brouseni pasy, a to predevsim pro montazni
prace. Rychlosti pasu Ize plynule elektronicky
regulovat v rozsahu od 6,5 do 16 m/s.

Podrobné informace a Udaje pro objednavani
pohont nastrojli naleznete v katalogu 209.

EAN
4007220

344125

PFERD

Doporuceni pro pouziti:
Rounové kratké brusné pasy dosahu;ji svého
nejlepsiho vykonu pfi doporucené rezné
rychlosti 5 az 15 m/s

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220586631

VB 35/450 A 100 G

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Odpovida TxL
ISO [mm] @
- 6 x 305 10
- 9 x 305 10
- 12 x 305 10
- 35 x 450 10
2976 50 x 450 10
- 6 x 520 10
- 12 x 520 10
- 16 x 520 10
2976 20 x 520 5
2976 30 x 533 5
- 30x610 5
Obsah:

Elektricka pasova bruska UBS 5/100 SI 925
s plynulou elektronickou regulaci otacek a
vykonem 500 W

Po dvou brusnych pésech sirokych 6 a

12 mm, zrno 40, 60, 80, 120 a 180

Po 2 rounovych pasech, hruby, stfedni a
jemny

Doporuceni pro pouziti:
Pouzivejte brusné pasy pfi vyssich otackach
(nastaveni 4 — 6)
Pouzivejte rounové pasy pfi nizsich otackach
(nastaveni 1 —4)

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni obvodova rychlost brusnych past
je 32 m/s.

Maximalni obvodova rychlost rounovych
past je 25 m/s.

=

1
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: r§ Flexibilni brusiva

Dlouhé brusné pasy

Vhodné pro hrubé a jemné brouseni kovd a
dreva. Lze je pouzit na viech pasovych brus-
kach dostupnych v obchodni siti a specialnich
bruskach v prdmyslu a pfi femesiné vyrobé.

Dlouhé pasy
Provedeni Korund A

Brusivo: Korund A

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220621059

BA 50/1000 A 60

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Oznaceni pro Velikost zrna Odpovida TxL
objednavku 36 40 60 80 120 I1SO [mm] @
EAN 4007220

BA 50/1000 A - - 621059 621066 621073 2976 50 x 1 000 10
BA 100/1000 A = 585917 585924 585931 585948 2976 100 x 1 000 10
BA 50/2000 A - 585771 585788 585795 585801 2976 50 x 2 000 10
BA 75/2000 A 600481 585832 585849 585856 585863 2976 75 x 2 000 10
BA 150/2000 A 600597 585955 585962 585979 = 2976 150 x 2 000 10
BA 75/2500 A 620373 585870 585887 585894 585900 2976 75 x 2 500 10

Pro vysoké naroky a maximalni Ubér materialu
na soucastech z oceli, uslechtilé oceli (INOX),
nezelenych kovl a litiny s lupinkovym grafitem.

Dlouhé pasy
Provedeni Zirkon-korund Z

Brusivo: Zirkon-korund Z

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220586457

BA 100/1000 Z 40

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Oznaceni pro Velikost zrna Odpovida TxL
objednavku 24 36 40 60 80 120 Iso [mm] @
EAN 4007220
BA 100/1000 Z - - 586457 586464 586471 621042 2976 100 x 1 000 10
BA 50/2000 Z 621219 621233 586327 586334 586341 619353 2976 50 x 2 000 10
BA 75/2000 Z 600511 586358 586365 586372 586389 586396 2976 75 x 2 000 10
BA 150/2000 Z - 600641 586488 586495 586501 600672 2976 150 x 2 000 10
BA 75/2250 Z - - 613191 613214 - - 2976 75 x 2 250 10
BA 75/2500 Z - 586402 586419 586426 586433 - 2976 75 x 2 500 10
BA 150/2500 Z - 621141 - - - - 2976 150 x 2 500 10
e g el lsanéousenta o ridad o ottt Diouns sy
Jsou mimoradné vhodné pro opracovani BA 75/2000 Z 40 FORTE Provedeni Zirkon-korund 2-FORTE
tenkosténnych soucasti z nerezové oceli (INOX) Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
a soucasti z oceli a litin na bazi niklu, které pozadovanou velikost zrna.

nevedou dobre teplo.

Brusivo: Zirkon-korund Z-FORTE

Oznaceni pro Velikost zrna Odpovida TxL

objednavku 36 FORTE 40 FORTE 60 FORTE 80 FORTE IsO [mm] @
EAN 4007220

BA 75/2000 Z 620175 620243 620311 620335 2976 75 x 2 000 10

BA 75/2500 Z 620458 620502 - - 2976 75 x 2 500 10
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Flexibilni brusiva
Dlouhé brusné pasy

Pro agresivni brouseni s maximalnim ubéro-
vym vykonem na tvrdych materidlech a velmi
dlouhou zivotnosti nastroje. Keramické zrno
je specialné urceno pro opracovani tvrdych
materiald a vrstev.

Dlouhé brusné pasy
Provedeni Keramické zrno CO

Brusivo: Keramické zrno CO

Ptiklad pro objednavani:
EAN 4007220950623

BA 50/2000 CO 24
R voplite prosim v oznacent pro objednavk

pozadovanou velikost zrna.

Oznaceni pro Velikost zrna Odpovi- TxL

objednavku 24 36 40 50 60 80 120 da [mm] @
EAN 4007220 HO

BA 50/2000 CO 950623 950630 950647 950654 950661 950678 950685 2976 50x2000 10

BA 75/2000 CO 950692 950708 950715 950722 950739 950746 950753 2976 75x2000 10

BA 75/2500 CO 950760 950777 950784 950791 950807 950814 950821 2976 75x2500 10

Pro agresivni brouseni s maximalnim Gbérovym
vykonem na tvrdych materiadlech, které Spatné
vedou teplo.

Dlouhé brusné pasy
Provedeni Keramické zrno CO-COOL

Pfisady v pojivu, které se aktivné podileji na
brousent, vyrazné zlepsuji ubér materialu,
zabrariujf zanaseni a dovoluji chladngjsi vybrus.

Brusivo: Keramické zrno CO-COOL

Pfiklad pro objednavani:

BA 50/2000 CO-COOL 36

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Oznaceni pro Velikost zrna Odpovida TxL

objednavku 36 40 50 60 80 120 I1SO [mm] @
EAN 4007220

BA 50/2000 CO-COOL 950173 950333 950357 950371 950401 950425 2976 50 x 2 000 10

BA 75/2000 CO-COOL 950449 950470 950494 950500 950517 950524 2976 75 x 2 000 10

BA 75/2500 CO-COOL 950562 950579 950586 950593 950609 950616 2976 75 x 2 500 10
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Brusné listy Ize podle potreby roztrhnout na
pozadovanou velikost. Odpovidaji normé
ISO 21948.

Brusné platno hnédé:
Pro univerzalni naro¢né opracovani legovanych
a nelegovanych oceli a také nezeleznych kova.

Vyhody:
Velmi flexibilni tkanina
Velmi dobra pfilnavost brusného zrna
Vysoky brusny vykon
Odolnost na olej a petrolej

Brusné platno modré:
Cenové vyhodna alternativa pro bézné naroky
na opracovani lakovanych ploch na drevu a

Vyhody:
Stabilni tkanina
Dobra pfilnavost brusného zrna
Dobry brusny vykon

Poznamka pro objednavani pro brusné
platno BG modré:

Velikosti zrna 100, 120, 150, 180 a 220 se
dodavaji v balicich jednotkach po 100 kusech.

Ptiklad pro objednavani:

EAN 4007220587393

BG BR 230x280 A 40

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Vysvétleni k prikladu objednavky:

kovech. BG = brusné listy na platné
BR = hnédy
230 = 3itka T [mm]
280 =délka L [mm]
A = brusivo
40 = velikost zrna
Oznaceni pro Velikost zrna
objednavku 40 60 80 100 120 150
EAN 4007220
BG BR 230x280 A 587393 587409 587416 587423 587430 587447
BG BL 230x280 A 587270 587287 587294 587300 587317 587324
Oznaceni pro Velikost zrna
objednavku 240 280 320 400 444
EAN 4007220
BG BR 230x280 A 587478 587485 587492 587515 587522
BG BL 230x280 A 587355 - - - -

Brusné listy na papife odpovidaji normé
ISO 21948.

Brusné listy na papire, odolné vodé,
provedeni SiC:

Brusivo SiC umozriuje pouziti brusnych listd
na laku a sklu. Jsou mimoradné vhodné pro
veskeré brouseni za mokra na konven¢nich
lakovanych konstrukcich.

Vyhody:
Velmi flexibilni a lehky papir
Velmi dobré pfilnavost brusného zrna
Lze jej pouZit pro brouseni za mokra i za
sucha

Brusné listy na papiru, provedeni korund A:
Cenové vyhodné alternativa pro bézné naroky
na opracovani lakovanych ploch na drevu a
kovech.

Vyhody:
Pevny papir
Dobry brusny vykon

Poznamka pro objednavani pro brusné
listy na papire BP:

Velikosti zrna 100, 120, 150, 180 a 220 se
dodévaji v balicich jednotkach po 100 kusech.

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220587546

BP W 230x280 SiC 100

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Flexibilni brusiva

Brusny list platno hnédé (BR),
Brusny list platno modré (BL)

BG BR

BG BL

TxL
180 220 [mm] @
587454 587461 230x280 50
587331 587348 230 x 280 50
TxL

w5

587539 230 x 280 50

= 230 x 280 100

Brusny list papir odolny vodé (BP W),
Brusny list papir (BP)

BP

BP W

Oznaceni pro Velikost zrna TxL
objednavku 40 60 80 100 120 150 180 220 [mm] @
EAN 4007220

BP W 230x280 SiC 3 2 2 587546 588222 588239 588246 588253 230x280 50
BP 230x280 A 622520 622544 622551 622568 622575 622582 622476 622483 230 x 280 50
Oznaceni pro Velikost zrna TxL
objednavku 240 280 320 360 400 500 600 800 1000 1200 [mm]

EAN 4007220
BP W 230x280 SiC 588260 588277 588284 588291 588307 588314 588321 588338 588345 588352 230x280 50
BP 230x280 A 622490 622506 - - 622513 - = = = = 230x280 100
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Flexibilni brusiva
Brusné polstarky

POLINOX®brusné polstarky

Oznaceni pro

objednavku 80
PVSK 150 A 294611
PVSK 150 SiC =

Brusna houbicka
Provedeni Diamant

Oznaceni pro
objednavku

251

HP 5590 DIA 804568

Vhodné pro lehké brouseni, odgrotovani a cis-
téni kovu, plastu (GRP), uslechtilé oceli (INOX),
hliniku, laku a plniv.

Diky jejich vysoké flexibilité Ize opracovavat
kontury a obtizné pfistupna mista.

Brusivo:
A = Korund
SiC = Karbid kifemiku

Priklad pouziti:

[ Priprava pro struktury brouseného povrchu
1 Zdrsnéni lepenych mist

m Cisténf dild z uglechtilé oceli INOX)

Velikost zrna

100 180 280
EAN 4007220
294628 294635 294642

Jsou mimoradné vhodné pro brousent vrstev
odolnych proti opotfebeni a navarenych
tvrdych povlakd z karbidu wolframu, karbidu
chromu, karbidu titanu atd. Hodf se predevsim
pro opracovavani keramickych povlakd pfi
vyrobé leteckych motord a turbin. Jsou také
velmi vhodné pro opracovani mimoradné
tvrdych materiall, jako je napfiklad sklo, nebo
plasty zpevnéné uhlikovymi vlakny (GRP/CRP).

Brusivo: diamant

D 251 (zelené) =P 60

D 126 (¢erné) =P 120

D 76 (Cervené) =P 200

(P = Velikost zrna podle normy
ISO 6344)

Doporuceni pro pouziti:
1 Lze je pouzit pro brouseni za sucha i za

mokra
I Pracujte s malou pfitla¢nou silou

Velikost zrna

[um]

126 76
EAN 4007220

804575 804582

PFERD

K

Doporuceni pro pouziti:
[1 Lze jej pouZit pro brouseni za mokra i za
sucha

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220294642

PVSK 150 A 280

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Vysvétleni k pfikladu objednavky:
PVSK = POLINOX® brusné polstarky
150  =Ssitka T [mm]

A = brusivo
280 = velikost zrna
TxL
w e
- 154 x 224 10
294659 154 x 224 10

Poznamka pro objednavani

Velikosti zrna se udavaji v um. Vice podrob-
nych informaci o diamantovych brusnych
nastrojich Ize najit v katalogu 205.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220804568

HP 5590 DIA 251

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Vysvétleni k prikladu objednavky:

HP = brusné polstarky
55 = 3itka T [mm]
90 = délka L [mm]
DIA = brusivo
251 = velikost zrna v um
TxL
S
55x90 1
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Flexibilni brusiva

PFERD dodava role brusnych past shop s Poznamka pro objednévénl':
rbznymi . .
Sitkami pasd, Drzak role brusnych past objednavejte zvlast.
velikostmi zrna a . L.
podkladovymi materialy. Pokyny pro objednavani:
Vvhody: Pri objednavani uvedte EAN nebo kompletni
yhody: popis. K popisu doplfite pozadovanou velikost
Vysoka ohebnost Zrna.
Vysoka pev,nos:[ v tahu i Priklad pro objednavani:
Velmi dobré pfilnavost brusného zrna EAN 4007220587775

SBR 50 A 100
Priklady pouziti:

Vysvétleni k prikladu objednavani:

Ru¢ni brouseni v tézko pfistupnych mistech SBR = role brusnych past
Brouseni nepravidelnych kontur, konkavnich 50 = &itka T [mm]

nebo konvexnich tvard na trubkach A = brusivo

Jemné opracovani soustruzenych dild 100 = velikost zrna

Pouziti v mechanickych dilnach

Vhodné pro ru¢ni brouseni viech typl ma- Priklad pro objednavani: . VI
o - o Role b h / latk

terialt. Dodavaji se v kartonu s odtrhavacim EAN 4007220587553 P?ose(;:;?{;rlf:ds: atka
okrajem, takze ¢asti brusného pasu Ize na SBR 25 A 60
pracovisti odfiznout podle potfeby. Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

) zad likost .
SBR 25, SBR 40 a SBR 50 odpovidaj tvaru B, pozadovanou velikost zfna
ISO 3366.

SBR 100 odpovid4 tvaru A, ISO 3366.

Brusivo: Korund A

Oznaceni pro Velikost zrna TxL Pram.
objednavku 40 50 60 80 100 120 150 [mm] S:ﬁf'o @
EAN 4007220 otvoru
[mm]
SBR 25 A - - 587553 587560 587577 587584 587591 25 x 50 000 75 1
SBR 38 A 602010 602027 602034 602041 602058 602065 602072 38 x 25 000 75 1
SBR 40 A 587645 - 587652 587669 587676 587683 587690 40 x 50 000 75 1
SBR 50 A 587744 - 587751 587768 587775 587782 587799 50 x 50 000 75 1
SBR 100 A 587843 - 587850 588864 587874 587881 587973 100 x 50 000 75 1
Oznaceni pro Velikost zrna TxL Pram.
objednavku [mm] stred-
180 220 240 320 400 600 800 niho @
EAN 4007220 otvoru
[mm]
SBR 25 A 587607 - 587614 587621 587638 607237 607244 25 x 50 000 75 1
SBR 38 A 602089 602096 602102 602119 602126 - - 38 x 25 000 75 1
SBR 40 A 587706 622612 587713 587720 587737 - - 40 x 50 000 75 1
SBR 50 A 587805 621981 587812 587829 587836 607251 - 50 x 50 000 75 1
SBR 100 A 587980 - 587997 588000 588017 - - 100 x 50 000 75 1




Flexibilni brusiva
Role brusnych pasu

Role brusnych pasii / papir Vhodné pro ru¢ni brouseni dreva, kovd a lak.

Provedeni Korund A Brusivo: Korund A

PFERD

S

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220667781

SBR-P 115 A 60

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Oznaceni pro Velikost zrna TxL Pram.
objednavku 40 60 80 100 120 150 [mm] stfedniho @
EAN 4007220 Aieln
[mm]
SBR-P 115 A 667774 667781 622858 622865 667798 667804 115 x 25 000 75 1

Drzaky nastroju

Pro ulozeni a odtrzeni past na potifebnou

Preadsporgychuol délku se dodavaji dva rozdilné drzaky:

SRH 1a SRH 5
Drzak roli brusnych past SRH 1 (prazdny)
Pro role brusnych past sitky 25, 38, 40, nebo

SRH 1

Drzak roli brusnych pasd SRH 5 (prazdny)
Pro role brusnych past sitky 25, 38, 40, nebo
50 mm. Jsou mozné rdzné kombinace 3ifek
roli, napf. 5 x 50 mm, nebo 5 x 40 mm.

50 mm. Oba drzéky jsou vhodné pro montaz na sténu.
Oznaceni pro EAN Pocet valecku Vhodné pro Vhodné pro
objednavku 4007220 sirky roli role prdm. @
[mm] [mm]
SRH 1 297551 1 25, 38, 40, 50 380 1
SRH 5 297568 5 25, 38, 40, 50 260 1

Role rounovych pasu

Jsou vhodné predevsim pro opracovani kovd,
plastl, lakd a natérovych stiracich tmeld.
Jsou doporuceny pro lehké ¢isténi a odgroto-
vani. Odolavaji vodé, oleji a petroleji.

Role rounovych past

Brusivo:

A = Korund

SiC = Karbid kfemiku
Oznaceni pro Velikost zrna
objednavku 100 180 280

EAN 4007220

VBR 100 A 622711 622728 622735
VBR 100 SiC - - -

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220622711

VBR 100 A 100

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Vysvétleni k prikladu objednavky:

VBR = dilenska role
100 =3itka T [mm]
A = brusivo
100 = velikost zrna
TxL
400 [mm] @
- 100 x 10 000 1
951385 100 x 10 000 1
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Brusné kotouce se suchym zipem PFERD jsou
pfizplsobené standardnim pohondm nastrojl
dostupnym na trhu. Hodi se pro jemné
brouseni vétsich ploch pomoci excentrickych
elektrickych brusek pro vseobecné pouziti na
kovech, dievé a natérech.

Brusné kotouce se suchym zipem s otvory pro

odsavani jsou provedeny podle normy ISO

21951, tvar A:

Pramér 125 8L: 8 otvorl pro odsavani s pri-
mérem 10 mm,
roztecna kruznice 65 mm
ISO 21951 — jmenovitad
velikost 6

Pramér 150 8L: 8 otvorl pro odsavani s pri-
mérem 10 mm,
roztecna kruznice 65 mm
ISO 21951 — jmenovitad
velikost 9

Pramér 150 6L: 6 otvorl pro odsavani s pri-
mérem 10 mm,
roztecna kruznice 80 mm
ISO 21951 — jmenovitd
velikost 10

Brusivo: Korund A

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220588024

KSS 1258 LA 40

Doplite prosim v oznaceni pro objednéavku
pozadovanou velikost zrna.

Oznaceni pro

objednavku 40 60

KSS1250LA 599273 599297
KSS1500LA 599341 599358
KSS 1258 LA 588024 588031
KSS150 8 LA 599105 599112
KSS1506 LA 588123 588130

Flexibilni brusiva
Brusné kotouce se suchym zipem

Vyhody:
Vysoka flexibilita
Rychla vyména néastroje
Vysoky brusny vykon
Nepatrné zanaseni pro maximalni zivotnost

Priklady pouziti:
QOdstraniovani natéra

Jemné brouseni jako pfiprava pro lakovanim
Jemné brouseni dreva

Bezpecnostni upozornéni:

= PouZivejte ochranu oci!

= Noste protiprachovou masku!
= PouZivejte ochranu sluchu!

= PouZivejte jen s opérnym talifem!

I J L

Vysvétleni k pfikladu objednavky: Brusné kotouge se suchym zipem

KSS = brLj.SVr‘!)'/ k?toué se suchym zipem Provedeni Korund A
125 = vné&j8i prdm. D, [mm]
8L = 8 otvord (O L = bez otvoru)
A = brusivo
40 = velikost zrna
D,
Velikost zrna D,
80 100 120 150 180 240 320 400 [mm] @
EAN 4007220
599303 599310 599426 599327 - - - - 125 25
599365 599372 599389 599396 599402 599419 - - 150 25
588048 588055 588062 588079 588086 588093 588109 588116 125 25
599129 599136 599143 599150 - - - - 150 25
588147 588154 588161 588178 588185 588192 588208 588215 150 25
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Brusné prstence a drzaky brusnych prstencu

Vseobecné informace

Pro mnoho rlznych aplikaci nabizi PFERD Siro-
kou radu brusnych prstenct s rdznymi

tvary,

rozméry,

brusivy,

velikostmi zrn a

balicimi jednotkami.

Pro pouzivani brusnych prstencl jsou k dis-
pozici vhodné, opakované pouzitelné drzaky
brusnych prstencl ve dvou rlznych tvarech:
Vélcovy
Kuzelovy

Diky vzajemnému pfizplsobeni s vysokou
presnosti slicovani je zaruc¢eno spolehlivé
usazeni brusnych prstencl na nosicich béhem
pouZivani.

Brusné prstence se oznacuji jako ,valcové
brusné prstence” podle normy ISO 2421.

Valcové drzaky brusnych prstencl se oznacuj
jako , upfnaci pfipravky valcovych brusnych
prstenct” podle normy ISO 15637-1.

Vyhody:

Drzak diky stérbinam béhem pouzivani
expanduje, coz zarucuje pevné upnuti brus-
ného prstence na misté

Vynikajici zivotnost nastroje diky specidlnimu
vyrobnimu procesu — i za nejnaro¢néjsich
provoznich podminek

Obzvlast vysoky Ubér materialu a vysoka
Ucinnost brusiva

Rezné rychlosti

V grafu jsou fezné rychlosti znazornény
modrymi diagonalnimi pfimkami. Svisla pfimka
odpovidajici prdmeéru nastroje protind danou
feznou rychlost (diagonélu). Z jejiho priseciku
postupujte vodorovné k levému okraji, kde
najdete odpovidajici otacky [min-'] pro brusny
prstenec a pohon nastroje.

Priklad:

KSB 4530 A 60

Rezna rychlost: 20 — 30 m/s
Otacky: 8 500 - 12 500 min-'

Doporuceni pro pouziti:

Brusné prstence mohou byt namontovany a
odstranény lehkym otoc¢enim doprava
Brusné prstence se snaze montuji, kdyz je
drzak brusného prstence namontovany na
pohonu néstroje

Bezpec¢né upnuti brusného prstence je
zaruceno pouze pfi dodrzovani minimalnich
otacek

Brusné prstence dosahuji své nejlepsi
vykonnosti pfi doporucené obvodové
rychlosti 20 — 30 m/s

Pouzivani brusného oleje vhodného pro ma-
terial podstatné prodluzuje zivotnost nastro-
j0 a zvysuje jejich brusny vykon. Podrobnéjsi
informace a Udaje pro objednavani brusnych
olej mlzete najit na strané 120.

Priklady pouziti:

Odstranovani svarli na ocelovych
konstrukcich

Jemné brouseni pfi vyrobé armatur, nadrzi a
tlakovych nadob

Dokoncovaci prace pfi montazich a
opravach

Opracovani hran a kontur ve vyrobé pohont

Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni povolena obvodova rychlost je
30 m/s

Z bezpecnostnich ddvodu je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky

Nedovolte, aby brusné prstence precnivaly
pfes gumové téleso

®O0C

PFERD

|
Pokyny pro objednavani:

Pri objednavani uvedte EAN nebo kompletni
popis. K popisu dopliite poZzadovanou velikost
zrna.

Priklad pro objednavani::
EAN 4007220148426
GSB 4530 Z-COOL 36

Vysvétleni k pfikladu objednavani

GSB = brusné prstence, velké baleni
4530 = vnitini prdmér D x Sitka T [mm]
7 = brusivo

COOL = druh pojiva

36 = velikost zrna

55 000

50 000

45 000

40 000 N

35000 N %

30 000 <3

25000 2

7
7 7
/

20 000

15 000

10 000

9 000

Otacky n [min]

8000

7 000

6 000

5000

4500

4 000

3500

3000
4 6 8 10 13 15

1922 25 30 38 45 51 60 75 100

Prlmér nastroje D [mm]
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Brusné prstence a drzaky brusnych prstencu
Brusné prstence KSB

Jsou vhqdne pro uryverzalm lblrouselnl v otjlas: Pfiklad pro objednavani: Brusné prstence
tech od jemného az po velmi jemné brouseni EAN 4007220149461 Korund A — malé baleni
kovl nebo jinych materiald. KSB 4530 A 40

Doplnite prosim v oznaceni pro objednéavku

Brusivo: Korund A pozadovanou velikost zrna.

D
e ——

Oznaceni pro Velikost zrna DxT Doporucené
objednavku 40 50 60 80 150 240 [mm] otacky @

EAN 4007220 [min~]
Valcovy tvar
KSB 0410 A - - - - 148860 . 4x10 30000-55000 25
KSB 0610 A - - - - 148884 ; 6x10 30000-55000 25
KSB 0810 A - - ; - 148907 : 8x10 30000-55000 25
KSB 1010 A - - - 148921 148938 - 10x10  30000-44000 25
KSB 1020 A - - : 148952 148969 148976  10x20 30000-44000 25
KSB 1310 A - - - 148983 148990 - 13x10  30000-44000 25
KSB 1325 A . ; ; 149010 149027 - 13x25 30000-44000 25
KSB 1510 A - ; 149041 149058 149065 - 15x10  26000-36000 25
KSB 1530 A . 149089 149096 149102 149119 149126  15x30 26000-36000 25
KSB 1925 A ; ; 149133 149140 149157 149164  19x25 20000-30000 25
KSB 2220 A ; 149171 149188 149195 149201 - 22x20 18000-26000 25
KSB 2525 A - . 149225 149232 149249 - 25x25 16000-22900 25
KSB 3020 A 149263 ; 149270 149287 149294 - 30x20 13000-19100 25
KSB 3030 A 149324 149317 149331 149348 149355 - 30x30 13000-19100 25
KSB 3825 A 149379 . 149386 149393 149409 - 38x25 10000-15900 25
KSB 4530 A 149461 149454 149478 149485 149492 - 45x30  8500-12700 10
KSB 5125 A 149515 - 149522 149539 149546 - 51x25  7500-11200 10
KSB 6030 A 149577 149560 149584 149591 149607 - 60x30  6500-9500 10
KSB 7530 A 149614 : 149621 149638 149645 - 75x30  5000-7600 10
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Brusné prstence a drzaky brusnych prstencu

Brusné prstence
Korund A - velké baleni

Jsou vhodné pro univerzalni brouseni v oblas-
tech od jemného az po velmi jemné brouseni
kovd, nebo jinych materiall.

Dodava se ve valcovém a kuzelovém tvaru.

Brusivo: Korund A

Velikost zrna

60 80 150 240

EAN 4007220

= = 147610 =

= = 147634 =

- = 147658 =

= 147672 147689 =
949740 147702 147719 147726

= 147733 147740 =

= 147764 147771 =
147795 147801 147818 =
147849 147856 147863 147870
147931 147948 147955 =
147986 147993 148006 148013
148075 148082 148099 =
148129 148136 148143 =
148181 148198 148204 148211
148297 148303 148310 =
148389 148396 148402 148419
148495 148501 148518 =
148556 148563 148570 =
148655 148662 148679 =
148693 148709 148716 =
148730 148747 148754 148761
148785 148792 148808 =
148839 148846 148853 =

Je urcen pro maximalni brusné vykony.

Vyjimec¢né agresivni fezné vlastnosti zirkon-ko-
rundu se projevi pfi zvy3ené pritlacné sile nebo
na hrané a zajistuje vynikajici ubér materialu,
zvlasté u hrubych zrnitosti.

Dodava se ve valcovém a kuzelovém tvaru.

Brusivo: Zirkon-korund Z

Velikost zrna

PFERD

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220148372

GSB 4530 A 40

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

DxJxT Doporucené
[mm] otéaeky @
[min™]

4x10 30000 -55 000 100
6x10 30000 -55 000 100
8x10 30000 - 55 000 100

10x 10 30000 - 44 000 100
10x20 30000 - 44 000 100
13x10 30000 - 44 000 100
13x25 30000 - 44 000 100
15x 10 26 000 — 36 000 100
15x30 26000 - 36 000 100
19x25 20000 - 30000 100

22 x 20 18 000 — 26 000 100
25x25 16000 - 22 900 100
30x20 13 000-19 100 100
30x30 13 000-19 100 100
38x25 10000 - 15900 100

45 x 30 8500 - 12 700 100

51 x 25 7 500 - 11 200 100

60 x 30 6 500 - 9 500 100

75 x 30 5000 -7 600 100

100 x 40 4.000-5 700 50
20x 14x63 19 000 - 26 000 100
29x22x30 13000-19 100 100
36x22x60 10000 - 15900 100

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220805664

GSB 4530740

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

T T
Oznaceni pro
objednavku 40 50
Valcovy tvar
GSB 0410 A - -
GSB 0610 A - -
GSB 0810 A - -
GSB 1010 A - -
GSB 1020 A - =
GSB 1310 A - -
GSB 1325 A - -
GSB 1510 A - -
GSB 1530 A - 147832
GSB 1925 A - -
GSB 2220 A - 147979
GSB 2525 A - -
GSB 3020 A 148112 -
GSB 3030 A 148174 148167
GSB 3825 A 148280 -
GSB 4530 A 148372 148365
GSB 5125 A 148488 -
GSB 6030 A 148549 148532
GSB 7530 A 148648 -
GSB 10040 A 148686 -
Kuzelovy tvar
GSB 201463 A 148723 -
GSB 292230 A 148778 -
GSB 362260 A 148822 -
Brusné prstence
Zirkon-korund - velké baleni

D J D
| | |

T T
Oznaceni pro
objednavku 36 40
Valcovy tvar
GSB 13257 - -
GSB 19257 - 804896
GSB 25257 949771 805022
GSB 3030 Z 949795 805145
GSB 38257 949801 805190
GSB 4530 Z - 805664

50 60 80 120

EAN 4007220
804827 804872 804889 949757
804902 804940 804957 949764
805077 805084 805091 949788
805152 805176 805183 =
949818 805206 949825 949832
805671 805725 805732 =

DxJxT Doporucené
[mm] otéaeky @

[min]
13x25 30000 - 44 000 100
19x25 20000 -30 000 100
25x25 16000 -22 900 100
30x30 13000-19 100 100
38x25 10000 - 15 900 100
45 x 30 8 500 — 12 700 100

Pokracovani na dalsi strané

52 |



PFERD

Oznaceni pro Velikost zrna

objednavku 36 40 50 60 80 120
EAN 4007220

GSB 51257 949849 803943 949856 803950 803967 949863

Kuzelovy tvar

GSB 201463 Z 950050 - 950074 950081 950098 950104

GSB 2922307 950067 - 950128 950135 950142 950159

GSB 362260 Z 950166 - 950241 950258 950265 950289

Jsou vhodné pro opracovani uslechtilé oceli
(INOX).

Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220148426

GSB 4530 Z-COOL 36
Aktivni pfisady v pojivu, které se podileji na

brouseni, vyrazné zlepsuji Ubér materialu,
zabraruji zanaseni a umozruji chladnéjsi
brousent.

pozadovanou velikost zrna.

Brusivo: Zirkon-korund Z-COOL

Oznaceni pro Velikost zrna

objednavku 36 50 80
EAN 4007220

Valcovy tvar

GSB 1530 Z-COOL = 147887 147894
GSB 2220 Z-COOL = 148020 148037
GSB 3030 Z-COOL 148228 148235 148242
GSB 4530 Z-COOL 148426 148433 148440
GSB 6030 Z-COOL 148587 148594 148600

Pro agresivni brouseni s maximalni tbérovym
vykonem na tvrdych a houzevnatych materia-

lech, které nevedou dobre teplo. Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220772362
Aktivni brusné pfisady v obloZenf vyrazné GSB 4530 CO-COOL 60
zlep3uji t¢innost Ubéru materialu, zabranuji
zanaseni a umoznuji chladnéjsi brousenti. pozadovanou velikost zrna.

Dodava se ve valcovém a kuzelovém tvaru.

Oznaceni pro Velikost zrna

objednavku 36 60 80
EAN 4007220
Valcovy tvar
GSB 1530 CO-COOL - 772195 772201
GSB 2220 CO-COOL - 772225 772232
GSB 2525 CO-COOL - 772256 772263
GSB 3030 CO-COOL 772287 772294 772317
GSB 4530 CO-COOL 772355 772362 772393
GSB 6030 CO-COOL 772416 772423 772430
Kuzelovy tvar
GSB 201463 CO-COOL 950302 950319 950326
GSB 292230 CO-COOL 950364 950388 950395
GSB 362260 CO-COOL 950432 950456 950463

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

150

147924
148068
148273
148471
148631

Brusivo: Keramické zrno CO-COOL

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

120

772218
772249
772270
772331
772409
772447

950340
950418
950487

Brusné prstence a drzaky brusnych prstencu

DxJxT Doporucené
[mm] otacky @
[min~]
51x25 7 500- 11200 100
20x 14 x 63 19 000 - 26 000 100
29x22x30 13 000-19100 100
36x22x60 10000- 15900 100

Brusné prstence
Zirkon-korund Z-COOL - velké baleni

.
DxT Doporucené
[mm] otacky @
[min]
15x 30 26 000 - 36 000 100
22x20 18000 -26 000 100
30x30 13000-19 100 100
45 x 30 8 500 - 12 700 100
60 x 30 6 500 - 9 500 100

Brusné prstence
Provedeni Keramické zrno CO-COOL -

velké baleni
D J
e M
DxJxT Doporucené
[mm] otacky @
[min]
15x30 26 000 - 36 000 100
22 x 20 18 000 - 26 000 100
25 x 25 16 000 — 22 900 100
30 x 30 13 000 - 19 100 100
45 x 30 8500 - 12 700 100
60 x 30 6 500 -9 500 100
20 x 14 x 63 19 000 - 26 000 100
29x22 x 30 13 000 - 19 100 100
36 x 22 x 60 10 000 - 15 900 100
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Brusné prstence a drzaky brusnych prstencu

Drzaky brusnych prstencl

Drzéky brusnych prstencd oznacené ,H" maji
vétsi tvrdost a dovoluji brouseni pfi vy33im
pfitlaku. Jsou méné elastické a Iépe se hodi k
brouseni hran.

Drzaky brusnych prstenct, valcovy

Drzaky brusnych prstencll v normalnim
provedenti
= Tvrdost asi 65 — 70 Shore A

Drzaky brusnych prstencl ve specialnim
provedeni H
= Tvrdost asi 80 Shore A

Oznaceni pro EAN DxJxT SxL Odpovida
objednavku 4007220 [mm] [mm] 1ISO

Valcovy tvar

GK 0410/3 146729 4x10 3 x40 -
GK 0410/6 146712 4x10 6 x40 -
GK 0610/3 146743 6x 10 3x40 -
GK 0610/6 146736 6x10 6 x40 -
GK 0810/3 146767 8x 10 3 x40 -
GK 0810/6 146750 8x 10 6 x40 -
GK 1010/6 146774 10x 10 6 x 35 15637-1
GK 1020/6 146781 10 x 20 6 x 35 15637-1
GK 1310/6 146798 13x10 6 x 35 -
GK 1325/6 146804 13 x25 6 x 35 -
GK 1510/6 146811 15x 10 6 x 35 15637-1
GK 1530/6 146828 15 x 30 6 x 35 15637-1
GK 1925/6 146835 19 x 25 6 x 35 -
GK 2220/6 146842 22 x 20 6 x 35 15637-1
GK 2220/6 H 146859 22 x 20 6 x 35 15637-1
GK 2525/6 146866 25x25 6 x 35 -
GK 3020/6 146873 30 x 20 6 x 35 15637-1
GK 3030/6 146880 30 x 30 6 x 35 15637-1
GK 3030/6 H 146897 30 x 30 6 x 35 15637-1
GK 3825/6 146903 38 x 25 6 x 35 -
GK 4530/6 146927 45 x 30 6 x 35 15637-1
GK 4530/6 H 146934 45 x 30 6 x 35 15637-1
GK 5125/6 146941 51x 25 6 x 35 -
GK 6030/6 146958 60 x 30 6 x 35 15637-1
GK 6030/8 146965 60 x 30 8x 35 15637-1
GK 7530/8 146972 75 x 30 8x 35 15637-1
GK 10040/8 146989 100 x 40 8x 35 15637-1
Kuzelovy tvar

GK 201463/6 147078 20x 14 x 63 6 x 37 -
GK 292230/6 147085 29 x 22 x 30 6 x40 -
GK 362260/6 147092 36 x 22 x 60 6 x40 -

PFERD

Drzaky brusnych prstenct, kuzelovy

-

O

- -
Max. dov. Min. ot.
otacky [min]
[min]
55 000 30 000
55 000 30 000
55 000 30 000
55 000 30 000
55 000 30 000
55 000 30 000
44 000 30 000
44 000 30 000
44 000 30 000
44 000 30 000
36 000 26 000
36 000 26 000
30 000 20000
26 000 18 000
26 000 18 000
22 900 16 000
19 100 13 000
19 100 13 000
19 100 13 000
15900 10 000
12 700 8 500
12 700 8 500
11 200 7 500
9 500 6 500
9500 6 500
7 600 5000
5700 4 000
26 000 19 000
19 100 13 000
15900 10 000

U vl U1 U1 U1 U U1 U1 U U U1 U U1 U1 U1 U1 U1 U1 Ul Ul Ul U1 Ul Ul @

Ul
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PFERD

Pro prace na obtizné dostupnych plochach
nabizi PFERD nastroje POLIROLL® a POLICO s
rlznymi

tvary,

rozmery,

brusivy a

velikostmi zrn.

Nastroje POLIROLL® a POLICO se skladaji z bru-
siva na podlozce navinutého ve spirale. Brusné
zrno je vsazeno do vrstvy syntetické pryskyfice
nanesené na textilnim nosic¢i odolném v tahu,
¢imz se dosahuje maximalniho brusného
vykonu.

Samocinné upinani drazkovanym kuzelovym
drzékem nastroje umoznuje spolehlivé upnuti
brusnych véleckd béhem pouzivani.

Vyhody:

Jak se odira vnéjsi brusny material brusnych
roli POLIROLL®, obnaZzuje se Cerstvé brusné
zrno

Velmi dobry ubér materialu

Snadnéa vyména diky specidlnimu drzaku
nastrojl

Priklady pouziti:
Odstranovani otfepl v otvorech a tézko
pfistupnych mistech
Brouseni koutovych svar(i na kovovych
konstrukcich
Odstranovani otfepl na odlitcich

Doporuceni pro pouziti:

Bruste vzdycky Spickou, nikoliv plochou,
protoze jinak se plsobenim tepla poskodi
lepené spoje

Brusné valecky nasazujte na drzak nastroje
vzdy lepenou stranou

Pouzitim brusného oleje odpovidajiciho slo-
zeni pro rlzné materialy se mdze podstatné
zvysit zivotnost a brusny vykon brusnych
vale¢kl. Podrobngjsi informace a Udaje pro
objednavani brusnych olejd muiZzete najit na
strané 120.

Pokyny pro objednavani:

PFi objednavani uvedte EAN nebo kompletni
popis. K popisu doplrite poZzadovanou velikost
zrna.

Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220803394
PR 1225 CO-COOL 80

Vysvétleni k pfikladu objednavani:

PR = vélcové brusné role POLIROLL®
1225  =vnéjsi pramér D x 3itka T [mm]
Cco = brusivo

COOL = druh pojiva

80 = velikost zrna

POLIROLL®, POLICO

Vseobecné informace

Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni povolena obvodova rychlost je
11 m/s

Z bezpecnostnich divod( je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené

<

= Pouzivejte ochranu o¢i!

= Noste protiprachovou masku!

= Pouzivejte ochranu sluchu!

= Noste rukavice!

P

=<

ectéte si bezpecnostni pokyny!

Q00 0:

_ Neni schvéleno pro brouseni za

Q

" vlhka!
Rezné rychlosti ;
25000
V grafu jsou fezné rychlosti zndzornény 23 000 N
modrymi diagonalnimi ptimkami. Svisla pfimka 2200 N NG
odpovidajici priméru nastroje protina danou ;; ggg NG N
feznou rychlost (diagonalu). Z jejiho praseciku 19000 N\ N
postupujte vodorovné k levému okraji, kde 15 000 TN\ N\ %,
najdete odpovidajici otacky [min-'] pro nastroj - N\ N\ K
POLIROLL® a POLICO a pohon néstroje. N\ N\
16 000
Piklad: 15000 \ \
PR 1225 A 80 14000 N\ N\
Rezné rychlost: 8 m/s = N\ S N\
P . £ 13000 5
Otacky: 12 500 min g N 3 \
= 12000 \\ \\ AN
>
i‘% 11000
S 10000 \ s, \
7
9 500 = \\
9000 \
8500 N
N
8 000
7 500 \\
7 000
6500 \\
6000
6 9 12 15 1t
Prlmér nastroje D [mm]
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POLIROLL®, POLICO

POLIROLL® brusné role,
POLICO brusné kuzele
Provedeni Korund A

Pro vSeobecné brouseni kovd a jinych
materiald.

Brusivo: Korund A

Ptiklad pro objednavani:

PR EAN 4007220152393
PR 1225 A 80
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
PRK pozadovanou velikost zrna.
PCO ID
—

Oznaceni pro Velikost zrna DxT Doporucené
objednavku 50 80 150 [mm] otacky

EAN 4007220 Lty
Valcovy tvar (PR)
PR 0625 A - 152300 152317 6 x 25 20 000
PR 0635 A - 152324 152331 6 x 35 20 000
PR 0925 A - 152348 152355 9x25 15 000
PR 0935 A - 152362 152379 9x35 15 000
PR 1225 A 152386 152393 152409 12 x 25 12 000
PR 1235 A 152416 152423 152430 12 x35 12 000
PR 1835 A 152447 152454 152461 18 x 35 8 000
PR 1850 A 152478 152485 152492 18 x 50 8 000
Kuzelovy tvar (PRK)
PRK 1025 A - 152508 152515 10 x 25 15 000
PRK 1225 A 152522 152539 152546 12 x 25 12 000
PRK 1235 A 152553 152560 152577 12 x 35 12 000
PRK 1535 A 152584 152591 152607 15x 35 10 000
POLICO brusné kuzele (PCO)
PCO 1050 A - 152614 152621 10 x 50 15 000

POLIROLL® brusné role
Provedeni Keramické zrno CO-COOL

°|

Pro agresivni brouseni s maximalni brusnym vy-
konem na tvrdych materidlech, které nevedou
dobre teplo.

Aktivni prisady v pojivu, které se podileji na
brousent, vyrazné zlepsuji Ubér materialu,
zabranuji zandSeni a umoznuji chladnégjsi

B —— brouseni.
) Brusivo: Keramické zrno CO-COOL

Oznaceni pro Velikost zrna DxT Doporucené
objednavku 60 80 120 [mm] otacky

EAN 4007220 Ll
Valcovy tvar (PR)
PR 0625 CO-COOL 803264 803271 803288 6 x 25 20 000
PR 0635 CO-COOL 803295 803301 803318 6 x 35 20 000
PR 0925 CO-COOL 803325 803332 803349 9x25 15 000
PR 0935 CO-COOL 803356 803363 803370 9x35 15 000
PR 1225 CO-COOL 803387 803394 803400 12 x 25 12 000
PR 1235 CO-COOL 803424 803431 803448 12 x 35 12 000

PFERD

Max. dov. Vhodné

otacky drzaky nastrojt @
[min]

25000 BO 3-18-3,B0O 6-18-3 50
25 000 BO 6-24-3 50
23 000 BO 6-18-3 50
23 000 BO 6-24-3 50
17 000 BO 6-18-3 50
17 000 BO 6-24-3 50
12 000 BO 6-25-5 50
12 000 BO 6-30-5 50
23000 BO 3-18-3,B0O 6-18-3 50
17 000 BO 6-18-3 50
17 000 BO 6-24-3 50
15 000 BO 6-24-3 50
23 000 BO 6-50-8 50

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220803394

PR 1225 CO-COOL 80

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Max. dov. Vhodné

otacky drzaky nastrojt @
[min~]

25000 BO3-18-3,BO6-18-3 50
25 000 BO6-24-3 50
23 000 BO6-183 50
23 000 BO6-243 50
17 000 BO6-183 50
17 000 BO6-24-3 50
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PFERD

N

Spole¢nost PFERD prizptsobila vybér nastrojd v

sadé POLIROLL® nejbéznéjsim aplikacim.

Oznaceni pro
objednavku

PRS 151

Drz&k nastrojd pro POLIROLL® a POLICO
nastroje. Vyménu nastroju Ize provadét bez
uvolnéni drzaku nastrojd z upinaci klestiny
pohonu nastroje.

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
BO 3-18-3 152171
BO 6-18-3 152188
BO 6-24-3 152195
BO 6-25-5 152201
BO 6-30-5 152218
BO 6-50-8 152232

POLIROLL®, POLICO
POLIROLL® brusné role, POLICO brusné kuzele

Obsah: o
150 POLIROLL® brusnych roli s vhodnym drza- SO
kem nastroju:
[ po 20 ks PR 0625, A 80 a A 150
[ po 20 ks PR 0925, A 80 a A 150
[ po 20 ks PR 1225, A 80 a A 150
[ po 10 ks PRK 1025, A 80 a A 150
[ po 10 ks PRK 1225, A 80
EAN Rozméry
4007220 [mm] @
335727 180 x 145 x 40 1

Drzaky nastrojl pro POLIROLL® a POLICO

Poznamka pro objednavani
Drzéky nastrojt BO 6-50-8 — vhodny
PCO 1050. Kuzel upinaciho dilu je 5°.

Drzaky nastroju pro brusné nastroje
POLIROLL® a POLICO

SxL Vhodné pro @

[mm]

3x27 PR 0625, PRK 1025 1
6 x30 PR 0625, PR 0925, PR 1225, PRK 1025, PRK 1225 1
6 x30 PR 0635, PR 0935, PR 1235, PRK 1235, PRK 1535 1
6 x 30 PR 1835 1
6x 30 PR 1850 1
6x 30 PCO 1050 1
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POLICAP®

PFERD dodéava brusné cepicky a kuzely
POLICAP® s rdznymi

tvary,

rozmery,

brusivy a

velikostmi zrn.

Nastroje POLICAP® maji bezeSvé provedeni a
umoznuji pouzivat cely povrch nastroje.

Pro pouzivani brusnych cepicek a kuzell jsou k
dispozici vhodné, opakované pouzitelné drzaky
v rGznych tvarech. Viysoky stuper presnosti
slicovani mezi soucastmi zarucuje, ze brusné
Cepicky a kuzely zGstanou béhem pouzivani
bezpecné upevnéné v drzaku.

Vyhody:

Drzéak diky Stérbindm béhem pouZivani ex-
panduje, coz zarucuje pevné upnuti brusné
Cepicky, resp. brusného prstence na misté
Specidlni technologie vyroby zarucuje
rozmérovou stabilitu a excelentnf jemné
vybrus

Snadné vyména nastroje

Rezné rychlosti

V grafu jsou fezné rychlosti znazornény
modrymi diagondlnimi pffmkami. Svisla pfimka
odpovidajici priméru nastroje protina danou
feznou rychlost (diagonélu). Z jejiho praseciku
postupujte vodorovné k levému okraji, kde
najdete odpovidajici otacky [min-'] pro nastroj
POLICAP® a pohon nastroje.

Priklad:

PC 1015 A A 150

Rezné rychlost: 10 — 20 m/s
Otacky: 19 000 — 38 000 min™'

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate zde
nebo na www.pferd.com

Priklady pouziti:

PFERD

Bezpecnostni upozornéni:

Jemné brouseni ve vyrobé nastrojl a forem Maximalni dovolena obvodova rychlost je
Jemné opracovani lopatek turbin po opra- 25 m/s

vach Z bezpecnostnich divod( je nezbytné vzdy
Zbrouseni vad natéru zaobleni na precho- dodrzet stanovené maximalni povolené
dech po frézovani ramu ve vyrobé letadel otacky

Jemné brouseni obtizné dostupnych ploch

a otvord -
Zarovnani pfechodd ve vyrobé armatur a ey
Cerpadel

Doporuceni pro pouziti:

Brusné cepicky a prstence se nechaji lehkym
natocenim doprava navlékat a stahovat
Brusné cepicky a prstence se snaze vymeé-
fuji, kdyz je drzak namontovan na pohonu
nastroje.

Brusné cepicky a prstence dosahuji svého
nejlepsiho vykonu pfi doporucené obvodové
rychlosti 10 — 20 m/s.

Pro univerzalni pouzivani na ocelovych materidlech (kalenych,
popousténych, nekalenych). Specidlné vyvinuty pro konkrétni prace,
napt. ve vyrobé nastrojt a forem a pfi odpovidajicich opravach.
Hodi se rovnéz k opracovani plastd, dfeva a natérovych stiracich
tmell pfi vyrobé modell.

Provedeni korund A
(AL,0,)

A60/80 A 150 A 280

Provedeni SiC-COOL
(karbid kfemiku
s brusnou vrstvou)

IdedIni pro opracovéni soucasti vyrobenych z titanu, hliniku a
jejich slitin. Viynikajici pro pouziti pfi vyrobé letadel a turbin a pfi
souvisejicich udrzbovych pracich.

Specidlni vybér zrna a brusné prisady v pojivu umozriuje brousenf
za studena, snizeni teploty obrobkd a predchézeni ulpivani tfisek.

Provedeni CO-COOL
(keramické zrno s brusnou
vrstvou)

Vzhledem ke specifické strukture keramického zrna a brusnych
soucasti pojiva se idedlné hodi k opracovani uslechtilych oceli
(INOX) a tepelné odolnych niklovych a kobaltovych slitin
pouzivanych ¢asto ve vyrobé turbin, jako jsou Iconel® a Hastelloy®.
Brusné prisady brani zanaseni a umoznuji brouseni pfi nizsich
teplotach s podstatné vy3sim ubérem materialu.

100 000

90 000>
80 000

70 000
60 000!

50 000
45 000
40 000
35 000

30 000
25 000

1Y/
////
//

il
i

il
/

20 000

Otacky n [min]

15 000 N

10 000!
9 000 -

SN
8000
7 000 S

6 000
5000
5

\\
\
™
N
9 3

7 10 11 16 21 2
Prlmér nastroje D [mm]

6
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PFERD
: POLICAP®

@ POLICAP® brusné cepicky PC, drzaky brusnych cepicek PCT, tvar A

Brusivo: Korund A Priklad pro objednavani:

L . . . EAN 4007220150788
Barevna identifikace velikosti zrna: PC 0510 A A 80
60280 =hnéda DI

Brusné cepicky tvar A

L Doplnite prosim v oznaceni pro objednéavku
150 = Cerna M )

N i pozadovanou velikost zrna.
280 = Cervenohnéda

Vysvétleni k pfikladu objednavky:
PC = POLICAP® brusna cepicka
0510 = vnitfni prdmér D x 3itka T

A = vélcovy tvar
A = brusivo
80 = velikost zrna
Oznaceni pro Velikost zrna DxT Doporucené
objednavku 60 80 150 280 [mm] otacky @
el
EAN 4007220 [min7]
PCO510 A A - 150788 150795 150801 5x10 40 000 50
PCO712 AA 150818 - 150825 150832 7x12 30 000 50
PC1015A A 150849 - 150856 150863 10x 15 20 000 50
PC 1317 AA 150870 - 150887 150894 13x17 16 000 50
PC 1626 A A 150900 - 150917 150924 16 x 26 12 000 50
Priklad pro objednavani: = TS
EAN 4007220147139 Drzak brusnych cepicek tvar A
PCT 0510 A/3 i
DI :
Oznaceni pro EAN DxT SxL Max. dov. otacky
objednavku 4007220 [mm] [mm] [min™]
PCT 0510 A/3 147139 5x10 3x27 95 000 5
PCT 0712 A/3 147146 7x12 3x25 65 000 5
PCT 1015 A/3 147153 10x 15 3x24 45 000 5
PCT 1317 A/6 147221 13x17 6x 39 35 000 5
PCT 1626 A/6 147238 16 x 26 6x 39 30 000 5
Spole¢nost PFERD prizptsobila vybér nastrojd v Obsah: o
sadé POLICAP® nejbéznéjsim aplikacim. Po 5 ks POLICAP® brusnych cepicek PC e lRe = T R
1015AA, 1317AAa 1626 AA
(velikosti zrna 60, 150, 280)
Po 10 ks POLICAP® brusnych cepicek PC
0510 A A a0712 A A (velikosti zrna 60,
nebo 80, 150, 280)
Po 1 ks POLICAP® drzéku brusnych cepicek
PCT 0510 A/3, 0712 A/3, 1015 A/3,
1317 A/6 a 1626 A/6
Oznaceni pro EAN Rozméry
objednavku 4007220 [mm]
PCS 110 A 355404 180 x 145 x 40 1
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POLICAP®

Brusné cepicky tvar C

D
\‘f’{

Oznaceni pro
objednavku 60
Korund A
PC 0511 CA -
PC 0713 CA 150962
PC 1015 CA 150993
PC 1317 CA 151020
PC 1626 C A 151051

SiC-COOL (karbid kiemiku)

PC 0511 C SiC-COOL -
PC 0713 C SiC-COOL -
PC 1015 C SiC-COOL -
PC 1317 C SiC-COOL -
PC 1626 C SiC-COOL -
Keramické zrno CO-COOL

PC 0511 C CO-COOL -
PC 0713 C CO-COOL -
PC 1015 C CO-COOL -
PC 1317 C CO-COOL -
PC 1626 C CO-COOL -

Drzak brusnych cepicek tvar C

Oznaceni pro
objednavku

PCT 0511 C/3
PCT 0713 C/3
PCT 1015 C/3
PCT 1317 C/6
PCT 1626 C/6

POLICAP® sada tvar C

Oznaceni pro
objednavku

PCS110C

PFERD

Brusivo:

A = Korund

SiC-COOL= Karbid kifemiku (Sedy)
CO-COOL= Keramické zrno (¢ervené)

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220953938

PC 0511 C CO-COOL 80

Doplrite prosim v oznaceni pro objednéavku

. - L ozadovanou velikost zrna.
Barevna identifikace velikosti zrna pro korund A: P

60a80 =hnéda

150 = Cernd
280 = Cervenohnéda
Velikost zrna DxT Doporucené
80 120 150 280 [mm] otacky @
EAN 4007220 Lty
150931 - 150948 150955 5x 11 40 000 50
- - 150979 150986 7x13 30 000 50
- - 151006 151013 10x 15 20 000 50
- - 151037 151044 13x17 16 000 50
- - 151068 151075 16 x 26 12 000 50
953716 - 953723 - 5x 11 40 000 50
953730 - 953747 - 7x13 30 000 50
953754 - 953761 - 10x 15 20 000 50
953778 - 953792 - 13x17 16 000 50
953808 - 953815 - 16 x 26 12 000 50
953938 953945 - - 5x 11 40 000 50
953952 953969 - - 7x13 30 000 50
953976 954041 - - 10x 15 20 000 50
954058 954119 - - 13x17 16 000 50
954126 954133 - - 16 x 26 12 000 50
Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220147160
PCT 0511 C/3
EAN DxT SxL Max. dov. otacky @
4007220 [mm] [mm] [min-]
147160 5x11 3x26 95 000 5
147177 7x13 3x24 65 000 5
147184 10x 15 3x24 45 000 5
147245 13x17 6 x 39 35 000 5
147252 16 x 26 6 x 39 30 000 5

Spole¢nost PFERD pfizpUsobila vybér nastrojd v Obsah:

sadé POLICAP® nejbéznéjsim aplikacim. Po 5 ks POLICAP® brusnych cepicek PC
1015AA, 1317AAa 1626 AA
(velikosti zrna 60, 150, 280)
Po 10 ks POLICAP® brusnych cepicek PC
0511 C A a 0713 C A (velikost zrna 60 a 80,
150, 280)
Po 1 ks POLICAP® drzéku brusnych cepicek
PCT 0511 C/3, 0713 C/3, 1015 C/3,
1317 C/6 a 1626 C/6

EAN Rozméry
4007220 [mm]
355411 180 x 145 x 40 1
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N

Brusivo: Korund A

Barevna identifikace velikosti zrna:

60a80 =hnéda
150 = Cerna
280 = Cervenohnéda

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220151082

PC 0511 GA80

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

POLICAP®

POLICAP® brusné cepicky PC, drzaky brusnych cepicek PCT, tvar G

Brusné cepicky tvar G
DI

Oznaceni pro Velikost zrna DxT Doporucené
objednavku 60 80 150 280 [mm] otacky @
EAN 4007220 [min7]
PC 0511 GA - 151082 151099 151105 5x11 40 000 50
PCO0713 G A 151112 - 151129 151136 7x13 30 000 50
PC 1015 G A 151143 - 151150 151167 10x 15 20 000 50
PC 1317 GA 151174 - 151181 151198 13x17 16 000 50
PC 1626 G A 151204 - 151211 151228 16 x 26 12 000 50
Priklad pro objednavani: o T
EAN 4007220147207 Drzak brusnych cepicek tvar G
PCT 0713 G/3 o
DI !

Oznaceni pro EAN DxT SxL Max. dov. otacky

objednavku 4007220 [mm] [mm] [min]

PCT 0511 G/3 147191 5x 11 3x27 95 000 5

PCT 0713 G/3 147207 7x13 3x26 65 000 5

PCT 1015 G/3 147214 10x 15 3x26 45 000 5

PCT 1317 G/6 147269 13x17 6 x41 35 000 5

PCT 1626 G/6 147276 16 x 26 6 x 41 30 000 5
Spole¢nost PFERD pfizptsobila vybér nastrojd v Obsah: POLICAP® sada tvar G

sadé POLICAP® nejbéznéjsim aplikacim.

Oznaceni pro
objednavku

PCS 110G

[% Po 5 ks POLICAP® brusnych cepicek PC
1015A A, 1317AAa 1626 AA
(velikosti zrna 60, 150, 280)

[7 Po 10 ks POLICAP® brusnych cepicek PC
0511 G Aa 0713 G A (velikost zrna 60 a
80, 150, 280)

7 Po 1 ks POLICAP® drzéku brusnych cepicek
PCT 0511 G/3, 0713 G/3, 1015 G/3,

1317 G/6 a 1626 G/6

EAN
4007220

355428

Rozméry
[mm]
180 x 145 x 40 1
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PFERD

POLICAP®

2 o] Brusivo: Priklad pro objednavani:

Brusné cepicky tvar L A = Korund A EAN 4007220954140

SiC-COOL= Karbid kiemiku (Sedy) PC 0515 L CO-COOL 80

CO-COOL= Keramické zrno (cervené) Doplrite prosim v oznaceni pro objednéavku

P Barevna identifikace velikosti zrna pro korund A: pozadovanou velikost zrna.
60a80 =hnéda
\%ﬁ 150 = ¢erna

280 = Cervenohnéda
Oznaceni pro Velikost zrna DxT Doporucené
objednavku 60 80 120 150 280 [mm] oté_Eky @

EAN 4007220 Loy

Korund A
PCO515LA - 151235 - 151242 151259 5x 15 40 000 50
PC1125LA 151266 - - 151273 151280 11 x25 20000 50
PC 1632 LA 151297 - - 151303 151310 16 x 32 12 000 50
PC2140LA 151327 - - 151334 151341 21 x40 9 500 50
SiC-COOL (karbid kiemiku)
PC 0515 L SiC-COOL - 953822 - 953839 - 5x 15 40 000 50
PC 1125 L SiC-COOL - 953846 - 953853 - 11 x 25 20000 50
PC 1632 L SiC-COOL - 953891 - 953907 - 16 x 32 12 000 50
PC 2140 L SiC-COOL - 953914 - 953921 = 21 x40 9500 50
Keramické zrno CO-COOL
PC 0515 L CO-COOL - 954140 954263 - - 5x 15 40 000 50
PC 1125 L CO-COOL - 954164 954188 - - 11 x25 20000 50
PC 1632 L CO-COOL - 954195 954218 - - 16 x 32 12 000 50
PC 2140 L CO-COOL - 954225 954232 - - 21 x40 9500 50

Priklad pro objednavani:

Drzak brusnych cepicek tvar L EAN 4007220147283

i PCT 0515 /6
DI s
[ | | T
[ T [ L |

Oznaceni pro EAN DxT SxL Max. dov. otacky

objednavku 4007220 [mm] [mm] [min7]

PCT 0515 /6 147283 5x15 6 x 40 95 000 5

PCT 1125 /6 147290 11x25 6 x40 40 000 5

PCT 1632 /6 147306 16 x 32 6 x 40 30 000 5

PCT 2140 /6 147313 21 x40 6 x 40 20 000 5

o Spole¢nost PFERD prizplsobila vybér nastrojd v~ Obsah:

RO e Rt co0 sadé POLICAP® nejbéznéjéim aplikacim. Po 10 ks POLICAP® brusnych cepicek PC
1626 AAa 1626 GA
(velikost zrna 150, 280)
Po 25 ks POLICAP® brusnych cepicek PC
1015 AA, 1317AA 1015GAa1317GA
(velikost zrna 150, 280)
Po 50 ks POLICAP® brusnych cepicek PC
0510 AA, 0712 AA 0511 GAa0713GA
(velikost zrna 150, 280)
Po 1 ks POLICAP® drzaku brusnych ¢epicek
PCT 0510 A/3, 0712 A/3, 1015 A/3,
1317 A/6, 1626 A/6, 0511 G/3, 0713 G/3,
1015 G/3, 1317 G/6 a 1626 G/6

Oznaceni pro EAN Rozméry

objednavku 4007220 [mm]

PCS 650 355435 332 x235x50 1




PFERD

N

Brusivo: Korund A

POLICAP®

POLICAP® kuzelové brusné prstence PCH, kuzelové drzaky PCT

Barevna identifikace velikosti zrna:

60 = hnéda
150 = Cerna
280 = Cervenohnéda

Oznaceni pro
objednavku

PCH 070585 L A
PCH 141185 LA
PCH 201685 LA
PCH 242185 LA
PCH 201565 L A
PCH 362265 L A

Priklad pro objednévani:

EAN 4007220147320
PCT 0585 /6

Oznaceni pro
objednavku

PCT 0585 L/6
PCT 1185 /6
PCT 1685 L/6
PCT 2185 /6

Priklad pro objednévani:
EAN 4007220147078
GK 201463/6

Oznaceni pro
objednavku

GK 201463/6
GK 362260/6

60

151358
151389
151419
151440
151471
151532

EAN
4007220

147078
147092

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220151471
PCH 201565 L A 60

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku

pozadovanou velikost zrna.

Velikost zrna
150
EAN 4007220

151365
151396
151426
151457
151488

EAN
4007220

147320
147337
147344
147351

DxJxT
[mm]

20x 14 x63
36 x22 x 60

280

151372

DxT
[mm]
8 x 85
13 x 85
18 x 85
23 x 85

SxL

DxJxT
[mm]

7 x5x85
14 x 11 x85
20 x 16 x 85
24 x 21 x 85
20 x 15 x 65
36 x 22 x 65

[mm]

6 x 37
6 x40

POLICAP® kuzZelové brusné prstence

POLICAP® drzaky brusnych prstenci PCT

Vhodné
drzaky na- @

stroju
PCT 0585 10
PCT 1185 10
PCT 1685 10
PCT 2185 10
GK 201463 10
GK 362260 10

S

T

Max. dov. otacky

Doporucené

otacky

[min]

12 000

12 000

12 000

12 000

18 500

13 000

o}

SxL
[mm]
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40

[min7] @

20 000
15000
13 000
12 000

(O, U, NG, R0, ]

Drzaky brusnych prstencti

POLICAP® drzaky brusnych prstenci GK

Max. dov. otacky

[min]
26 000
15900

Min. ot.
[min]
19 000 5
10 000 5
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Lamelové brousici nastroje

PFERD dodava lamelova brusna téliska s
rlznymi

velikostmi zrna,

brusivy a

rozmery.

Lamelova brusna téliska PFERD se dodavaji se
standardni délkou stopky 40 mm.

Na vyzadani je mozné lamelova brusna téliska
také dodat se zavitovou stopkou.

Spojte se s nami.

Lamely z brusiva na podloZce jsou véjifovité
usporadany radidlné kolem osy nastroje.

Diky flexibilité se idealné pfizpUsobuji tvarim
obrobku. Brusné zrno je vsazeno do pojiva ze
syntetickych pryskyfic naneseného na textilnim
nosi¢i odolném v tahu. Lamelova brusna téliska
od firmy PFERD jsou vedena podle normy

ISO 3919 pod oznacenim ,, Lamelova stopkova
brusna téliska”

Vyhody:

Vysok& ohebnost

Vysoky Ubér materidlu diky G¢innému brusi-
vu na podlozce

Nosny materidl se opotiebovava rovnomér-
né a beze zbytkl na povrchu obrobku, coz
znamena, Ze je neustale obnazeno ostré
brusné zrno

Diky ploché konstrukci litého jadra je mozné
pouzivat ¢elo lamelovych kol se stopkou pro
préaci v tésné blizkosti hran a v rozich

Priklady pouziti:
Jemné broudeni polomérl ve vyrobé
nastrojd a forem
Opracovani malych a tézko pfistupnych
ploch ve vyrobé nadrzi a pfistrojt
Opracovani armatur z barevnych a lehkych
kovl
Brousenf lopatek turbin pfi vyrobé a opra-
vach leteckych motord

Rezné rychlosti

V grafu jsou fezné rychlosti znazornény
modrymi diagondlnimi pfimkami. Svisla pfimka
odpovidajici priméru nastroje protina danou
feznou rychlost (diagonélu). Z jejiho priseciku
postupujte vodorovné k levému okraji, kde na-
jdete odpovidajici otacky [min-'] pro lamelové
brusné néstroje a pohon nastroje.

Priklad:

F 6030/6 A 120

Rezna rychlost: 15 — 20 m/s
Otacky: 4 750 - 6 350 min"’

PFERDERGONOMICS® doporucuje lamelova
stopkova brusna téliska pro trvalé snizenf
Urovni vibraci a hluku béhem pouzivani a
pro zlep3eni pracovniho komfortu.

) k) B —

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

Doporuceni pro pouziti:

Lamelova brusna téliska dosahuji svého
nejlepsiho vykonu pfi doporucené obvodové
rychlosti 15 — 20 m/s. Pfitom je docileno ide-
alniho kompromisu mezi brusnym vykonem,
kvalitou povrchu, tepelnym zatizenim obrob-
ku a opotrebenim nastroje.

Jako pohony nastrojl Ize pouzit ohebné
hfidele, elektrické brusky a pneumatické
pfimé brusky.

Pouzitim brusného oleje odpovidajiciho
slozenim pro rdzné materialy se mdze
lamelovych brusnych télisek. Podrobné in-
formace a Udaje k objednani brusnych olejd
naleznete na strané 120.

Faktory ovliviujici vysledek
prace:

Opotrebeni a tepelné zatizeni nastroje:
Snizeni pfitlaku a obvodové rychlosti spolu s
pfidanim brusného oleje, snizuji opotrebeni
nastroje a tepelné zatizeni na obrobku.
Ubér materialu:

Zvyseni brusného vykonu by mélo byt reali-
zovano Vétsi zrnitosti a ne zvysenim pfitlaku,
aby se zabranilo nezddoucimu opotrebeni
nastroje a tepelnému zatizeni obrobku.
Drsnost povrchu:

Zvyseni obvodové rychlosti vede k nepatrné
jemnéjsimu povrchu. Zvysenim pritlaku se
povrch stava nepatrné drsnéjsim. Cim mékei
je opracovavany material, tim drsnéjsi je
povrch (pfi pouziti stejné velikosti zrn).

80 000

PFERD

Pokyny pro objednavani:

PFi objedndvani uvedte EAN nebo kompletni
popis. K popisu doplrite pozadovanou velikost
zrna.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220155455
F 6030/6 A 120

Vysvétleni prikladu objednavky:

F = lamelovy brousici nastroj
6030 = vnéjsi priimér D x Sitka T [mm]
6 = prdmér stopky S, [mm]

A = brusivo

120 = velikost zrna

Bezpednostni upozornéni:

Z bezpecnostnich divod( je nezbytné vzdy

dodrzet stanovené maximalni povolené

otacky

Bezpecnost je zarucena pouze za téchto

podminek:

- Hloubka upnuti je nejméné 15 mm

- Nejsou prekroceny predepsané maximalni
otacky pro nepodeprené délky stopek

70 000

60 000

50 000

45000

40 000

35000

25000

N
N
\ Ty
30 000 \\
\

20000 ~

15 000

10 000

20 % \

9 000

Otacky n [min-']

8000

7 000

6 000

5000

4500

4000

3500

3000

2 500

10 15 20

30 40 50 60 80

Prlmeér nastroje D [mm]
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Lamelové brousici nastroje

Vseobecné pouziti na vsech materialech. Pfiklad pro objednavani: Lamelové brousici téliska se stopkou
lové b (i telisk K EAN 4007220155455 Korund A
Lamelova brousici téliska se stopkou F 3010, F 6030/6 A 120

F 3015, F 4015, F 4020, F 5020, F 5030,
F 6015, F 6020, F 6030, F 6040, F 8030,
F 8040 a F 8050 splriuji normu 1ISO 3919.

Doplnite prosim v oznaceni pro objednéavku T
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

Brusivo: Korund A i
) — i) — (&) — R 2
T

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

| T [ L |
Oznaceni Velikost zrna DxT Dopo- Max. @
pro 40 60 80 120 150 180 240 320 400 [mm]  rucené dov.
objednavku EAN 4007220 otacky otacky

[min] [min~]
Stopka prim. 3 x 40 mm [S, x L]

F1010/3 A - 661529 661635 661642 661659 661673 - 661680 - 10x10 38000 75000 10
F1015/3 A - 661697 661703 661710 661727 661734 - 661741 - 10x15 38000 75000 10
F 1505/3 A - 661758 661765 661772 661796 661802 - 661819 - 15x5 25000 50 000 10
F1510/3 A - 661871 661918 661925 661932 661963 - 661987 - 15x10 25000 50 000 10
F1515/3 A - 661994 662014 662038 662045 662052 - 662069 - 15x 15 25000 50 000 10
F2010/3 A - - - 154113 154120 292563 - - - 20x 10 19000 38100 10
F 3005/3 A - 154137 154151 154175 154199 292693 154212 154236 - 30x5 12 000 25 400 10
F3010/3 A - 154250 154274 154298 154311 292716 154335 154359 - 30x 10 12000 25400 10
Stopka prdm. 6 x 40 mm [S, x L]

F2010/6 A - - 292594 292617 292624 292631 - - - 20x 10 19000 38100 10
F2510/6 A - - 536896 536902 - 536919 - - - 25x 10 15000 30500 10
F2515/6 A - - 154557 154564 154571 292648 - - - 25x 15 15 000 30 500 10
F 2520/6 A - - 536926 536933 - 536940 - - - 25 x 20 15000 30500 10
F 2525/6 A - - 292655 292662 292679 292686 - - - 25 x 25 15000 30500 10
F 3003/6 A - - 950838 950845 950852 950869 950876 950883 - 30x3 12000 25400 10
F 3005/6 A - 154144 154168 154182 154205 292709 154229 154243 - 30x5 12000 25400 10
F3010/6 A - 154267 154281 154304 154328 292723 154342 154366 533017 30x10 12000 25400 10
F 3015/6 A - 154687 154694 154700 154717 292730 154724 154731 - 30x 15 12000 25400 10
F 3030/6 A - 292747 292754 292761 292778 292785 292792 292808 - 30x 30 12000 25400 10
F4010/6 A - 154373 154380 154403 154410 292815 154427 - - 40x 10 9 600 19 100 10
F 4015/6 A - 154441 154458 154465 154489 292822 154496 154519 - 40x 15 9 600 19 100 10
F 4020/6 A 800607 154625 154632 154649 154656 292839 154663 - - 40 x 20 9600 19 100 10
F 5005/6 A - 950968 951019 951026 951033 951040 951057 951064 - 50 x5 7 000 15 200 10
F5010/6 A - 155189 155196 155202 155219 292846 155226 155233 - 50x 10 7 000 15 200 10
F5015/6 A - 155240 155257 155264 155271 292853 155288 155295 - 50x 15 7 000 15 200 10
F 5020/6 A - 155127 155134 155141 155158 292860 - 155172 - 50 x 20 7 000 15 200 10
F 5030/6 A 800591 155066 155073 155080 155097 292877 155103 155110 - 50 x 30 7 000 15 200 10
F 6005/6 A - 951071 951088 951095 951101 951118 951125 951132 - 60 x5 6 300 12 700 10
F 6015/6 A - 155301 155318 155325 155332 - 155349 155356 - 60 x 15 6 300 12 700 10
F 6020/6 A - 155363 155370 155387 155394 - 155400 155417 - 60 x 20 6 300 12 700 10
F 6030/6 A 155424 155431 155448 155455 155462 292907 155479 155486 533024 60 x 30 6 300 12 700 10
F 6040/6 A - 155493 155509 155516 155523 - 155530 - - 60 x 40 6 300 12 700 10
F 6050/6 A 155554 155561 155578 155585 155592 - 155608 155615 - 60 x 50 6 300 12 700 10
F 8015/6 A - 155622 155639 155646 155653 - - - - 80x 15 4 800 9500 10
F 8020/6 A - 155684 155691 155707 155714 - - - - 80 x 20 4 800 9500 10
F 8030/6 A 155745 155752 155769 155776 155783 - 155790 155806 - 80 x 30 4 800 9500 10
F 8040/6 A - 155813 155820 155837 155844 - 155851 - - 80 x 40 4 800 9500 10
F 8050/6 A 155875 155882 155899 155905 155912 - 155929 155936 - 80 x 50 4 800 9500 10




Lamelové brousici nastroje
Lamelova brousici téliska se stopkou

Specialné urceny pro opracovani uslechtilé
oceli (INOX) a slitin odolnych proti vysokym
teplotam.

Lamelova brousici téliska se stopkou
Zirkon-korund Z-COOL

1 Aktivni pfisady v pojivu vyrazné zlep3uji Ubér
materidlu, zabranuji zanaseni a umoznuji
chladngjsi brousent.

Brusivo: Zirkon-korund Z-COOL

Oznaceni pro Velikost zrna DxT Odpovida
objednavku 60 80 [mm] I1SO
EAN 4007220

Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L]

F 3020/6 Z-COOL 297353 297360 30 x 20 3919
F 4020/6 Z-COOL 297377 297384 40 x 20 3919
F 5020/6 Z-COOL 297391 297407 50 x 20 3919
F 6030/6 Z-COOL 297414 297421 60 x 30 3919
F 8050/6 Z-COOL 297438 297445 80 x 50 3919

Pro agresivni brouseni s maximalni Ubérovym
vykonem na tvrdych materidlech, které 3patné
vedou teplo.

Lamelova brousici téliska se stopkou
Keramické zrno CO-COOL

Aktivni prisady v pojivu vyrazné zlep3uji Ubér
materidlu, zabranuji zanaseni a umoznuji
chladnéjsi brousen.

Brusivo: Keramické zrno CO-COOL

Oznaceni pro Velikost zrna DxT
objednavku 40 60 80 120 [mm]
EAN 4007220

Stopka prim. 6 x 40 mm [S, x L]

F 3010/6 CO-COOL 803738 803745 803752 803769 30x 10
F 3015/6 CO-COOL 803776 803783 803790 803806 30x 15
F 4020/6 CO-COOL 803813 803820 803837 803844 40 x 20
F 5030/6 CO-COOL 803868 803875 803899 803882 50 x 30
F 6030/6 CO-COOL 803905 803912 803929 803936 60 x 30

PFERD

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220297353

F 3020/6 Z-COOL 60

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

) ) — 2~

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter

Doporucené Max. dov.
otacky otacky @
[min™] [min]
12 000 25400 10
9 600 19 100 10
7 000 15 200 10
6 300 12 700 10
4 800 9 500 10

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220803936

F 6030/6 CO-COOL 120

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

=) ) — )

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

Doporucené Max. dov.
otacky otacky @
[min7] [min]
12 000 25400 10
12 000 25 400 10
9 600 19 100 10
7 000 15 200 10
6 300 12 700 10
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Vhodné pro opracovani tvrdych a houzevna-
tych materidld, jako je napf. titan a titanové

slitiny. Idedlnim zptsobem se hodi pro opraco- F 6030/6 SiC 60

vani médi a bronzu.

Diky brusivu SiC se dosahuje mimoradné

Lamelové brousici nastroje
Lamelova brousici téliska se stopkou

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220155943 Lamelova brousici téliska se stopkou

Karbid kfemiku SiC

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

jemného povrchu. PFERDERGONOMICS®: _L
Brusivo: Karbid kfemiku SiC ﬁf\\%)— ‘V\NVO— %)— b Tsd
VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Velikost zrna D xT Odpovida Doporucené Max. dov.
objednavku 60 80 120 150 [mm] ISO otacky otacky
EAN 4007220 el

Stopka prdm. 6 x 40 mm [S, x L]

F 3010/6 SiC 154588 154595 154601 154618 30x 10 3919 12 000 25 400 10
F 6030/6 SiC 155943 155950 155967 155974 60 x 30 3919 6 300 12 700 10
Obsah sady je zaloZen na nejobvyklejsich apli- Obsah:

kacich v priimyslu a pfi femeslné vyrobé.

Prezentac¢ni karton pro obchody obsahuje 40

lamelovych brousicich télisek se stopkou prove-

deni korund A s primérem stopky 6 mm.

Oznaceni pro
objednavku

FSO 5400

Sada lamelovych brousicich télisek se
stopkou

Po 5 kusech lamelovych brousicich télisek se
stopkou:

[ F4015/6 A 80

[ F4015/6 A 120

1 F5015/6 A 60

1 F5015/6 A 80

1 F 6030/6 A 60

1 F 6040/6 A 80

1 F 6040/6 A 150

[ F 8030/6 A 60

EAN Rozméry
4007220 [mm]
156087 240 x 145 x 240 1
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Lamelové brousici nastroje

PFERD dodéava lamelova kola bez stopky s
rlznymi

velikostmi zrna,

brusivy a

rozmery.

Lamely z brusiva na podloZce jsou véjifovité
usporadany radialné kolem osy nastroje.

Diky flexibilité se idealné pfizpUsobuji tvardm
obrobku. Brusné zrno je vsazeno do pojiva ze
syntetickych pryskyfic naneseného na textilnim
nosici odolném v tahu.

Lamelova kola bez stopky jsou oznacena jako
.lamelova kola” podle normy ISO 5429.
Priklady pouziti:
Jemné brouenf velkych polomérd pfi vyrobé
zasobnikd, kuchynfi a pfistrojl
Odstranovani hrubych nerovnosti napf.
opracovani svard
Dosazeni homogenni kvality povrchu
((struktury brouseného povrchu) na velkych
plochach a konturach pfi ru¢nim pouziti
Velmi jemné brousenti jako pfiprava pro
lesténi do vysokého lesku
Hodi se také pro robotické a stacionarni
pouziti

Doporuceni pro pouziti:

Lamelova kola bez stopky dosahuijf své
nejlepsi vykonnosti pfi doporucené fezné
rychlosti 15 — 30 m/s. Tim se dosahuje
idedIniho kompromisu mezi U¢innosti Ubéru
materidlu, kvalitou povrchu, tepelnym zati-
Zenim obrobku a opotfebenim nastroje.
Jako pohony néstroju Ize pouzivat ohebné
hridele, pfimé brusky a brusné bloky.

Vykon pohonu pozadovany pro pohony
nastrojd je 1 000 — 1 500 W.

Pouzivani brusného oleje vhodného pro ma-
teridl podstatné prodluzuje Zivotnost nastro-
jG a zvysuje jejich brusny vykon. Podrobnéjsi
informace a Udaje pro objednavani brusnych
olejl mUzete najit na strané 120.

Rezné rychlosti

V grafu jsou fezné rychlosti znazornény
modrymi diagondlnimi pffmkami. Svisla pfimka
odpovidajici priméru nastroje protina danou
feznou rychlost (diagonélu). Z jejiho praseciku
postupujte vodorovné k levému okraji, kde na-
jdete odpovidajici otacky [min-'] pro lamelova
kola a pohon nastroje.

Priklad:

FR 16550/25,4 A 80

Rezné rychlost: 15 - 30 m/s
Otacky: 1 700 - 3 500 min"

Vyhody:

Vysoka ohebnost

Vysoky Ubér materialu diky ucinnému brusi-
vu na podlozce

Nosny material se opotfebovava rovnomér-
né a beze zbytkd na povrchu obrobku, coz
znamena, ze je neustéale obnazeno ostré
brusné zrno

Diky specidlnimu montaznimu systému je
mozné pouzivat Celo lamelovych kol bez stop-
ky pro praci v tésné blizkosti hran a v rozich

Faktory ovliviujici vysledek
prace:

Opotrebeni a tepelné zatizeni nastroje:
Snizeni pfitlaku a obvodové rychlosti spolu s
pfidanim brusného oleje, snizeni opotfebeni
nastroje a tepelného zatizeni na obrobku.
Ubér materialu:

Zvyseni Ubéru materialu je nutno dosah-
nout pouzitim hrubsi velikosti zrna, spise
nez zvysenim pfitlaku, aby nedochézelo

ke zbyte¢nému opotiebovavani nastroje a
tepelnému zatizeni na obrobku.

Drsnost povrchu:

Zvyseni obvodové rychlosti vede k lehce
jemnéjsimu povrchu. Pri zvyseni pfitlaku se
povrch stava ponékud drsn&jsim. Cim meéke
je obrabény material, tim drsnéjsi je povrch
(pfi pouziti stejné velikosti zrn).

Poznamka pro objednavani:

Lamelova kola bez stopky o prdmérech 100,
150 a 165 mm se dodavaiji s priimérem
stfedniho otvoru 25,4 mm. Lamelovéa kola bez
stopky o priimeérech 200 a 250 mm se dodéavaji
s primérem stfedniho otvoru 44,0 mm.

Pokyny pro objednavani:

PFi objednavani uvedte EAN nebo kompletni
popis. K popisu dopliite poZzadovanou velikost
zrna.

Priklad objednavky:
EAN 4007220469040
FR 10030/25.4 A 40

10 000

PFERD

Vysvétleni prikladu objednavky:

FR = lamelova kola bez stopky

10030 = vnéjsi pramér D x 3itka T [mm]
25,4 = primér stfedniho otvoru H [mm]
A = brusivo

40 = velikost zrna

Bezpecnostni upozornéni:

Plati pravidlo, Ze se lamelova kola bez
stopky musi pouzivat s vhodnymi upinacimi
pfirubami
Maximalni povolena obvodova rychlost se
urluje takto:
- Lamelova kola bez stopky = 50 m/s
- Lamelova kola bez stopky

pro Uhlové brusky = 80 m/s
Z bezpecnostnich divodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky

YOXYe

PFERDERGONOMICS® doporucuje lamelova
kola bez stopky pro trvalé snizeni Grovni
vibraci a hluku béhem pouzivani a pro
zlep3eni pracovniho komfortu.

) — i) = (B

VibrationfFilter  NoiseFilter HapticFilter
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Univerzalné vhodné pro viechny materialy.

Lamelova kola bez stopky FR 10050, FR 15050,
FR 16550, FR 20050 a FR 25050 splfiuji normu
ISO 5429.

Brusivo: Korund A

Poznamka pro objednavani

Drzaky nastrojl objednejte prosim zvlast.
Vhodné drzéky nastroj pro prim. 100, 150 a
165 mm: FR/VR 12/25,4

Lamelové brousici nastroje

Vhodné drzéky nastrojl pro priim. 200 mm a
250 mm: FR/VR 12/44,0

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220469040

FR 10030/25,4 A 40

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

=) — Wik — B —

Lamelova kola bez stopky
Provedeni Korund A

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

Oznaceni pro Velikost zrna DxT H Dopo- Max. dov.
objednavku 40 60 80 120 150 240 320 [mm] [mm]  rucené otacky

EAN 4007220 otatky  [min]

[min~]

FR 10030/25,4 A 469040 469057 469071 469095 = = = 100x30 25,4 5500 9500 2
FR 10050/25,4 A 469187 469194 469224 469231 - - - 100x50 25,4 5500 9500 2
FR 15030/25,4 A 296851 296868 296875 296882 296899 = = 150x30 25,4 3500 6300 2
FR 15050/25,4 A 296905 296912 296929 296936 296943 469699 = 150x50 25,4 3500 6300 2
FR 16530/25,4 A 470091 470107 470114 470121 470138 469941 = 165x30 25,4 3200 5700 2
FR 16550/25,4 A 469767 469781 469804 469811 469835 469842 469859 165x50 25,4 3200 5700 2
FR 20030/44,0 A = 469606 469613 469637 = 469675 = 200 x 30 44 2 600 4700 2
FR 20050/44,0 A = 469262 469286 469309 469323 469347 = 200 x 50 44 2 600 4700 2
FR 25050/44,0 A = 469064 469088 469101 469132 469156 469170 250 x 50 44 2100 3800 1

Ur¢eny pro opracovani uslechtilé oceli (INOX) a
slitin odolnych proti vysokym teplotam.
Aktivni pfisady v pojivu vyrazné zlepsuiji Gbér
materidlu, zabrariuji zanaseni a umozniuji
chladnéjsi brouseni.

Lamelova kola bez stopky FR 15050 a
FR 16550 splfiuji normu ISO 5429.

Brusivo: Korund A-COOL

Poznamka pro objednavani

Drzaky nastroji objednejte prosim zvlast.
Vhodné drzaky nastrojd pro prm. 150 a
165 mm: FR/VR 12/25,4

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220469576

FR 15030/25,4 A-COOL 40

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

g)_

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Velikost zrna DxT
objednavku 40 60 80 120 [mm]
EAN 4007220
FR 15030/25,4 A-COOL 469576 469590 - 469668 150 x 30
FR 15050/25,4 A-COOL 469743 469774 469798 - 150 x 50
FR 16530/25,4 A-COOL 469989 470008 470015 470022 165 x 30
FR 16550/25,4 A-COOL 469866 469873 469903 469910 165 x 50

Pro montéz lamelovych kotoucl PFERD.
Upinaci priruby jsou konstruovany tak, aby byly
zapustény do néstroje. Diky tomu je mozné
pracovat Celné velmi tésné na hranach a v
koutech.

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
FR/VR 12/25,4 100-165 479643
FR/VR 12/44,0 200-250 479650

Dodavany obsah:
Drzéak nastroju, upinaci prim. 12 mm
2 pfiruby
Vhodné Srouby (pro rdizné 3irky lamelovych
kol)

Poznamka pro objednavani
Na pozadani vyrobime drzaky nastrojd s Morse
kuzelem.

Lamelova kola bez stopky
Provedeni Korund A-COOL

H Doporucené Max. dov.

[mm] otacky  otacky @
[min~] [min]
254 3500 6300 2
25,4 3500 6 300 2
25,4 3200 5700 2
25,4 3200 5700 2

Drzéaky nastroja s upinaci pfirubou

SxL Upinaci Sirka Vhodné pro Vhodné pro
[mm] [mm] prdm. upinaciho nastroj prim. @
otvoru [mm]
[mm]
12 x40 25-50 25,4 100, 150, 165 1
12 x 40 25-50 44 200, 250 1




Lamelové brousici nastroje
Lamelova kola bez stopky

Pro montaz lamelovych kol a POLINOX® brus-
nych kotouc¢l na hnaci hfidele. Upinaci otvor
|ze vyvrtat podle rozméru daného hnaciho
hridele.

Upinaci pfiruby jsou konstruovany tak, aby byly
zapustény do nastroje.

Reduk¢ni pfiruby pro lamelova kola bez
stopky

Dodavany obsah:
[ 1 par, prdm. standardniho otvoru 12 mm

Oznaceni pro EAN Pram. stfedniho Max. prdm. stiedni-
objednavku 4007220 otvoru ho otvoru

[mm] [mm]
RF FR 150-165 Bo. 12-22,2 509876 12 22,2
RF FR 200-250 Bo. 12-40 498460 12 40

IdedIni nastroj pro pouziti na uhlovych brus-
kach pfi praci v montazni dilné.

Lamelova kola pro uhlové brusky

—

Brusivo: Korund A

Doporuceni pro pouziti:

% Lamelova kola bez stopky pro uhlové brusky
dosahuji svou nejlepsi vykonnost pfi doporu-
¢ené fezné rychlosti 40 az 50 m/s

Oznaceni pro Velikost zrna DxT

objednavku 40 60 80 120 [mm]
EAN 4007220

FR-WS 11520 M14 A 752364 752388 752395 752401 115 x 20

FR-WS 12520 M14 A 752418 752425 752432 752449 125 x 20

Lamelové valce Univerzalné vhodné pro vechny materialy.

Priklady pouziti:

1 Jemné brouseni velkych polomérd pfi vyrobé
zasobnikd, kuchyni a pfistroju

1 Odstranéni hrubych nerovnych mist, napf.
vyrovnavani svarl

% Dosazeni homogenni kvality povrchu
((struktury brouseného povrchu) na velkych
plochach a konturach pfi ru¢nim pouziti

1 Velmi jemné brouseni jako pfiprava pro
lesténi do vysokého lesku

2

Brusivo: Korund A

Doporuceni pro pouziti:
1 Lamelové valce dosahuji svou nejlepsi vykon-
nost pfi doporucené fezné rychlosti

15 az 30 m/s
Oznaceni pro Velikost zrna DxT
objednévku 40 60 80 120 150 180 [mm]
EAN 4007220
FR-W 100100 A 770498 770504 770511 770528 770535 770542 100 x 100

PFERD

Redukeni priruby

Vhodné pro
nastroj prum. @
[mm]
150, 165 1
200, 250 1

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220752364

FR-WS 11520 M14 A 40

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

) ) — 2~

VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter

Zavit Doporucené Max. dov.

otacky  otacky @
[minl  [min]
M14 7500 13300 2
M14 6850 12200 2

Poznamka pro objednavani
Dalsi valcové nastroje Ize nalézt na stranach
88 a 104 tohoto katalogu a v katalogu 208.

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220770498

FR-W 100100 A 40

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

) — i) — =)

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

H Doporucené Max. dov.

[mm] otacky otacky @
[min] [min]
19 3 800 6 100 1
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Lamelové brousici nastroje
POLIFLAP® nastroje

Brusné kolo se skléc,ié z nosného téjlesa se Doeoruéenivpro pOlvl’iiFl': o ) POLIFLAP® brusné kolo
stopkou a z gumovych lamel. Musi se zkom- Prednostné se pouziva na pfimych bruskach,
pletovat s vhodnymi brusnymi lamelami. nebo systémech s ohebnymi hrideli T
Kombinaci a usporadanim brusnych a gu- Na uslechtilé oceli se dosahuje optimalni
movych lamel se dosahne vysoké flexibility kvality povrchu v rozsahu otacek 1 400 —
nastroje. 1700 min’
Priklady pouziti: Poznamka pro objednavani D
Vyrovnavani a obnova struktur povrchu Brusna kola POLIFLAP®se dodéavaiji bez brus-
Jemné brouseni polomérd, kontur, zakfive- nych lamel. Objednejte prosim brusné lamely
nych tvard, nebo velkych ploch zvlast s pozadovanou velikosti zrna.
Odstraniovani jemnych druhotnych otfepl

®-
Odstranovani zabarveni teplem PFERDERGONOMICS®: — \A/J\

Cisténi povrchil wﬂ_ M— %)_

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
Oznaceni pro EAN DxT S, Doporucené Max. dov. otacky
objednavku 4007220 [mm] [mm] otacky [min] @
[min™]
PFL 17060/12 725405 170 x 60 12 1500 3500 1

Pro dosazeni pozadovaného vizualniho efektu
se dodava osm raznych velikosti zrna. Po opo-
tfebeni se nechaji brusné lamely na brusném
kole snadno vyménit.

POLIFLAP® brusné lamely

Poznamka pro objednavani:

Pro kompletni osazeni je zapotrebi 12 brus-
nych lamel (1 baleni).

Prvni lamely a jakékoli dalsi lamely objednejte
prosim zvlast.

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220725276

PFL-SL A 60

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

|

Oznaceni pro Velikost zrna TxL
objednavku 60 80 100 120 150 180 220 320 [mm] E?a
EAN 4007220

PFL-SL A 725276 725283 725290 725306 725313 725320 725337 725344 60 x 75 12

Gumové lamely umisténé mezi brusnymi
lamelami podporuiji brusny efekt a flexibilitu
nastroje.

Po opottebeni se nechaji gumové lamely na
brusném kole snadno vyménit.

POLIFLAP® gumové lamely

Poznamka pro objednavani:
Pro kompletni osazeni je zapotrebi 12 gumo-
vych lamel (1 baleni).

Oznaceni pro EAN TxL
objednavku 4007220 [mm]
PFL-GL 725412 55 x 50 12
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Sady nastrojli
Sady nastroji s pohonem

PFERD

S

Sada lamelovych kol

Oznaceni pro
objednavku

SET FR 15030 UGER 15/60 230 V

Sada valct

Oznaceni pro
objednavku

SET FR-W 100100 UWER 15/40 230 V

POLIFLAP® sada

Oznaceni pro
objednavku

SET PFL 17060 UGER 15/30 SI 230 V

Sada s vysokovykonnou elektrickou pfi-

mou bruskou a s nastroji PFERD pro cistén,
matovani a velmi jemné brouseni stfednich a
velkych ploch, a to predevsim na soucastech z
uslechtilé oceli (INOX). Idealnim zplsobem se
hodi pro vieobecné brouenti, a to pfedevsim
pfi montaznich pracich.

Vykonové parametry

elektrické pfimé brusky:

1 Vysoky konstantni hnaci vykon, a to i pfi
zatizeni

I Izolovany motor a integrovand ochrana proti
pretizeni

1 Uzivatelsky prijemna robustni konstrukce,
plynula elektronicka regulace otacek v rozsa-
hu od 2 800 do 5 900 min™'

Podrobné informace a Udaje pro objednavani
pohon nastrojl naleznete v katalogu 209.

EAN
4007220

777350

Sada s vysokovykonnym elektrickym pohonem
brusného valce a s nastroji PFERD pro cistén,
matovani a velmi jemné brouseni velkych ploch
na soucastech z uslechtilé oceli INOX).

Sada se dodava v praktickém kuffiku, ve kte-
rém jsou uloZeny soucasti tak, aby bylo mozné
mobilni pouziti. Pohon méa plynulou elektro-
nickou regulaci otacek v rozsahu od 900 do

3 500 min.

Podrobné informace a Udaje pro objednavani
pohon nastroji naleznete v katalogu 209.

EAN
4007220

777299

Vysokovykonna elektricka pfima bruska v sadé
s nastroji PFERD pro matovani a pfipravu pro
struktury brouseného povrchu stfednich a
velkych ploch na soucastech z uslechtilé oceli
(INOX).

Vykonové parametry

elektrické pfimé brusky:

7 Vysoky konstantni hnaci vykon, a to i pfi
zatizeni

[1 Izolovany motor a integrovana ochrana proti
pretizeni

I1 UzZivatelsky prfjemna robustni konstrukce

7 Plynula elektronicka regulace otacek v rozsa-
hu od 750 do 3 000 min"'

EAN
4007220

777343

Obsah:

Po 1 ks:

I Elektrickd prima bruska UGER 15/60
% Upinaci klestiny priim. 6, 8 a 12 mm
% Lamelové koloy FR 15030 A-COOL 60
% Lamelové kolo FR 15030 A-COOL 120
[ POLINOX® lamelové kolo PNL 15050 A 100
[0 Drzék nastroja FR/VR 12/25,4 100-165
% Drzak néstrojt PCLB 8/13/26

2 ks:

[ POLICLEAN® kola PCLS 15013/13

Doporuceni pro pouziti:

1 Vysledek opracovani povrchu z uslechtilé
oceli (INOX) zavisi na vzajemném vlivu nasle-
duijicich faktord:

- Nastroj (brusivo, velikost zrna)
- Pouzité otacky

- Pritlak

- Doba opracovani

- Kvalita opracovavané oceli

=

1

Obsah:
Po 1 ks:
I7 Elektricky pohon brusného valce
UWER 15/40 A-SID19
% Lamelovy valec FR-W 100100 A 80
[ POLINOX® brusny valec
PNL-W 100100 A 180

T¥i prazdné pozice poskytuji misto pro dalsi
valcové nastroje ze sortimentu firmy PFERD.

=

1

Podrobné informace a Udaje pro objednavani
pohonU néstroji naleznete v katalogu 209.

Obsah:

Po 1 ks:

I Elektrickd prima bruska UGER 15/30 SI

% Upinaci klestiny priim. 6, 8 a 12 mm

7 Kli¢ na vnitrni Sestihrany 6 mm

2 POLIFLAP® brusné kolo PFL 17060/12 s
brusnymi lamelami PFL-SL (velikosti zrna A
60, A 80, A 100, A 120, A 150, A 180, A
220, A 320)

[ POLINOX® lamelové brousici télisko se stop-
kou PNG 10050/6 SiC 180

1 Poliflex® strukturovaci télisko se stopkou
PF ZY 10030/8 CU 16 PU-STRUC

Po 2 ks:

7 Jednostranné otevrené klice SW 22

=

1
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Specidlni nastroje pro bo¢ni brouseni ve Zlab-
cich a drazkach. Jsou namontovany pomoci

Lamelové brousici nastroje

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220152706

Polstarkové brousici nastroje

Polstarkové brousici nastroje

centrélniho zavitového naboje. KS 30-4 A 80 T
L Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
Brusivo: Korund A pozadovanou velikost zrna.
Vthdy:l - VT . Vysvétleni k prikladu objednavky:
Néstroj umozniuje brouseni na ¢elni a zadni KS — polétatkovy brousici nastroj
strane L . 30 = vnéjsi prdm. D [mm] B
Oboustranné prekryvajici se listy jsou flexibil- = pocet délek
ni a jsou idedlni pro odgrotovani v drazkach, A = brusivo 2
vybrénich a Zebrovanych konstrukcich 30 = velikost zrna

T
Doporugeni pro pouiti: R —
Pro brouseni obéma stranami kotouce drzte

nastroj sikmo

PFERDERGONOMICS®:

=) — Wik)— B —

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter

Poznamka pro objednavani
Drzék nastroju objednejte prosim zvlast.

Oznaceni pro Velikost zrna EAN DxT Pocetdélek Doporucené Max. dov. Vhodné
objednavku 4007220 [mm] otacky otacky drzaky na- @
[min] [min] stroju

KS 30-4 A 80 152706 30x5 4 6 500 12 000 BO KS 30 20

KS 50-4 A 80 152768 50x5 4 4000 8 000 BO KS 50 20
Vyrazné zkracuji dobu vymény. Vyménu o AT of :
polstarkovych brusnych kotouckl Ize provadét RIzakprojpoliid kot brousichpastioje
bez vyjmuti drzaku nastrojd z upinaci klestiny
pohonu nastroje.

Oznaceni pro EAN SxL Zavit Vhodné pro

objednavku 4007220 [mm]

BO KS 30 152164 6 x 40 1/8 BSW KS 30-4 A 80 1

BO KS 50 152157 6 x 40 1/4-28 UNF KS 50-4 A 80 1
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Lamelové brousici nastroje

POLISTAR

Flexibilni nastroje POLISTAR byly specialné
vyvinuty pro prace na vnitfnich povrsich otvorl
a trubek.

Vyhody:

I Viysoka flexibilita
1 Vyborné se hodi pro opracovani malych
vnitfnich prdmérd otvord a trubek

Doporuceni pro pouziti:

1 POLISTAR dosahuje svého nejlepsiho vykonu
pfi doporucené fezné rychlosti 15 — 20 m/s
% POLISTAR mohou byt skladany do vice vrstev.
Pritom je nutné dbat na to, aby byly jednot-
livé kusy vzajemné presazené, aby se brusivo
dostalo do kontaktu s brousenou plochou.
[0 PST 20/1,6

PFERD

7 Obzvlast vhodné pro rozsah pramérd pro primér stfedniho otvoru 7-15mm
7 — 40 mm diky malé velikosti nastroje PST 30/1,6
pro primér stfedniho otvoru 10 = 20 mm
¥ CIrrs PST 40/3
Priklady pouziti: pro primér stfedniho otvoru 1525 mm i . L.
= Cigténi, jemné brouseni a velmi jemné PST 50/3 Poznamka pro objednavani:
brouseni otvor( pro prmér stfedniho otvoru 20 = 40 mm

% Odstrafiovani povrchového zabarveni v trub-
kach z uslechtilé oceli (INOX) po svafovani

[1 Zaoblovani nabéhovych a vybéhovych stran
otvor(

% Odstrariovani lehkych otfept (sekundar-
ni otfepy) v otvorech jako pfiprava pred
lakovanim

1 Odstranovani otfepl v kfiZicich se otvorech

Bezpecnostni upozornéni:

1 Z bezpec¢nostnich ddvodu je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené otacky

= Pouzivejte ochranu o¢j!

= Noste protiprachovou masku!

= Pouzivejte ochranu sluchu!

O

Priklad pro objednavani:

Drzak nastroju objednévejte zvlast.
POLISTAR se dodava ve formé listd.
Obsah lista:

Primér 20 a 30 mm = 25 ks
Primér 40 a 50 mm = 10 ks

PFERDERGONOMICS® doporucuje POLISTAR
a POLISTAR-TUBE jako inovacni reSeni
nastrojd pro trvalé snizeni Grovni vibraci

a hluku bé&hem pouzivani a pro zlepseni

pracovniho komfortu.
HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

POLISTAR EAN 4007220661345
PST 20/1,6 A 60
Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
D pozadovanou velikost zrna.
Vysvétleni k pfikladu objednavky:
PST = POLISTAR
20 = vnéjsi prim. D [mm]
1,6 = prdm. stfedniho otvoru H [mm]
A = brusivo
60 = velikost zrna
PFERDERGONOMICS®:
VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Velikost zrna D H Doporucené Max. dov. Vhodné
objednéavku 60 80 120 [mm] [mm] otatky  otatky  drzaky na- @
EAN 4007220 [min] [min-"] stroju
PST 20/1,6 A 661345 661444 661451 20 1,6 15 000 38 000 BO 2,3/1,6 1-5, 100
BO 3/1,6 1-5
PST 30/1,6 A 661468 661482 661512 30 1,6 9500 25000 BO 2,3/1,6 1-5, 100
BO 3/1,6 1-5
PST 40/3,0 A 661543 661550 661567 40 3 7 200 19 000 BO 6/3 1-6 100
PST 50/3,0 A 661574 661581 661598 50 3 5700 15 000 BO 6/3 1-6 100

74 | 204



PFERD

POLISTAR-TUBE jsou vicevrstvé nastroje
snytované dohromady. Aby nedoslo ke korozi
na trubkach z uslechtilé oceli (INOX), vyrabi
se POLISTAR-TUBE vyhradné s pouzitim nytd z
uslechtilé oceli.

Tyto nastroje se pouzivaji specialné pro praci
na vnitfnich povrsich trubek a trubkovych
obloukd.

Néstroje se pouzivaji s vhodnymi pohony s
ohebnou hfideli z nabidky v katalogu 209:
Pro prmér PST-T 50-80 mm —
4 PST-T DIN 10/M4
Pro prmér PST-T 90-100 mm —
7 PST-T DIN 10/M5

Vyhody:

Velmi vysoka flexibilita
Velmi jemné koncové Upravy povrchd na
R, 0,2 um

Priklady pouziti:
Pro postupné cisténi a jemné brouseni na
vnitfnich povrsich trubkovych oblouk

Lamelové brousici nastroje

Pro zaoblovani koncll trubek a odjehlovani

otvorl

Pro pouziti v pfimych trubkach a hlubokych

otvorech. Pouzivejte s vhodnym drzakem

nastroju.

Doporuceni pro pouziti:

S jinymi prdméry nastrojd je mozné pracovat

na trubkach s nasledujicimi vnitfnimi

pramery:

- PrGmér PST-T 50 mm pro vnitini trubku
pramér 35 — 40 mm

- Primér PST-T 60 mm pro vnitini trubku
prameér 40 — 45 mm

- Primér PST-T 70 mm pro vnitini trubku
prameér 45 — 50 mm

- Primér PST-T 80 mm pro vnitini trubku
pramér 50 — 55 mm

- Primér PST-T 90 mm pro vnitini trubku
pramér 55 — 60 mm

- Primér PST-T 100 mm pro vnitfni trubku

pramér 60 — 65 mm

S jinymi velikostmi zrna je mozné dosahnout

nasledujicich hodnot drsnosti:

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220834404

PST-T 50/4 A 120

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

=) — WK — B —

- Velikostzrma 60=1,0-1,3umR
- Velikost zrna 120 =0,6 - 1,0 pm R
- Velikost zrna 180 = 0,4 - 0,6 um R
- Velikost zrna 240 =0,3-0,4 pm R
- Velikost zrna 320=0,2-0,3 um R

a
a
a
a
a

Poznamka pro objednavani:

Drz&k nastrojd objednavejte zvlast.

PST-T ve velikosti zrna 60 se dodavaji ve 4 vrstvach.
Bezpecnostni upozornéni:

Z bezpecnostnich ddvodd je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené otacky

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate zde
nebo na www.pferd.com

POLISTAR-TUBE

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter J
Oznaceni pro Velikost zrna D H Doporucené Max. dov. Vhodné
objednavku 60 120 180 240 320 [mm] [mm] otacky otacky drzaky @
EAN 4007220 [min] [min] nastroju
PST-T 50/4 6 A 834398 834404 834411 834435 834442 50 4 3 000 7 650 BO 6/4 0-10 10
PST-T 60/4 6 A 834596 834718 834725 834732 834749 60 4 2 500 6 350 BO 6/40-10 10
PST-T 70/4 6 A 834756 834763 834770 834787 834794 70 4 2 200 5450 BO 6/40-10 10
PST-T 80/4 6 A 834800 834817 834824 834831 834848 80 4 1900 4750 BO 6/4 0-10 10
PST-T 90/5 8 A 834855 834862 834879 834886 834893 90 5 1700 4250 BO6/50-10 10
PST-T 100/5 8 A 834909 834916 834923 834947 834954 100 5 1500 3820 BO6/50-10 10
Drzaky nastroju pro POLISTAR a POLISTAR-TUBE
BO 2,3/1,6 1-5 BO 6/3 1-6
BO 3/1,6 1-5 BO 6/4 0-10
BO 6/5 0-10
Oznaceni pro EAN SxL Upinaci Sirka Vhodné pro
objednavku 4007220 [mm] [mm] prum. upinaciho @
otvoru
[mm]
BO 2,3/1,6 1-5 151570 2,34 x43 1-5 1,6 10
BO 3/1,6 1-5 151587 3x43 1-5 1,6 10
BO 6/3 1-6 505694 6 x40 1-6 3 1
BO 6/4 0-10 834343 6 x 25 0-10 4 1
BO 6/5 0-10 834350 6 x 25 0-10 5 1




Rounové nastroje

Brusné nastroje pro opracovani kovovych a ne-
kovovych obrobkd jsou rozdéleny do tfi skupin:
Brusna télesa na bazi pojiv
(napf. brusné kotouce)
Flexibilni brusna télesa
(napf. pasy, kotouce, kotoucky, félie)
Tyto nastroje se pouzivaji pro hrubé, jemné a
velmi jemné brouseni a k Ubéru materialu.
Rounova brusna télesa
Tato skupina je urcena k vytvareni specific-
kych povrchovych struktur.

Rounova brusiva sestavaji z polyamidovych
vldken, syntetickych pryskyfic a brusného zrna.
Struktura rounovych vldken je impregnovana
pryskyfici a prostoupena brusnymi zrny.
Extrémné volné spojeni mezi jednotlivymi
vldkny dodava rounovému materidlu vysokou
flexibilitu a silny pruzinovy efekt.

Material je pruzny a poddajny a zanechava za
sebou velmi specifickou povrchovou strukturu.
Hedvabné matny vysledek brousent je
jedinecny a nelze ho vytvorit s jinymi brusivy.

Diky rovnomérnému rozdéleni brusnych zrn v
rounovém materialu je béhem celé brusné pra-
ce zarucen nepfetrzity pfivod novych, cerstvych
a ostrych brusnych zrn.

Rounové nastroje

Brusné rouno je vhodné pro vyrobu velkého
mnozstvi nejriznéjsich nastrojd, jako napf.
brusnych polstarkd, vélcd, kotouct, past,
kotouckd, diskl a kolecek.

Brusné vlastnosti téchto nastrojl jsou pfizpu-

sobeny rliznym aplikacim a vyznamné pfispivajf

k hledani feseni mnoha pozadavk( v oblasti

obrabénf a dalsiho zpracovani kovu.

Rada PFERD zahrnuije:
COMBICLICK®/COMBIDISC® rounové kotou-
¢e VRW
Role rounovych past, brusné polstarky
POLINOX® brusné kotouce se stopkou,
brusné disky, brusné kotouce a brusné valce
(PNL, PNZ, PNR, PNG, PNST a PNER)

Specialni typ

Brusné rouno mlze byt také vyrobeno se zesi-

lenou tkaninou. Rounové brusivo ziska vyrazné

vy33i agresivitu a stabilitu.

Rounovy brusny material s latkovym zesilenim

je vhodny pro vyrobu kotoucd a rounovych

pasU.

Rada PFERD zahrnuije:
COMBICLICK®/COMBIDISC® rounové kotou-
¢e VRH
POLIVLIES® lamelové kotouce a samolepici
kotouce
Krétké pasy, rounové provedeni

synteticka vlakna
brusné zrno l

m pryskyrice

Ackoli je struktura rounového brusného
materidlu zcela odlidna od struktury flexibilnich
brusiv na podlozce, pouzivaji se pro obé skupi-
ny nastroju stejna brusiva:
Korund (ALO,) je velice trvanlivy,
dosahuje maximalni Zivotnosti nastroje a
je vysoce Ucinny na kalené oceli. Vytvoreny
povrch je charakterizovan zvysenym leskem.
PFi opracovani na hliniku nedochézi k
zabarveni.
Karbid krfemiku (SiC) je jesté ostrejsi, tvrdsi a
ma lepsi fezné vlastnosti. Vytvari v minimal-
nim Case jemnéjsi trvale lehce matné stopy
po vybrusu na povrchu mnoha materialG.

S konven¢nimi lepenymi brusivy nebo brusivy
na podloZce se pouzivaji specifické velikosti
zrn. V pfipadé rounovych brusiv odpovida
oznaceni nasledujicimu systému:

PFERD

PFERD Porovnatelna
oznaceni velikost zrna (mesh)
velmi hrubé 50- 80

hrubé 80-100

stredni 100-180

jemné 180 - 220

velmi jemné 220-400

Pouziti:

Pouziti rounovych brusnych téles zacina tam,
kde jiné brusné nastroje narazeji na hranice
svych moznosti, popt. jiz nedosahuji pozadova-
ného vysledku.

Diky elastickym vlastnostem polyamidovych
vldken a pozitivnimu G¢inku abrazivniho brus-
ného rouna vznikaji Setrné pracujici dokonco-
vaci nastroje.

Rounové brusné nastroje nepropousti vodu,
Ize je vyprat a jsou velmi odoIné. Nezanasi se,
nezanechéavaji Zzédnou korozi na povrsich a
jsou nevodivé.

Brusné rouno se vyborné uplatriuje pfi odstra-
novani otfepd, ¢isténi a pfi opracovani povrchu
mnoha kovid vcetné hliniku, mosazi, médi,
niklu, uslechtilé oceli (INOX) a titanu. Je rovnéz
vhodny pro opracovani jinych materiald, které
se obtizné brousi, jako je keramika, sklo nebo
plasty. Brusné rouno material Ize pouzivat pfi
brouseni za mokra i za sucha.

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate zde
nebo na www.pferd.com

Diky rdznym kombinacim zhutnéni, vldken, zrna a vhodného pojiva
se tento nastroj mlze pouzivat pro Sirokou radu aplikaci v oblasti
jemného opracovani povrcht, od relativné hrubého brouseni az po

Brusné rouno je navinuté kolem jadra a napénéné. Diky rlznym
kombinacim napénéni, vldken, zrna a pojiva mohou byt nastroje
optimalizovény pro r(izné pracovni operace. Rada aplikacf sahé od
jemného odjehlovani az po pfipravu povrchd na lesténi.

Brusné rouno je usporadané radialné ve formé lamel. Lamely jsou
velmi tésné svazany dohromady, coz vede k dlouhé Zivotnosti
nastroje. Nastroj se pouziva zejména pfi opracovani povrchl.

Brusné rouno je usporadano radialné ve formé lamel, pricemz
se mezi lamelami nachdazi vzdy jedna brusna tkanina. Diky této
kombinaci lamel je mozné dosahnout vyssiho Ubéru materidlu a

Brusné rouno sestava z nékolika silné zvinénych paskd, které jsou
navinuty kolem jadra. Diky vinitému uspofadani brusného rouna je
mozné hladké jemné opracovani povrchd kartacem.

Brusné rouno je usporadéano v kotoucich (axialné) naskladanych
jeden na druhém. ProtoZe jednotlivé rounové kotoucky nejsou
navzajem spojené, prizplsobuji se dobre konturdm, napr. pfi

Brusné rouno je usporadano hvézdicovité v nékolika vrstvach, které
jsou spojeny uprostred. To umoznuje vynikajici pouzivani zejména

Oznaceni Popis
PNER

pripravu povrchli na lestént.
PNK
PNL
PNz

povrch dostava hrubsi koncovou Upravu.
PNG
PNR

opracovani profild a trubek.
PNST

v Uzkych pracovnich prostorech, jako jsou otvory a dutiny, a tézko
pfistupna mista.
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POLINOX® kompaktni brusné kotoucky PNER a
kompaktni disky PNER se skladaji z vicevrstvé-
ho silné slisovaného rouna, ve kterém je jako

pojivo pouzit specialni systém zrno-pryskyfice.

POLINOX® vrstvené kotouce PNK sestavaji z
brusného rounového materialu, ktery je napé-
nény a ovinuty ve spirale kolem jadra.

Diky tomuto specidlnimu systému pojiva
vznikaji rounové nastroje s velmi dobrymi
vlastnostmi pro dokoncovani povrch(, vysokym
Ubérovym vykonem a dlouhou zivotnosti. Tyto
vlastnosti jsou zfetelné zejména pfi opracovani
povrchd mékkych kovd, jakoz i legovanych a
vysoce legovanych oceli a titanovych slitin.

Doporuceni pro pouziti:

PFi praci na materidlech se Spatnou tepelnou
vodivosti, napf. titanu a uslechtilé oceli,
podstatné snizte rychlost fezani

Jako pohony néstroju Ize pouZit ohebné hfi-
dele, elektrické brusky a pneumatické pfimé
brusky nebo také uhlové brusky a brusky na
koutové svary.

Pokyny pro objednavani:

PFi objednavani uvedte EAN nebo kompletni
popis.

Urceny pro pouziti s pfimymi bruskami a
pohony ohebnou hrideli. Hodi se predevsim
pro opracovani malych ploch na soucastech
vyrobenych z uslechtilé oceli (INOX) a titano-
vych slitin. Brusna kola bez stopky s priimérem
150 mm Ize také pouzit na brusnych blocich
napfiklad pro Upravu chirurgickych nastrojd.

Brusivo:
A = Korund
SiC = Karbid kfemiku

Doporuceni pro pouziti:
Kompaktnf brusné kotoucky PNER dosahuijf
své nejlepsi vykonnosti pfi doporucené fezné
rychlosti 15 az 35 m/s. Tim se dosahuje

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
PNER-MH 2525-6 A F 440452
PNER-H 2525-6 A G 440438
PNER-H 2525-6 A F 440445
PNER-H 5003-6 A F 505700
PNER-H 7503-6 A F 505717
PNER-W 7506-6 A G 476307
PNER-W 7506-6 SiC F 355626
PNER-MW 7506-6 A F 355534
PNER-MW 7506-6 SiC F 355558
PNER-MH 7506-6 A F 355503
PNER-H 7506-6 A G 355473
PNER-W 7513-6 A G 476314
PNER-W 7513-6 SiC F 476338

Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220355473
PNER-H 7506-6 A G

Vysvétleni k prikladu objednavky:

PNER = POLINOX®kompaktni brusné
kotoucky

H = provedeni

7506 = vngjsi primér D x itka T [mm]

6 = primér stfedniho otvoru H [mm]

A = brusivo

G = velikost zrna

Bezpecnostni upozornéni:
Z bezpec¢nostnich divodd je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené otacky

Cipl = Pouzivejte ochranu ocf!

= Pouzivejte ochranu sluchu!

= Noste protiprachovou masku!

0@
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idedlniho kompromisu mezi Ucinnosti Ubéru
materidlu, kvalitou povrchu, tepelnym zati-
zenim obrobku a opotfebenim nastroje.

Poznamka pro objednavani

S brusnymi kotou¢i prdméru 150 mm se do-
dava adaptér, ktery umozriuje zmensit pramér
stfedniho otvoru z 25,4 na 20 mm.

Ptiklad pro objednavani:
EAN 4007220355473
PNER-H 7506-6 A G

PFERDERGONOMICS®:

=) — K

.

%_

VibrationfFilter Noise Filter EmissionFilter HapticFilter
Provedeni DxT H Velikost
[mm] [mm] zrna
stfedné tvrdé 25x 25 6 jemny
tvrdé 25x 25 6 hruby
tvrdé 25x 25 6 jemny
tvrdé 50x 3 6 jemny
tvrdé 75x3 6 jemny
mékké 75x6 6 hruby
mékké 75x6 6 jemny
stfedné mékké 75x6 6 jemny
stfedné mékké 75x6 6 jemny
stfedné tvrdé 75x 6 6 jemny
tvrdé 75x6 6 hruby
mékké 75x13 6 hruby
mékké 75x13 6 jemny

Rounové nastroje

Dodavaji se ¢tyfi rizna provedeni:

mékké  Maximalni Velice dobre se hodi
flexibilita pro opracovani
kontur
stfredné  Polo- Pro opracovani
mékké  flexibilni kontur se dobre
provedeni  hodi
stfredné  Stfedni Dobry Ubérovy
tvrdé flexibilita ~ vykon a pevnost
hran
tvrdé Mala Velmi dobry Gbérovy
flexibilita vykon pfi dobré

pevnosti hran

PFERDERGONOMICS® doporucuje
POLINOX® kompaktni brusna kola a
kompaktni kotouce PNER pro trvalé snizeni
Urovni vibraci, hluku a prasnosti vytvarenych
nastroji a pro zlepseni pracovniho komfortu.

) — ) )5 )

VibrationFilter Noise Filter EmissionFilter HapticFilter

POLINOX® kompaktni rounové kolo PNER

—
D
_XX'

Dopo- Max. Vhodné

rucené dov. drzaky nastroju @

otacky otacky

[min'] [min7]

19000 30500 BOPNER25S6 10

19000 30500 BOPNER25S6 10

19000 30500 BOPNER25S6 10
9500 15300 BO 6/6 3-10 10
6400 10200 BO 6/6 3-10 10
6400 10200 BO 6/6 3-10 5
6400 10200 BO 6/6 3-10 5
6400 10200 BO 6/6 3-10 5
6400 10200 BO 6/6 3-10 5
6400 10200 BO 6/6 3-10 5
6400 10200 BO 6/6 3-10 5
6400 10200 BO 6/6 3-10 5
6400 10200 BO 6/6 3-10 5

Pokracovani na dalsi strané
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3 ¢ nastroi PFERD
ounové nastroje uNY

POLINOX® brousici kola bez stopky

Oznaceni pro EAN Provedeni DxT H Velikost Dopo- Max. Vhodné
objednavku 4007220 [mm] [mm] zrna rucené dov. drzaky nastroju
otacky otacky
[min?] [min]

Hj

PNER-MW 7513-6 A F 355565 stiedné mékké 75x13 6 jemny 6400 10200 BO 6/6 3-10 5
PNER-MW 7513-6 SiC F 355589 stfedné mékké 75x13 6 jemny 6400 10200 BO 6/6 3-10 5
PNER-MH 7513-6 A F 355510 stfedné tvrdé 75x13 6 jemny 6400 10200 BO 6/6 3-10 5
PNER-H 7513-6 A G 355480 tvrdé 75x13 6 hruby 6400 10200 BO 6/6 3-10 5
PNER-W 15025-25,4 SiC F 355633 mékké 150 x 25 25,4 jemny 3200 5100 BO 12/20 10-50 1
PNER-MW 15025-25,4 A F 476291 stfedné mékké 150 x 25 25,4 jemny 3200 5100 BO 12/20 10-50 1
PNER-MW 15025-25,4 SiC F 355602 stfedné mékké 150 x 25 25,4 jemny 3200 5100 BO 12/20 10-50 1
PNER-MH 15025-25,4 A F 355527 stfedné tvrdé 150 x 25 25,4 jemny 3200 5100 BO 12/20 10-50 1
PNER-H 15025-25,4 A G 355497 tvrdé 150 x 25 25,4 hruby 3200 5100 BO 12/20 10-50 1

v 7 r = O
Drzaky nastroju
Drzaky nastroju pro kompaktni rounové kotoucky POLINOX®

L L L

Oznaceni pro EAN SxL Upinaci Sirka Vhodné pro
objednavku 4007220 [mm] [mm] pram. upinaciho @
otvoru
[mm]
BO PNER 25 S6 440469 6 x 25 - 6 1
BO 6/6 3-10 297650 6x 25 3-10 6 1
BO 12/20 10-50 297674 12 x 35 10-50 20 1
BO MK 1/20 10-50 297681 - 10-50 20 1
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POLINOX® kompaktni rounové kotouce se po-
uzivaji pfi ¢elnim brouseni s Uhlovymi bruskami
s regulovatelnymi otackami. Slisované rouno je
pfilepeno k podlozce se sklenénymi vlidkny. Ko-
touce PNER se predevsim hodi pro opracovani
vétsich ploch soucasti z uslechtilé oceli (INOX).

Brusivo: Karbid kiemiku SiC

Doporuceni pro pouziti:
POLINOX® kompaktni rounové kotouce
dosahuji svou nejlepsi vykonnost pfi doporu-
cené fezné rychlosti 35 m/s

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
DISC PNER-W 115-22,2 SiC F 824337
DISC PNER-MW 115-22,2 SiC F 824344
DISC PNER-MH 115-22,2 SiC F 824351
DISC PNER-W 125-22,2 SiC F 824368
DISC PNER-MW 125-22,2 SiC F 824375
DISC PNER-MH 125-22,2 SiC F 824382

Jsou urceny pro pouziti s thlovymi bruskami

s regulovatelnymi otackami a s bruskami pro
brouseni koutovych svar(l. Hodi se predevsim
pro opracovani koutovych svarQ a obtizné pfi-
stupnych drazek, nebo vybrani na soucastech z
uslechtilé oceli (INOX).

Brusivo:
A = Korund
SiC = Karbid kfemiku

Doporuceni pro pouziti:
POLINOX® kompaktni rounové kotouce do-
sahujf svou nejlepsi vykonnost na uhlovych
bruskach s regulovatelnymi otackami pfi
doporucené fezné rychlosti 30 m/s

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
PNER-MW 12506-22,2 SiC F 833131
PNER-MW 12506-22,2 A F 833148
PNER-MH 12506-22,2 A F 833155
PNER-H 12506-22,2 A F 833162
PNER-H 12506-22,2 A G 833179
PNER-MW 15003-25,4 SiC F 895719
PNER-MH 15003-25,4 SiC F 895726
PNER-H 15003-25,4 A F 895733
PNER-W 15006-25,4 SiC F 895740
PNER-MW 15006-25,4 SiC F 895757
PNER-H 15006-25,4 A F 895764

Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220824337
DISC PNER W 115-22,2 SiC F

PFERDERGONOMICS®:

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Provedeni DxT H
[mm] [mm]

mékké 115x 13 22,23

stfedné meékké 115x 13 22,23
stfedné tvrdé 115x 13 22,23
mékké 125x 13 22,23
stredné mékké 125x 13 22,23
stfedné tvrdé 125x 13 22,23

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220833131
PNER-MW 12506-22,2 SiC F

PFERDERGONOMICS®:
EmissionfFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

Provedeni DxT H Brusiva
[mm] [mm]

stfedné mékké 125x6 22,23 SiC

stfedné mékké 125x 6 22,23 Korund

stfedné tvrdé 125x6 22,23 Korund

tvrdé 125x6 22,23 Korund

tvrdé 125x6 22,23 Korund

stfedné mékké 150 x 3 25,4 SiC

stfedné tvrdé 150 x 3 25,4 SiC

tvrdé 150 x 3 25,4 Korund

mékké 150 x 6 25,4 SiC

stfedné mékké 150 x 6 25,4 SiC

tvrdé 150 x 6 25,4 Korund

Rounové nastroje

POLINOX® kompaktni rounovy kotouc

PNER

Velikost
zrna

jemny
jemny
jemny
jemny
jemny
jemny

Dopo- Max. dov.

rucené
otacky
[min]
6 000
6 000
6 000
5 400
5400
5 400

otacky
[min]

10 000
10 000
10 000
10 000
10 000
10 000

Ul Ul o1 Ul U1

POLINOX® kompaktni rounové kolo PNER

Velikost
zrna

jemny
jemny
jemny
jemny
hruby
jemny
jemny
jemny
jemny
jemny
jemny

Dopo-
rucené
otacky
[min™]
4500
4500
4 500
4500
4500
3800
3 800
3800
3800
3 800
3800

Al

Max. dov.
otacky
[min-]

6 100
6100
6100
6 100
6100
5100
5100
5100
5100
5100
5100

l

Ul Ul U1 U1 Ul Ul U U1 U1 Ul
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Sady nastroju
Sady nastroji s pohonem

PFERD

K

POLINOX®sada PNER

Oznaceni pro
objednavku

SET PNER 15003/06 KNER 5/34 230 V

Prakticka elektricka bruska na koutové svary v
hlazeni a velmi jemné brouseni koutovych
svarll a obtizné pristupnych mist soucasti z
uslechtilé oceli (INOX).

Idedlnim zplsobem se hodi pro veskeré jemné
brouseni, a to pfedevsim pro montazni prace
pfi vyrobé zabradli z uslechtilé oceli. Hodi se
také pro potrubni konstrukce a konstrukce v
chemickych podnicich diky velmi rozsahlému
dodavanému sortimentu pfislusenstvi pro
rtizné aplikace.

Vykonové parametry

elektrické brusky na koutové svary:

1 Lehka, prakticky tvar

1 Izolovany motor a integrovana ochrana proti
pretizeni

1 Uzivatelsky pfijemna konstrukce

1 Plynula elektronicka regulace otacek v rozsa-
hu od 1 400 do 3 200 min™'

Podrobné informace a udaje pro objednavani
pohont nastrojl naleznete v katalogu 209.

EAN
4007220

936306

Obsah:
Po 1 ks:
I Elektricka bruska na koutové svary
KNER 5/34 V-S| 230V
[ POLINOX® kompaktni brusné kotouce
- PNER-MW 15003-25,4 SiC F
- PNER-MH 15003-25,4 SiC F
- PNER-H 15003-25,4 A F
- PNER-W 15006-25,4 SiC F
- PNER-MW 15006-25,4 SiC F
- PNER-H 15006-25,4 A F
% Orovnavaci kamen SE 702212 CU 46 M5V
[ POLINOX® kotouce
- PVR 15008-13 A 100
- PVR 15008-13 A 280
M Kotoucovy karta¢ RBU 15016/12,0 SiC 80
1,00 v¢. adaptéru pro otvor drzéku nastrojl
22,2 mm

Doporuceni pro pouziti:
I Pouzijte prosim orovnavaci kdmen pro orov-
nani kontur POLINOX® modulovych kotouct
1 Dodrzujte prosim doporucené otacky:
- POLINOX® kompaktni rounové kotouce
PNER 2 000 — 3 800 min"!
- POLINOX® kotouce PVR
1500 — 3100 min”
- Kotoucové kartace
RBU 2 400 — 3 900 min!

=

1
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Netkané brusivo je navinuto ve spirale okolo
jadra a napénéno. Struktura zarucuje neustalé
uvolfiovani ostrého brusiva.

Brusivo:

A = Korund

SiC = Karbid kfemiku
Priklady pouziti:

[% Zaoblovani hran

% Jemné broudeni implantatd

[% Brouseni spojt na turbinovych lopatkach

% Odstranéni stop po opracovani na chirurgic-
kych nastrojich

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
PNK-MW 15013-25,4 SiC F 841846
PNK-MH 15013-25,4 SiC F 841860
PNK-MH 15013-25,4 A G 841853
PNK-H 15013-25,4 SiC F 841877
PNK-MW 15025-25,4 SiC F 841884
PNK-MH 15025-25,4 SiC F 841907
PNK-MH 15025-25,4 A G 841891
PNK-H 15025-25,4 SiC F 841914
PNK-MW 20013-76,2 SiC F 841921
PNK-MH 20013-76,2 SiC F 841945
PNK-MH 20013-76,2 A G 841938
PNK-H 20013-76,2 SiC F 841952
PNK-MW 20025-76,2 SiC F 841969
PNK-MH 20025-76,2 SiC F 841983
PNK-MH 20025-76,2 A G 841976
PNK-H 20025-76,2 SiC F 841990
PNK-MW 20050-76,2 SiC F 842003
PNK-MH 20050-76,2 SiC F 842027
PNK-MH 20050-76,2 A G 842010
PNK-H 20050-76,2 SiC F 842034

Rounové nastroje
POLINOX® brousici kola bez stopky

Bezpecnostni upozornéni:

1 Vinuta konstrukce nastrojd vyZzaduje, ze
je tieba striktné dodrzovat smér otaceni
nastroje. Nedodrzeni sméru otaceni nastroje
zpUsobi zniceni nastroje a zvysi se riziko
nehod.

POLINOX® kompaktni rounové kolo PNK

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220841846
PNK-MW 15013-25,4 SiC F
PFERDERGONOMICS®:
/Rl
Provedeni DxT H Brusiva Velikost Dopo- Max.
[mm] [mm] zrna  rucené dov. @
otacky  otacky
[min-] [min-]
stfedné meékké  150x 13 25,4 SiC jemny 2 500 5100 1
stfedné tvrdé 150 x 13 25,4 SiC jemny 2 500 5100 1
stfedné tvrdé 150 x 13 25,4  Korund hruby 2 500 5100 1
tvrdé 150 x 13 25,4 SiC jemny 2 500 5100 1
stredné mékké 150 x 25 25,4 SiC jemny 2 500 5100 1
stfedné tvrdé 150 x 25 25,4 SiC jemny 2 500 5100 1
stfedné tvrdé 150 x 25 25,4  Korund hruby 2 500 5100 1
tvrdé 150 x 25 25,4 SiC jemny 2 500 5100 1
stfedné mékké 200 x 13 76,2 SiC jemny 1900 3850 1
stfedné tvrdé 200 x 13 76,2 SiC jemny 1900 3850 1
stfedné tvrdé 200 x 13 76,2  Korund hruby 1900 3850 1
tvrdé  200x 13 76,2 SiC jemny 1900 3850 1
stfedné mékké 200 x 25 76,2 SiC jemny 1900 3850 1
stfedné tvrdé 200 x 25 76,2 SiC jemny 1900 3850 1
stfedné tvrdé 200 x 25 76,2  Korund hruby 1900 3850 1
tvrdé 200 x 25 76,2 SiC jemny 1900 3850 1
stfedné mékké 200 x 50 76,2 SiC jemny 1900 3850 1
stfedné tvrdé 200 x 50 76,2 SiC jemny 1900 3850 1
stfedné tvrdé 200 x 50 76,2 Korund hruby 1900 3850 1
tvrdé 200 x 50 76,2 SiC jemny 1900 3850 1
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Rounové nastroje

PFERD

PFERD dodéva sirokou fadu brusnych kotouc
POLINOX® se stopkou a bez stopky s réiznymi
rozmery,
velikostmi zrna,
brusivy a
typy.

Brusné kotouce POLINOX® se stopkou a bez
stopky se vyrabéji z rounového nylonu, v
kterém je uloZzeno brusné zrno. Diky flexibilni
poérovité struktufe rounového materialu jsou
nastroje velice pruzné a umoznuji brouseni za
studena.

Vzhledem k vysoké ohebnosti rounového
materidlu neméni nastroj zadnym zplsobem
geometrii povrchu obrobku. Rdiznych struktur
a Urovni drsnosti povrchl Ize dosdhnout
vybérem z nabidky velikosti zrna a provedent
nastrojl.

Vyhody:

Brousenf za studena a nizké tepelné zatizeni
na obrobku
Z4dné zanaseni néstroje

Priklady pouziti:
Vytvareni matnych a saténovych koncovych
Uprav na kovech
Cisténf zoxidovanych nezeleznych kovd
Hladké kartacové jemné opracovani uslechti-
Ié oceli (INOX)
Zdrsnovani povrchl plastd pfi pripravé na
spojovani lepenim
Pfizptsobovani povrchl 3vi svard

Rezné rychlosti

V grafu jsou fezné rychlosti znazornény
modrymi diagonalnimi pfimkami. Svisla pfimka
znazorniujici primér nastroje protina danou
feznou rychlost (diagonélu). Z jejiho priseciku
postupujte vodorovné k levému okraji, kde
najdete odpovidajici otacky [min-'] pro brusné
kotouce POLINOX® se stopkou a bez stopky a
pro pohon nastroje.

Priklad:

PNL 6050/6 A 100
Rezna rychlost: 15 m/s
Otacky: 4 750 min™'

Doporuceni pro pouziti:

Brusné kotouce POLINOX® se stopkou a bez

stopky dosahuji své nejlepsi vykonnosti pfi
doporucené fezné rychlosti 10 — 20 m/s.

Tim se dosahuje idealniho kompromisu mezi
Gcinnosti Ubéru materialu, kvalitou povrchu,

tepelnym zatizenim obrobku a opotfebenim
nastroje.

Jako pohony nastrojl Ize pouzit ohebné
hfidele, elektrické brusky a pneumatické
pfimé brusky.

Podrobné informace a Gdaje pro
objednavani pohond néstrojd naleznete v
katalogu 209.

Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni dovolena obvodova rychlost je
32 m/s

Z bezpecnostnich ddvodu je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené

= PouZivejte ochranu oci!

= Noste protiprachovou masku!

= PouZzivejte ochranu sluchul

= Prectéte si bezpecnostni pokyny!

Q000

15 000

Pokyny pro objednavani:

Pri objednavani uvedte EAN nebo kompletni
popis. K popisu doplrite pozadovanou velikost
zrna.

Priklad pro objednavani::
EAN 4007220157060
PNL 4020/6 A 100

Vysvétleni k pfikladu objednavky::

PNL = POLINOX® lamelové kola se stopkou
4020 = Vnéjsi prlimér D x Sitka T [mm]

A = Druh zrna

100 = Velikost zrna

PFERDERGONOMICS® doporucuje brusné
kotouce POLINOX® se stopkou a bez stopky
pro trvalé snizeni Grovni vibraci a hluku
béhem pouzivani a pro zlepsenf pracovniho
komfortu.

) — i) — 3

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
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PFERD

Rounové brusné lamely jsou usporadany
radialné. Dlouhé Zivotnosti nastroje se dosahne
hustym osazenim lamel.

Tyto nastroje se predevsim pouzivaji pro opra-
covani ploch.

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220157060

PNL 4020/6 A 100

Doplnite prosim v oznaceni pro objednéavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

Brusivo:

A = Korund wﬂ— '\NVVO— é)—
sic = Karbid kfemiku VibrationFfilter Noise Filter HapticFilter
Oznaceni pro Velikost zrna DxT
objednavku 100 180 280 [mm]

EAN 4007220

Korund A
PNL 4020/6 A 157060 157077 157084 40 x 20
PNL 5030/6 A 157107 157114 157121 50 x 30
PNL 6025/6 A 892879 892886 892893 60 x 25
PNL 6050/6 A 157213 157220 157237 60 x 50
PNL 8025/6 A 892978 892992 893005 80 x 25
PNL 8050/6 A 157183 157190 157206 80 x 50
Karbid kiemiku (SiC)
PNL 4020/6 SiC 803455 293669 293676 40 x 20
PNL 5030/6 SiC 803493 293683 293690 50 x 30
PNL 6050/6 SiC 803509 293706 293713 60 x 50
PNL 8050/6 SiC 803516 293720 293737 80 x 50

Rounové nastroje

POLINOX® lamelové brousici télisko se
stopkou PNL

i
| I |
T

S,xL Doporucené Max. dov.
[mm] otacky otacky @

[min] [min™]
6 x 40 7 500 15 000 10
6 x 40 6 000 12 000 10
6 x40 5000 10 000 10
6 x 40 5000 10 000 10
6 x40 4 000 7 500 10
6 x40 4 000 7 500 10
6 x40 7 500 15 000 10
6 x 40 6 000 12 000 10
6 x 40 5000 10 000 10
6 x 40 4 000 7 500 10

Rounové brusné lamely jsou usporadany radi-
alé s vlozenymi lamelami s brusného platna.

Tato konstrukce lamel umoziiuje zvySenou
Uc¢innost Ubéru materialu a vytvari hrubsi
povrch.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220157053

PNZ 4020/6 A 100

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

Brusivo:

A = Korund %25%)— '\NVVO— é)—

siC = Karbid kfemiku VibrationFilter NoisefFilter HapticFilter

Oznaceni pro Velikost zrna DxT SyxL
objednavku 100 180 [mm] [mm]

EAN 4007220

Korund A
PNZ 4020/6 A 157053 294697 40 x 20 6 x 40
PNZ 5030/6 A 803158 803165 50 x 30 6 x 40
PNZ 6025/6 A 892909 892916 60 x 25 6 x 40
PNZ 6050/6 A 157138 294703 60 x 50 6 x 40
PNZ 8025/6 A 893012 893029 80 x 25 6 x 40
PNZ 8050/6 A 157176 294710 80 x 50 6 x40
PNZ 10050/6 A 294666 294673 100 x 50 6 x 40
Karbid kifemiku (SiC)
PNZ 8050/6 SiC 617571 617588 80 x 50 6 x40

POLINOX® lamelové brousici télisko se
stopkou PNZ

I T =~
Doporucené Max. dov.
otacky otacky @
[min] [min]
7 500 15 000 10
6 000 12 000 10
5000 10 000 10
5000 10 000 10
4000 7 500 10
4 000 7 500 10
3000 6 000 5
4 000 7 500 10




PFERD
Rounové nastroje :

POLINOX® brousici téliska se stopkou Q

Jsou vyrobena z nékolika past vinitého rouno- Priklad pro objednavani:

vého materidlu navinutého okolo spole¢ného EAN 4007220499580

jadra. PNG 10050/6 A 100

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

i Brusivo:
D f— A = Korund ?xﬂ— ‘V\/VVO— %)—

POLINOX® lamelové brousici télisko se
stopkou PNG

VInita struktura rounového materialu umoziu-
je matovani ploch bez patrnych stop.

Sic = Karbid kfemiku VibrationFfilter Noisefilter  HapticFilter

Oznaceni pro Velikost zrna DxT Sy xL Doporucené Max. dov.
objednéavku 100 180 280 [mm] [mm] otacky otacky @

EAN 4007220 [min7] Gt |
Korund A
PNG 8050/6 A 737989 737996 738009 80 x 50 6 x40 4000 7 500 10
PNG 10050/6 A 499580 499597 499603 100 x 50 6 x 40 3000 6 000 5
Karbid kremiku (SiC)
PNG 8050/6 SiC 738016 738023 803639 80 x 50 6 x40 4000 7 500 10
PNG 10050/6 SiC 617595 617601 803646 100 x 50 6 x 40 3000 6 000 5

. T Rounové brusné lamely jsou usporadany v Priklad pro objednavani:
:gl;r&x:hllimelove LRI DGR nékolika axialnich vrst\yéjch. ° ’ EAN 400972201{57145
PNR 6050/6 A 100

Protoze jednotlivé vrstvy nejsou spojeny,
brusna plocha se snadno pfizplsobuje rliznym
konturam obrobku (napt. pfi opracovani profi-

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

1G4, nebo trubek). PFERDERGONOMICS®:

Brusivo: Mﬁ%) — M — é) —

A = Korund VibrationfFilter NoisefFilter HapticFilter
Oznaceni pro Velikost zrna DxT SyxL Doporucené Max. dov.
objednéavku 100 180 280 [mm] [mm] otacky otacky @

EAN 4007220 [min] [min]

Korund A
PNR 6050/6 A 157145 157152 157169 60 x 50 6 x40 5000 10 000 10
PNR 8050/6 A 157244 157251 157268 80 x 50 6 x40 4000 7 500 10
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N

Vhodné pro ¢isténi, odgrotovani a jemné brou-
Seni vnitfnich ploch a kontur.

Jsou mimoradné vhodné pro obtizné pfistupna
mista, jako jsou napfiklad vrtané otvory a
dutiny.

Priklady pouziti:

% Odgrotovani otvorl na soucastech z neze-
leznych kovt

1 Jemné broudeni na vnitfnich plochach tru-
bek z uslechtilé oceli (INOX)

m Cisténi stoupani zavitl

Rounové nastroje
POLINOX® brousici téliska se stopkou

Poznamka pro objednavani
Drzak nastroji BO PNST 6-75, nebo 6-125
objednejte prosim zvlast.

POLINOX® brusné hvézdice PNST

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220441138

PNST 25-2 A 100

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

) — i) — =)

Vibrationfilter NoiseFilter HapticFilter

Oznaceni pro Velikost zrna D Pocet délek Doporucené Max. dov.
objednavku 80 100 280 [mm] otacky otacky @

EAN 4007220 [min] [min]
PNST 19-2 A - 899199 899205 19 2 15 000 25100 20
PNST 25-2 A 899212 441138 441145 25 2 10 000 19100 20
PNST 38-3 A 899229 441152 441169 38 3 7 500 12 600 20
PNST 50-2 A 899410 899427 899434 50 2 5500 9 500 20

Drzéky nastrojt pro POLINOX® brusné hvézdi-
ce. Oba drzaky nastrojt majf riznou délku, coz
umozn{ opracovani otvor( a vyfezl rlznych

Drzaky nastroju
pro brusné hvézdice POLINOX®

hloubek. _L
Oznaceni pro EAN SxL Zavit  Délka upnuti [mm]
objednavku 4007220 [mm] @
BO PNST 6-75 440988 6x75 8-32 UNC 30 1
BO PNST 6-125 440995 6x 125 8-32 UNC 30 1
Vd = O
Sady nastroju
Sady nastroju s pohonem
Vysokovykonna elektrické pfima bruska v sadé Obsah:

s nastroji PFERD pro cisténi, matovani a pfipra-
vu pro struktury brouseného povrchu stfednich
a velkych ploch na soucastech z uslechtilé oceli
(INOX).

Vykonové parametry

elektrické pfimé brusky:

[% Izolovany motor s integrovanou ochranou
proti pfetizeni

1 Uzivatelsky pfijemna robustni konstrukce

[1 Plynula elektronicka regulace otacek v rozsa-
hu od 4 000 do 9 000 min”

Podrobné informace a tdaje pro objednavani
pohond nastrojl naleznete v katalogu 209.

Oznaceni pro
objednavku

SET PNL/Z/R 6050 UGER 5/90 230 V

POLINOX® sada

I Elektrickd pfima bruska UGER 5/90 S|

1 2 lamelova kola se stopkou

7 10 POLINOX® brusnych kotoucl se stopkou
rliznych typl a velikosti zrna

% POLIFAN® lamelovy kotou¢
PFC 115 A 60 SG-COOL

Doporuceni pro pouziti:

17 Vysledek opracovani ploch z uslechtilé oceli
(INOX) zavisi na vzajemném vlivu nésleduji-
cich faktor(:

- Néstroj (brusivo, velikost zrna)
- Pouzité otacky

- Pritlak

- Doba opracovani

- Kvalita opracovéavané oceli

EAN
4007220
323274 1
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Rounové nastroje

POLINOX® brousici kola bez stopky

POLINOX® lamelova kola PNL
Korund

Jsou vyrobeny z radidlné usporadanych lamel
z rounového brusného materidlu. Dlouhé zi-
votnosti nastroje se dosdhne hustym osazenim
lamel.

Tento nastroj se vétSinou pouziva pro opraco-
vani velkych ploch.

PFERD

K

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220479667

PNL 15050/25,4 A 100

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

) ) — 2~

D Brusivo: Korund A
Poznamka pro objednévéni VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Drzak nastroj objednejte prosim zvlast.
Oznaceni pro Velikost zrna DxT H Doporucené Max. dov. Vhodné
objednavku 100 180 280 [mm] [mm] otacky otacky drzaky nastroju @
EAN 4007220 gl ey
PNL 15050/25,4 A 479667 479674 479681 150 x 50 25,4 2 000 4000 FRAVR 12/25,4 1
PNL 20050/44 A 479698 479704 479711 200 x 50 44 1500 3000 FRAVR 12/44,0 1

POLINOX® lamelova kola PNZ
Korund

Oznaceni pro

EAN 4007220

479735
479766

objednavku 100
PNZ 15050/25,4 A 479728
PNZ 20050/44 A 479759

POLINOX® lamelova kola PNG
Korund

Velikost zrna

Rounové brusné lamely jsou usporadany radial-
né stridavé s lamelami s brusného platna.

Tato konstrukce lamel umozriuje zvysenou
Ucinnost Ubéru materialu a vytvari hrubsi
povrch.

Brusivo: Korund A

Poznamka pro objednavani
Drzak nastroj objednejte prosim zvlast.

DxT H Doporucené

180 [mm] [mm] otacky
[min-]

150 x 50 25,4 2 000

200 x 50 44 1500

Jsou vyrobena z nékolika velmi vinovité uspora-
danych pést rounového materidlu navinutého
na kovovém jadru.

VInita struktura rounového materialu umozru-
je matovani ploch bez patrnych stop.

Brusivo: Korund A

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220479728

PNZ 15050/25,4 A 100

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

RS

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Max. dov. Vhodné
otacky drzaky nastroju @
[min-]
4 000 FR/VR 12/25,4 1
3000 FR/VR 12/44,0 1

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220479780

PNG 15050/25,4 A 100

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

) ) — R~

b Poznamka pro objednavani
Driak néStrOjCl objednejte prosim ZV|a§t’ VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Velikost zrna DxT H Doporucené Max. dov. Vhodné
objednavku 100 180 280 [mm] [mm] otacky otacky  drzaky nastroja @
EAN 4007220 ol ey
PNG 15050/25,4 A 479780 479797 479803 150 x 50 25,4 2 000 4 000 FR/VR 12/25,4 1
PNG 20050/44 A 479810 479827 479834 200 x 50 44 1500 3 000 FR/VR 12/44,0 1
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f'\\"\’é Rounové nastroje
POLINOX® brousici kola bez stopky

Jsou vyrobena z nékolika mirné vinovité uspo- Priklad pro objednavani: o =

radanych pasd rounového materidlu navinuté- EAN 4007220293546 ;2:'::3)( lamelova kola PNR

ho na kovovém jadru. PNR 10035/10 A 180

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku

Otevrend struktura a vysoka pruznost rounove- poiadovanou velikost zrna.

ho materialu umoziuje vynikajici prizptsobeni
konturam. Vhodné pro matovani ploch, profil PFERDERGONOMICS®:

a trubek bez patrnych stop. ﬁf‘&\[)— M_ %)_

Brusivo: Korund A

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

Poznamka pro objednavani
Drzak nastroji objednejte prosim zvlast.
Oznaceni pro Velikost zrna DxT H Doporucené Max. dov. Vhodné
objednavku 180 280 [mm] [mm] otacky  otacky drzaky nastrojd @

EAN 4007220 [min] ~ [min”]
PNR 10035/10 A 293546 293560 100 x 35 10 2 500 5500 BO 8/10 6-20 1
PNR 15040/20 A 293577 293584 150 x 40 20 2 000 4000 BO 12/20 10-50, 1

BO MK 1/20 10-50

Drzaky nastroju

Drzaky nastroju pro brusné kotouce POLINOX®

Oznaceni pro EAN SxL Upinaci Sirka Vhodné pro
objednavku 4007220 [mm] [mml] pram. upinaciho @
otvoru
[mm]
BO 8/10 6-20 297667 8x 30 6-20 10 1
BO 12/20 10-50 297674 12 x 35 10-50 20 1
BO MK 1/20 10-50 297681 - 10-50 20 1
FR/VR 12/25,4 100-165 479643 12 x40 25-50 25,4 1
FR/VR 12/44,0 200-250 479650 12 x40 25-50 44 1

Pro montaz lamelovych kol a POLINOX® brus-
nych kotouc¢l na hnaci hfidele. Upinaci otvor
|ze vyvrtat podle rozméru daného hnaciho
hridele.

Upinaci pfiruby jsou konstruovany tak, aby byly
zapustény do nastroje.

Reduk¢ni priruby pro
brusné kotouce bez stopky POLINOX®

Redukeni priruby

Dodavany obsah:
[ 1 par, prm. standardniho otvoru 12 mm

Oznaceni pro EAN Prim. stftedniho Max. prdm. stiedni- Vhodné pro

objednavku 4007220 otvoru ho otvoru nastroj prim. @
[mm] [mm] [mm]

RF FR 150-165 Bo. 12-22,2 509876 12 22,2 150 1

RF FR 200-250 Bo. 12-40 498460 12 40 200 1
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Rounové nastroje
POLINOX® brusné valce

Rounovy brusny material je uspofadan v radi-
alnich lamelach. Tésné spojené lamely zarucuji
dlouhou Zivotnost nastroje.

V pfipadé brusnych valct PNZ-W je mezi
lamelami vlozené vzdy brusné platno.
Usporadani lamel zarucuje vyssi miru Ubéru
materidlu a vytvari hrubsi koncovou Upravu.

Brusné valce jsou vhodné zejména pro praci na
velkych povrsich.

Vyhody:

Brousenf za studena a nizké tepelné zatizeni
na obrobku
Z&dné zanadeni nastroje

Poznamka pro objednavani:

Prlmeér stfedniho otvoru 19 mm se 4 klinovymi
drézkami se hodi pro viechny bézné pohony
valcd.

Dalsi vélcové nastroje najdete na stranach 70 a
104, sady na strané 72 nebo v katalogu 208.
Vhodné pohony nastroji mizete najit v
katalogu 209.

POLINOX® brusné valce PNL-W

Pokyny pro objednavani:

Pri objednavani uvedte EAN nebo kompletni

popis. K popisu doplrite poZzadovanou velikost

zZrna.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220593523
PNL-W 100100 A 100

Vysvétleni k prikladu objednavky:
PNL-W = POLINOX® brusné valce
100100 = vnéjsi pramér D x 3itka T [mm]
A = brusivo

100 = velikost zrna

Bezpecnostni upozornéni:

Z bezpecnostnich ddvodl je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky

©0®C

Brusivo: Korund A

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220593523

PNL-W 100100 A 100

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

=) — Wik B —

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Oznaceni pro Velikost zrna DxT
objednavku 100 180 280 [mm]
EAN 4007220
PNL-W 100100 A 593523 593530 593547 100 x 100

POLINOX® brusné valce PNZ-W

Brusivo: Korund A

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220593554

PNZ-W 100100 A 60

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERDERGONOMICS®:

=) — Wik — B —

VibrationfFilter Noise Filter HapticFilter
Oznaceni pro Velikost zrna DxT
objednavku 60 80 120 [mm]
EAN 4007220
PNZ-W 100100 A 593554 593561 593578 100 x 100

PFERD

PFERDERGONOMICS® doporucuje brusné
valce POLINOX® pro trvalé snizeni Grovni vib-
raci a hluku béhem pouzivani a pro zlepseni
pracovniho komfortu.

) — h)— (R —

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

H Doporucené Max. dov.

[mm] otacky otacky @
[min] [min]
19 2 500 4 800 1

H Doporucené Max. dov.

[mm] otacky  otacky @
[min] [min7]
19 2500 4800 1
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Kotouce POLINOX® jsou vhodné pro flexibilni
prace na komplikovanych konturach nastrojd.
Pouzivaji se pfi obvodovém brouseni.

Priklady pouziti:

Odjehlovani zeber a hlubokych drazek
Cigténi hlav valcd
Jemné brouseni radiator

Doporuceni pro pouziti:

Je mozné sepnout az tfi kotouce jeden za
druhym a zvétsit uzite¢nou 3sitku

Kotouce POLINOX® dosahuji své nejlepsi
vykonnosti pfi doporucené fezné rychlosti
10-25m/s

Bezpecnostni upozornéni:

Z bezpecnostnich ddvodl je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené

otacky pracovniho komfortu.

Rounové nastroje
POLINOX® kotouce

PFERDERGONOMICS® doporucuje kotouce
POLINOX® pro trvalé snizeni Grovni vibraci
a hluku béhem pouzivani a pro zlepseni

Poznamka pro objednavani:

Drzék nastroju objednévejte zvlast VibrationFiter NoiseFilter

©00c

Vysvétleni k pfikladu objednavky:
piiklad bro obiednavani: PVR = POLINOX®kotouce
AN 4007 2o05bsgay T 15008 = vn&jsi pram. D x &itka T [mm]

EAN 4007220505847 . .o
13 = prdm. stfedniho otvoru H [mm]
PVR 15008-13 A 100 A = brusivo

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku 100 = velikost zrna

pozadovanou velikost zrna.
PFERDERGONOMICS®:

g)_

Brusivo: Korund A POLINOX® kotouce

HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter _
Oznaceni pro Velikost zrna DxT H  Doporucené Max. dov. Vhodné
objednavku 100 280 [mm] [mm] otacky otacky  drzaky nastroju @
EAN 4007220 rterl]] e
PVR 5008-6 A 955796 955802 50x 10 6 3500-9500 12 250 BO 6/6 3-10 10
PVR 7508-6 A 955819 955826 75x 10 6 2500-6400 8 150 BO 6/6 3-10 10
PVR 10008-13 A 955833 955840 100x 10 13 1900 -4 700 6 150 PVR 6/13 1-25 10
PVR 12508-13 A 955857 955864 125x 10 13 1500-3800 4900 PVR 6/13 1-25 10
PVR 15008-13 A 505847 505861 150 x 10 13 1300-3100 4100 PVR 6/13 1-25 10
Drzaky nastroju
Drzéky nastrojt pro POLINOX® kotouce. VymerjulnastrOJe,IVze,provvadet z Celni §tr53ny Drzaky néstrojii pro kotouée POLINOX®
D . . uvolnénim montézniho Sroubu. Pro vyménu
oporucent pro p."uzft" . nastroje se nemusi drzak ndstrojd vyjimat z
Upinaci hloubka je prednastavena pomoci JE
e . . N pohonu néstroje.
Sestihranné matice na strané stopky \AL'\L
Lze namontovat az tfi POLINOX® kotouce. S
Dodava se s jednim parem bocnich kotoucd T
(prmér 50 a 80 mm) pro zménu bocni
flexibility.
Oznaceni pro EAN SxL Upinaci Sirka Vhodné pro
objednavku 4007220 [mm] [mml] pram. upinaciho @
otvoru
[mm]
PVR 6/13 1-25 505878 6x 35 1-25 13 1
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Rounové nastroje

POLINOX® mramorovaci nastroje

PFERD

A

POLINOX® mramorovaci kotoucky

Specialni nastroje pro mramorovani povrchd.
Odolavaji vodé a oleji.
Brusivo: Korund A

Doporuceni pro pouziti:
1 Kotouce se musi pouzivat s vhodnym drza-
kem mramorovaciho nastroje

Oznaceni pro Velikost zrna D,

objednavku 100 180 280 [mm]
EAN 4007220

MKRK 40 A 156964 156971 156988 40

MKRK 50 A 156995 157008 157015 50

MKRK 60 A 157022 157039 157046 60

POLINOX® drzaky mramorovacich
nastroju

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
MK 6/40/6 156933
MK 6/50/6 156940
MK 6/60/6 156957

Jiné rounové nastroje

Kryci paska

Oznaceni pro
objednavku

ADB 20

Slouzi pro drzeni rounového mramorovaciho
kotoucku.

Vysoce pruzna stfedni vrstva nese upeviiovaci
systém suchym zipem.

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220156933

MK 6/40/6

Vysvétleni k prikladu objednavky:

MK 6 = Drzék mramorovacich néstrojl
40 = Vnéjsi pram. D [mm]
6 = Prlm. stopky [mm]
D SxL Max. dov.
[mm] [mm] otacky
[min]
40 6 x 40 4700
50 6 x 40 3 800
60 6 x 40 3200

Samolepici kryci paska se pouziva pro zacho-
vani ¢istého oddéleni rliznych jakosti povrchu
sousednich ploch.

Kryci paska se pouziva pro ochranu ploch,
které se neopracovavaji.

Vyhody:

1 Vysoka pruznost a odolnost proti pretrzeni
1 Lze ji odstranit bez zanechani zbytkd lepidla
1 Vysoka stabilita okrajt

M Na obrobcich nezanechava zadny nezadouci

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220156964

MKRK 40 A 100

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Vysvétleni k prikladu objednavky:
MKRK = Mramorovaci kotoucky

40 = Vngjsi prim. D, [mm]
A = brusivo
100 = velikost zrna

PFERDERGONOMICS®:

) — i) — &

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter
Doporucené Vhodné
otacky  drzaky na- @
[min] strojd
600 - 1400 MK 6/40/6 100
600 -1 400 MK 6/50/6 100
600 - 1400 MK 6/60/6 100

Vhodny

nastroj @
MKRK 40 1
MKRK 50 1
MKRK 60 1

Priklady pouziti:

[ Presné oddéleni ploch vyzaduijicich rlizné
struktury brouseného povrchu, napf. spoje
na pokos

1 K ochrané dokoncenych ploch

Doporuceni pro pouziti:

I Kryci paska je vhodna pouze pro ochranu
povrchu béhem kone¢ného opracovani
mékkymi flexibilnimi nastroji (napf. rounové
nastroje)

mastny film I Pro zabranéni jejimu nahodnému odstranéni
zajistéte, aby paska byla zatizena pouze ve
sméru otaceni nastroje béhem opracovani
brusnymi nastroji
EAN TxL
4007220 [mm]
726372 20 x 25 000 1
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K

Lamelové kotouce a samolepici kotouce
POLIVLIES® jsou vhodné pro préaci na velkych
povrsich z uslechtilé oceli (INOX).

Pfiklady pouziti: zrma.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220748343
PVL115 A 180 M

1 Jemné brouseni velkych povrchd
[% Odstrafiovani zabarveni teplem

m Cisténi a jemné cidéni $v(i svard
1 Jemné opracovani po montazi ve vyrobé

Pokyny pro objednavani:

Pri objednavani uvedte EAN nebo kompletni
popis. K popisu doplrite pozadovanou velikost

Vysvétleni k prikladu objednavky::

armatur, nadrzi a tlakovych nadob PVL = POLIVLIES® lamelové kotouce
115 = vnéjsi primér D [mm]
A = brusivo

180 M = velikost zrna

Brusivo: Korund typu A
Barevna identifikace velikosti zrna:

100 G (hrubé) = Zlutohnédé
180 M (stfedni) = Cervenohnédé
240 F (jemné) = modré

Doporuceni pro pouziti:

[ POLIVLIES® lamelové kotouce dosahuji svou
nejlepsi vykonnost pfi doporucené fezné
rychlosti 30 az 35 m/s

Oznaceni pro Velikost zrna D

objednavku 100 G 180 M 240F [mm]
EAN 4007220

PVL 115 A 748336 748343 748350 115

PVL 125 A 748367 748374 748381 125

Sirka
[mm]

18
18

Rounové nastroje
POLIVLIES® kotouce

Bezpecnostni upozornéni:

11 Z bezpecnostnich dlvodl je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky

©0®C

POLIVLIES® lamelové kotouce

H Doporucené Max. dov.
[mm] otacky otacky
[min™] [min]

22,23 5000-5800 13 300 5
22,23  4600-5300 12 200 5
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Rounové nastroje
POLIVLIES® kotouce

o = P Brusivo: Korund A Priklad pro objednavani:
POLIVLIES® kotouce se suchym zipem Barevna identifikace velikosti zrna: EAN 4007220354230
- 100 G (hrubé) = Zlutohnédé PVKR 115 A 100 G
180 M (stfedni) = Cervenohnédé Doplrite prosim v oznaceni pro objednéavku
240 F (jemné) = modré pozadovanou velikost zrna.
D, Doporuceni pro pouziti:

Pouzivejte s POLIVLIES® drzakem listl se
suchym zipem PVKRH
POLIVLIES® listy se suchym zipem dosahuji

svou nejlepsi vykonnost pfi doporucené fez-
né rychlosti 15 az 20 m/s. Tim se dosahuje
idedlniho kompromisu mezi U¢innosti Ubéru

materidlu, kvalitou povrchu, tepelnym zati-
Zenim obrobku a opotfebenim nastroje.

Oznaceni pro Velikost zrna D, Doporucené Max. dov. Vhodné

objednavku 100G 180 M 240 F [mm] otatky  otacky drzaky @
EAN 4007220 [min] [min”] nastroju

PVKR 115 A 354230 297469 354254 115 3300 5300 PVKRH 115 10

PVKR 125 A 354261 297452 354278 125 3000 4850 PVKRH 125 10

PVKR 178 A 354285 354292 354308 178 2200 3500 PVKRH 178 10

Pruzna mezivrstva drzaku listt na suchy zip
POLIVLIES® umozriuje dosdhnout kone¢ného
opracovani povrchu bez viditelnych pfechodu a
kromé toho také rychlé vymény nastrojl.

POLIVLIES® drzak kotoucl na suchy zip

Oznaceni pro EAN D Zavit Max. dov.

objednavku 4007220 [mm] otacky @
[min7]

PVKRH 115 316962 115 M14 5300 1

PVKRH 125 316979 125 M14 4 850 1

PVKRH 178 354223 178 M14 3 500 1
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PFERD dodéava sirokou fadu nastrojl
POLICLEANE®:
POLICLEAN® kotouce
POLICLEAN® néstroje se stopkou
COMBIDISC®-POLICLEAN® kotouce
(viz nastroje COMBIDISC®, strana 30)
POLICLEAN® kotouce

POLICLEAN® je hrubé strukturovany rounovy
brusny cistici material vyrobeny ze specialni
kombinace syntetickych vlaken a brusného
zrna.

Vyhody:

Pruzna struktura se pfizplsobuje konturam

povrchu a tvaru obrobku

Porovity materidl brani zanaseni a umozriuje
brouseni za studena

Z4dné korozivni zbytky na povrchu obrobku

Pfiklady pouziti:

Odstraniovani rzi, zbytkd koroze, okuji, ne-
cistot, odolnych natérd nebo zbytk{ lepidel,
starych povlak( nebo zbytkd tésnéni

Cisténi vi svard, odstrafiovani lehkych
otlakd a zabarveni teplem, zejména na
uslechtilé oceli (INOX)

Zdrsfiovani povrch pfi pfipravé na spojovani
lepenim nebo aplikaci plniv

Cisténi povrchd s réiznymi vlastnostmi

Rezné rychlosti

V grafu jsou fezné rychlosti znazornény
modrymi diagonalnimi pfimkami. Svisla pfimka
znazornujici prdmér nastroje protina danou
feznou rychlost (diagonélu). Z jejiho priseciku
postupujte vodorovné k levému okraji, kde
najdete odpovidajici otacky [min-'] pro nastroj
POLICLEAN® a pohon nastroje.

Priklad:

PCLS 7513/6

Rezna rychlost: 15 — 20 m/s
Otacky: 3 800 — 5 000 min™

Rounové nastroje
POLICLEAN® nastroje

Doporuceni pro pouziti:

Nastroje POLICLEAN® dosahuiji své nejlepsi
vykonnosti pfi doporucené fezné rychlosti
15-20 m/s.

Tim se dosahuje idealniho kompromisu mezi
Ucinnosti Ubéru materialu, kvalitou povrchu,
tepelnym zatizenim obrobku a opotfebenim
nastroje.

Bezpecnostni upozornéni:

Z bezpecnostnich ddvodu je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené

(Uil = Pouzivejte ochranu odi!

= Noste protiprachovou masku!

= PouZzivejte ochranu sluchu!

= Prectéte si bezpecnostni pokyny!
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POLICLEAN® nastroje

POLICLEAN® kotoucky se pouzivaji pro vseo-

POLICLEAN® kotouce " ) /%]
becné obvodové brouseni.

Doporuceni pro pouziti:

1 Jako pohony néstrojll Ize pouzit ohebné
hridele, elektrické brusky a pneumatické
primé brusky

Poznamka pro objednavani

Drzék nastroju objednejte prosim zvlast.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220471470
PCLS 7513/6

Vysvétleni k pfikladu objednavky:
PCLS = POLICLEAN®kotoucky

75 = vnéjsi prim. D [mm]
13 =§itka T [mm]
6 = prdm. stfedniho otvoru H [mm]
Oznaceni pro EAN DxT H  Doporucené Max. dov. Vhodné
objednavku 4007220 [mm] [mm] otacky otacky drzaky nastroju @
[min] [min]
PCLS 7513/6 471470 75x 13 6 4000-5100 10 000 PCLB 6/6/13, 6

PCLB 6/6/26,
PCLB 6/6/39

PCLS 10013/13 471487 100x 13 13 3000 -3 800 7 500 PCLB 6/13/13, 4
PCLB 6/13/26,
PCLB 8/13/13,
PCLB 8/13/26

PCLS 15013/13 471494 150 x 13 13 2000-2 500 5100 PCLB 6/13/13, 4
PCLB 6/13/26,
PCLB 8/13/13,
PCLB 8/13/26

Drzaky nastroji

Upinaci systém pro POLICLEAN® kotouce s
moznosti vytvareni paketd.

Pouziti tohoto drzaku néstrojd vyrazné zkra-
cuje dobu vymeény nastroje. Vyménu kotouckd
|ze provadét bez vyjmuti stopky z upinaci
klestiny pohonu nastroje.

Spole¢nost PFERD dodava tfi drzaky nastrojd
pro upinani jednoho, dvou, nebo tfi kotoucd.

Drzaky nastroju
pro kotouce POLICLEAN®

Vysvétleni kodu:

S = Prlm. stopky
L = Délka stopky
Oznaceni pro EAN SxL Vhodné pro Vytvoreni Vhodny
objednavku 4007220 [mm] pram. upinaciho paketu nastroj @
otvoru
[mm]
PCLB 6/6/13 471562 6 x 40 6 1 kotouc PCLS 7513/6 1
PCLB 6/6/26 471579 6 x40 6 2 kotouce PCLS 7513/6 1
PCLB 6/6/39 471586 6 x 40 6 3 kotouce PCLS 7513/6 1
PCLB 6/13/13 532928 6 x40 13 1 kotou¢ PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 1
PCLB 6/13/26 532935 6 x40 13 2 kotou¢e PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 1
PCLB 8/13/13 471593 8 x 40 13 1 kotou¢ PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 1
PCLB 8/13/26 471609 8 x40 13 2 kotou¢e PCLS 10013/13, PCLS 15013/13 1
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A E\,.\ Rounové nastroje

POLICLEAN® nastroje

POLICLEAN® nastroje se stopkou se pouzivaji Priklad pro objednavani:
pro vseobecné obvodové brouseni. EAN 4007220661369
PCLZY 5026/6

POLICLEAN® nastroje se stopkou

Doporuceni pro pouziti:

1 Jako pohony néstrojt Ize pouzit ohebné Vysvétleni k pfikladu objednavky:
hidele, elektrické brusky a pneumatické PCLZY = POLICLEAN®stopkové nastroje
pfimé brusky 5026 = vnéjsi prim. D x 3itka T [mm]
6 = pram. stopky S, [mm]
Oznaceni pro EAN DxT SyxL Doporucené Max. dov. otacky
objednavku 4007220 [mm] [mm] otacky [min] @
[min™]
PCLZY 5013/6 661321 50x 13 6 x 40 6 000 -7 000 15 000 5
PCLZY 5026/6 661369 50 x 26 6 x 40 6 000 -7 000 15 000 5
PCLZY 7513/6 661376 75x 13 6 x 40 4 000-5 100 10 000 5
PCLZY 7526/6 661383 75x 26 6 x 40 4000-5 100 10 000 5
PCLZY 10013/6 661406 100 x 13 6 x 40 3 000 -3 800 7 500 5
Rounové istici vlakno je prilepeno na tkan Prikl r jednavani: =
pggIoc;kicv;tz‘fuieanouosjlflgnéi?/;ic\)/léakrfyé > EAN Zgoggzggﬁjz;; ? EOLICLEANS kotoute
Tato konstrukce umozriuje pouzivat kotoucky PCLD 125-13

POLICLEAN® pri Celni sen.
OLIc pfi celnim brouseni Vysvétleni k pfikladu objednavky:

Doporuceni pro pouziti: PCLD = POLICLEAN®kotoucky
% Pfednostné pro pouziti na uhlovych brus- 125 =vnéjsi prdm. D [mm]
kach s nizkymi otackami 13 =3itka T [mm]

% POLICLEAN® kotoucky dosahuji svou nejlepsi
vykonnost pfi doporucené fezné rychlosti

30 az35m/s
Oznaceni pro EAN DxT H Doporucené Max. dov.
objednavku 4007220 [mm] [mm] otacky otacky @
[min~] [min™]
PCLD 115-13 515280 115x 13 22,23 5000 -7 000 10 000 5
PCLD 125-13 515297 125x 13 22,23 5000 -7 000 10 000 5
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Poliflex® nastroje
Vseobecné informace

PFERD nabizi velice Sirokou fadu néstrojd pro Vyhody:
jemné brouseni Poliflex®. Na zakladé velkého ) i
vybéru Vysoka kvalita povrchd ,

tvard, Presny vystfedény chod jemnych brusnych

brusiv, télisek Poliflex®

velikosti zrna a - bere ohled na zdravi uzivatele,

pojiv - chrani pphop nastroje, .
se vyrabéji nastroje pro jemné brouseni piizpd- - umoznuje klidnou pradi,
sobené konkrétni aplikaci. - pfedchazi stopam od chvéni a

- snizuje opotrebeni

PFERD vyrébf nastroje pro jemné brouseni V zévislosti na zamysleném pouziti mohou
Poliflex® podle pfisnych norem rozmeérové byt nastroje pro jemné brougeni Poliflex®
presnosti, s vynikajici konzistentni kvalitou a snadno tvarovany diamantovym orovna-
tésnymi rozmérovymi tolerancemi. Nastroje vacem nebo keramickymi orovnavacimi
jsou idealné vhodné pro jemné brousent, struk- kameny pfi nizkych otackach. Podrobné
turovani a provadéni pfiprav na lestént. informace a Udaje pro objednavani orovna-

vacich nastroj najdete v katalogu 203.

Rezné rychlosti 100 000
y 90 000 \\\ ‘\\ N
V grafu jsou fezné rychlosti znazornény 80 000 NG
modrymi diagonalnimi pfimkami. Svisla pfimka 70 000 N \ N
znézornujici pramér nastroje protina danou 60 000 N N
feznou rychlost (diagonélu). Z jejiho praseciku 50 000 \\‘ \ NCN \
postupujte vodorovné k levému okraji, kde 45 000 \\\\ \ \\ N \\ \\
najdete odpovidajici otacky [min'] pro nastroj 40 000 NN N N fo/))
a pohon néstroje. H 0w NN\ NN\ L
30 000 B \
Priklad: 2s 000 \\ NN \\ N
PF KU 156 AR 120 GR \\\‘\ \\“’0@ \
Pramér néstroje: 15 mm 20 000 NN \e$ 5 !
Rezn4 rychlost: 15 m/s \ \ e% \\ \\
Otacky: 19 000 min"" 15000 N N INCN
z \ \ y'\\\ \
£ % \
PFERDVIDEO E 0000 \\ e LN\
< 9000 \\ 2 \‘ NN\ AN
Vice informadi ziskate zde < 8000 ,0% \\ \\ \\ \\
nebo na www.pferd.com 7000 2
5 000 ANANKOE .
4000 NN
3500 NN NN \\\
3000 N \ N \\
NN\
2500 NON N
2000 ‘\\\‘\‘
1500 \ N
1000 \
4 6 8 10 12 15 20 25 3032 40 50 60 75 100 125150 200

Primér nastroje D [mm]
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Pokyny pro objednavani:
Priklad objednavky
Poliflex® jemna brusna téliska

PF ZY 2030 6 AR 120 GR
o o ® 0 o0 0 o

Priklad objednavky
Poliflex® jemné brusné kotouce

PF SC 4010 6 AR 120 GR

o © © 0o 6 06 o

0 Kod vyrobku

PF = zkratka pro Poliflex®

9 Tvary

SC = kotou¢ @

W = viélecek D

L = cocka S

Y = vélcowy ) —

WR = Vélcow TV () —
s kulovym zakoncenim

KU = kulowy O——

SP = stromovity Q) —

KE = zazeny (] —

© Rozméry

Poliflex® jemna brusna téliska

Vnéjsi primér brusného téliska D x Sitka brus-
ného téliska T [mm]

20 mm x 30 mm = 2030

Poliflex® jemné brusné kotouce

Vnéjsi prlimér brusného kotouce D x Sitka
kotouce T [mm]

40 mm x 10 mm = 4010

O Upnuti

Poliflex® jemna brusna téliska
Priimér stopky S, x délka stopky L, [mm]
3 mm x 30 mm

6 mm x 40 mm

8 mm x 40 mm

Poliflex® jemné brusné kotouce
V zavislosti na rozmérech kotouce je prdmér
stfedniho otvoru 2, 3, 6, 10 nebo 20 mm.

Poliflex® mramorovaci nastroje
Vnitfni zavit M8

© Brusiva

Obecné se pouzivaji dva typy zrna s mezina-
rodné stanovenymi oznac¢enimi podle normy
ISO 525:

A = korund (AL,O,)

C = karbid kifemiku (SiC)

Chcete-li specifikovat presnou smés zrna, po-

tfebujete klasifikaci nad rdmec normy ISO 525.

PouZivaji se nasledujici zkratky:

AW =korund, bily

AR = korund, rGzovy

AN = korund, obycejny

CN = karbid kifemiku, zeleny
cu = karbid kfemiku, Sedy
AWCN = smés AW + CN

ANCN =smés AN + CN

0@ Velikosti zrna podle norem ISO 525 a
1SO 8486

Velikosti zrna jemnych brusnych télisek PFERD
jsou prizplsobeny tvaru a praméru télisek.

@ Pojiva

Dodavaji se nasledujici pojiva:

PUR = polyuretan (mékky, stfedné tvrdy)
PU-STRUC = polyuretan

GR = pryz

GHR = tvrda pryz

LR = klze

LHR = tvrda klze

X = textil

Vysvétleni zkratek

podle normy EN 12413:

D = vnéjsi primér brusného téliska
T =3irka brusného téliska

= prmér stopky

Sd
L, = nepodeprena délka stopky
L, =délka stopky
L, = hloubka upnuti stopky
Klestina
S
d V/ //s
D R N il
L L
T L,

Poliflex® nastroje

Bezpecnostni upozornéni:

Poliflex® nastroje pro jemné brouseni jsou
schvéleny pro nasledujici maximalni pracovni
rychlosti:

PUR 15 m/s
GR 15 m/s
LR 25 m/s
X 30 m/s
PUR-STRUC 15 m/s
GHR 30 m/s
LHR 50 m/s

Maximalni Urovné otacek pro riizné délky

a prameéry stopek jsou definovany v normé
DIN 69170 vychazejici z normy EN 12413. Je
nutné je striktné dodrzovat, aby béhem pouzi-
vani nedoslo k ohybani stopky.

Bez ohledu na délku stopky musi byt hloubka
upnuti (L,) stopky nejméné 10 mm.

Maximalni povolené otacky vypocitané v soula-
du s normou EN 12413 jsou dany nasledujicimi
faktory:

Tvar a rozméry brusného téliska

Priimér ocelové stopky S

Nepodeprena délka stopky L,

Kazdé baleni jemnych brusnych télisek PFERD
se dodava s doporucenymi otackami pro
danou nepodepfenou délku stopky (L) tohoto
vyrobku. Kromeé toho musi byt zaruc¢ena
pfesnost vystfedéného chodu a spravné upnuti
pohonu nastroje.

Tabulky s maximalnimi povolenymi Urovnémi
otacek pro celou fadu jemnych brusnych téli-
sek Poliflex® jsou k dispozici na vyzadani.

(pl = Pouzivejte ochranu odi!

= Pouzivejte ochranu sluchu!

_ Prectétesi
~ bezpec¢nostni pokyny!

Oee




Poliflex® nastroje

Pro usnadnéni vybéru optimalniho nastroje pro
jemné brouseni Poliflex® jsme se zamérili na
skupiny materiald, hlavni pracovni operace a
specialni aplika¢ni pozadavky.

Prehled ukazuje, které varianty brusiva a
pojiva jsou doporuceny pro rdizné materialy s
ohledem na pfislusnou pracovni operaci.

Déleni rtznych vybérovych kritérii na material,
pracovni operaci a pozadované opracovani
povrchu je nezbytné pro nalezeni nejlepsiho
nastroje. Pojivo a smés zrna nastroje maji

Ocel,
ocelolitina

Uslechtila ocel (INOX)

Nezelezné kovy

@ = vysoce vhodné

© Skupina materialt

v

Nekalené,

tepelné nezpracované oceli
do 1200 N/mm?

(< 38 HRC)

Kalené,

tepelné zpracované oceli
nad 1200 N/mm?2

(> 38 HRQ)

Nerezavéjici a
kyselinovzdorné oceli

Mékké nezelezné kovy,
nezelezné kovy

Tvrdé nezelezné kovy

Materialy odolné proti
vysokym teplotam

O =vhodné

rozhodujici vliv na vykon brusiva, Zivotnost
nastroje a jeho Ucinnost. Kromé toho maji vliv
na vzhled povrchu.

Konstrukeni oceli,
uhlikové oceli,
nastrojové oceli,
nelegované oceli,
cementované oceli,
ocelolitina

Naéstrojové oceli,
popousténé oceli,
legované oceli,
legovana ocelolitina

Austenitické a

feritické uslechtilé oceli

Hlinikové slitiny,
mosaz,

méd,

zinek

Bronz, titan,
titanové slitiny,

tvrdé hlinikové slitiny
(vysoky obsah Si)

Niklové a

kobaltové slitiny
(konstrukce motort
a turbin)

© Material

PFERD

Jak najit nejlepsi nastroj
pro jemné brouseni Poliflex®?

Za normalnich okolnosti zndme material ob-
robku. RGzné skupiny materiald jsou barevné
kddované a tvofi vychozi bod pro vybér nej-

vhodnéjsiho jemného brusného nastroje.

@ Pracovni operace

v

Brouseni povrcht

Brouseni hran
s vysokou tvarovou
stabilitou

Brouseni povrchl

Brouseni hran
s vysokou tvarovou
stabilitou

Brouseni povrchi

Brouseni hran
s vysokou tvarovou
stabilitou

Vseobecné pouziti

Brouseni povrchi

Brouseni hran
s vysokou tvarovou
stabilitou

Brouseni povrchi
Brouseni hran

s vysokou tvarovou
stabilitou
Brouseni povrcht
Brouseni hran

s vysokou tvarovou
stabilitou

Pojivo >

Brusiva | 4
(smési zrn)

O Oznaceni/ >
Pojivo
Doporucena

rezna rychlost

© Jemné opracovani
povrchu

Matny povrch
Leskly povrch
Matny povrch

Leskly povrch
Matny povrch
Leskly povrch
Matny povrch
Leskly povrch
Matny povrch
Leskly povrch
Matny povrch
Leskly povrch
Strukturovany povrch
Matny povrch
Leskly povrch
Matny povrch
Leskly povrch
Matny povrch
Leskly povrch
Matny povrch
Leskly povrch
Matny povrch
Leskly povrch
Matny povrch
Leskly povrch
@ Strana katalogu >
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Poliflex® nastroje

@ Pracovni operace O Pojivo nastroje @ Odkaz na stranku katalogu

Po materidlu musite vybrat pracovni operaci: Po urceni pracovni operace a pozadovaného Dalsi informace o vybraném pojivu, tvarech
VSeobecné brouseni jemného opracovani povrchu je mozné vybrat a rozmérech nastrojl a o velikostech zrna
Brouseni povrchd vhodné pojivo v pravé ¢asti prehledu. , Vysoce najdete na strankach katalogu specifikovanych
Brouseni hran vhodné” pojivo je oznaceno plnou teckou (@). v tabulce.

Dalsi ,vhodné” stupné tvrdosti jsou oznaceny

© Pozadované jemné opracovani povrchu prazdnou teckou (O).

Potom je nutné vybrat poZzadovany vysledek
prace:

Matny povrch

Leskly povrch

Strukturovany povrch

Polyuretanové pojivo Elastomerni pojivo Pr)ggjgi/:igné
CN AR ANCN AW AWCN AN
PUR
W (mékké) MH (stfedné tvrdé) STRUC GR GHR tR LHR ™
10-12 m/s 10-15m/s 5-10 m/s 10-12 m/s 20-25m/s 15-20 m/s 30-40 m/s 20-25m/s
O (] O
( O
O O (
(] O
O (] O
O ([ ]
O (
O (]
( O
( O
O (
(] O
O O (]
([ ] o O
O (]
O (
O (]
O (]
O (
O (]
O (]
O (]
(] O
O O (]
O (]
100 - 102 100 - 102 103 - 104 105 - 107 105 - 107 108 - 109 108 - 109 110-111




Poliflex® nastroje

PFERD

Néstroje pro jemné brouseni Poliflex® s pojivem
PUR se vyrabéji ze zeleného karbidu kiemi-

ku (SiC). Pojivo PUR je velmi mékké pojivo

dodavané ve dvou stupnich tvrdosti (PUR-W,

PUR-MH).

V pojivu PUR je homogenné rozlozeno brusné
zrno. Porovity povrch a elastické vlastnosti po-
jiva zarucuji dobrou pfizpUsobivost konturdm a

mékké brusné pUsobeni za studena.

Vyhody:

IdedIné vhodné pro pouzivani na povrsich
soucasti vyrobenych z oceli, uslechtilé ocel
(INOX), titanu, lehkych kovl a nezeleznych
kovl

Vytvéii jemnou matnou koncovou Upravu
Specialné tvarované zrno SiC a mékké ulo-
Zeni zrna umoznuje hladké brouseni
Ucinnost se mGze ménit podle volby stupné
tvrdosti

Poliflex® jemna brusna téliska ZY PUR

Priklady pouziti:
Jemné brouseni lisovacich a kovacich
nastrojd
Jemné brouseni svart na konstrukcich z
uslechtilé oceli (INOX)
Predbézné broudenf pfi pripravé na lesténi
soucasti pro zpracovani potravin a kuchyn-
ské vybaveni

Doporuceni pro pouziti:

Néstroje pro jemné brouseni Poliflex® v po-
jivu PUR dosahuji své nejlepsi vykonnosti pfi
doporucené fezné rychlosti 10 — 15 m/s
Jako pohony néastrojd Ize pouzit ohebné hfi-
dele, elektrické brusky a pneumatické pfimé
a Uhlové brusky

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220535288

PF ZY 3232/6 CN 80 PUR-MH

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Oznaceni pro

objednavku 80
Stopka pram. 3 mm PUR-W

PFZY 0812/3 CN ... PUR-W 535004
Stopka prim. 6 mm PUR-W

PFZY 1025/6 CN . . . PUR-W 535042
PF ZY 1530/6 CN . . . PUR-W 535141
PF ZY 2030/6 CN . . . PUR-W 535233
PF ZY 2530/6 CN . . . PUR-W 297841
Stopka priam. 3 mm PUR-MH

PFZY 0812/3 CN .. . PUR-MH -
Stopka prim. 6 mm PUR-MH

PFZY 1025/6 CN . . . PUR-MH -
PFZY 1530/6 CN . . . PUR-MH 535134
PF ZY 2030/6 CN . . . PUR-MH 535325
PFZY 3232/6 CN . . . PUR-MH 535288

Velikost zrna DxT
150 220 [mm]
EAN 4007220
535028 - 8x12
535073 - 10x 25
535165 - 15x 30
535257 - 20x 30
297865 - 25x 30
535011 535035 8x12
535059 535080 10 x 25
535158 535172 15x 30
535240 - 20 x 30
535295 - 32x32

Bezpecnostni upozornéni:

Z bezpecnostnich dvodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené mezni hodnoty otacek

S, xL,
[mm]

3x30

6 x 40
6 x40
6 x 40
6 x 40

3x30

6 x 40
6 x 40
6 x40
6 x 40

Doporucené Max. dov.

otacky
[min~]

24 000

19 000
12 500
9500
7500

24 000

19 000
12 500
9500
6 000

otacky @
[min]

35 800 10
28 600 10
19 000 10
14 300 10
11 400 10
35 800 10
28 600 10
19 000 10
14 300 10
8 900 5

100
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N

Kotouce Poliflex jsou vhodné pro opracovani

velkych ploch pfi ¢elnim brouseni.

Doporuceni pro pouziti:

[ Pfednostné se pouziva na Uhlovych bruskach

s nizkymi otackami

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220536346
PFD 115-22 CN 60 PUR-MH

pozadovanou velikost zrna.

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku

Poliflex® nastroje
Poliflex® nastroje, pojivo PUR

Poliflex® kotouce PFD PUR

—

Oznaceni pro Velikost zrna DxT H Doporucené Max. dov.
objednavku 60 150 [mm] [mm] otacky otacky @
EAN 4007220 [min-] [min-]

PFD 115-22 CN . . . PUR-W 536377 536391 115x 14 22,23 2 400 5300 5
PFD 115-22 CN . . . PUR-MH 536346 536360 115x 14 22,23 2 400 5300 5
Poznamka pro objednavani Priklad pro objednavani: oo F < < -
Drzék nastroju objednejte prosim zvlast. EAN 4007220144749 Roifiec jemné Drusné hatauds scas

PF SC 7510/10 CN 80 PUR-W

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

pozadovanou velikost zrna.
Oznaceni pro Velikost zrna DxT H Dopo- Max. dov. Vhodné
objednavku 80 150 [mm] [mm] rucené otacky drzaky nastroju @

EAN 4007220 ok
[min™]
PF SC 7510/10 CN . . . PUR-W 144749 = 75x 10 10 2 500 3 800 BO 8/10 6-20 5
PF SC 12520/20 CN . . . PUR-W 144794 - 125 x 20 20 1500 2300 BO 12/20 10-50, BO 1
MK 1/20 10-50
PF SC 15025/20 CN . . . PUR-W 298428 298435 150 x 25 20 1200 1900 BO 12/20 10-50, BO 1
MK 1/20 10-50
v r r = O
Drzaky nastroju
Drzaky nastroju pro jemné brusné kotouce Poliflex® SC PUR
1 =il
S S

Oznaceni pro EAN SxL Upinaci Sirka Vhodné pro
objednavku 4007220 [mm] [mm] pram. upinaciho @
otvoru
[mm]
BO 8/10 6-20 297667 8 x 30 6-20 10 1
BO 12/20 10-50 297674 12 x 35 10-50 20 1
BO MK 1/20 10-50 297681 - 10-50 20 1
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Poliflex® nastroje

Poliflex® nastroje, pojivo PUR

PFERD

A

Poliflex® bloky PUR

Oznaceni pro
objednavku

PFB 1156030 CU . . . PUR

Poliflex® sada bloku

Oznaceni pro
objednavku

PSO 11560

Poliflex® mramorovaci nastroje

Oznaceni pro
objednavku

PFZY 5040 M8 CN . . . PUR

Drzaky nastroju pro
mramorovaci nastroje Poliflex®

Oznaceni pro
objednavku

BO 6/8

Velikost zrna DxT

EAN 4007220

146194

Diky jejich kosoc¢tvercovému tvaru usnadriuji
tyto bloky préaci v obtizné pfistupnych mistech,
jako jsou napriklad rohy.

Jejich velikost Ize podle potfeby zmensit po-
moci fezaciho kotouce pro spinéni pozadavkd
specifickych aplikaci.

Velikost zrna

120 240
EAN 4007220
298688 298695

Poliflex® bloky v prezenta¢nim kartonu.

Obsah:

9 ks, po 3 kusech Poliflex® blokt s
1 velikosti zrna 60 (hrubé)

1 velikosti zrna 120 (stfedni)

1 velikosti zrna 240 (jemné)

EAN
4007220

298886

Nastroj s vnitfnim zavitem M8 pro vytvareni
efektl na povrchu (mramorovani).

Pro upnuti tohoto nastroje je potiebny opétov-

né pouzitelny drzak nastrojl.

Doporuceni pro pouziti:

M Vhodné pouze pro Celni brouseni s otackami

1000 — 4 000 min”!

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220146194

PF ZY 5040 M8 CN 30 PUR

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Drzék nastroje BO 6/8 (prlim. stopky 6 mm) je
vhodny pro pouziti s Poliflex® mramorovacimi
nastroji.

EAN SxL
4007220 [mm]
062104 6 x40

H Doporucené Max. dov.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220298688

PFB 1156030 CU 120 PUR

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Rozmér
LxBxC Efﬁ
[mm]
115 x 60 x 30 5

Rozméry
[mm]

285 x 150 x 60 1

Vhodné

80 [mm] [mm] otacky otacky drzaky nastroju @
[min] [min]
146200 50 x 40 M8 1 000-4 000 5700 BO 6/8 5

Zavit @

M8 1
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Strukturovaci nastroje Poliflex® jsou vyrobeny
ze 3edého karbidu kfemiku. Vyborné se hodi
pro prace na soucastech z uslechtilé oceli
(INOX). V pojivu PU-STRUC je homogenné

rozloZzena vysoka koncentrace brusného zrna.

Vyhody:

[ Pérovity povrch a elastické vlastnosti pojiva
zarucuji dobrou pfizpUsobivost konturdm a
mékké brusné plsobeni za studena.

1 Vady a pfechody na orovnanych brouse-
nycyh plochach mohou byt velice rychle a
Gcinné opraveny

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220752029
PF ZY 2030/6 CU 16 PU-STRUC

Oznaceni pro
objednavku

Stopka prim. 6 mm

PF ZY 2030/6 CU 16 PU-STRUC
PF ZY 2530/6 CU 16 PU-STRUC
PF ZY 3232/6 CU 16 PU-STRUC
PF ZY 7510/6 CU 16 PU-STRUC
PF ZY 7530/6 CU 16 PU-STRUC
Stopka prim. 8 mm

PF ZY 10030/8 CU 16 PU-STRUC

Priklady pouziti:

% Jemné opracovani sv0 svarl na plechach z
uslechtilé oceli (INOX)

% Vybrouseni povrchovych kazd pfi vyrobé
drezl

% Dosazeni pozadované vizualni koncové
Upravy na soucastech pro pramysl zpracova-
ni potravin

1 Michani konfiguraci brousenf pfi vyrobé
zabradli

EAN DxT SyxL,
4007220 [mm] [mm]
752029 20 x 30 6 x40
752036 25x30 6 x40
752043 32x32 6 x40
752050 75x10 6 x40
752067 75x 30 6 x40
752074 100 x 30 8 x40

Poliflex® nastroje
Poliflex® strukturovaci nastroje

Doporuceni pro pouziti:

[0 Strukturovaci nastroje Poliflex® dosahuijf své
nejlepsi vykonnosti pfi doporucené fezné
rychlosti 5— 10 m/s

1% Jako pohony néstrojl Ize pouzit ohebné
htidele, elektrické brusky a pneumatické

pfimé brusky

Bezpecnostni upozornéni:

1 Z bezpecnostnich ddvodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené

otacky

Poliflex® strukturovaci téliska se stopkou
Y

Doporucené
otacky
[min]

4750 -9 550
3800-7600
3000 -6 000
1250-2 500
1250-2500

1000 -1 900

Max. dov.
otacky
[min™]

14 000
11 500
9 000
4000
4000

2 800

10
10
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Poliflex® nastroje

Poliflex® strukturovaci nastroje

Poliflex® strukturovaci téliska se stopkou
WR

4

D S

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220752081
PF WR 3045/8 CU 16 PU-STRUC

Oznaceni pro EAN DxT S, xL, Doporucené
objednavku 4007220 [mm] [mm] otacky
[min]
PF WR 3045/8 CU 16 PU-STRUC 752081 30 x 45 8x40 3150-6 350
PF WR 4045/8 CU 16 PU-STRUC 752104 40 x 45 8x40  2350-4750
PF WR 5045/8 CU 16 PU-STRUC 752111 50 x 45 8x40 1900 -3 800
Poliflex® strukturovaci valce Pozvrlmafnka pro objednévérgi . .
Dalsi véalcové néstroje Ize také nalézt v sadach
na stranach 70 a 88 tohoto katalogu a v
katalogu 208.
Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220752159
PF W 100100/19 CU 16 PU-STRUC
Oznaceni pro EAN DxT H Doporucené
objednavku 4007220 [mm] [mm] otacky
[min™]
PF W 100100/19 CU 16 PU-STRUC 752159 100 x 100 19 1000 - 1900
. - 5 Priklad pro objednavani:
®
Poliflex® strukturovaci kotouce EAN 4007220752135
PF SC 10010/20 CU 16 PU-STRUC
Oznaceni pro EAN DxT H Doporucené Max. dov.
objednavku 4007220 [mm] [mm] otacky otacky
[min~] [min~]
PF SC 10010720 CU 16 PU-STRUC 752135 100x 10 20 1000 -1 900 2 800
PF SC 10030/20 CU 16 PU-STRUC 752142 100 x 30 20 1000 - 1900 2 800

Max. dov.
otacky
[min™]

9500
7 000
5700

Max. dov.
otacky
[min]

2 800

Vhodné
drzaky nastroju

BO 12/20 10-50
BO 12/20 10-50

PFERD

=
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PFERD

Pojivo GR

Nastroje pro jemné brouseni Poliflex® v pojivu
GR se vyrabéji z rdzového korundu. Pojivo GR
je mékké pojivo na bazi elastomerd.

Vyhody:

IdedIné vhodné pro pouzivani na povrsich
soucasti z nekalené oceli, uslechtilé oceli
(INOX) a nezeleznych kov

Vytvari jemnou lesklou koncovou Upravu
Meékké, elastické ulozeni zrna zarucuje hlad-
kou a jemnou brusnou ¢innost

Poznamka pro objednavani

Poliflex® jemna brusna téliska s velikosti zrna
400 jsou vyrobena z brusiva AW, bilého
korundu.

Oznaceni pro
objednavku 46

Stopka pram. 3 mm GR

PF ZY 0408/3 AR . .. GR -
PFZY 0610/3 AR ... GR -
PF ZY 0808/3 AR . . . GR -
PFZY 0812/3 AR ... GR -
PFZY 1006/3 AR ... GR -
PFZY 1010/3 AR ... GR -
PFZY 1015/3 AR ... GR -
PFZY 1208/3 AR ... GR -
PFZY 1212/3 AR ... GR -
PFZY 1220/3 AR ... GR -
Stopka prim. 6 mm GR

PFZY 1010/6 AR ... GR -
PFZY 1015/6 AR ... GR -
PF ZY 1025/6 AR . .. GR -
PFZY 1208/6 AR ... GR -

Pojivo GHR

Nastroje pro jemné brouseni Poliflex® v pojivu
GHR se vyrabéji ze smési brusnych zrn sestava-
jici z bézného korundu a zeleného karbidu kre-
miku (SiC). GHR je rovnéz mékké, ale trvanlivé
pojivo na bazi elastomerd.

Vyhody:

Idealné vhodné pro pouzivani na hranach
soucasti vyrobenych z nekalené oceli nebo
uslechtilé oceli (INOX)

Vytvari jemnou lesklou koncovou Upravu
Na slitinach odolnych proti vysokym tep-
lotam, titanu nebo titanovych slitinach se
dosahuje lesklé koncové Upravy

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220534113

PF ZY 2030/6 AR 80 GR

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Velikost zrna DxT
80 120 220 400 [mm]
EAN 4007220
- 144800 - - 4x8
- 144824 - - 6x 10
- 144848 144855 - 8x8
- 144886 144893 - 8x12
- 145838 - - 10x6
- 144947 144954 - 10x 10
- 145036 145043 - 10x 15
- 145883 - - 12x8
- 145203 - - 12x12
- 145265 - - 12 x 20
- 144992 - - 10x 10
- 145081 145098 - 10x 15
533925 145128 145135 - 10 x 25
- 145913 - - 12x8

Poliflex® nastroje

Priklady pouziti:

Jemné brouseni hran a pfechodl na nastro-
jich pro plastové vstrikovaci dily

Jemné brousent lisovacich forem

Jemné brouseni lopatek turbin

Vytvareni jemné koncové Upravy povrchd na
armaturach

Doporuceni pro pouziti:

Nastroje pro jemné brouseni Poliflex® v po-
jivu GR dosahuji své nejlepsi vykonnosti pfi
doporucené fezné rychlosti 10 — 12 m/s
Ndéstroje pro jemné brouseni Poliflex® v poji-
vu GHR dosahuji své nejlepsi vykonnosti pfi
doporucené fezné rychlosti 20 — 25 m/s
Jako pohony nastrojl Ize pouzit ohebné
htidele, elektrické brusky a pneumatické
pfimé brusky

Bezpecnostni upozornéni:

Z bezpecnostnich divod( je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky

Poliflex® jemna brusna téliska ZY

GR / GHR
DI %
T L,
S,xL, Doporucené Max. dov.
[mm] otacky otacky @
[min™] [min]
3x30 47 500 71 600 10
3x30 32 000 47 700 10
3x30 24000 35800 10
3x30 24000 35800 10
3x30 19 000 28 600 10
3x30 19 000 28 600 10
3x30 19 000 28 600 10
3x30 16 000 23800 10
3x30 16 000 23 800 10
3x30 16 000 23800 10
6 x 40 19 000 28 600 10
6 x 40 19 000 28 600 10
6 x 40 19 000 28 600 10
6 x 40 16 000 23800 10

Pokracovani na dalsi strané
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Poliflex® nastroje

Oznaceni pro

objednavku 46
PFZY 1212/6 AR ... GR -
PFZY 1220/6 AR ... GR -
PFZY 1515/6 AR .. . GR -
PFZY 1525/6 AR .. . GR -
PFZY 1530/6 AR ... GR -
PFZY 2012/6 AR . . . GR -
PFZY 2020/6 AR . . . GR -
PFZY 2030/6 AR ... GR =
PFZY 2515/6 AR . . . GR -
PFZY 2525/6 AR . . . GR -
PFZY 3020/6 AR . .. GR =

PF ZY 3030/6 AR . .. GR -
Stopka prim. 8 mm GR

PFZY 4025/8 AR . . . GR -
Stopka priim. 3 mm GHR

PF ZY 0408/3 AW . . . GHR -
PFZY 0812/3 ANCN . . . GHR -
PFZY 0812/3 AW . .. GHR -
PFZY 1010/3 ANCN . .. GHR -
PFZY 1015/3 ANCN . . . GHR -
Stopka prdm. 6 mm GHR

PFZY 1025/6 ANCN . . . GHR -
PFZY 1025/6 AW . .. GHR =
PFZY 1220/6 ANCN . . . GHR 145364
PF ZY 1530/6 ANCN . . . GHR 145555
PF ZY 2030/6 ANCN . . . GHR 145692
PF ZY 2525/6 ANCN . . . GHR 145753

Poliflex® jemna brusna téliska KU GR

D Sq

Velikost zrna
120
EAN 4007220

Oznaceni pro
objednavku

Stopka priim. 3 mm

PF KU 08/3 AR ... GR 146217
PFKU 10/3 AR ... GR 146231
Stopka priim. 6 mm

PFKU 12/6 AR ... GR 146255
PF KU 15/6 AR ... GR 146279
PF KU 20/6 AR . . . GR 146293
PF KU 25/6 AR ... GR 146316
PF KU 30/6 AR ... GR 146323

Velikost zrna DxT S,xL,
80 120 220 400 [mm]  [mm]
EAN 4007220
- 145234 - - 12x12 6 x 40
- 145296 145302 - 12 x 20 6 x 40
- 145371 - - 15x 15 6 x40
- 145418 145425 - 15x 25 6 x40
- 145470 145487 - 15x 30 6 x40
- 145982 - - 20x 12 6 x40
- 145562 145579 - 20 x 20 6 x40
534113 145630 - - 20 x 30 6 x40
- 146026 - - 25x 15 6 x 40
- 145708 145715 - 25 x 25 6 x 40
- 146057 - - 30 x 20 6 x40
- 145760 - - 30 x 30 6 x 40
- 146095 - - 40 x 25 8 x40
- - - 533734 4x8 3x30
- 533765 - - 8x12 3x30
- - - 533772 8x 12 3x30
- 533871 - - 10x10 3x30
- 533895 - - 10x 15 3x30
= 533956 - - 10x 25 6 x40
- - - 533970 10x25 6 x 40
- - - - 12x20 6x40
534069 = - - 15x 30 6 x 40
- - - - 20x30 6x40
- - - - 25x 25 6 x40
Priklad pro objednavani:
EAN 4007220146316
PF KU 25/6 AR 120 GR
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.
D S.xL, Doporucené
[mm] [mm] otacky
[min~]
8 3x30 24 000
10 3x30 19 000
12 6 x40 16 000
15 6 x 40 12 500
20 6 x 40 9 500
25 6 x40 7 500
30 6 x 40 6 500

PFERD

Doporucené Max. dov.

otacky  otacky @
[min~] [min~]
16000 23800 10
16000 23800 10
12500 19000 10
12500 19000 10
12500 19000 10
9500 14300 10
9500 14300 10
9500 14300 10
7500 14300 10
7500 11400 10
6 500 9500 5
6 500 9500 5
4500 9500 5
100000 143200 10
60000 71600 10
60000 71600 10
45000 57200 10
45000 52000 10
45000 57200 10
45000 57200 10
40000 47700 10
32000 47700 10
24000 28600 10
19000 22900 10

Max. dov. otacky

S5
35 800 10
28 600 10
23 800 10
19 000 10
14 300 10
11400 10
9 500 5
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PFERD

Poliflex® nastroje
Poliflex® nastroje, pojivo GR / GHR

Idedlnim zplsobem se hodi se pro velmi jemné Priklad pro objednavani:

e
brougeni véech kovi, napf. pfi vyrobé nastrojd  EAN 4007220146699 Roliflexsslnlatutnidisky,

lestici €ocky SC/ LI GR / GHR

a forem, pfi praci v dentélnich laboratofich a PF SC 2503/2 AR 120 GR
pfi vyrobé sperkd. Doplnite prosim v oznaceni pro objednéavku
Diky jejich provedeni jsou disky s mensim pozadovanou velikost zrna. SC

prdmérem vhodné predevsim pro praci ve
stisnénych a obtizné pfistupnych mistech.

LI
Oznaceni pro Velikost zrna DxT H Doporucené Max. dov. Vhodné
objednavku 120 220 [mm] [mm] otacky otacky drzaky nastrojt @
EAN 4007220 [min7] — [min7]
Tvar kotouce =
PF SC 2503/2 AR ... GR 146699 - 25x3 2 7 500 11 400 BO 2,3/1,6 1-5, 100
BO 3/1,6 1-5
PF SC 2503/2 CU . .. GHR - 146705 25x3 2 7 500 11 400 BO 2,3/1,6 1-5, 100
BO 3/1,6 1-5
PF SC 3006/6 AR . .. GR 144695 - 30x6 6 6 300 9500 BO 6/6 3-10 5
PF SC 5006/6 AR . .. GR 144718 - 50x 6 6 3 800 5700 BO 6/6 3-10 5
PF SC 8006/10 AR . . . GR 144756 - 80 x 6 10 2 400 3500 BO 8/10 6-20 5
PF SC 10020/10 AR .. . GR 144787 - 100 x 20 10 1900 2 800 BO 8/10 6-20 1
Cockovity tvar —
PF LI 1604/2 CU . .. GHR - 146675 16x4 2 12 000 17 900 BO 2,3/1,6 1-5, 100
BO 3/1,6 1-5
PF LI 2403/2 CU . .. GHR - 146682 24 x 3 2 8 000 12 000 BO 2,3/1,6 1-5, 100
BO 3/1,6 1-5
Drzaky nastroju
Drzaky nastroju pro jemné brusné kotouce Poliflex® SC / LI GR / GHR
L L L
- - -t -t
\ \ i
BO 2,3/1,6 1-5 BO 6/6 3-10 BO 8/10 6-20
Oznaceni pro EAN SxL Upinaci Sirka Vhodné pro
objednavku 4007220 [mm] [mm] pram. upinaciho @
otvoru
[mm]
BO 2,3/1,6 1-5 151570 2,34 x43 1=5 1,6 10
BO 3/1,6 1-5 151587 3x43 1-5 1,6 10
BO 6/6 3-10 297650 6 x 25 3-10 6 1
BO 8/10 6-20 297667 8 x 30 6-20 10 1
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Poliflex® nastroje

Pojivo LR

Néstroje pro jemné brouseni Poliflex® v pojivu
LR se vyrabéji z bilého korundu. Pojivo LR je
tvrdé, trvanlivé pojivo.

Vyhody:

IdedIné vhodné pro jemné brouseni na
povrsich soucasti z kalené a popousténé
oceli a z titanu

Dobry Ubér materialu s dlouhou Zivotnos-
ti nastroje a jemnou koncovou Upravou
povrchu

Poliflex® jemna brusna téliska ZY
LR / LHR

DI %

- -

2

Oznaceni pro

objednavku 60

Stopka prim. 3 mm LR

PFZY 0408/3 AW . . . LR -
PFZY 0610/3 AW ... LR =
PF ZY 0808/3 AW . . . LR =
PFZY 0812/3 AW . .. LR =
PFZY 1010/3 AW .. . LR =
PFZY 1015/3 AW . . . LR -
PFZY 1208/3 AW . . . LR =
PFZY 1212/3 AW . . . IR =
PFZY 1220/3 AW . . . LR -

Stopka priim. 6 mm LR

PFZY 1010/6 AW . .. LR =
PFZY 1015/6 AW . .. LR =
PFZY 1025/6 AW . .. LR =
PFZY 1212/6 AW . . . LR =
PF ZY 1220/6 AW . .. LR =

Pojivo LHR

Néstroje pro jemné brouseni Poliflex® v pojivu
LHR se vyrabéji ze smési brusnych zrn sesta-
vajici z bilého korundu a zeleného karbidu
kfemiku. Pojivo LHR je tvrdé, trvanlivé pojivo.

Vyhody:

Idealné vhodné pro pouzivani na hranach
soucasti vyrobenych z kalené a popousté-
né oceli a ze slitin odolnych proti vysokym
teplotam

Vytvari jemnou lesklou koncovou Upravu
Dlouha Zivotnost nastroje a stabilita hran s
vysokym Ubérem materialu

Poznamka pro objednavani

Poliflex® jemna brusna téliska LHR s velikosti
zrna 60 jsou vyrobena z brusné smési AWCN,
bilého korundu a zeleného karbidu kifemiku.

Velikost zrna DxT

120 220 400 [mm]

EAN 4007220
144817 - 533697 4x8
144831 - - 6x10
144862 - - 8x8
144909 144916 533758 8x 12
144961 144978 - 10x 10
145050 - - 10x 15
145906 - - 12x8
145210 - - 12x12
145272 - - 12 x 20
145012 - - 10x 10
145104 - - 10x 15
145142 145159 - 10 x 25
145258 - - 12x12
145319 - - 12 x 20

PFERD

Priklady pouziti:
Jemné brusné prace ve vyrobé nastroji a
forem
Brouseni soucasti vyrobenych z niklovych
slitin
Vytvareni jemné koncové Upravy povrch(
na soucastech vyrobenych ze slitin odolnych
proti vysokym teplotdm

Doporuceni pro pouziti:

Jemna brusna téliska Poliflex® v pojivu

LR dosahuji své nejlepsi vykonnosti pfi
doporucené fezné rychlosti 15 — 20 m/s
Jemna brusna téliska Poliflex® v pojivu LHR
dosahuiji své nejlepsi vykonnosti pfi doporu-
Cené fezné rychlosti 30 — 40 m/s

Jako pohony nastrojl Ize pouzit ohebné
htidele, elektrické brusky a pneumatické
pfimé brusky

Bezpecnostni upozornéni:

Z bezpecnostnich ddvodu je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220145449

PF ZY 1525/6 AW 120 LR

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

S,xL, Doporucené Max. dov.

[mm] otacky otacky

[min] [min]
3x30 95 000 143 200 10
3x30 64 000 95 400 10
3x30 47 500 71 600 10
3x30 47 500 71 600 10
3x30 38 000 57 200 10
3x30 38 000 57 200 10
3x30 32 000 47 700 10
3x30 32 000 33700 10
3x30 32 000 33 700 10
6 x40 38 000 57 200 10
6 x40 38 000 57 200 10
6 x 40 38 000 57 200 10
6 x40 32 000 47 700 10
6 x 40 32 000 47 700 10

Pokracovani na dalsi strané
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Oznaceni pro
objednavku

PFZY 1515/6 AW . . .
PFZY 1525/6 AW . . .
PFZY 1530/6 AW . ..
PFZY 2020/6 AW . . .
PFZY 2030/6 AW . . .
PFZY 2525/6 AW . . .
PFZY 3030/6 AW .

LR
LR
LR
LR
LR
LR

LR

Stopka prdim. 3 mm LHR
PFZY 0812/3 AW . . . LHR
Stopka priim. 6 mm LHR
PF ZY 1025/6 AWCN . . . LHR
PFZY 1025/6 AW . . . LHR
PFZY 2020/6 AW . . . LHR

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220146224
PF KU 08/3 AW 120 LR

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku

pozadovanou velikost zrna.

Oznaceni pro
objednavku

Stopka pram. 3 mm

PFKU 08/3 AW .. . LR
PFKU 10/3 AW . .. LR

Stopka prim. 6 mm

PFKU 15/6 AW . . . LR
PF KU 20/6 AW . . . LR

Velikost zrna
120
EAN 4007220

146224
146248

146286
146309

60

145166

Velikost zrna

120

220

EAN 4007220

145395
145449
145500
145593
145661
145739
145791

144923

145173
145616

[mm]

15
20

400

S, xL,
[mm]

3x30
3x30

6 x40
6 x40

Poliflex® nastroje
Poliflex® nastroje, pojivo LR / LHR

Syx L, Doporu¢ené Max. dov.

otacky
[min]
25500
25 500
25 500
19 000
19 000
15 000
12 500

47 000
75 000

75 000
38 000

otacky
[min]
38 100
38 100
38 100
28 600
28 600
22 900
19 000

76700
83 200

83 200
47 700

)

10
10
10
10
10
10
5

10
10

10
10

Poliflex® jemna brusna téliska KU LR

DxT

[mm] [mm]
15x 15 6 x 40
15x 25 6 x 40
15 x 30 6 x 40
20 x 20 6 x 40
20 x 30 6 x 40
25x 25 6 x 40
30 x 30 6 x 40
8x12 3x30
10 x 25 6 x 40
10 x 25 6 x 40
20 x 20 6 x 40

Doporucené

otacky

[min-"]

47 000

38 000

29 500

19 000

[min-']

71 600

57 200

38 100
28 600

Max. dov. otacky

=

10
10

10
10
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Poliflex® nastroje

Poliflex® nastroje,pojivo TX

Néstroje pro jemné brouseni Poliflex® s pojivem
TX se vyrabéji z bézného korundu. Diky textil-
nim latkovym vliozkdm je pojivo TX extrémné
tvrdé a trvanlivé.

Vyhody:

[ |dedIné vhodné pro pouzivani na hranach
soucasti vyrobenych z oceli, uslechtilé oceli
(INOX), titanu, lehkych kovd a nezeleznych
kovU

1 Vytvaii jemnou matnou koncovou Upravu

I Velice stabilnf pojivo zrna dosahuje vysoce
Gcinného brusného Gcinku, ktery zérover
déava jemnou povrchovou strukturu

Poliflex® jemna brusna téliska ZY TX

' <
‘ft

Priklady pouziti:

1 Jemné brousenf kalenych lisovacich a kova-
cich nastrojl

[ Jemné brouseni $v{ svard na soucastech z
uslechtilé oceli (INOX)

1 Predbézné brouseni pfi pfipravé na lesténi ve
vyrobé motor( nebo turbin

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220297964

PFZY 2032/6 AN 120 TX

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

PFERD

Doporuceni pro pouziti:

1 Jemna brusna téliska Poliflex® v pojivu TX
dosahuji své nejlepsi vykonnosti pfi doporu-
Cené fezné rychlosti 20 — 30 m/s

1% Jako pohony néstrojl Ize pouzit ohebné
hridele, elektrické brusky a pneumatické
pfimé brusky

Bezpecnostni upozornéni:

11 Z bezpecnostnich ddvodU je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky

Oznaceni pro Velikost zrna DxT S,xL, Doporucené Max. dov.
objednavku 80 120 [mm] [mm] otacky otacky @
EAN 4007220 [min] [min7]
Stopka priim. 3 mm
PFZY 0610/3 AN . . . TX 298060 298077 6x10 3x30 63 000 95 400 10
PFZY 0812/3 AN ... TX 298084 298091 8x 12 3x30 47 500 71 600 10
Stopka prim. 6 mm
PFZY 1025/6 AN .. . TX 297780 297889 10 x 25 6 x 40 38 000 57 200 10
PFZY 1632/6 AN .. . TX 297919 297940 16 x 32 6 x 40 24 000 35 800 10
PFZY 2032/6 AN . . . TX 297957 297964 20 x 32 6 x 40 19 000 28 600 10
PF ZY 2532/6 AN .. . TX 297988 297995 25x 32 6 x 40 15 000 22 900 10
Poliflex® jemna brusna téliska KU TX EXIN(IZS 0%’;28219%‘!"‘9?3“"
PF KU 10/3 AN 120 TX
_L Doplitte prosim v oznaceni pro objednavku
DI S, pozadovanou velikost zrna.

Oznaceni pro Velikost zrna D SyxL, Doporucené Max. dov.
objednavku 80 120 [mm] [mm] otaeky otacky @

EAN 4007220 it Lot
Stopka prim. 3 mm
PF KU 06/3 AN . . . TX 298145 298152 6 3x30 63 000 95 400 10
PF KU 08/3 AN . . . TX - 298176 8 3x30 47 500 71 600 10
PF KU 10/3 AN . .. TX = 298190 10 3x30 38 000 57 200 10

110 | 204



- R Poliflex® nastroje

Poliflex® nastroje,pojivo TX

Priklad pro objednavani:

e . R el
EAN 4007220298008 Poliflex® jemna brusna téliska KE TX
PF KE 2570/6 AN 80 TX

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku _L

pozadovanou velikost zrna.

Oznaceni pro Velikost zrna DxT SyxL, Doporu¢ené Max. dov.
objednavku 80 120 [mm] [mm] otacky otacky @
EAN 4007220 Lttrlif - LGillid]
Stopka priim. 6 mm
PF KE 1025/6 AN . . . TX 298121 298138 10 x 25 6 x 40 38 000 57 200 10
PF KE 1645/6 AN .. . TX 298015 = 16 x 45 6 x 40 24 000 38 800 10
PF KE 2570/6 AN .. . TX 298008 - 25x70 6 x 40 15 000 22 900 10
:RIN(IZS O';rgzggg%';asva"" Poliflex® jemna brusna téliska SP TX
PF SP 2032/6 AN 120 TX
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku _L

pozadovanou velikost zrna.

Oznaceni pro Velikost zrna DxT SyxL, Doporucené Max. dov.

objednavku 80 120 [mm] [mm] otatky  otacky @
EAN 4007220 el i

Stopka pram. 3 mm

PF SP 1020/3 AN .. . TX 298107 298114 10 x 20 3x30 38 000 57 200 10

Stopka prim. 6 mm

PF SP 2032/6 AN . .. TX 298039 298046 20 x 32 6 x 40 19 000 28 600 10

PF SC 2503/3 A 80 TX
Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovanou velikost zrna.

Oznaceni pro Velikost zrna DxT H Dopo- Max. dov. Vhodné
objednavku 80 120 [mm] [mm] rucené otacky drzaky nastroju
EAN 4007220 CEEy) allir] @
[min™]
PFSC 2503/3 A...TX 505502 505519 25x3 3 15 000 22 900 BO 6/3 1-6 20
PF SC 2506/3 A ... TX - 505540 25x6 3 15 000 22 900 BO 6/3 1-6 20
PFSC 4003/3 A...TX 505564 505571 40 x 3 3 9500 14 300 BO 6/3 1-6 10
PF SC 4006/6 A ... TX - 505618 40 x 6 6 9500 14 300 BO 6/6 3-10 10
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Poliflex® nastroje
Drzaky nastroju

Drzaky nastroju pro jemné brusné kotouce Poliflex® SC TX

PFERD

L L
| |
\ \i H _L
S S

Oznaceni pro EAN SxL Upinaci Sirka Vhodné pro
objednavku 4007220 [mm] [mm] pram. upinaciho @

otvoru

[mm]

BO 6/3 1-6 505694 6 x 40 1-6 3 1
BO 6/6 3-10 297650 6 x 25 3-10 6 1

Pilniky s keramickymi viakny

Pilniky s keramickymi vldkny jsou vyrobeny z
keramickych vlaken vysoké jakosti ulozenych v
pojivu ze specialni pryskyrice. Jsou vhodné pro
pouziti na plochach a v obtizné pfistupnych
mistech pfi vyrobé nastrojt a forem.

Pilniky s keramickymi vliakny

Pilniky PFERD poskytuiji vysokou Ucinnost Ubéru
materidlu a vysokou kvalitu povrchu.

Jsou vhodné pro ru¢ni pouziti s pneumatickymi
a elektrickymi pilovacimi stroji (napf. pneu-
maticky pilovaci stroj PFG 07/220). Podrobné
informace a Udaje pro objednavani naleznete v
katalogu 209.

Oznaceni pro Velikost zrna Vyska
objednavku 180 280 400 700 [mm]
EAN 4007220
KFF 0,5 x 4 x 150 A 668887 668894 668900 668917
KFF 1,0 x 4x 150 A 668924 668931 668948 668955
KFF 2,0 x4 x 150 A 668962 668979 668986 668993
KFF0,5x 6 x 150 A 669006 669013 669020 669037
KFF 1,0 x 6 x 150 A 669044 669051 669068 669075
KFF2,0x 6 x 150 A 669082 669099 669105 669112
KFF 1,0x 10 x 150 A 669129 669136 669143 669150

Brusivo: Keramicka vlakna
Barevna identifikace velikosti zrna:

180 = zlata

280 = svétle hnéda
400 = oranzova
700 =modra

Opracovatelné materialy:
Ndéstrojova ocel (tepelné zpracovand)
Ocelové odlitky, uslechtila ocel (INOX)
Hlinik, méd'

Doporuceni pro pouziti:
Nejvyssi Gcinnosti Ubéru materidlu se dosa-
huje pfilozenim pilniku v thlu 45°

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220668887

KFF 0,5 x4 x 150 A 180

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku

pozadovanou velikost zrna.

Sirka Délka
[mm] [mm] @

4 150
4 150
4 150
6 150
6 150
6 150
0 150

—_ s s s s s
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PFERD

Rozsahla fada PFERD zahrnuje nastroje pro
lesténi v rtznych primérech a tvarech:
Plsténa téliska
Plsténa lamelova kola se stopkou
Plsténd kola
Plsténd lamelova kola
Latkové kotouce

Plsténa téliska a kola se dodavaji ve dvou
typech:
Plsténa téliska a kola bez kovové viozky:
Pouzivaji se predevsim pro lesténi do vyso-
kého lesku
Plsténa téliska a kola s kovovou vlozkou
(MS):
Pouzivaji se pro zvy3eny Ubér materialu
pfi predlesténi s diamantovymi brusnymi
pastami

Plsténa téliska a kola jsou podstatné tvrdsi a
méné ohebna nez latkové kotouce nebo plsté-
na lamelova kola a pouzivaji se proto tam, kde
je tfeba presné zachovavat geometrické tvary.
Aby se toho dosahlo pouZivaji se obvykle dia-
mantové lestici pasty a lestici pasty ve Spalicku.

Latkové kotouce a plsténd lamelova kola se
naproti tomu diky své ohebnosti hodi k lesténi
obrobk se slozitymi konturami. Pouzivaji se ve
spojeni s lesticimi a brusnymi pastami.

Rezné rychlosti

V grafu jsou fezné rychlosti znazornény
modrymi diagonalnimi pfimkami. Svisla pfimka
znazorriujici primér nastroje protina danou
feznou rychlost (diagonélu). Z jejiho priseciku
postupujte vodorovné k levému okraji, kde
najdete odpovidajici otacky [min'] pro plstény
nastroj nebo latkovy kotou¢ a pohon nastroje.

Priklad:

FK ZYA 2530/6 ST-BO

Rezn4 rychlost: 5 - 10 m/s
Otacky: 3 800 — 7 600 min™

Priklad:

TR 10010 ST/10

Rezné rychlost: 10 — 15 m/s
Otacky: 1 900 - 2 850 min™'

Vyhody:

Je mozné lestit i obrobky s komplexni
geometrii

Plsténé nastroje PFERD Ize podle potieby
tvarovat

Priklady pouziti:

Predlesténi a lesténi do vysokého lesku na-
strojU pro vstfikovaci lisovani plastovych dill
Lesténi do vysokého lesku soucasti z uslech-
tilé oceli (INOX)

Predlesténi armatur

Lesténi fezacich nozd z tvrdokovu

Doporuceni pro pouziti:

Plsténé nastroje dosahuji své nejlepsi
vykonnosti pfi doporucené fezné rychlosti
5—10 m/s. Tim se dosahuje ideélniho kom-
promisu mezi vykonem lesténi, tepelnym za-
tizenim na obrobku a opotfebenim néstroje.
P¥i zméné lestici pasty je nutné zménit také
lestici nastro.

Lestici nastroje
Vseobecné informace

Pokyny pro objednavani:
P¥i objedndavani uvedte EAN nebo kompletni
popis.

Priklad objednéavky:
EAN 4007220295243
FK ZYA 0610/3

Vysvétleni prikladu objednavky:

FK = plsténé télisko

ZYA = valcovy tvar

0610 = vng&jsi prmér D x Sitka T [mm]
3 = prdmér stopky S, [mm]

Bezpednostni upozornéni:

Z bezpecnostnich divod( je nezbytné vzdy
dodrzet stanovené maximalni povolené
otacky.

= PouZivejte ochranu oci!

= Noste protiprachovou masku!

= Pouzivejte ochranu sluchu!

= Prectéte si bezpecnostni pokyny!

OO
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Lestici nastroje

Tvar ZYA

et

T L,

Oznaceni pro
objednavku

Stopka pram. 3 mm

FK ZYA 0610/3

FK ZYA 0810/3

FK ZYA 1014/3

FK ZYA 1014/3 MS
Stopka priim. 6 mm

FK ZYA 1014/6

FK ZYA 1520/6 ST-BO

FK ZYA 2025/6 ST-BO

FK ZYA 2530/6 ST-BO

FK ZYA 1520/6 MS ST-BO
FK ZYA 2025/6 MS ST-BO
FK ZYA 2530/6 MS ST-BO

Tvar SPK

DI
T L

2

Oznaceni pro
objednavku

Stopka priim. 3 mm
FK SPK 0812/3
FK SPK 1018/3
FK SPK 1218/3
Stopka prim. 6 mm
FK SPK 1018/6
FK SPK 1520/6
FK SPK 1530/6
FK SPK 2025/6

k1
T

Sq

k1
T

Vélcovy tvar ZYA se vétsinou pouziva pfi

obvodovém opracovani. Provedeni s koncovym

otvorem (ST-BO) je mimoradné vhodné pro

Celni brouseni.

Plsténa téliska s kovovymi viozkami (MS) se

pouzivaji pro zvyseni Ubéru materialu pfi pred-

lesténi s diamantovymi lesticimi pastami.

EAN
4007220

295243
295250
153871
295304

153772
294727
153802
153888
295311
295328
295335

Tvar Spicatého kuzele SPK se vétsinou pouziva
pro opracovani polomér( a kontur.

EAN
4007220

295267
153925
295274

153796
153932
153949
294734

DxT
[mm]

6x10
8x10
10x 14
10x 14

10x 14
15x 20
20x 25
25x 30
15x 20
20 x 25
25x 30

DxT
[mm]

8x12
10x 18
12x18

10x 18
15x 20
15 x 30
20 x 25

S, xL,
[mm]

3 x40
3 x40
3 x40
3 x40

6 x40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x 40
6 x40

Sy xL,
[mm]

3 x40
3 x40
3 x40

6 x 40
6 x 40
6 x40
6 x 40

PFERD

Priklad pro objednavani:

Doporucené
otacky
[min~]

16 000 — 32 000
12 000 - 24 000
10 000 - 20 000
10 000 — 20 000

10 000 - 20 000
6 000 - 12 000
5000 - 10 000

4 000 -8 000
6 000 - 12 000
5000 - 10 000

4 000 -8 000

EAN 4007220295243
FK ZYA 0610/3

Max. dov.
otacky
[min]

79 500
59 500
47 500
47 500

47 500
31500
23 500
19 000
31500
23500
19 000

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220294734

FK SPK 2025/6

Doporucené
otacky
[min~]

12 000 - 24 000
10 000 — 20 000
8 000 - 16 000

10 000 — 20 000
6 000 - 12 000
6000 - 12 000
5000 - 10 000

Max. dov.
otacky
[min]

59 500
47 500
39 500

47 500
31500
31500
23 500

=

10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10

=

10
10
10

10
10
10
10
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PFERD L _
. K Lestici nastroje

Plsténa téliska

KuZzelovy tvar s kulovym zakon¢enim KEL se Priklad pro objednavani: Tvar KEL
vétsinou pouziva pro opracovani polomérd. EAN 4007220153956
FK KEL 2025/6
D Sq
Oznaceni pro EAN DxT S, xL, Doporucené Max. dov.
objednavku 4007220 [mm] [mm] otacky otacky @
[min™] [min]
FK KEL 1520/6 294741 15x 20 6 x 40 6 000 - 12 000 31500 10
FK KEL 2025/6 153956 20 x 25 6x40  5000- 10000 23500 10
FK KEL 2530/6 153819 25x 30 6 x 40 4 000 - 8 000 19 000 10
FK KEL 3035/6 153826 30 x 35 6 x 40 3000 -6 000 15 500 10
Valcovy tvar s kulovym zakon¢enim WRC se Priklad pro objednavani: Tvar WRC
vétsinou pouziva pro opracovani malych kon- EAN 4007220153901
kavnich kontur. FK WRC 2025/6
D S
Oznaceni pro EAN DxT SyxL, Doporucené Max. dov.
objednavku 4007220 [mm] [mm] otacky otacky @
[min~] [min]
Stopka priim. 3 mm
FK' WRC 0812/3 295281 8x12 3x40 12000 - 24 000 59 500 10
FK' WRC 1014/3 295298 10x 14 3x40 10000 - 20 000 47 500 10
Stopka priim. 6 mm
FK' WRC 1520/6 153895 15x 20 6 x 40 6 000 - 12 000 31500 10
FK'WRC 2025/6 153901 20 x 25 6 x 40 5000 - 10 000 23 500 10
FK'WRC 2530/6 153918 25x 30 6 x40 4 000 - 8 000 19 000 10
Ovalny tvar TRE se vét3inou pouziva pro opra- Priklad pro objednavani: Tvar TRE
covani malych polomér(. EAN 4007220153789
FK TRE 1014/6 i
DI ‘SfL
Oznaceni pro EAN DxT S, xL, Doporucené Max. dov.
objednavku 4007220 [mm] [mm] otacky otacky @
[min] [min]
FK TRE 1014/6 153789 10x 14 6x40 10000 - 20 000 47 500 10
Tvar komolého kuzele WKN se vétsinou pouzi- Priklad pro objednavani: Tvar WKN
va pro opracovani vnitfnich uhld. EAN 4007220294758
FK WKN 2016/6 i
D Sq
Oznaceni pro EAN DxT S, xL, Doporucené Max. dov.
objednavku 4007220 [mm] [mm] otacky otacky @
[min] [min]
FK' WKN 2016/6 294758 20x 16 6 x 40 5000 - 10 000 23500 10
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Lestici nastroje

Plsténa lamelova téliska se stopkou

Oznaceni pro
objednavku

FLS 3020/6
FLS 4020/6
FLS 5030/6
FLS 6040/6
FLS 8050/6

Plsténé kotouce

Oznaceni pro
objednavku

FK SC 3007/6

FK SC 4509/6

FK SC 6010/6

FK SC 8010/10
FK'SC 10020/10
FK SC 12520/20
FK SC 15025/20
FK SC 20030/20
FK' SC 8010/10 MS

FK SC 10020/10 MS
FK SC 12520/20 MS

S leStici nastroj idedlnim zplsobem pfizpisobi
konturam obrobku. Tepelné namahani obrob-
ku se tim vyrazné snizi.

= = Doporuceni pro pouziti:
L, Tvrdé provedeni se idealnim zpGsobem hodi
pro predlesténi ploch
Provedeni DxT SyxL
W (mékky) H (tvrdy) [mm] [mm]
EAN 4007220
936160 936177 30x 20 6 x 40
936184 936191 40 x 20 6 x 40
936207 936214 50 x 30 6 x 40
936221 936238 60 x 40 6 x 40
936245 936252 80 x 50 6 x40
Plsténé kotouce se vétsinou pouzivaji pro
lesténi obvodovych ploch.
Plsténé kotouce s kovovymi vlozkami (MS) se
pouZivaji pro zvyseni Gcinnosti Ubéru mate-
ridlu pfi predlesténi s diamantovymi lesticimi
pastami.
Poznamka pro objednavani
Drzak nastrojl objednejte prosim zvIast.
EAN DxT H Doporucené Max. dov.
4007220 [mm] [mm] otacky otacky
[min-] [min-]
153864 30x7 6 3000-6 000 20000
153840 45x9 6 2000-4000 13 500
297605 60 x 10 6 1500-3000 10 000
154069 80x 10 10 1000-2 000 7 500
297612 100 x 20 10 900 - 1 800 6 100
297629 125 x 20 20 750 — 1 500 4900
297636 150 x 25 20 600 -1 200 4 000
297643 200 x 30 20 500 -1 000 3000
295342 80 x 10 10 1000 -2 000 7 500
295359 100 x 20 10 900 - 1 800 6 100
295366 125x 20 20 750 - 1 500 4900

Plsténa lemelova téliska se stopkou se pouzivaji

s lesticimi pastami pro predlesténi a lesténi
do vysokého lesku malych az stfedné velkych
soucasti.

Diky jejich lamelovému provedeni se tento

PFERD

do vysokého lesku a opracovani obrob
velkym poctem kontur

Pokud je potfebné dosahnout velmi jemné
povrchové Upravy, Ize pouzit postupné dvé
provedeni. To vyzaduje pouziti vhodnych

lesticich past.

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220936184
FLS 4020/6 W

Doporucené Max. dov.
otacky otacky @
[min] [min]
6 300 20 000 5
4750 15 000 5
3800 12 000 5
3150 10 000 5
2 400 7 500 5

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220295359
FK SC 10020/10 MS

Vhodné
drzaky nastroju

BO 6/6 3-10

BO 6/6 3-10

BO 6/6 3-10

BO 8/10 6-20

BO 8/10 6-20

BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50
BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50
BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50
BO 8/10 6-20

BO 8/10 6-20

BO 12/20 10-50, BO MK 1/20 10-50

Mékké provedeni je optimalni pro lesténi
kd's

Doplrite prosim v popisu pozadovany typ.

H

- s Ul = = s Ul Ul
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PFERD

Plsténé lamelové kotouce se pouzivaji s lestici-
mi pastami pro predlesténi a lesténi do vysoké-
ho lesku stfedné velkych a velkych soucasti.

Diky jejich lamelovému provedeni se tento
lestici nastroj idealnim zptsobem pfizpUsobi
konturam obrobku. Tepelné namahani obrob-
ku se tim vyrazné snizi.

Doporuceni pro pouziti:
Tvrdé provedeni se idedlnim zplsobem hodi
pro predlesténi ploch

Mékké provedeni je optimalni pro lesténi a

opracovani obrobk s velkym poc¢tem kontur

Pokud je potfebné dosahnout velmi jemné
povrchové Upravy, Ize pouzit postupné dvé
provedeni. To vyzaduje pouziti vhodnych
lesticich past.

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220936085

FFS 115/22,23 W

Doplrite prosim v popisu pozadovany typ.

Oznaceni pro Provedeni DxT H

objednavku W (mékky) H (tvrdy) [mm] [mm]
EAN 4007220

FFS 115/22,23 936085 936139 115x 22 22,23

FFS 125/22,23 936146 936153 125x 22 22,23

Latkové kotouce se pouzivaji s lesticimi pastami
pro predlesténi a lesténi do vysokého lesku.

Pro velmi hladké povrchové Upravy Ize dopo-
rucit postupné pouziti nékolika, nebo dokonce
viech provedeni.

Latkové kotouce se dodavaji ve ¢tyfech prove-
denich:
ST (sisalové vlakno) = Hrubé predlesténi
TH (tvrdé platno) = Predlesténi
TW (mékké platno) = Lesténi do vysokého
lesku
= Lesténi do vysokého
lesku/lestént

FL (flanel)

Doporuceni pro pouziti:
Predlesténi oceli a uslechtilé oceli INOX:
latkové kotouce ST, nebo TH s lestici pastou
PP 1 VP Fe
Predlesténi hliniku a mosazi: latkové kotouce
ST, nebo TH s lestici pastou PP 2 VP MS
Predlesténi nezeleznych kov(: latko-
vé kotouce ST, nebo TH s lestici pastou
PP 3 VP NE

Oznaceni pro Provedeni
objednavku ST TH T™W
EAN 4007220

TR 5010-6 = 804315 804322
TR 8010-10 294086 294093 294109
TR 10010-10 294123 294130 294147
TR 12510-20 294161 294178 294185
TR 15010-20 294208 294215 294222
TR 20010-20 294246 294253 294260

Lesténi do vysokého lesku viech kov:
latkové kotouce TW, nebo FL s lestici pastou
PP 4 HGP

Lesténi do vysokého lesku plastd: latko-

vé kotouce TW, nebo FL s lestici pastou

PP 5 HGP K

Doporucené fezné rychlosti:
Latkové kotouce v provedeni TW a FL dosa-
huji svou nejlepsi vykonnost pfi doporucené
fezné rychlosti 5 az 15 m/s
Latkové kotouce v provedeni ST a TH dosa-
huji svou nejlepsi vykonnost pfi doporucené
fezné rychlosti 10 az 15 m/s

Poznamka pro objednavani

Drzaky nastrojl objednejte prosim zvlast.

TR 12510 typ ST stfedni otvor 10 mm (hrana
25,4/6, drzak nastroji FR/VR12/25,4)

Ptiklad pro objednavani:

EAN 4007220294185

TR 12510-20 TW

Doplrite prosim v popisu pozadovany typ.

Lestici nastroje

Plsténé lamelové kotouce

D
Doporucené Max. dov.
otacky otacky @
[min-] [min-]
1650 8 350 5
1500 7 650 5

Latkové kotouce

D Pouzita H Doporucené Max. Vhodné
FL [mm] sirka [mm] otacky dov. drzaky nastroju @
[mm] [min] otacky
[min~]
804339 50 10 6 3800 12 000 BO6/63-10 5
294116 80 10 10 2 500 7 500 BO 8/106-20 5
294154 100 10 10 1900 6 100 BO 8/106-20 5
294192 125 10 20 1300 4900 BO12/2010-50, 5
BO MK 1/20 10-50
294239 150 10 20 1250 4 000 BO 12/20 10-50, 5
BO MK 1/20 10-50
294277 200 10 20 950 3000 BO12/2010-50, 5

BO MK 1/20 10-50
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Legtici nastroi PFERD
estici nastroje uNY

Drzaky nastroju

Drzaky nastroju pro plsténé kotouce a latkové kotouce

Oznaceni pro SxL Upinaci Sirka Vhodné pro
objednavku [mm] [mm] pram. upinaciho @
otvoru
[mm]
BO 6/6 3-10 6x25 3-10 6 1
BO 8/10 6-20 8 x 30 6-20 10 1
BO 12/20 10-50 12 x 35 10-50 20 1
BO MK 1/20 10-50 - 10-50 20 1

Dal3i nastroje pro lesténi vyrobené z plsti ma-
Zete najit v nasledujicich skupinach vyrobkd:

COMBICLICK®: COMBIDISC®: Kratké brusné pasy:
CC-FR, strana 15 CD-FR, strana 33 P-BA, strana 41
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PFERD

Brusné pasty rozpustné v oleji s ostrohrannym
SiC zrnem se idealnim zplGsobem hodi pro
velmi jemné lesténi napt. pri zabrusovani sedel
ventild, lozisek na hfidelich a pfi pfipravé pro
lesténi plsténymi nastroji a latkovymi kotouci.

Oznaceni pro
objednavku

SFP 90

SFP 150
SFP 280
SFP 360
SFP 600
SFP 800

Diamantové lestici pasty se pouZivaji pro opra-
covani velmi tvrdych materiald, jako je napfi-
klad karbid wolframu a kalené oceli. PouZivaji
se plsténymi lesticimi nastroji, nebo kotoudi.
Diamantové lestici pasty Ize rozfedit, nebo
rozpustit ve vodé, nebo alkoholu. Mimoradné
vysoka koncentrace zarucuje rychlou a ekono-
mickou praci.

Dodavané velikosti zrna:

30 (hruba) =P 500
15 (stfedni) =P 1200
7 (jemna) =P 2500
3 (velmi jemna)
(P = Velikost zrna podle normy

ISO 6344)
Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
DPP 30-5 294543
DPP 30-20 535981
DPP 15-5 294536
DPP 15-20 535998
DPP 7-5 294505
DPP 7-20 536001
DPP 3-5 294499
DPP 3-20 536018

Toto fedidlo se pouziva pfi lesténi pro zacho-
vani konstantni mazaci vrstvy mezi nosnym
télesem a obrobkem.

Oznaceni pro
objednavku

PSP 125 *

Brusné oleje a lestici pasty
Brusné a lestici pasty

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220298664 Brusné pasty

SFP 600
EAN Velikost zrna Obsah v
4007220 [um] [a]
153963 90 250 1
153970 150 250 1
153987 280 250 1
153994 360 250 1
298664 600 250 1
154007 800 250 1

Doporuceni pro pouziti:
Pred pouzitim diamantové lestici pasty pou-
Zijte nejdfive hrubou pastu
Je-li tfeba dosédhnout znac¢né zlepseni povr-
chu, je nutné postupné pouzit vice zrnitosti,
a to vzdy jemnéjsi nez predchozi a vzdy po
dobrém ocisténi mezi jednotlivymi pastami s
odlisnou zrnitosti
Pri zméné velikosti zrna je tfeba zajistit, aby
se pouzilo nové Cisté nosné téleso (napf. pls-
téné stopkové télisko, nebo plstény kotouc)

Diamantové lestici pasty

Poznamka pro objednavani
Mérnymi jednotkami pro velikosti zrn jsou pm.

Velikost zrna Barva uzaviraci Obsah v
[pm] cepicky [o] @
30 hnéda 5 1
30 hnéda 20 1
15 modry 5 1
15 modry 20 1
7 Cervena 5 1
7 Cervena 20 1
3 zeleny 5 1
3 zeleny 20 1

Doporuceni pro pouziti:

Redidlo se musi pouZivat maximalné Usporné.
V pripadé nadmérného mnozstvi specialniho
fedidla se z pasty vyplavi diamantové zrno a
snizi se tim lestici u¢innost.

Specialni fedidlo pro
diamantové lestici pasty

EAN Obsah v [ml]
4007220
294550 125 1

* \lyrobky oznacené hvézdickou nelze prepravovat letecky, po mofi, nebo zeleznici.
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Brusné oleje a lestici pasty

Lestici pasty ve Spalicku

Oznaceni
pro
objednavku
G-PP 1 VP Fe
G-PP 2 VP MS
G-PP 3 VP NE
G-PP 4 HGP
G-PP 5 HGP K
K-PP 1 VP FE
K-PP 2 VP MS
K-PP 3 VP NE
K-PP 4 HGP
K-PP 5 HGP K

Brusné oleje

Oznaceni pro

objednavku

EAN
4007220

294567
294574
294581
294598
294604
955666
955673
955680
955697
955703

Rozprasovaci nadoba

410 Fe

411 NE
412 ALU
Kanystr 11
410/1 Fe
411/1 NE
412/1 ALU
Kanystr 5 |
410/5 Fe
411/5 NE
412/5 ALU

Spole¢nost PFERD nabizi pét rliznych lesticich
past ve Spalicku. Jejich Ucel pouziti je rozlisen
barevnym oznacenim. Viysvétleni barev nalez-
nete v nize uvedené tabulce.

Lestici pasty ve Spalicku se dodavaji ve velkém
a malém baleni.

PFERD

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220294574

Provedeni Barva Pouziti pro
predlesténi zeleny bézné i nerez. ocel
predlesténi Seda hlinik + mosaz
predlesténi hnéda barevnych kovl
lesténi viech kovl rlzovy Vsechny kovy
lesténi viech kovl bézova vysoky lesk
predlesténi zeleny bézné i nerez. oceli
predlesténi Seda hlinik + mosaz
predlesténi hnéda barevnych kovi
lesténi viech kovl rlzovy Vsechny kovy
leSténi vSech kovi béZzova vysoky lesk

Brusné oleje se pouzivaji v kombinaci s brusny-
mi nastroji na platéné podlozce.
Spole¢nost PFERD dodava tfi druhy:

Typ Fe pro ocel: Poskytuje ochranu proti

korozi

Typ NE pro nezelezné kovy a uslechtilou
ocel (INOX): Zabranuje rusivym skvrnam
na obrobku, a to predevsim na plochach z

uslechtilé oceli (INOX)

Typ ALU pro hlinik: Zabrariuje zanaseji brus-

nych néstrojl

EAN Pouziti pro
4007220

147597 Ocel
147603 nezelezné kovy
791332 Hlinik
294444 Ocel
294451 nezelezné kovy
791349 Hlinik
294468 Ocel
294475 nezelezné kovy
791356 Hlinik

* \lyrobky oznacené hvézdictkou nelze prepravovat letecky, po mofi, nebo Zeleznici.

G-PP 2 VP MS
Vysvétleni k prikladu objednavky:
G = Velké baleni
PP = lestici pasta ve formé Spalicku
2 = ¢islovani
VP = provedeni pfed politurou
MS = hlinik + mosaz
Obsah v Rozmér
[g] BxHXxL @
[mm]
1100 70x50x 140 1
1300 70x50x 140 1
1150 70x50x 140 1
1150 70x50x 140 1
1100 70x50x 140 1
108 25x30x90 1
142 25x30x90 1
111 25x30x90 1
132 25x30x90 1
104  25x30x90 1
Vyhody:

Delsi Zivotnost nastroje

Efekt mazani a chlazeni zabranuje vzniku

nadmérné teploty

Snizuje se moznost zanaseni tfisky mezi

brusna zrna

Zlepsi se kvalita povrchu
Priklad pro objednavani:
EAN 4007220294451
411/1 NE

Obsah v [ml]

400
400
400

1000
1 000
1 000

5000
5000
5000
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Brusné a rezaci kotouce

Obsah Strana

Vseobecné informace 3
Rychla cesta k nejlepsimu nastroji 4
Technické informace 6

Pohon nastrojti | Obsah Strana

Brouseni

© 35—

© B—

Uhlové brusky

Hrubovaci brusné kotouce 7
Univerzalni fada PS-FORTE
Vykonovéa fada SG-ELASTIC
Specidlni fada SG-PLUS
Zpevnéné brusné kotouce pro
slévarny
Zpevnéné brusné kotouce pro
potrubi

CC-GRIND® brusné kotouce 22
Vykonova fada SG

Hrncové brusné kotouce 27
Vykonova fada SG-ELASTIC

Brusné kotoucky 28
Vykonové fada SG-ELASTIC

Drzaky nastroja 28

POLIFAN® lamelové brusné
kotouce 29
Univerzalni fada PSF
Vykonova fada SG
Specidlnf fada SGP

_gr];ﬁ,h Uhlové brusky s ochrannym krytem hrncového
[ brusného kotouce

a— [ ] Pfimé brusky

Hrubovaci brusné kotouce

POLIFAN® lamelové brusné kotouce

PFERD

Spole¢nost PFERD nabizi brusné a fezaci kotouce nejvyssi kvality. Dlou-
holeté praktické zkusenosti se ztrocuji ve vyvoji novych pokrokovych

vyrobkd.

Pohon nastroju | Obsah Strana

Rezani

e 95—

a— [ )
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katalogu 207.
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Rezaci kotouce

Rezaci kotouce

pro rucni pouziti a4
Univerzalni fada PS-FORTE
Viykonové fada SG-ELASTIC
Specialni fada SG-PLUS
Rezaci kotouce pro slévarny

Sada upinacich pfirub 48

Malé rezaci kotouce
pramér 30-76 mm 56
Vykonova fada SG-ELASTIC

Drzaky nastroju 57

Rezaci kotouce pro rucni fezaci

stroje s benzinovymi

nebo elektrickymi motory

pramér 300-400 mm 58
Viykonové fada SG-ELASTIC

Diamantové rezaci kotouce 64
Univerzalni fada PSF
Viykonova fada SG

Podrobné informace a Udaje pro objednavani
stacionarnich fezacich kotoucl naleznete v

Rucni fezaci stroje s benzinovym motorem pro fezaci
kotouce o priméru 300-400 mm

Rucni fezaci stroje s elektromotorem pro fezaci kotouce
o préiméru 300-400 mm

Diamantové fezaci kotouce




PFERD

Kvalita PFERD

Brusné a fezaci kotouce PFERD jsou vyvijeny,
vyrdbény a zkouseny podle nejpfisnéjsich
standardU kvality. Rozmérova stabilita v
souladu s normami ukazuje na dokonalou
kvalitu PFERD.

Kromé pfisnych norem vysoké kvality, bezpec-
nosti a ochrany zdravi pfi praci hraji vyzna¢nou
roli také normy pro ergonomii.

Rizeni kvality spole¢nosti PFERD je
certifikovano podle normy ISO 9001.

Baleni PFERD

PFERD dodéava brusné a fezaci kotouce v pev-
ném prdmyslovém baleni, které chrani nastroje
pred poskozenim. Balici jednotky najdete v
tabulkach vyrobkd. Na stitcich oball mlzete
najit dalezité udaje, napr. objednaci ¢islo,
popis, kéd EAN a technické informace.

PFERDERGONOMICS®

Program PFERDERGONOMICS® je zaméreny
na dlouhodobé snizenf pradnosti, hluku a
vibraci vytvarenych néstroji a na znac¢né se
zvysujici hmatové vijemy pfi praci s nastroji.
Zaméreno na pracovniky.

Brusné a rezaci kotouce

Podpora a skoleni spole¢nosti
PFERD

Spole¢nost PFERD Vam nabizi individualni
cilenou podporu pro feseni Vasich problémd
pfi pouzivani. Zkuseni obchodni zastupci a
technicti poradci spole¢nosti PFERD vam s
radosti pomohou. Spojte se s nami.

V PFERDAKADEMIE (AKADEMII PFERD)
pfedavame vysoce specializované, praktické
znalosti ze svéta brousenf a fezani. Na zakladé
postupné vystavénych blokd seminarl se sta-
nete specialistou na nastroje PFERD.

PFERD TOOL-CENTER

V PFERD TOOL-CENTER svého mistniho
prodejce najdete viechny dulezité informace
potfebné pro vybér nejvhodnéjsiho nastroje.
Informace a karty symbol& PFERD obsahuji
dulezité tipy pro nastroje a aplikace.

Budete-li mit jakékoli dotazy, obratte se na
svého mistniho prodejce nebo obchodniho
zastupce firmy PFERD, ktery vém ochotné
pomuze.

MuUzete snadno rozpoznat oblasti, v kterych
vam nase nastroje nabizeji vyhody.

Naéstroje v provedeni PFERDERGONOMICS®
jsou oznaceny odpovidajicimi symboly.

) — )| ) B —

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Vseobecné informace

Vyrobky vyrobené podle
objednavky

Pokud nemUzete najit feSeni pro svou konkrét-
ni aplikaci v nasi nabidce vyrobkd, dokazeme
vyrobit brusné a fezaci kotouce v prvotfidni
kvalité PFERD také na zakazku, pfizplsobené
na miru tak, aby vyhovovaly pozadavkdm vasi
prace.

Na zakladé zvazeni obrdbéného materidlu a
dané aplikace nabizime efektivni individuaini
poradenstvi s cilem nalézt pro vés nejlepsi a
nejekonomictéjsi fesent.

= RN - N . F|
L) 2) )

— — —
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v ~ ~
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PFERD PRAXIS

Brozury PFERD PRAXIS obsahuji mnoho uzitec-
nych informaci o vlastnostech materiald, spolu
s tipy a triky pro pouzivani nastrojd PFERD.

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com

Brusné a fezaci kotouce PFERD pomahajf
snizit nebezpecné vibrace a hluk z pracov-
nich procesu. Jsou splnény pozadavky normy
ISO 6103.

Dalsf informace najdete v pfiru¢ce , Health
and safety at the workplace — noise and
vibration limits".
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PFERD

Brusné a rezaci kotouce
Rychla cesta k nejlepsSimu nastroji

2l ® Material 2l © Pohon nastroje o4 Nejoptimalnéjsi nastroj

Jak najit optimalni nastroj

Volba nejefektivnéjsiho nastroje je nezbytnym Abychom véam pomohli vybrat vhodny nastroj, Nasledujici vysvétleni vdm pomohou vybrat
predpokladem pro nejvyssi ekonomickou bereme v Givahu aplikaci @, obrab&ny material nejoptimalnéjsi nastro;.
hodnotu a nejlepsi vysledky. @ a dostupny pohon nastroje ©.
O Pracovni operace
o Nastroje | Hrubovaci | Hrubovaci Hrubovaci CC-GRIN Na zakladé pracovni operace mu-
brusné brusné kotouée  brusné kotouée brusné ~ Z&te vybrat optimalni feseni nastroje
Pracovni operace kotouce pro slévarny pro potrubi kotoug 2 0zsahlé fady vyrobkl PFERD. Pou-
| Zijte pfehled na proté;jsi strance.
Brouseni \ » . 3
| Brouseni povrchu Strana 8 Strana 16 - Strana Dalsi |nform§ce muzete najit na
| uvedené strance katalogu.
~ArgynavArt ar — “+eang 8 — = — - —  S#mmg)

Vybér: Brouseni plochy, hrubovaci brusné kotouce — strana 8

® Material

© © Material Ocel Uslechtila ocel (INOX) | Hlinik / g  Po pracovni operaci mizete vybrat
Pracovni nezelezné kovy lit materidl k obrabéni ze Siroké

nabidky. Poté vyberte optimalni

Ty T T St T .
operace yp Strana Typ Strana Typ rana / nastroj podle svych pozadavkd z
PS-FORTE PS-FORTE | dostupnych verzi.
Tvrdost K 10 Tvrdost M 11 S
Brougeni Tvrdost P 10, 12 Tvrdost L 11 SG-ELASTIC T\ Pro lepsi identifikaci jsou rlizné mate-
povrchii ;\gdgf}\lé_nc 11 E\gdé)&z_nc 12 ¥VngS'{ H (ALU) ;‘11 15'\‘ ridly barevné kédované a jsou také
- - Vr OS “ . ra - 0
Turdost R 13, 18 Tvrdost N (INOX) 14 7 uvedeny na etiketach nastrojd.
- Tvrd?EFH — 20 TVI‘dOSj[ilﬂ 20 _ ____ Prehled rdznych skupin materialQ

e '*" " je uveden na dalsi strané.

Vybér: Uslechtila ocel (INOX), SG-ELASTIC, tvrdost N (INOX) - strana 14

® Pohon nastroje

L e ey ——7 Po sp&&né volbé nastroje si na
Pouziti: [ pfislusné strance katalogu prectéte
Brouseni povrchu, opracovani svarQ, srazeni | doporuceni pro idealni pohon
hran, odjehlovéni, brougenf koutovych svarg, | hastroje.
z z ‘\

opracovant spar ' Zde bereme v Uvahu dodavany
Doporuéeni pro pouziti: ‘, vykon (ve wattech) komgréné

Dosahuje nejlepsich vysledkd brouseni| |  dostupnych pohond nastroji.

Ea vis’otovykonnych Ghlovych Viz také prehled na proté;jsi

rusach. strance.

Vybér: Vysokovykonné uhlové brusky

4 | 206



PFERD

Brusné a rezaci kotouce

Nastroje Hrubovaci Hrubovaci Hrubovaci CC-GRIND® Brusné Brusné  POLIFAN®
brusné brusné kotouce brusné kotou- brusné hrncové kotoucky lamelové

Pracovni operace kotouce pro slévarny Ce pro potrubi kotouce kotouce brusné kotouce
Brouseni
Brouseni ploch Strana 8 Strana 16 - Strana 22 - - Strana 30
Opracovani svarli Strana 8 - - Strana 22 - - Strana 30
Srazeni hran Strana 8 - - Strana 22 Strana 27 - Strana 30
Odjehlovani Strana 8 Strana 16 - Strana 22 Strana 27 - Strana 30
Opracovani spar - - Strana 18 - - Strana 28 -
Brouseni koutovych svarl Strana 8 - - - - - Strana 30

Nastroje Rezaci kotouce

Rezaci kotouce pro Diamantové rezaci

, slévarny kotouce
Pracovni operace
Rezani
Rezani kovovych plechd a tenkosténnych profilti < 3 mm Strana 46 - -
Rezani pIného materialu a profilt z kov(i Strana 46 Strana 62 Strana 65

Prehled material a skupin materiala

Ocel,
ocelolitina

Uslechtila ocel (INOX)

Hlinik

Nezelezné kovy

Nekalené, tepelné nezpracované
oceli do 1200 N/mm?2 (< 38 HRC)

Kalené, tepelné zpracované oceli
nad 1200 N/mm2 (> 38 HRC)

Nerezaveéjici a kyselinovzdorné
oceli

Hlinikové slitiny, mékké
Hlinikové slitiny, tvrzené
Hlinikové slitiny, tvrdé
Nezelezné kovy, mékké
Nezelezné kovy, tvrdé

o Seda litina
Litina
Bila litina
Mékky, brusivo
Kamen Stfedné tvrdy
Tvrdy
Plasty,

ostatni materialy

Konstrukeni oceli, uhlikové oceli, nastrojové oceli, nelegované oceli,
cementované oceli, ocelolitina

Nastrojové oceli, popousténé oceli, legované oceli, ocelolitina

Austenitické a feritické uslechtilé oceli

Tvarené slitiny bez kaleni a s kalenim, mékky stav
Odlitky z hlinikovych slitin s nizkym obsahem kremiku
Odlitky z hlinikovych slitin bez kfemiku

Mosaz, méd, zinek

Bronz

Litina s lupinkovym grafitem EN-GIL (GG),
s kulickovym grafitem / tvarna litina EN-GJS (GGG)

Bila temperovana litina EN-GJMW (GTW), ¢erna litina EN-GJMB (GTS)

Dlazba cotto, pemza, lehky beton, piskovec

Beton, betonové tvarnice, stfesni tasky

Zelezobeton, zula, kabfinec, rezny beton, dlazdice, keramické dlazdice, bfidlice

Plasty zpevnéné vlakny (GRP/CRP), termoplastické umélé hmoty

Pfehled pohont nastroju

Pramér kotouce [mm] 100/105

Kategorie vykonu Vykon .
Typ pohonu pvati

Stabilni rychlost (stla- Stla¢eny vzduch, regulovany -

ceny vzduch / turbina i

vysoka frekvence) Vysoka frekvence (300 Hz) -
Stlaceny vzduch < 800
Elektrické regulované sitové napajeni -

Vysoky vyk

ysoky vykon Elektrické sitové napéjeni <700

Elektrické bateriové napajeni > 500
Stlaceny vzduch <400

Nizky vykon Elektrické sitové napéjent <500
Elektrické bateriové napajenti > 300

115 125 150
Watth Watth Watti
< 1000 <2300 <2300

- <1700 -
< 900 <1100 =
<1750 <1750 -
<1000 <1200 <1750
> 500 > 500 -
< 600 < 800 -
< 700 < 900 <1750
> 300 > 300 -

Pokud dodavany vykon pohonu nastroje neni znamy, doporucujeme vzit v ivahu jako voditko hodnoty , nizkého vykonu”.

178/180

Watti

<4500
<3700

<1900
<2500
<2200
< 1500
<1800

230

Watti

<4500
<3700

<2200
<2800
<2500

<1800
<2000




Brusné a rezaci kotouce

Technické informace

Maximalni pracovni rychlost

Maximalni pracovni rychlost [m/s] je vyznace-
na barevnym kédem na etiketach a obalech
vyrobkd v souladu s predpisy norem EN 12413,
EN 13743 a EN 13236. Specifikace maximal-
nich povolenych otacek plati pro jmenovity
pramér nepouzitych brusnych nastroja.

Maximalni
pracovni rychlost

Barevny kod

Bezpecnostni normy

Brusné a fezaci kotouce vyrabéné firmou
PFERD odpovidaji nejpfisnéjsim bezpecnostnim
pozadavkdm a jsou oznaceny podle nasle-
dujiciho klice evropskych a mezinarodnich
bezpecnostnich norem:

EN 12413 pro brusna téliska z brusiv na bazi

pojiv

EN 13236 pro brusné nastroje s diamantem

nebo nitridem boru

EN 13743 pro brusiva na podlozkach

Pfedpisy ANSI B7.1/ OSHA

AS 1788.2

Bezpecnost brouseni

K bezpecnosti brouseni prispivaji vyrobci brusiv,
vyrobci strojl i samotni uzivatelé.

Vsechny nastroje PFERD jsou zkonstruovany
tak, aby splfovaly pfedepsané bezpecnostni
pozadavky. Uzivatel je vSak odpovédny

za spravné zachazeni s pohonem nastroje

a spravné pouzivani brusného nastroje k
uréenym pracovnim operacim.

Mate dotazy k bezpecnosti brouseni? PFERD
vam ochotné poskytne poradenstvi a podporu,
at na zakladé seminafd v nasi PFERD-
AKADEMIE, nebo prostrednictvim obchodnich
zastupcl pfimo na vasem pracovisti.

Firma PFERD je dlouholetym
¢lenem oSa

Spole¢né s dalsimi vyrobci se firma PFERD dob-
rovolné zavazuje vyrabét kvalitni nastroje vyho-
vujici nejpfisnéjsim bezpecnostnim normam.

Clenské firmy oSa (organizace pro bezpe¢nost
brusnych néstroj; The Organization for

the Safety of Grinding Tools) pfijaly zavazek
neustale sledovat bezpecnost a kvalitu
vyrobk(. Nastroje PFERD nesou znacku oSa.

Rozméry

PFERD

29X

Ve vykresech a tabulkach se pouZivaji nasledujici zkratky: D (= vnéjsi primeér),
T nebo U (= 3itka), H (= upinaci otvor), W (= tloustka stény) a J (= nejmensi pramér).

Kuzelové provedeni

Bezpecnostni upozornéni

= Pouzivejte ochranu oci!

= Pouzivejte ochranu sluchu!

= PouZivejte respirator!

_ Nepfipustné pro obvodové
brouseni!

RO

Montazni systém

Bezpecné pouzivani nastrojl PFERD zavisi do
znacné miry na montaznim systému.

Obé pfiruby upinajici brusny nastroj musi mit
vzdy shodné opérné primeéry (podle normy
EN 60745-2-3, EN 60745-2-22, 1SO 11148-7,
ANSI B7.1, AS 1788.1).

Adaptér pro hrubovaci brusné
kotouce

PFi pouziti hrubovacich brusnych kotoucd

@ 178 /230 mm plati v nékterych zemich
zvI&stni prepisy pro systémy specidlnich pfirub,
popf. adaptérd.

i D

————

Zalomené provedeni

Kuzelovy brusny hrnec

= Pouzivejte rukavice!

@ = Prectéte si bezpecnostni pokyny!

% Dodrzujte minimalini Ghel nabéhu
= na hrubovacich brusnych
kotoucich!

= NepouZzivejte poskozené kotouce!

@ C
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Hrubovaci brusné kotouce

0S4 Germany
Safety code

EN 12413
27 A 46 H - www.pferd.com

BF 80 —
PFERD S5k Mk y- 125 X7,4 % 22,23 mm

e 12200 RPM RN
%& US-EDP: 61583
“2."’ hub: e

= US-EDP: 61589

Germany WARNING:

Improper use may

cause proparty damage
or serious injuries,
Comiply with:

ply
USA: ANSI B7.1 and -
O5SHA regulations. =
AUS; AS 1788
Use safety goggles
and machine 100073172

quants Q@@
/ $G-PLUS

E 125-7 A 46 H SGP-WHISPER

Stahl - Steel - Acier - Acero
INOX-Stainless

007220'827512"

&
/ S FORTE

F ‘”‘? 7 A 24 L PSF-INOX

Acier - Acero

SG- ELASTI

E 125-7 A 30 N SG- ING
\ E bR R Stahl - Steel - Acier - Acero
Germany , . : Jir s e INOX-Stainless

‘ERD

Germany

E125-1,9 A 46 P PSF-INOX DUD P 125x22,23mm
S‘}ah1 Steel - Acier - Acero 4 ) % S5x7fe
INOX-Stainless

©
Refer AS 1788

406505105

GEGRINDSONID E§,§, ZBI;HQ,,

CCLGRINDZSOMIDRRISESG on . Cast iron
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Hrubovaci brusné kotouce

PFERD

Hrubovaci brusné kotouce PFERD splriuji

dnesni pozadavky s ohledem na vynikajici Ubér

materidlu, pohodlnou manipulaci a vysokou
nakladovou efektivitu.

Produktové rady

PFERDERGONOMICS® doporucuje hrubovaci
brusné kotouce WHISPER spolu s brusnymi
kotou¢i CC-GRIND® a CC-GRIND®-SOLID jako

inovacni feseni nastroju.
EmissionFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

Pro nejriznéjsi pozadavky v oblasti brouseni v prlimyslu a femesiné vyrobé nabizf firma PFERD hrubovaci brusné kotouce ve tfech produktovych

Specialni fada SG-PLUS (SGP)

fadach s rdznym zamérenim:
Univerzalni fada PS-FORTE (PSF)
Univerzalni pouziti v

pramyslu a femesiné
vyrobé

Vykonova fada SG-ELASTIC (SG)

Nejsirsi fada nastrojt
pro profesionalni pouziti
v prdmyslu a femeslné

Rychla cesta k optimalnimu nastroji

vyrobé

Pro specialni pozadavky
v pramyslu

Na zakladé pracovni operace @ a materialu @ prehled ukazuje rizné provedeni nastroju z programu firmy PFERD a pomaha Vam nalézt optimalni
nastroj. Informace o pohonech néastroji najdete na prislusné strance katalogu.

© O Material Ocel

Pracovni

operace Provedeni Strana
PS-FORTE
Tvrdost K 10
Tvrdost P 10, 12
Tvrdost L 1"

.. SG-ELASTIC

Brouseni ploch Tvrdost R 13, 18
CC-GRIND® 22
CC-GRIND®-SOLID 24
SG-PLUS
Tvrdost H 20
PS-FORTE
Tvrdost K 10
Tvrdost P 10
Tvrdost L "

. SG-ELASTIC

glgrr%w"an' Tvrdost R 13,18
CC-GRIND® 22
CC-GRIND®-SOLID 24

SG-PLUS

Tvrdost H 20

Tvrdost R 15

PS-FORTE

Tvrdost P 10

Tvrdost L 11

SG-ELASTIC
Srazeni hran Tvrdost R 13,18

CC-GRIND® 22

CC-GRIND®-SOLID 24

SG-PLUS

Tvrdost R 15

PS-FORTE

Tvrdost P 10, 12

SG-ELASTIC
Odjehlovani Evcg(-j(GDSRtn&D@ ;g

CC-GRIND®-SOLID 24

SG-PLUS

Tvrdost R 15

PS-FORTE

Tvrdost K 10

Tvrdost P 10, 12
Brouseni Tvrdost L 11
koutovych svarii  SG-ELASTIC

Tvrdost R 13

SG-PLUS

Tvrdost H 20

< i SG-ELASTIC

S;)_arcl:_vanl Tvrdost R 18
(Pipeline) Turdost S (ZA) 19

Uslechtila ocel (INOX) Hlinik /

nezelezné kovy
Provedeni Strana Provedeni Strana
PS-FORTE
Tvrdost M 11
Tvrdost L 11
Tvrdost P 12 SG-ELASTIC
SG-ELASTIC Tvrdost N (ALU) 14
Tvrdost N (INOX) 14 SG-PLUS
CC-GRIND® 22 Tvrdost H 21
CC-GRIND®-SOLID 24
SG-PLUS
Tvrdost H 20
PS-FORTE
Tvrgost M 11
Tvrdost L 11
ekl %\/Grgjli)lg?ﬁr(lgw) 14
Tvrdost N (INOX) 14 sG-PLUS

®

CC-GRIND 22 Tvrdost H 21
CC-GRIND®-SOLID 24
SG-PLUS
Tvrdost H 20
PS-FORTE
Tvrdost M 11
Tvrdost L 11
SG-ELASTIC -
Tvrdost N (INOX) 14
CC-GRIND® 22
CC-GRIND®-SOLID 24
PS-FORTE
Tvrdost M 11
Tvrdost P 12
SG-ELASTIC -
Tvrdost N (INOX) 14
CC-GRIND® 22
CC-GRIND®-SOLID 24
PS-OI|=0RTE
Tvrdost M 11
Tvrdost L 17 SG-ELASTIC

Tvrdost N (ALU) 14
SG-ELASTIC SG-PLUS
Tvrdost N (INOX) 14 T [ 21
SG-PLUS
Tvrdost H 20
PS-FORTE
Tvrdost M 18 _
SG-ELASTIC
Tvrdost N (INOX) 19

Kura na odlitku / Litina /
litina kamen
Provedeni Strana Provedeni Strana
SG(-jELAS'(I'IC 7
Tvrdost S (AC-CAST) 16
Tvrdost S (ZA-CAST) 17 %\/Grali)l;{\gnc i
SG-PLUS
Tvrdost T 17
SG-ELASTIC
Tvrdost S
(AC-CAST) 16 I
Tvrdost S
(ZA-CAST)
17
SG-dELAS'I('IC |
Tvrdost S (AC-CAST) 16
Tvrdost S (ZA-CAST) 17 %/Graf)';{*gﬂc i
SG-PLUS
Tvrdost T 17
SGaELAS1('IC |
Tvrdost S (AC-CAST) 16
Turdost S (ZA-CAST) 17 %ﬁ;&?gﬂc i
SG-PLUS
Tvrdost T 17




PFERD

Oznaceni PFERD pro objednani
E 178-7 A 30 N SG-INOX/22,23
O0®60 6606 06 6 O

© Oznaceni a tvar nastroje

E = hrubovaci brusny kotou¢
ER = brusny kotoucek
50 ETT = hrncovy kotou¢ (50 m/s)

CC-GRIND®
® Vnéjsi pramér

= inovacni brusny kotou¢

Vnéjsi prameér D v [mm]

© Siika kotouce
Sitka T nebo U v [mm]
@ Brusivo

A = korund

AC = korund / karbid kifemiku
@ = karbid kfemiku

Cco = keramické zrno

ZA = zirkonovy korund / korund
@ Velikost zrna podle normy ISO 8486
@ Stuper tvrdosti (vlastnosti kotouce)

Stuperi |Vlastnosti  |Skupiny

tvrdosti| kotouce materiala

K velmi mékka |Ocel

L mékka Ocel / uslechtild ocel INOX)

M mékka Uslechtila ocel (INOX)

P stfedné tvrda |Ocel/litina

Vykonova rada SG-ELASTIC (SG)

M mékka Ocel / udlechtila ocel INOX)
CLLs Uslechtila ocel (INOX) /

N mékka hlinik

Q stfedné tvrda |Kamen/litina

R tvrda Ocel

S tvrdd Kdra na odlitku / litina

S

pecialni fada SG-PLUS (SGP)

H velmi mékka | Ocel / uslechtild ocel INOX)
R tvrdd Ocel
T velmi tvrda Kara na odlitku / litina

@ Rady produktti PFERD
Univerzalni fada PS-FORTE (PSF)
Vykonova fada SG-ELASTIC (SG)
Specidlni fada SG-PLUS (SGP)

® Skupina materialt
Viz téZ bod 6

© Priimér upinaciho otvoru
Pramér upinaciho otvoru H v [mm]

Oznaceni podle normy EN 12413

27 A 30 N BF 80
0O 06 0 6 6

@ Oznaceni a tvar nastroje

1 = rovny brusny kotou¢

6 = valcovy brusny hrnec

11 = kuZzelovy brusny hrnec

27 = prohnuty brusny kotou¢
@ Brusiva

A = korund

AC = korund / karbid kifemiku

C = karbid kfemiku

Cco = keramické zrno

ZA = zirkonovy korund / korund

® Velikost zrna podle normy ISO 8486

O Stuper tvrdosti (vlastnosti kotouce)
Odstupriovani tvrdosti se provadi pismeny
v abecednim pofadi vzestupné od velmi
mékké po velmi tvrdou (A az 2).

@ Pojivo
BF = pojivo ze syntetickych pryskyfic s
tkaninou zpevnéné vlakny
B = pojivo ze syntetickych pryskyfic a

jina duroplasticka organicka pojiva

® Maximalni pracovni rychlost v [m/s]

Bezpecnostni standard

Evropska

norma \
Oznaceni podle =
normy EN oS A

oSa

A Safety code
MaX|ma|n|I —
pracovnf 27A30N
BF 80
rychlost [m/s] 20 m/s max)
Max. 8600 RPM

US-EDP: 61108
ub:
US-EDP: 61110

WARNING:

fmproper use may cause property

povolené Wik b
otacky [min']
ly with:

‘damage or serious njuries.
Comply with: USA: ANSI B7.1

Oznacenf pro
objednani pro
USA

Bezpecnostni
norma pro USA

and OSHA regulations.
AUS: AS 1788.1 - 1987

Wheels must be mounted

ety. Metal guards must
e used on all machines,
Danger -do not exceed
maximum safe speed.
Flanges must be /3 dia,
wheel. Flanges must

be fitted asllustrated.

Hrubovaci brusné kotouce
Popis, stitek, barevné oznaceni

Barevné oznaceni skupiny

Datum Zivotnosti R
nastroju

4

PFERD

Germany

i

SG-ELASTIC

E 178-7 A 30 N SG-INOX
Stahl - Steel - Acier - Acero

INOX-Stainless

Barevné oznaceni tfi produktovych rad

Vykonova rfada
SG-ELASTIC (SG)

Barevny pruh
podle EN

Barevné rozliseni
produktové fady

Vnéjsi prdmér

/ Sitka kotouce
pferd.com a -
17“4::’3?Upma0 otvor

TxVax7is" pramér

Carovy kod

Bezpecnostni
piktogramy

Uhel naklonu

Specialni rada

SG-PLUS (SGP)

Barevné oznaceni opracovavanych materiala

Vykonova fada Specialni rada
SG-ELASTIC (SG) SG-PLUS (SGP)
Material = barva Stra- Material = barva Stra- Material = barva Stra-
na na na
Ocel / 13
”» 10 Ocel
% liina 12 Ocel 19 % = cerna 15
= cerna = Cerna 25
Ocel / 27 Ocel /
uslechtila ocel | 11 Uglechtila ocel| 14 uslechtila ocel 20
% (INOX) 12 (INOX) 19 (|NVOX), )
= ¢ernad/modra = modra 25 = Cernd/modra
Uslechtila ocel | 11 Nezelezné NeZeIezr)él
% (INOX) 12 kovy / kOVX,/ hllplk 21
=modra 18 hlinik 14 = stfibrna
= stfibrna Litina .
Klra na = Cervena
odlitku
/ litina / hlinik 16
= stfibrna/
Cervena
Ocvel / Ijtina 17
= cernd/ 19
Cervend
Kamen / litina
. 16
= zelend/ 27
Cervena
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PFERD
Hrubovaci brusné kotouce - q

Univerzalni fada PS-FORTE

Velmi meékky univerzalni nastroj tvrdosti K
s agresivnim brusnym vykonem a dlouhou
Zivotnosti.

Ocel

Brusivo: Korund typu A

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svart a koutovych svar(i

Doporuceni pro pouziti:

M Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

1 Dosahuje vysoké miry GUbéru materidlu i pfi
malém pfitlaku

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.

objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min~]

E 178-7 A 30 K PSF/22,23 477724 27 A30 KBF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10

Stfedné tvrdy univerzaini nastroj tvrdosti P
s agresivnim brusnym vykonem a dlouhou
Zivotnosti.

Ocel / litina

Brusivo: Korund typu A

Opracovatelné materialy:
Ocel, litina

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard, koutovych svarl, ukoso-
vani, odjehlovani

Doporuceni pro pouziti:

M Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

M Dosahuje vysoké miry Gbéru materidlu i pfi
malém pfitlaku

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min~]
E 100-6 A 30 P PSF/16,0 653944 27 A30 PBF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15300 10
E 115-7 A 30 P PSF/22,23 470510 27 A30 P BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13300 10
E 125-7 A 30 P PSF/22,23 471142 27 A 30 P BF 80 125x 7,2 x 22,23 (7/8) 12 200 10
E 150-7 A 30 P PSF/22,23 952726 27 A30 PBF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10 200 10
E 178-7 A 30 P PSF/22,23 470527 27 A30 PBF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10
E 178-8 A 30 P PSF/22,23 470534 27 A 30 P BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8 600 10
E 230-7 A 30 P PSF/22,23 470541 27 A30 P BF 80 230x7,2x22,23(7/8) 6 600 10
E 230-8 A 30 P PSF/22,23 470558 27 A30 PBF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6 600 10
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Oznaceni pro
objednavku

E 100-6 A 30 M PSF-INOX/16,0

E 115-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 125-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 150-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 178-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 178-8 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 230-7 A 30 M PSF-INOX/22,23
E 230-8 A 30 M PSF-INOX/22,23

Mékky univerzalni nastroj tvrdosti L s agresiv-
nim brusnym vykonem a dlouhou Zivotnosti.
Kombinovany nastroj pro ocel a uslechtilou
ocel, ktery optimalizuje fizeni zasob nastrojd
na skladé.

Brusivo: Korund typu A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
zelezo, chlor, nebo siru.

Opracovatelné materialy:
Ocel, uslechtild ocel (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard,koutovych svard, uko-
sovani

Hrubovaci brusné kotouce
Univerzalni rada PS-FORTE

Mékky univerzalni nastroj tvrdosti M s agresiv-
nim brusnym vykonem a dlouhou zivotnosti.

INOX

Brusivo: Korund typu A
Vyrobeno bez pridavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér, nebo siru.

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard, koutovych svar(, ukoso-
vani, odjehlovani, vybrusovani v mezerach

Doporuceni pro pouziti:

% Vhodny pro pouziti na Uhlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

% Dosahuje vysoké miry Ubéru materidlu i pfi
malém pfitlaku

EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @

[min™]
471128 27 A 30 M BF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15 300 10
470565 27 A 30 M BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13 300 10
471159 27 A 30 M BF 80 125x7,2x22,23(7/8) 12 200 10
471166 27 A 30 M BF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10 200 10
470572 27 A 30 M BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10
470589 27 A 30 M BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8 600 10
470596 27 A 30 M BF 80 230 x7,2x22,23(7/8) 6 600 10
470602 27 A 30 M BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6 600 10

Doporuceni pro pouziti:
I Vhodny pro pouziti na Uhlovych bruskach

vsech vykonovych trid
% Dosahuje vysoké miry Ubéru materidlu i pfi

malém pfitlaku

Ocel / INOX

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.

objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min™]

E 100-6 A 24 L PSF/16,0 643273 27 A24 LBF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15 300 10

E 115-7 A 24 L PSF/22,23 640852 27 A 24 LBF 80 115x7,2x 22,23 (7/8) 13300 10

E 125-7 A 24 L PSF/22,23 640883 27 A24 LBF 80 125x7,2x22,23(7/8) 12 200 10

E 150-7 A 24 L PSF/22,23 641002 27 A24 LBF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10 200 10

E 178-7 A 24 L PSF/22,23 640999 27 A24 LBF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10

E 230-7 A 24 L PSF/22,23 640951 27 A24 LBF 80 230x7,2x22,23(7/8) 6 600 10
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Hrubovaci brusné kotouce

DUODISC®

Kombinovany kotou¢ DUODISC® pro fezani

a lehké odjehlovani. Stfedné tvrdy nastroj
tvrdosti P.

Ocel

Oznaceni pro
objednavku

E 115-1,9 A 46 P PSF-DUO/22,23
E 115-2,8 A 46 P PSF-DUO/22,23
E 125-1,9 A 46 P PSF-DUO/22,23
E 125-2,8 A 46 P PSF-DUO/22,23
E 150-3,5 A 46 P PSF-DUO/22,23

INOX

Oznaceni pro
objednavku

E 100-1,9 A 46 P PSF-INOX-DUO/16,0

E 100-2,8 A 46 P PSF-INOX-DUO/16,0

E 115-1,9 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 115-2,8 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 125-1,9 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 125-2,8 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 150-3,5 A 46 P PSF-INOX-DUO/22,23
E 178-3,5 A 24 P PSF-INOX-DUG/22,23

Vyhody:

Splfiuje nejpfisnéjsi kvalitativni a bezpec-

nostni normy diky robustnimu, rozmérové a

stranové stabilnimu provedeni disku
Snizené pracovni naklady diky Uspordm
pripravnych ¢ast (méné vymeén kotoucl)
Vysoky vykon diky tc¢innym brusivim a
vysoce kvalitnim pojiviim brusného zrna
Vyhovuje pozadavkdm EN 12413

Brusivo: Korund typu A

Opracovatelné materidly:
Ocel

Pracovni operace:
Rezani, lehké odjehlovani, lehké brouseni

povrchu, brouseni koutovych svard, opracovani

spar, odstranéni bodovych svar(

PFERD

Doporuceni pro pouziti:

Sitka kotouce 1,9 mm pro Fezani a odgro-
tovani

Site kotou¢t 3,5/2,8 mm pro ztizené pro-
vozni podminky a velmi dlouhou Zivotnost
nastroje

Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

EAN Oznaceni EN
4007220
952771 27 A 46 P BF 80
952788 27 A 46 P BF 80
952795 27 A 46 P BF 80
952801 27 A 46 P BF 80
952818 27 A 46 P BF 80

Brusivo: Korund typu A

115x 1,9 x22,23(7/8)
115x2,8x 22,23 (7/8)
125x 1,9 x 22,23 (7/8)
125x2,8x22,23(7/8)
150 x 3,5 x 22,23 (7/8)

DxUxH Max. dov.
[mm (palec)] otacky @

[min™]
13 300 10
13 300 10
12 200 10
12 200 10
10 200 10

Doporuceni pro pouziti:

Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
zelezo, chlér, nebo siru.

Opracovatelné materidly:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Rezani, lehké odjehlovani, lehké brouseni

Sitka kotou¢e 1,9 mm pro tezani a odgro-
tovani

Site kotou¢t 3,5/2,8 mm pro ztizené pro-
vozni podminky a velmi dlouhou Zivotnost
nastroje

Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
viech vykonovych tfid

povrchu, brouseni koutovych svard, opracovani

spar, odstranéni bodovych svarQ

EAN Oznaceni EN
4007220

845578 27 A 46 P BF 80
952733 27 A 46 P BF 80
835081 27 A 46 P BF 80
754498 27 A 46 P BF 80
835098 27 A 46 P BF 80
754504 27 A 46 P BF 80
952740 27 A 46 P BF 80
952764 27 A 24 P BF 80

100x 1,9x 16,0

100x2,8x 16,0
115x 1,9x 22,23
115x2,8x 22,23
125x1,9x 22,23
125x2,8x 22,23
150 x 3,5 x 22,23

DxUxH Max. dov.
[mm (palec)] otacky @

[min~]

(5/8) 15 300 10

(5/8) 15 300 10

(7/8) 13 300 10

(7/8) 13 300 10

(7/8) 12 200 10

(7/8) 12 200 10

(7/8) 10 200 10

(7/8) 8 600 10

178 x 3,5x 22,23
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PFERD

Hrubovaci brusné kotouce

Tvrdy profesionalni nastroj tvrdosti R s agresiv-

nim brusnym vykonem a dlouhou zivotnosti. Ocel

Pro pouziti pfi vysokych zatizenich.

Brusivo: Korund typu A

Opracovatelné materialy:

Ocel

E 70-6 A 24 R SG/10,0

E 76-6 A 24 R SG/10,0

také vhodné pro uslechtilou ocel (INOX).

Pracovni operace:

Brouseni ploch, svard, koutovych svard, ukoso- E

vani, odjehlovani, vybrusovani v mezerach

Doporuceni pro pouziti:

Dosahuje optimalnich vysledkd na vysokovy-
konnych thlovych bruskach
Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min]

Také pro uslechtilou ocel (INOX)
E 70-6 A 24 R SG/10,0 471067 27 A24 RBF 80 70 x 6,3 x 10,0 (3/8) 21800 10
E 76-6 A 24 R SG/10,0 471081 27 A24RBF 80 76 x 6,3 x 10,0 (3/8) 20200 10
Ocel
E 100-4 A 24 R SG/16,0 471104 27 A24 RBF 80 100 x 4,1 x 16,0 (5/8) 15 300 10
E 100-6 A 24 R SG/16,0 471111 27 A 24 R BF 80 100 x 6,3 x 16,0 (5/8) 15 300 10
E 115-4 A 24 R SG/22,23 457634 27 A24 RBF 80 115x 4,1 x22,23(7/8) 13300 10
E 115-7 A 24 R SG/22,23 468944 27 A24RBF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13300 10
E 125-4 A 24 R SG/22,23 457696 27 A 24 R BF 80 125 x 4,1 x 22,23 (7/8) 12 200 10
E 125-7 A 24 R SG/22,23 468951 27 A24 RBF 80 125x7,2x22,23(7/8) 12 200 10
E 150-7 A 24 R SG/22,23 640791 27 A24RBF 80 150 x 7,2 x 22,23 (7/8) 10 200 10
E 178-4 A 24 R SG/22,23 478752 27 A24 RBF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8 600 10
E 178-7 A 24 R SG/22,23 470145 27 A24 RBF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10
E 178-8 A 24 R 5G/22,23 470152 27 A24RBF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8 600 10
E 230-7 A 24 R SG/22,23 470169 27 A24 RBF 80 230x7,2x22,23(7/8) 6 600 10
E 230-8 A 24 R SG/22,23 470176 27 A24 RBF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6 600 10
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PFERD
Hrubovaci brusné kotouce - rK

Vykonova rfada SG-ELASTIC

Mékky profesionalni nastroj tvrdosti N (INOX)
INOX DT S ST
s mimoradné agresivnim brusnym vykonem a
velmi dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: Specialni korund A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér, nebo siru.

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard, koutovych svard, ukoso-
vani, odjehlovani, vybrusovani v mezerach

Doporuceni pro pouziti:
1 Poskytuje optimalni vysledky brouseni na
vysokovykonnych uhlovych bruskach

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min~]
E 115-4 A 30 N SG-INOX/22,23 457627 27 A 30 N BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13 300 10
E 115-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470244 27 A 30 N BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13 300 10
E 125-4 A 30 N SG-INOX/22,23 457689 27 A 30 N BF 80 125 x 4,1 x 22,23 (7/8) 12 200 10
E 125-5 A 30 N SG-INOX/22,23 520079 27 A 30 N BF 80 125 x 5,2 x 22,23 (7/8) 12 200 10
E 125-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470251 27 A 30 N BF 80 125x7,2x22,23(7/8) 12 200 10
E 150-7 A 30 N SG-INOX/22,23 332245 27 A 30 N BF 80 150x 7,2 x 22,23 (7/8) 12 200 10
E 178-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470398 27 A 30 N BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10
E 178-8 A 30 N SG-INOX/22,23 470404 27 A 30 N BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8 600 10
E 230-7 A 30 N SG-INOX/22,23 470411 27 A 30 N BF 80 230 x7,2x22,23(7/8) 6 600 10
E 230-8 A 30 N SG-INOX/22,23 470428 27 A 30 N BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6 600 10

Hlinik / nezelezné kovy

Oznaceni pro
objednavku

E 115-7 A 24 N SG-ALU/22,23
E 125-7 A 24 N SG-ALU/22,23
E 150-7 A 24 N SG-ALU/22,23
E 178-7 A 24 N SG-ALU/22,23
E 230-7 A 24 N SG-ALU/22,23

Mékky profesionalni nastroj tvrdosti N (ALU) s
mimoradné agresivnim brusnym vykonem. Pra-
cuje bez zanaseni nastroje, a to i na mékkych,
namazanych materialech.

Neobsahuje zadna plniva, kterad by mohla

zanechdvat nezadouci zbytky na obrobku.
Obrousenou plochu Ize proto svafovat bez
dalsiho opracovani.

Brusivo: Specialni korund A

Opracovatelné materialy:
Mékky a houzevnaty hlinik, nezelezné kovy

Pracovni operace:

Brouseni ploch, svard a koutovych svar(

Doporuceni pro pouziti:

% Dosahuje vynikajicich vysledkd brousent i pfi

malém pritlaku

% Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach

vsech vykonovych trid

EAN Oznaceni EN
4007220
475393 27 A 24 N BF 80
475409 27 A 24 N BF 80
952832 27 A 24 N BF 80
475416 27 A 24 N BF 80
617793 27 A 24 N BF 80

DxUxH
[mm (palec)]

115x 7,2 x 22,23 (7/8)
125x7,2x22,23(7/8)
150 x 7,2 x 22,23 (7/8)
178 x7,2 x 22,23 (7/8)
230x 7,2 x22,23 (7/8)

Max. dov.
otacky
[min]
13 300
12 200
10 200

8 600
6 600

10
10
10
10
10
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PFERD

Hrubovaci brusné kotouce

Tvrdy specialni nastroj tvrdosti R s velmi dob- Doporuceni pro pouziti: Ocel

rym brusnym vykonem a vynikajici zivotnosti. Prednostné pro pouziti na vysokovykonnych

Pro profesionalni praci splfiujici nejvyssi naroky. pneumatickych a elektrickych bruskach

Brusivo: Zirkonovy korund / korund ZA

Opracovatelné materialy:

Ocel

Pracovni operace:

Opracovavani svard, srazeni hran, odjehlovani

E
Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min~]

E 115-7 ZA 24 R SGP/22,23 640913 27 ZA 24 R BF 80 115x 7,2 x22,23(7/8) 13300 10
E 125-7 ZA 24 R SGP/22,23 640920 27 ZA 24 R BF 80 125x7,2x22,23(7/8) 12 200 10
E 150-7 ZA 24 R SGP/22,23 640784 27 ZA 24 R BF 80 150x 7,2 x 22,23 (7/8) 10 200 10
E 178-7 ZA 24 R SGP/22,23 640937 27 ZA 24 R BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10
E 230-7 ZA 24 R SGP/22,23 640944 27 ZA 24 R BF 80 230x7,2x22,23(7/8) 6 600 10




Hrubovaci brusné kotouce
Vykonova fada SG-ELASTIC

Hruboaci brusné kotouce pro slévarny

Pro naro¢né podminky vlddnouci kolem
pneumatickych brusek a silnych vysokofre-
kvencnich nebo elektrickych uhlovych brusek
ve slévarnach vyvinula firma PFERD hrubovaci
brusné kotouce, které splfiuji obzvlast pfisné
normy kvality a bezpe¢nosti.

Je mozné vyborné obrabét materialy, jako je
kdra na odlitcich s piskovymi vméstky, litina,
litina s lupinkovym grafitem, litina s kuli¢ckovym
grafitem / tvarna litina, ale také ocel.

Kdra na odlitku

Oznaceni pro
objednavku

E 178-7 AC 305 5G/22,23
E 230-7 AC 30 S SG/22,23

Litina / kamen

Oznaceni pro
objednavku

E 115-7 C 24 Q 5G/22,23
E 125-7 C 24 Q SG/22,23
E178-7 C 24 Q SG/22,23
E230-7 C 24 Q5G/22,23

Nejbéznéjsimi pracemi v drsném slévarenském
prostedi jsou vieobecné sadrovani, brouseni
povrchd, fasetovani a odjehlovani.

Pro v3echny problémy souvisejici s praci ve
slévarnach nabizi PFERD cilenou individuaini
podporu. Nasi zkuseni obchodni zastupci a
technicti poradci vam s radosti pomohou.
Spojte se s nami.

Tvrdy profesionélni nastroj tvrdosti S
(AC-CAST) s agresivnim brusnym vykonem a
velmi dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: Korund / karbid kifemiku AC

Opracovatelné materialy:

Kdra na odlitku s piskovymi vmeéstky, tempero-
vana litina s lupinkovym grafitem, tvarna litina
s kulickovym grafitem/tvarna litina, dural

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard, tkosovani, odjehlovani

Doporuceni pro pouziti:

[l Pfednostné pro pouziti na vysokovykonnych
Uhlovych bruskach

[1 Poskytuje optimalnf vysledky brouseni
na turbinovych bruskach pohanénych
stlatenym vzduchem a vykonnych vysoko-
frekvencnich, nebo elektrickych thlovych
bruskach

EAN Oznaceni EN
4007220
520208 27 AC 30 S BF 80

520215 27 AC 30 S BF 80

Stfedné tvrdy profesionalni nastroj tvrdosti
Q s agresivnim brusnym vykonem a dlouhou
Zivotnosti.

Brusivo: Karbid kifemiku C

Opracovatelné materialy:
Litina / kra na odlitku, kdmen, tvrdy hlinik

Pracovni operace:
Brouseni ploch, tkosovani, odjehlovani

Doporuceni pro pouziti:

1 Pfednostné pro pouziti na vysokovykonnych
Uhlovych bruskach

11 Poskytuje optimalni vysledky brouseni
na turbinovych bruskach pohanénych
stla¢enym vzduchem a vykonnych vysoko-
frekvencnich, nebo elektrickych Ghlovych
bruskach

EAN Oznaceni EN
4007220
471135 27 C24 QBF80
643303 27 C24 QBF80
471173 27 C24 QBF 80
329290 27 C24 QBF80

DxUxH
[mm (palec)]

178 x7,2 x 22,23 (7/8)
230x 7,2 x22,23(7/8)

DxUxH
[mm (palec)]

115x 7,2 x 22,23 (7/8)
125x 7,2 x 22,23 (7/8)
178 x 7,2 x 22,23 (7/8)
230x7,2x22,23(7/8)

Max. dov.
otacky
[min-]

8 600

6 600

Max. dov.
otacky
[min™]

13 300
12 200
8 600
6 600

PFERD

10
10

10
10
10
10
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Hrubovaci brusné kotouce
Vykonova fada SG-ELASTIC

Tvrdy profesionalni nastroj tvrdosti S (ZA-CAST)
s agresivnim brusnym vykonem a velmi dlou-
hou Zivotnosti.

Doporuceni pro pouziti:

[7 Pfednostné pro pouziti na vysokovykonnych
Uhlovych bruskach

I% Poskytuje optimalni vysledky brouseni
na turbinovych bruskach pohanénych
stla¢enym vzduchem a vykonnych vysoko-
frekven¢nich, nebo elektrickych Ghlovych

Litina / ocel

Brusivo: Zirkonovy korund / korund ZA

Opracovatelné materialy:
Litina s lupinkovym grafitem, litina s kuli¢ko-

vym grafitem/tvarna litina, ocel bruskach

Pracovni operace:

Brouseni povrchu, opracovani svi svar(, sraze-

ni hran, odjehlovani, opracovani spar

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @

[min™]

E 115-7 ZA 30 S SG/22,23 802359 27 ZA 30 S BF 80 115x 7,2 x 22,23 (7/8) 13 300 10
E 125-7 ZA 30 S SG/22,23 802380 27 ZA 30 S BF 80 125x7,2x22,23(7/8) 12 200 10
E 178-7 ZA 30 S SG/22,23 470435 27 ZA 30 S BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10
E 178-8 ZA 30 S SG/22,23 470480 27 ZA 30 S BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8 600 10
E 230-5ZA 30 S SG/22,23 640876 27 ZA 30 S BF 80 230 x5,2x22,23(7/8) 6 600 10
E 230-7 ZA 30 S SG/22,23 470459 27 ZA 30 S BF 80 230 x 7,2 x22,23(7/8) 6 600 10
E 230-8 ZA 30 S SG/22,23 470503 27 ZA 30 S BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6 600 10

Specialni rada SG-PLUS

Velmi tvrdy vysokovykonny nastroj tvrdosti T
s vynikajicim agresivnim brusnym vykonem a
Zivotnosti.

Pro pramyslové pouziti pfi obtiznych provoz-
nich podminkach.

Litina

Brusivo: Zirkonovy korund / korund ZA

Opracovatelné materialy:
Litina s lupinkovym grafitem, litina s kuli¢ko-
vym grafitem / tvarna litina, kdra na odlitcich

Pracovni operace:
Brouseni ploch, tkosovani, odjehlovani

Doporuceni pro pouziti:

[ Poskytuje optimalni vysledky brouseni
na turbinovych bruskach pohanénych
stla¢enym vzduchem a vykonnych vysoko-
frekven¢nich, nebo elektrickych Ghlovych

bruskach

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.

objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min™]

E 178-7 ZA 30 T SGP/22,23 640906 27 ZA 30 T BF 80 178 x 7,2 x 22,23 (7/8) 8 600 10

E 178-8 ZA 30 T SGP/22,23 802403 27 ZA 30 T BF 80 178 x 8,3 x 22,23 (7/8) 8 600 10

E 230-7 ZA 30 T SGP/22,23 640890 27 ZA 30 T BF 80 230x7,2x22,23(7/8) 6 600 10

E 230-8 ZA 30 T SGP/22,23 802410 27 ZA 30 T BF 80 230 x 8,3 x22,23(7/8) 6 600 10




Hrubovaci brusné kotouce

Univerzalni rada PS-FORTE

Hrubovaci brusné kotouce pro potrubi

Praci na stavbach potrubi charakterizuji
extrémni povétrnostni a naro¢né pracovni
podminky, robustni pracovni operace a vysoké
fyzické zatéze.

Néstroje PFERD se pouzivaji vdude tam, kde
existujf vysoké naroky na efektivni praci a
kvalitnf vysledky. Bez ohledu na to, jakou
pracovni operaci je tfeba vyfesit — odstranéni
rzi, odjehlovéani nebo cisténi svarli — nastroje
PFERD jsou idealné vhodné pro vdechny ukoly
pfi stavbach potrubi.

N&3 cil: Optimaini pracovni vysledky a nejvyssi
ekonomicka hodnota s nastroji PFERD pro
stavby potrubi.

INOX

Oznaceni pro
objednavku

E 115-4,1 A 46 M PSF-INOX-PIPE/22,23
E 150-4,1 A 30 M PSF-INOX-PIPE/22,23
E 178-4,1 A 24 M PSF-INOX-PIPE/22,23
E 178-4,6 A 24 M PSF-INOX-PIPE/22,23

Pro vSechny problémy souvisejici s praci na
stavbach potrubi nabizi PFERD cilenou indivi-
dudlni podporu. Nasi zkuseni obchodni zastup-
ci a technicti poradci vam s radosti pomohou.
Spojte se s nami.

PFERDINFORMATION

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com

Mékky univerzalni nastroj tvrdosti M s agresiv-
nim brusnym vykonem a dlouhou zivotnosti.
Mimoradné tvarové stabilni pro pouziti v
potrubnich konstrukcich.

Brusivo: Korund typu A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér, nebo siru.

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard, koutovych svar(, ukoso-
vani, odjehlovani, vybrusovani v mezerach

PFERD

Doporuceni pro pouziti:
Vhodny pro pouziti na Uhlovych bruskach
viech vykonovych tfid
Dosahuje vynikajicich vysledk( brousenti i pfi
malém pritlaku

EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @
[min™]
640869 27 A 46 M BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13 300 10
807774 27 A 30 M BF 80 150 x 4,1 x 22,23 (7/8) 10 200 10
640753 27 A 24 M BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8 600 10
807781 27 A 24 M BF 80 178 x 4,6 x 22,23 (7/8) 8 600 10
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Hrubovaci brusné kotouce
Vykonova fada SG-ELASTIC

Tvrdy profesionalni nastroj tvrdosti R s agresiv-
nim brusnym vykonem a dlouhou zivotnosti.
Pro pouziti pfi vysokém zatizen.

Mimoradné tvarové stabilni pro pouziti v
potrubnich konstrukcich.

Brusivo: Korund typu A

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard, koutovych svard, ukoso-
vani, odjehlovani, vybrusovani v mezerach

Doporuceni pro pouziti:

1 Optimalni vysledky brouseni na vysokovy-
konnych thlovych bruskach

Ocel

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.

objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min~]

E 115-4,1 A 24 R SG PIPE/22,23 640845 27 A 24 R BF 80 115 x 4,1 x 22,23 (7/8) 13 300 10

E 178-4,1 A 24 R SG PIPE/22,23 640746 27 A 24 R BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8 600 10

Meékky profesionalni nastroj tvrdosti N (INOX)
s mimoradné agresivnim brusnym vykonem a
velmi dlouhou Zivotnosti.

Mimoradné tvarové stabilni pro pouziti v
potrubnich konstrukcich.

Brusivo: Specialni korund A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
zelezo, chlér, nebo siru.

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard, koutovych svard, Ukoso-
vani, odjehlovani, vybrusovani v mezerach

Doporuceni pro pouziti:

11 Poskytuje optimalni vysledky brouseni na
vysokovykonnych uhlovych bruskach

INOX

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.

objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min]

E 178-4,1 A 30 N SG-INOX-PIPE/22,23 475287 27 A30 N BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8 600 10

Tvrdy profesionalni nastroj tvrdosti S s vyni-
kajicim brusnym vykonem a velmi dlouhou
zivotnosti.

Mimoradné tvarové stabilni pro pouziti v
potrubnich konstrukcich.

Brusivo: Zirkonovy korund / korund ZA

Opracovatelné materialy:
Ocel, litina

Pracovni operace:
Brouseni povrchu, opracovani $vi svard, sraze-
ni hran, odjehlovani, opracovani spar

Doporuceni pro pouziti:

1 Pfednostné pro pouziti na vysokovykonnych
Uhlovych bruskach

1 Poskytuje optimalni vysledky brousenti
na turbinovych bruskach pohanénych
stla¢enym vzduchem a vykonnych vysoko-
frekvencnich, nebo elektrickych Ghlovych
bruskach

Ocel

E

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.

objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min]

E 178-4,1 ZA 30 S SG PIPE/22,23 640777 27 ZA 30 S BF 80 178 x 4,1 x 22,23 (7/8) 8 600 10

E 178-4,6 ZA 30 S SG PIPE/22,23 807804 27 ZA 30 S BF 80 178 x 4,6 x 22,23 (7/8) 8 600 10

E 230-4,1 ZA 30 S SG PIPE/22,23 640760 27 ZA 30 S BF 80 230 x4,1x22,23(7/8) 6 600 10

E 230-4,6 ZA 30 S SG PIPE/22,23 807811 27 ZA 30 S BF 80 230x 4,6 x22,23(7/8) 6 600 10
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Hrubovaci brusné kotouce

Specialni fada SG-PLUS

WHISPER

PFERD pracuje zejména na trvalém snizeni
hluku a vibraci generovanych béhem pouzivani
brusnych nastroji a na podstatném zlep3eni
komfortu pro uzivatele.

Diky svému patentovanému provedeni vytvari
hrubovaci brusny kotou¢ WHISPER znatelné
slabsi vibrace a podstatné mensi hluk nez béz-
né hrubovaci brusné kotouce. Expozice hluku
je snizena az 12 dB(A), coZ predstavuje pokles
o0 vice nez 90 %.

Kromé toho flexibilni konstrukce nastroje
umoziiuje mékké a komfortni brouseni s vyni-
kajici kvalitou povrchu.

Hrubovaci brusny kotou¢ WHISPER je vysoce
vykonny nastroj s vynikajici obrabéci kapacitou
pro mimoradné vysoky Ubér materialu. Zvysena
produktivita brusného procesu vede k podstat-
nym Usporam pracovnich nakladd.

INOX / ocel

Oznaceni pro
objednavku

E 115-5 A 46 H SGP-WHISPER/22,23
E 115-7 A 46 H SGP-WHISPER/22,23
E 125-5 A 46 H SGP-WHISPER/22,23
E 125-7 A 46 H SGP-WHISPER/22,23

PFERDERGONOMICS® doporucuje
hrubovaci brusny kotou¢ WHISPER pro trvalé
snizeni Urovni vibraci a hluku vznikajicich
béhem pouzivani a pro zvyseni komfortu
béhem brousent.

) — i) — 3

VibrationfFilter NoiseFilter HapticFilter

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com

Velmi mékky vysokovykonny nastroj tvrdosti H.

Velmi vhodny, pokud je tfeba hospodarnym
zplUsobem dosahnout vysoky Ubér materialu a
vynikajici kvalitu povrchu.

Brusivo: Korund typu A

Opracovatelné materialy:
Uslechtild ocel (INOX), ocel

PFERD

Doporuceni pro pouziti:

% Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych trid

11 Sitka kotouce 5,3 mm pro Hardox, vrstvy
okujf a okuje z valcovani

PFERDERGONOMICS®:

PraCOVni Operace: VibrationFilter NoiseFilter HapticFilter
Brouseni ploch, svart a koutovych svarli
EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @
[min~]
952849 27 A 46 H BF 80 115x 5,3 x22,23(7/8) 13 300 10
827505 27 A 46 H BF 80 115x7,4x22,23(7/8) 13 300 10
952856 27 A 46 H BF 80 125 x 5,3 x 22,23 (7/8) 12 200 10
827512 27 A 46 H BF 80 125x7,4x22,23(7/8) 12 200 10
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PFERD

K

Velmi meékky specidlni nastroj tvrdosti H s

mimoradné agresivnim brusnym vykonem. Pra-
cuje bez zanaseni nastroje, a to i na mékkém,

mazlavém hliniku.

Neobsahuje zadna plniva, kterd by mohla
zanechavat nezadouci zbytky na obrobku.
Obrousenou plochu Ize proto svafovat bez
dalsiho opracovani.

Brusivo: Specialni korund A

Opracovatelné materialy:
Hlinik, nezelezné kovy

Oznaceni pro
objednavku

E 115-7 A 46 H SGP-WHISPER-ALU/22,23
E 125-7 A 46 H SGP-WHISPER-ALU/22,23

Hrubovaci brusné kotouce
Specialni fada SG-PLUS

Pracovni operace:
Brouseni ploch, svard a koutovych svarli

Hlinik / nezelezné kovy

Doporuceni pro pouziti:
M Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

PFERDERGONOMICS®:
Vibrationfilter NoiseFilter HapticFilter
EAN Oznaceni EN DxUxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @
[min™]
853443 27 A 46 H BF 80 115x 7,4 x 22,23 (7/8) 13 300 10
853450 27 A 46 H BF 80 125x 7,4 x 22,23 (7/8) 12 200 10
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CC-GRIND® brusné kotouce

Vykonova rada SG

PFERD predstavuje nové vyvinuty, patentovany
rychloupinaci a chladici systém pro pouziti

s brusnymi kotouci pfi brouseni povrcht a
kontur. Tento rychloupinaci systém a vysoce
vykonné brusivo zarucuji maximalni miry dbéru
materialu.

Brusny kotou¢ CC-GRIND® kombinuje inova¢ni
opérné talife a stabilni upnuti na zadni strané
brusného kotouce. S novym opérnym talifem
se viechny brusné kotou¢e CC-GRIND® mohou

pouzivat na Uhlovych bruskach bézné dostup-
nych v obchodn siti.

Ubér materialu za ¢asovou
jednotku

A

Hrubovaci brusné kotouce
B CC-GRIND® brusné kotouce

Vyhody:
Systém

Velmi snadné a komfortni pouzivani.

Hluk a vibrace

Rychloupinaci systém, stabilni upnuti, bez-
pecné zajisténi nastroje a optimalizovany

chladici systém zarucuji znacné zvyseni vykonu

a prodlouzeni Zivotnosti brusnych kotoucu.
Hluk a vibrace jsou redukovany o 50 %, prach
0 80 %. Teplota nastroje je snizena o0 30 %.

Flexibilni brouseni:
Mékky a flexibilni brusny vykon s brusnymi
kotouci CC-GRIND®.

Prach

Upnuti

Extrémné rychla a snadna vyména nastroje
snizuje procesni naklady.

Brusné kotouce CC-GRIND® umoznuji velmi ploché pouzivani!

Dosud: Pouziti s béznym fibrovymi kotouci

Pouziti s brusnymi kotouci CC-GRIND®
Nevznikaji skrdbance zpUsobené vy¢nivajicimi
kovovymi souc¢astmi a dosahuije se velice efek-
tivniho vyuziti dostupného brusiva.

PFERD

Ekonomicka hodnota

Ekonomicka hodnota je

v zésadé urcena rychlym Ubérem
materidlu a nizkou spotfebou
energie.

Chladici ucinek

Chlazeni nastroje a obrobku patentovanym
chladicim systémem.

PFERDERGONOMICS® doporucuje brusny
kotou¢ CC-GRIND® pro trvalé snizeni
Urovni vibraci, hluku a prachu vznikajicich
béhem pouzivani a pro zvyseni pracovniho

komfortu.
EmissionFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com
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N

Provedeni STEEL pro nejvy3si miru Ubéru mate-
ridlu na oceli.

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Brousdeni ploch, opracovavani

Doporuceni pro pouziti:
PFi brouseni pouZivejte pouze plochu kotou-
Ce, neni vhodné pro Celni brouseni

Oznaceni pro
objednavku

CC-GRIND 115 SG-STEEL
CC-GRIND 125 SG-STEEL

Provedeni INOX pro brouseni, kdy vznika malé
mnozstvi tepla, a dosahuje se velmi dobré miry
Ubéru materidlu na udlechtilé oceli (INOX).

Opracovatelné materialy:
Uslechtild ocel (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni ploch, opracovavani

Doporuceni pro pouziti:
PFi brouseni pouzivejte pouze plochu kotou-
Ce, neni vhodné pro Celni brouseni

Oznaceni pro
objednavku

CC-GRIND 115 SG-INOX
CC-GRIND 125 SG-INOX

S timto opérnym talifem Ize brusné kotouce
CC-GRIND® pouzivat na uhlovych bruskach
bézné dostupnych v obchodni siti.

Geometrie chladicich drazek zajistuje vysoky
pratok vzduchu. Tim se vyrazné snizi tepelné
namahani brusiva a nastroje.

CC-GRIND® brusné kotouce
Vykonova rada SG

Vyvarujte se pokud mozno pouziti na
ostrych hranach, aby se zabranilo poskozeni
nastroje

CC-GRIND® brusné kotouce
Provedeni STEEL

Poznamka pro objednavani:
Opérny talif prosim objednavejte zvlast.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN D Vhodné  Max. dov.
4007220 [mm] opérné talife otacky @
[min]
835876 115 GT CC-GRIND-STEEL 115/125 M14 13 300 25
835883 125 GT CC-GRIND-STEEL 115/125 M14 12 200 25

Vyvarujte se pokud mozno pouziti na
ostrych hranach, aby se zabranilo poskozeni
nastroje

CC-GRIND® brusné kotouce
Provedeni INOX

Poznamka pro objednavani:
Opérny talif prosim objednavejte zvlast.

PFERDERGONOMICS®:
EmissionFilter HapticFilter

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN D Vhodné  Max. dov.
4007220 [mm] opérné talife otacky @
[min™]
835890 115 GT CC-GRIND-INOX 115/125 M14 13 300 25
835906 125 GT CC-GRIND-INOX 115/125 M14 12 200 25

CC-GRIND® opérné talire
Specialni provedeni opérného talife vyrazné
zvysuje brusny ucinek.

Provedeni STEEL
Provedeni INOX

CC-GRIND® opérné talire
Provedeni STEEL / INOX
= 3edé (stfedné tvrdé)

= modré (tvrdé)

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolend obvodova rychlost je

Patentovany rychloupinaci a chladicf systém 80 m/s
redukuje dobu vymeény ndstroje na minimum. _
Oznaceni pro EAN Zavit Vhodné pro typy stroju
objednavku 4007220
GT CC-GRIND-STEEL 115/125 M14 835852 M14 Uhlové brusky 115/125, h¥idel M14 1
GT CC-GRIND-INOX 115/125 M14 835869 M14 Uhlové brusky 115/125, htidel M14 1
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CC-GRIND® brusné kotouce
Vykonova rfada SG

CC-GRIND®-SOLID

PFERD predstavuje novy robustni CC-GRIND®- Brusny kotou¢ CC-GRIND®-SOLID splriuje
SOLID pro tvrdé a houzevnaté brusné procesy. vSechny bezpecnostni pozadavky na hrubovaci
Daldi vyvoj inovace PFERD CC-GRIND® je brusny kotou¢ v souladu s normou EN 12413,
charakterizovan integrovanym opérnym zejména zkousku bocniho zatizeni.

talifem ze skelnych vldken v kombinaci s
vysoce vykonnym brusnym zrnem a specialnim
upinacim systémem.

Hluk a vibrace jsou redukovany o 50 %, prach
0380 %.

Brusny kotouc¢ je diky specidlnimu upinacimu
systému optimalné vyrovnany a muze byt tedy
efektivné vyuzita jeho celd plocha.

Inovacni, vysoce pevna vrstvena struktura
opérného talife ze skelnych vldken zarucuje
stejné robustni a bezpec¢né pouzivani jako u
hrubovaciho brusného kotouce.

PFERD

Ubér materialu za ¢asovou Hluk a vibrace Prach Ekonomicka hodnota

jednotku

A A A

I Hrubovaci brusné kotouce
B CC-GRIND®-SOLID brusné kotouce

Vyhody:

Vrstvena struktura Tvrdé a hrubé pouzivani

Ekonomicka hodnota je

v zésadé urcena rychlym ubérem
materidlu a nizkou spotrebou
energie.

Inovacni, vysoce pevna konstrukce nastroje pro Integrovany opérny talif ze skelnych vlaken pro tvrdé a houzevnaté pouziti a pro praci na hranach.

obzvlast ergonomickou a bezpecnou praci.

Specialni upinaci systém

PFERDERGONOMICS® doporucuje

brusny kotou¢ CC-GRIND®-SOLID pro
trvalé snizeni Urovni vibraci, hluku a prachu
vznikajicich béhem pouzivani a pro zvyseni
pracovniho komfortu.

Q/,t,/@_

WV'O_

-

VibrationFilter

Rychla a snadnd vyména néstroje. Jedinecny upinaci systém umozruje pfi plosném brouseni maxi-
malni vyuziti brusného zrna v celé plose kotouce.

NoiseFilter

EmissionfFilter HapticFilter

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com
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A E\i CC-GRIND® brusné kotouce
Vykonova rfada SG

Provedeni STEEL pro nejvyssi miru Ubéru mate-
ridlu na oceli.

CC-GRIND®-SOLID brusné kotouce
Provedeni STEEL

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Brouseni povrchu, opracovéni $vd svar(, sraze-
ni hran, odjehlovani, opracovani hran

Doporuceni pro pouziti:
[ Pri brouseni pouZivejte pouze plochu kotou-
e, neni vhodné pro celni brouseni

Poznamka pro objednavani:
Sadu upinacich pfirub SFS objednavejte prosim

zvlast.

PFERDERGONOMICS®:

) — i) —

Vibrationfilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
Oznaceni pro EAN D Vhodna  Max. dov.
objednavku 4007220 [mm] sada upinacich prirub otacky @
[min™]
CC-GRIND-SOLID 100 SG-STEEL 919682 100 SFS CC-GRIND-SOLID 100 M10, 15 300 10
SFS CC-GRIND-SOLID 100 3/8”
CC-GRIND-SOLID 115 SG-STEEL 887059 115 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14, 13300 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 125 SG-STEEL 887073 125 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14, 12 200 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 150 SG-STEEL 952894 150 SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M14, 10 200 10
SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8"
CC-GRIND-SOLID 180 SG-STEEL 887080 180 SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M14, 8500 10

SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8"

Provedeni INOX pro velmi dobrou miru Gbéru
materialu na uslechtilé oceli (INOX).

CC-GRIND®-SOLID brusné kotouce
Provedeni INOX

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Opracovani $v0 svard, srézeni hran, odjehlova-
ni, opracovani hran

Doporuceni pro pouziti:
I PFi broudeni pouzivejte pouze plochu kotou-
e, neni vhodné pro ¢elni brouseni

Poznamka pro objednavani:
Sadu upinacich pfirub SFS objednavejte prosim

zvlast.

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
Oznaceni pro EAN D Vhodna Max. dov.
objednavku 4007220 [mm] sada upinacich pfirub otacky @
[min™]
CC-GRIND-SOLID 115 SG-INOX 900895 115 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14, 13 300 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 125 SG-INOX 900901 125 SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14, 12 200 10
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 5/8"
CC-GRIND-SOLID 180 SG-INOX 900918 180 SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M14, 8 500 10

SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8"
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PFERD
CC-GRIND® brusné kotouce - ﬁ

CC-GRIND®-SOLID sady upinacich prirub

S touto specidlni sadou upinacich pfirub Ize
pouZit pouze originalni brusné kotouc¢e PFERD
CC-GRIND®-SOLID na uhlovych bruskach
bézné dostupnych v obchodni siti.

CC-GRIND®-SOLID sady upinacich pfirub

Bezpecnostni upozornéni:
M Maximalni dovolend obvodova rychlost je
80 m/s

Oznaceni pro - Zavit Vhodné pro typy stroju @
objednavku

SFS CC-GRIND-SOLID 100 M10 932209 M10 Uhlové brusky 100, hfidel M10 1
SFS CC-GRIND-SOLID 100 3/8" 93216 3/8 Uhlova bruska 100, drzak 3/8" 1
SFS CC-GRIND-SOLID 115/125 M14 887578 M14 Uhlové brusky 115/ 125, htidel M14 1
SFS CC-GRIND-SOLID 115/1255/8* 887592 5/8 Uhlové brusky 115 / 125, hiidel 5/8" 1
SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 M14 887585 M14 Uhlové brusky 150/ 180, hidel M14 1
SFS CC-GRIND-SOLID 150/180 5/8“ 887608 5/8 Uhlové brusky 150 / 180, hiidel 5/8" 1
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Hrncové brusné kotouce

Na zakladé pracovni operace @ a materialu @ prehled ukazuje rlizna provedeni nastrojl z programu firmy PFERD a pomaha Vam nalézt optimalni nastroj.

(1] ® Material Ocel INOX
Pracovni operace Provedeni Provedeni
Brouseni ploch A 16 A16
Opracovani svaru A 16 A 16
Srazeni hran A24 A24
Odjehlovani A 36/80 A 36/80

Stfedné tvrdy univerzalni nastroj tvrdosti Q
s agresivnim brusnym vykonem a dlouhou
Zivotnosti.

Brusivo: Korund typu A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér, nebo siru.

Opracovatelné materialy:
Ocel, uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni svar(, Ukosovani, odjehlovani, brou-
seni ploch

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
50 ETT 80-8 A 36 Q 5SG/22,23 698419
50 ETT 80-8 A 80 Q SG/22,23 164785
50 ETT 110-20 A 16 Q SG/22,23 164730
50 ETT 110-20 A 24 Q SG/22,23 803103
50 ETT 110-20 A 36 Q SG/22,23 803127
50 ETT 125-25 A 16 Q SG/M14 164747

Stfedné tvrdy univerzalni nastroj tvrdosti Q
s agresivnim brusnym vykonem a dlouhou
Zivotnosti.

Brusivo: Karbid kfemiku C

Opracovatelné materialy:
Prirodni a umélé kameny, litina, klra na
odlitcich

Pracovni operace:
Brouseni za mokra, brouseni za sucha, opraco-
vani ploch, ukosovani, odjehlovani

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
50 ETT 80-8 C 80 Q 5G/22,23 164822
50 ETT 110-20 C 16 Q SG/22,23 164808
50 ETT 110-20 C 24 Q SG/22,23 803134
50 ETT 110-20 C 30 Q SG/22,23 164815
50 ETT 110-20 C 60 Q SG/22,23 803141

Doporuceni pro pouziti:
Vhodny pro vysokovykonné uhlové brusky
Prace v mirném uhlu umozriuje opracovani
svarl

Bezpecnostni upozornéni:
Maximalni dovolend pracovni rychlost je
50 m/s. Dodrzujte prosim otacky Uhlové

brusky.
Pram. Zavit Vnéjsi Nejmensi
upinaciho H pram.D pram.
otvoru [mm] J
H [mm]

[mm]
22,23 - 80 80
22,23 - 80 80
22,23 - 110 90
22,23 - 110 90
22,23 - 110 90
- M14 125 95

Doporuceni pro pouziti:
Vhodny pro vysokovykonné thlové brusky
Bezpecnostni upozornéni:

Maximalni dovolend pracovni rychlost je
50 m/s. Dodrzujte prosim otacky Uhlové

brusky.
Pram. Vnéjsi Nejmensi
upinaciho prdm. D pram.
otvoru [mm] J
H [mm]

[mm]
22,23 80 80
22,23 110 90
22,23 110 90
22,23 110 90
22,23 110 90

Provedeni

Cc16

c24
C 30

Kdra na odlitku / litina

Ocel / INOX

Kamen / litina / kiira na odlitku

27
55
55
55
55

T
[mm]

27
27
55
55
55

Kamen

Typ
C 16-80

C 60/80

g e

Otvor

™
=

Tvar 11
Otvor
%//,.".7/////)
/// ///// Tvar 11
Zavit
Sitka Tloustka  Max. dov.
stény otacky
W [mm] [min7] @
8 11 900 5
8 11 900 5
20 8 600 2
20 8 600 2
20 8 600 2
25 7 600 2

51

Tloustka

stény

W [mm]

20
20
20
20

27 v

Otvor

% % Tvar 11

Otvor

Max. dov.
otacky
[min-]

=

11 900
8 600
8 600
8 600
8 600

N N NN U




Brusné kotoucky

Ocel / INOX / litina

Oznaceni pro
objednavku

ER 30-4 A 24 M SG/6,0
ER 30-6 A 24 M SG/6,0
ER 40-4 A 24 M SG/6,0
ER 40-6 A 24 M SG/6,0
ER 50-6 A 24 M SG/6,0
ER 50-10 A 24 M SG/6,0
ER 50-10 A 24 M SG/10,0
ER 70-6 A 24 M SG/10,0

ER 70-8 A 24 M SG/10,0

ER 70-10 A 24 M SG/10,0
ER 70-15 A 24 M SG/10,0

Drzaky nastroju
pro brusné kotoucky

s

Oznaceni pro
objednavku

BO 6/6 3-10
BO 8/10 6-20
BO 8/10 4-8

EAN
4007220

165423
165430
165447
165454
165461
165485
165492
165508

165805

165515
165539

Mékky univerzalni nastroj tvrdosti M s agresiv-
nim brusnym vykonem a dlouhou zivotnosti.

Brusivo: Korund typu A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahuijicich
Zelezo, chlér, nebo siru.

Opracovatelné materialy:
Ocel, nerezavéjici ocel (INOX), litina

Pracovni operace:
Brouseni svard, ukosovani, odjehlovani, opra-

PFERD

Doporuceni pro pouziti:

Pouziti pro obvodové brouseni
Brusné kotoucky do priim. 76 mm Ize pouzit
bez ochranného krytu

Bezpecnostni upozornéni:

Pokud se pouziva s drzakem nastrojl na
pfimé brusce, je mozné pouziti az do maxi-
malnich dovolenych otacek drzaku néstroju.

covani tézko pfistupnych mist

Oznaceni EN DxTxH Max.dov.
[mm (palec)] otacky

[minT]

brusného

kotoucku

bez drzaku

nastroju

1A 24 M BF 80 30x4,2x6,0 (1/4) 51 000
1A 24 M BF 80 30x6,2x6,0(1/4) 51 000
1A 24 M BF 80 40x 4,2 x6,0 (1/4) 38 200
1A 24 M BF 80 40x 6,2 x6,0(1/4) 38 200
1A 24 M BF 80 50 x 6,2 x 6,0 (1/4) 30 600
1A 24 M BF 80 50 x 10,5 x 6,0 (1/4) 30 600
1A 24 M BF 80 50 x 10,5 x 10,0 (25/64) 30 600
1A 24 M BF 80 70 x 6,2 x 10,0 (25/64) 21 800
1A 24 M BF 80 70 x 8,7 x 10,0 (25/64) 21800
1A 24 M BF 80 70x 10,5 x 10,0 (25/64) 21 800
1A 24 M BF 80 70 x 15,7 x 10,0 (25/64) 21 800

Prislusenstvi k upinani brusnych kotouckd na
pfimych bruskach.

Stabilni provedeni firmy PFERD s maximalni
bezpecnosti proti zlomeni stopky.

Bezpecnostni upozornéni:
PFi pouziti tohoto drzaku nastrojd dodr-
2ujte prosim maximalni dovolené otacky
uvedené pribalové etiketé. Drzéky néstrojl s
brusnymi kotoucky se stopkou Ize pouzit do
maximalnich dovolenych otacek pro drzak
nastrojl (viz tabulka).

EAN Stopka prdm. Upinaci otvor
4007220 S nastroje pram.
[mm] [mm]

297650 6 6
297667 8 10
103623 8 10

Max. dov. Vhodné
otacky drzaky
[min-"] nastroju
brusného @
kotoucku
s drzakem
nastroju
PFERD
31 800 BO 6/6 3-10 20
31800  BO6/63-10 20
23900  BO6/63-10 20
23900  BO6/6 3-10 20
19100  BO6/6 3-10 20
19100  BO 6/6 3-10 20
19100  BO 8/10 6-20 20
13600 BO 8/10 6-20, 20
BO 8/10 4-8
13600 BO 8/10 6-20, 20
BO 8/10 4-8
13 600 BO 8/10 6-20 20
13 600 BO 8/10 6-20 20
Prim. nastroje Max. otacky
[mm] [min-]
30 31 800
40 23900
50 19 100
70 13 600
Max. Sirka
nastroje T @
[mm]
3-10 1
6-20 1
4-8 1
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POLIFAN® lamelové brusné kotouce
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POLIFAN® lamelové brusné kotouce

Lamelové brusné kotouce POLIFAN® mohou
nabizet vyhody oproti hrubovaci brusnym
kotouctim v aplikacich, kde je tfeba dosaho-

vat vysoké kvality povrch( spolu s vysokym

Ubérem materialu.

Lamelovy brusny kotou¢ POLIFAN®-STRONG
se svou vyjimecnou Ucinnosti a zivotnosti
nastroje a lamelovy brusny kotou¢ POLIFAN®-
CURVE na koutové svary jsou poslednimi

inovacemi od firmy PFERD.

Produktové rady

Specialni verze pro specifické pracovni operace
zakaznik( mohou byt vyrobeny a dodéany na
zakazku.

PFERDERGONOMICS® doporucuje lamelové
kotouce pro trvalé snizeni Grovni vibraci, hlu-
ku a prachu vznikajicich béhem pouzivani.

wﬁ_

Tl

VibrationFilter NoisefFilter

Emission Filter

PFERD

Pro nejriiznéjsi pozadavky v oblasti brouseni v primyslu a femeslné vyrobé nabizf firma PFERD lamelové brusné kotouce POLIFAN® ve tfech
produktovych fadach s réznym zamérenim:

Univerzalni rada PSF

Pro vSeobecné pouziti
v pramyslu a femesiné

vyrobé

Rychla cesta k optimalnimu nastroji

Vykonova rada SG

Specialni fada SGP

Nejsirsi fada nastrojt
pro profesionalni pouziti
v prdmyslu a femeslné

vyrobé

Pro specialni pozadavky
v pramyslu

Na zékladé pracovni operace @ a materialu @ prehled ukazuje rtzna provedeni nastrojl z programu firmy PFERD a pomdha Vam nalézt optimalni
nastroj. Informace o pohonech nastrojd najdete na pfislusné strance katalogu.

@ Material
(1)

Pracovni operace

Brouseni ploch

Opracovani svaru

Srazeni hran

Odjehlovani

Brouseni koutovych
svaru

Ocel

Provedeni Strana
PSF

PSF A 32
PSF ZIRKON 33
SG

SG A 34
SG ZIRKON 35
SG ZIRKON-COMPACT 36
SGP

SGP CO-STRONG 40

PSF

PSF A

PSF ZIRKON
SG

SG A

SG ZIRKON35

SG ZIRKON-COMPACT

SGP
SGP ZIRKON-POWER

SGP ZIRKON-STRONG

SGP CO-STRONG

SG
SG ZIRKON

SG ZIRKON-COMPACT

SGP
SGP ZIRKON-POWER

SGP ZIRKON-STRONG

SG

SG ZIRKON-COMPACT

SGP
SGP ZIRKON-POWER

SGP ZIRKON-STRONG

SGP
SGP ZIRKON-CURVE

SGP ZIRKON-CORNER

SGP CO-CURVE

32
33

34
36
38

40
40

35
36

38
40

36

38
40

42
43
43

Uslechtila ocel (INOX)

Provedeni Strana
PSF

PSF A 32
PSF ZIRKON 33
SG

SG A 34
SG ZA 36
SG A-COOL 37
SGP

SGP ZIRKON-COOL 38
SGP CO-COOL 39

SGP CO-STRONG-FREEZE 41

PSF

PSF ZIRKON 33
SG

SGZA 36
SGP

SGP ZIRKON-COOL 38
SGP CO-COOL 39
SGP CO-STRONG-FREEZE 41
SG

SG ZIRKON 35
SG ZIRKON-COMPACT 36
SGP

SGP ZIRKON-POWER 38
SG

SG ZIRKON-COMPACT 36
SGP

SGP ZIRKON-POWER 38
SGP

SGP ZIRKON-CURVE 42
SGP CO-CURVE 43
SGP ZIRKON-CORNER 43

Hlinik,

nezelezné kovy
Provedeni Strana
SG

SG A-COOL 37
SGP

SGP CO-COOL 39
SG

SG A-COOL 37
SGP

SGP CO-COOL 39
SGP

SGP CO-COOL 39
SGP

SGP CO-COOL 39
SGP

SGP A CURVE-ALU 43

Plasty,

ostatni materialy
Provedeni Strana
PSF

PSF A 32
SG

SGA 34
SG A-COOL 37
PSF

PSF A 32
SG

SGA 34
PSF

PSF A 32
SG

SG A 34
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PFERD i , .
: @ POLIFAN® lamelové brusné kotouce

Popis, stitek, barevné oznaceni

Oznaceni PFERD pro objednani

PFC 125 Z 40 SG-COMPACT/22.23 Barevné oznaceni

o 600606 6 o Bezpecnostni standard skupiny materiald Barevny pruh
oSa podle EN

@ Oznaceni a tvar nastroje

PFF = ploché provedeni —— Evronska Barevné ro?'iéen',
PFC = kuzelové proveden noprma produktové fady
PFR  =radialni proveden| ouum——msp S
® Vnéjsi pramér Maximalni ® Vet pramér
Vnéj§'i pramér D v [mm] pracovni OI_IA Germany Zivka kotouce
® Brusivo rychlost [m/s] safety code
A =korund EN 13743 L
CO = keramické zrno I\l/laxl.\?g%/g RPM ‘pipfd.com P,r#metr LA
Z = zirkonovy korund povolevnke US-EDP: 62783 g xidxngimm OO OO
ZAI ; zirkonovy korund / korund ?;ii?i mf%‘ﬁ%zns Sxexe vgx
O Velikost zrna i 332
© Rady produkti PFERD Oznateni /memsusyoussmy £iz
Univerzaini fada PSF pro objed-/ < ;1“:"::;‘ "'Xﬂ'lf,{'bs: 8=
Vykonova fada SG nani pro mounadcofecy. e iE
Specialni fada SGP USA &) g
O Varianta nastroje -
COMPACT = ke srazeni hrana odjehlovani ) 23456101 @
s vysokou ucinnosti a dlou-
hou Zivotnosti nastroje IFAN®
cooL = pro chladné brouseni N-COMPACT
CORNER = pro rohy a Uhly 40 SG-COMPACT
CURVE = pro brousen{ koutovych s.ah.'.’é‘tl’ﬁf.s.“,;'c'}.';‘.‘,\ce,o
svarll a kontur
FREEZE = pro velmi chladné brouseni
POWER = pro praci na hranach
STRONG = pro maximalni Ubér a

Zivotnost nastroje
@ Pramér upinaciho otvoru
Prmeér upfnaciho otvoru H v [mm]

PFERD oznaceni podle EN 13743.

Barevné oznaceni tfi produktovych fad

Vykonova fada SG Specialni rada SGP

Barevné oznaceni opracovavanych materiala

Material = barva Strana Material = barva Strana Material = barva Strana
Ocel / uslechtila ocel 3 Ocel / uslechtild ocel 34 Ocel
(INOX) (INOX) 35 o 40
L . 33 L, . = cerna
= Cernd/modra = Cernd/modra 36
. . Ocel / uslechtila ocel 38
@ Uslecht|!a ocel (INOX) 36 (INOX) 42
= modra = ¢ernd/modra 43
Hlinik / nezelezné N "~ 38
kovy / uslechtila ocel 37 % L_Js!s;f&trga ocel (INOX) 39
(INOX) - 41
= stiibrna/modra Hlinik / nezelezné
kovy 43
= stfibrna
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PFERD
POLIFAN® lamelové brusné kotouce - q

Univerzalni rada PSF

Univerzalni nastroj s vysokou Ucinnosti Ubéru Doporuceni pro pouziti:
Ocel / INOX / plast 5 o . MDA . . | , . L
L materidlu a dlouhou Zivotnosti pro viceucelové % Dosahuje velmi dobrych vysledk( brousent i
Provedeni PSF A L o R
brouseni. pfi malém pritlaku

% Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

. . PFERDERGONOMICS®:
Opracovatelné materialy:

Ocel, nerezavéjici ocel (INOX), plast ?xﬂ — ‘V\/V'O—

Pracovnl' operace: VibrationfFilter NoisefFilter EmissionfFilter
Brouseni ploch, opracovavani

Brusivo: Korund typu A
Velikosti zrna: 40, 60, 80, 120

Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max.dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min™]
Ploché provedeni PFF
PFF 115 A 40 PSF/22,23 512388 40 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFF 115 A 60 PSF/22,23 512395 60 115 x 15,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFF 115 A 80 PSF/22,23 512401 80 115x 15,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFF 115 A 120 PSF/22,23 512418 120 115x 13,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFF 125 A 40 PSF/22,23 512425 40 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 A 60 PSF/22,23 512432 60 125x 15,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 A 80 PSF/22,23 512449 80 125x 15,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 A 120 PSF/22,23 512456 120 125x 13,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 180 A 40 PSF/22,23 512463 40 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
Kuzelové provedeni PFC
PFC 115 A 40 PSF/22,23 444559 40 115x 15,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFC 115 A 60 PSF/22,23 444566 60 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFC 115 A 80 PSF/22,23 444573 80 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 A 120 PSF/22,23 444580 120 115x 12,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFC 125 A 40 PSF/22,23 444603 40 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 A 60 PSF/22,23 444610 60 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 A 80 PSF/22,23 444627 80 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 A 120 PSF/22,23 444634 120 125x 12,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 180 A 40 PSF/22,23 444689 40 180 x 15,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 A 60 PSF/22,23 444696 60 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
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PFERD

POLIFAN® lamelové brusné kotouce

Nastroj s agresivni i¢innosti Ubéru materidlu Doporuceni pro pouziti: Ocel / INOX
a dlovuhclJu zivotnosti pro naro¢né univerzalni Optlmalmlmlry l:IbelrllJ mat{enlalu se doslath.JJe Provedeni PSF ZIRKON
brouseni. s vysokovykonnymi Uhlovymi bruskami pfi

$5im piitlak
Brusivo: Zirkonovy korund Z vys>im pritiaku

Velikosti zrna: 40, 60, 80, 120 PFERDERGONOMICS®:

Opracovatelné materialy: xt’,%) — M — O_

Ocel, US|eChtI|a Ocel (INOX) VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter

Pracovni operace:
Brouseni ploch, opracovavani

PFF PFC
Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min]
Ploché provedeni PFF
PFF 115 Z 40 PSF/22,23 512487 40 115x 15,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 Z 60 PSF/22,23 512494 60 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFF 115 Z 80 PSF/22,23 512500 80 115x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 125 Z 40 PSF/22,23 512517 40 125x 15,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 Z 60 PSF/22,23 512524 60 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 Z 80 PSF/22,23 512531 80 125x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 180 Z 40 PSF/22,23 512548 40 180 x 15,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
PFF 180 Z 60 PSF/22,23 512555 60 180 x 15,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
Kuzelové provedeni PFC
PFC 100 Z 40 PSF/16,0 953273 40 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFC 100 Z 60 PSF/16,0 953280 60 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFC 100 Z 80 PSF/16,0 953297 80 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFC 100 Z 120 PSF/16,0 953303 120 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFC 115 Z 40 PSF/22,23 377352 40 115x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 Z 60 PSF/22,23 444597 60 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFC 115 Z 80 PSF/22,23 377369 80 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFC 115 Z 120 PSF/22,23 934203 120 115x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 125 Z 40 PSF/22,23 377345 40 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 Z 60 PSF/22,23 444078 60 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 Z 80 PSF/22,23 377338 80 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 Z 120 PSF/22,23 934210 120 125x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 150 Z 40 PSF/22,23 805923 40 150 x 14,0 x 22,23 (7/8) 10 200 10
PFC 150 Z 60 PSF/22,23 805930 60 150 x 14,0 x 22,23 (7/8) 10 200 10
PFC 180 Z 40 PSF/22,23 377321 40 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
PFC 180 Z 60 PSF/22,23 444085 60 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 Z 80 PSF/22,23 934227 80 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
PFC 180 Z 120 PSF/22,23 934234 120 180 x 14,0 x 22,23 (7/8) 8500 10




POLIFAN® lamelové brusné kotouce

Ocel / INOX / plast
Provedeni SG A

Oznaceni pro
objednavku

Ploché provedeni PFF
PFF 100 A 40 SG/16,0
PFF 100 A 60 SG/16,0
PFF 100 A 80 SG/16,0
PFF 100 A 120 SG/16,0
PFF 115 A 40 SG/22,23
PFF 115 A 60 SG/22,23
PFF 115 A 80 SG/22,23
PFF 115 A 120 SG/22,23
PFF 125 A 40 SG/22,23
PFF 125 A 60 SG/22,23
PFF 125 A 80 SG/22,23
PFF 125 A 120 SG/22,23
PFF 180 A 40 SG/22,23
PFF 180 A 60 SG/22,23
PFF 180 A 80 SG/22,23
PFF 180 A 120 SG/22,23
Kuzelové provedeni PFC
PFC 115 A 24 5G/22,23
PFC 115 A 40 SG/22,23
PFC 115 A 60 SG/22,23
PFC 115 A 80 SG/22,23
PFC 115 A 120 SG/22,23
PFC 125 A 24 5G/22,23
PFC 125 A 40 SG/22,23
PFC 125 A 60 SG/22,23
PFC 125 A 80 SG/22,23
PFC 125 A 120 SG/22,23
PFC 180 A 24 5G/22,23
PFC 180 A 40 SG/22,23
PFC 180 A 60 SG/22,23
PFC 180 A 80 SG/22,23
PFC 180 A 120 SG/22,23

PFF

PFC

Univerzalni profesionalni néstroj pro univerzalni
brouseni s vysokou Ucinnosti Ubéru materialu a

vynikajici Zivotnosti.

Brusivo: Korund typu A

Velikosti zrna: 24, 40, 60, 80, 120

Opracovatelné materialy:

Ocel, nerezavéjici ocel (INOX), plast

Pracovni operace:

Brouseni ploch, opracovavani

EAN
4007220

262719
262733
262740
262757
167496
167526
167557
167588
167502
167533
167564
167595
167519
167540
167571
167601

614969
167809
167830
167861
167892
614976
167816
167847
167878
167908
167793
167823
167854
167885
167915

Velikost zrna

40
60
80
120
40
60
80
120
40
60
80
120
40
60
80
120

24
40
60
80
120
24
40
60
80
120
24
40
60
80
120

PFERD

Doporuceni pro pouziti:
Dosahuje velmi dobrych vysledk( brouseni i

pfi malém pritlaku

Vhodny pro Uhlové brusky vsech vykonovych

trid

PFERDERGONOMICS®:

wﬂ—

) — |4 —

VibrationfFilter

DxTxH
[mm (palec)]

100x 15,0x 16

100 x 15,0x 16

100x 14,0x 16

100x 13,0x 16
115x 19,0 x 22,23
115x17,0x 22,23
115x 17,0 x 22,23
115x 15,0 x 22,23
125x 19,0 x 22,23
125x 17,0 x 22,23
125x 17,0 x 22,23
125x 15,0 x 22,23
180 x 19,0 x 22,23
180x 17,0 x 22,23
180x 17,0 x 22,23
180 x 15,0 x 22,23

115 x 17,0 x 22,23 (7/8)
115x 17,0 x 22,23 (7/8)
115x 17,0 x 22,23 (7/8)
115 x 17,0 x 22,23 (7/8)
115 x 15,0 x 22,23 (7/8)
125 x 17,0 x 22,23 (7/8)
125x 17,0 x 22,23 (7/8)
125 x 17,0 x 22,23 (7/8)
125 x 17,0 x 22,23 (7/8)
125x 15,0 x 22,23 (7/8)
180 x 19,0 x 22,23 (7/8)
180 x 17,0 x 22,23 (7/8)
180 x 17,0 x 22,23 (7/8)
180 x 17,0 x 22,23 (7/8)
180 x 15,0 x 22,23 (7/8)

NoiseFilter EmissionfFilter

Max. dov.
otacky
[min-]

15 300
15 300
15 300
15300
13 300
13 300
13 300
13 300
12 200
12 200
12 200
12 200

8 500

8 500

8 500

8 500

13 300
13 300
13 300
13 300
13 300
12 200
12 200
12 200
12 200
12 200
8 500
8 500
8 500
8 500
8 500

=

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
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PFERD

POLIFAN® lamelové brusné kotouce

Vysokovykonny nastroj s agresivni Gc¢innosti Doporuceni pro pouziti:
iy . ; o . . . . . . . Ocel / INOX
Ubéru materialu a velmi dlouhou zivotnosti. Zirkonovy korund je vysokovykonné brusivo !
P PR S . L o . Provedeni SG ZIRKON
Pro naro¢né brouseni pfi maximalni efektivnos- poskytujici optimalni G¢innost Ubéru materi-
ti nakladd. alu na vysokovykonnych thlovych bruskach

Fi vy3sim pritlak
Brusivo: Zirkonovy korund Z PrvySsim pritiaku

Velikosti zrna: 40, 60, 80, 120 PFERDERGONOMICS®:

Opracovatelné materialy: xt’,%) — M — O_

Ocel, US|eChtI|a Ocel (INOX) VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter

Pracovni operace:
Opracovavani svard, ukosovani, brouseni ploch

na oceli .
Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max.dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @

[min™]

Ploché provedeni PFF

PFF 115 Z 40 SG/22,23 167618 40 115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 Z 60 SG/22,23 167649 60 115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 125 Z 40 SG/22,23 167625 40 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 Z 60 SG/22,23 167656 60 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 180 Z 40 SG/22,23 167632 40 180 x 20,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFF 180 Z 60 SG/22,23 167663 60 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
Kuzelové provedeni PFC

PFC 115 Z 40 SG/22,23 167922 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 Z 60 SG/22,23 167953 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 Z 80 SG/22,23 934241 80 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 11527 120 SG/22,23 934258 120 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 125 Z 40 SG/22,23 167939 40 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 1257 60 SG/22,23 167960 60 125x17,0x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 1257 80 SG/22,23 934265 80 125x 17,0 22,23 (7/8 12 200 10
PFC 1257 120 SG/22,23 934272 120 125x17,0x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 180 Z 40 SG/22,23 167946 40 180 x 20,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 Z 60 SG/22,23 167977 60 180 x 17,0 x 22,23 (7/8 8 500 10
PFC 180 Z 80 SG/22,23 934289 80 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
PFC 180 Z 120 SG/22,23 934296 120 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10




POLIFAN® lamelové brusné kotouce

Ocel / INOX
Provedeni SG ZIRKON-COMPACT

Oznaceni pro
objednavku

Kuzelové provedeni PFC

PFC 115 Z 40 SG-COMPACT/22,23
PFC 115 Z 60 SG-COMPACT/22,23
PFC 125 Z 40 SG-COMPACT/22,23
PFC 125 Z 60 SG-COMPACT/22,23
PFC 150 Z 40 SG-COMPACT/22,23
PFC 150 Z 60 SG-COMPACT/22,23
PFC 180 Z 40 SG-COMPACT/22,23
PFC 180 Z 60 SG-COMPACT/22,23

INOX
Provedeni SG ZA

Oznaceni pro
objednavku

Ploché provedeni PFF
PFF 115 ZA 40 SG/22,23
PFF 115 ZA 60 SG/22,23
PFF 115 ZA 80 SG/22,23
PFF 125 ZA 40 SG/22,23
PFF 125 ZA 60 SG/22,23
PFF 125 ZA 80 SG/22,23
Kuzelové provedeni PFC
PFC 115 ZA 40 SG/22,23
PFC 115 ZA 60 SG/22,23
PFC 115 ZA 80 SG/22,23
PFC 125 ZA 40 SG/22,23
PFC 125 ZA 60 SG/22,23
PFC 125 ZA 80 SG/22,23
PFC 180 ZA 40 SG/22,23
PFC 180 ZA 60 5G/22,23

PFC

PFF

Vysokovykonny néstroj s velmi vysokou Ucin-
nosti Ubéru materidlu a vynikajici Zivotnosti.
Pro narocné brouseni pri maximalni efektivnos-

ti nakladu.

Brusivo: Zirkonovy korund Z
Velikosti zrna: 40, 60

Opracovatelné materialy:
Ocel, uslechtild ocel (INOX)

Pracovni operace:

Doporuceni pro pouziti:
Zirkonovy korund je vysokovykonné brusivo
poskytujici optimalni U¢innost Ubéru materi-

PFERD

4lu na vysokovykonnych thlovych bruskach

PFERDERGONOMICS®:

) — k) —

O_

VibrationFilter NoiseFilter

Opracovani $vu svard, srazeni hran, odjehlova-

ni, opracovani hran, brouseni povrchu

EAN Velikost zrna
4007220

614785 40
614846 60
614808 40
614860 60
953310 40
953327 60
614822 40
614891 60

Profesionalni nastroj pro naro¢né brouseni s
vysokou Ucinnosti Ubéru materidlu a dlouhou

Zivotnosti.

Brusivo: Zirkonovy korund/korund ZA

Velikosti zrna: 40, 60, 80

Opracovatelné materidly:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni ploch, opracovavani

EAN Velikost zrna
4007220

800300 40
800317 60
800324 80
800331 40
800348 60
800355 80
800409 40
800416 60
800423 80
800430 40
800447 60
800454 80
800478 40
800485 60

DxTxH Max. dov.

[mm (palec)] otacky

[min~]

115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300
115 x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300
125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200
125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200
150 x 19,0 x 22,23 (7/8) 10 200
150 x 17,0 x 22,23 (7/8) 10 200
180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8 500
180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8 500

Doporuceni pro pouziti:
Vysoce Gcinné brusivo zirkonovy korund

EmissionfFilter

10
10
10
10
10
10
10
10

zachovava své dobré fezné vlastnosti pre-

devsim béhem brouseni povrchl soucasti
uslechtilé oceli (INOX) a nezeskelnati

Lze je pouZzivat na Uhlovych bruskéach viech

vykonovych tfid
PFERDERGONOMICS®:

=) k) —

O_

VibrationFilter NoiseFilter

DxTxH Max. dov.

[mm (palec)] otacky

[min™]

115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13 300
115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300
115 x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300
125x 18,0 x 22,23 (7/8) 12 200
125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200
125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200
115 x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300
115 x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300
115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300
125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200
125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200
125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200
180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500
180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8 500

EmissionfFilter

=

10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10
10
10
10




PFERD

POLIFAN® lamelové brusné kotouce

Profes{ionélr']i nastroj pro blrouléem’ dosahujici Doporlvjé'(-:-nilplro pogiiti: o INOX / hlinik / nezelezné kovy
vysoké kvality povrchu s nizkym tepelnym Zarucuje vyvin malého mnozstvi tepla v ob- Provedeni SG A-COOL
namahanim. robku, a to i pfi pouziti minimalniho pfitlaku

Predevsim brouseni s obzvlast chladnym vybru- pfi nizkych otackach na rliznych thlovych

sem na materidlech, které Spatné vedou teplo. bruskéch s regulovatelnymi otackami

Vynikajici pro zpracovani plechd a ten-
kosténnych profill.

PFERDERGONOMICS®:
VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter

Brusivo: Korund A s povrchovou tpravou
Velikosti zrna: 40, 60, 80, 120

Opracovatelné materialy:
Uglechtild ocel (INOX), hlinik (velikosti zrna 40 w{)— '\vao —
a 60), nezelezné kovy

PFF  PFC
Pracovni operace:
Opracovavani svard, chladny vybrus ploch
Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max.dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min™]
Ploché provedeni PFF
PFF 100 A 40 SG-COOL/16,0 262764 40 100 x 15,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFF 100 A 60 SG-COOL/16,0 262771 60 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFF 100 A 80 SG-COOL/16,0 262788 80 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFF 100 A 120 SG-COOL/16,0 934678 120 100 x 14,0 x 16 (5/8) 15 300 10
PFF 115 A 40 SG-COO0L/22,23 222737 40 115x 18,0x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 A 60 SG-COOL/22,23 222744 60 115x17,0x 22,23 (7/8 13300 10
PFF 115 A 80 SG-COOL/22,23 222751 80 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFF 115 A 120 SG-COOL/22,23 934685 120 115x17,0x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 125 A 40 SG-COOL/22,23 232910 40 125x 18,0 x 22,23 (7/8 12 200 10
PFF 125 A 60 SG-COOL/22,23 232934 60 125x17,0x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 A 80 SG-COOL/22,23 232958 80 125x17,0x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 A 120 SG-CO0L/22,23 934692 120 125x 17,0 x 22,23 (7/8 12 200 10
PFF 180 A 40 SG-COOL/22,23 222768 40 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
PFF 180 A 60 SG-COOL/22,23 232989 60 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
PFF 180 A 80 SG-COOL/22,23 233009 80 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
PFF 180 A 120 SG-CO0L/22,23 934708 120 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
Kuzelové provedeni PFC
PFC 115 A 40 SG-COOL/22,23 232880 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFC 115 A 60 SG-COOL/22,23 232897 60 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFC 115 A 80 SG-CO0L/22,23 232903 80 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFC 115 A 120 SG-COO0L/22,23 934647 120 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13300 10
PFC 125 A 40 SG-CO0L/22,23 232927 40 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 A 60 SG-CO0L/22,23 232941 60 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 A 80 SG-CO0L/22,23 232965 80 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 A 120 SG-CO0L/22,23 934654 120 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 180 A 40 SG-COO0L/22,23 232972 40 180 x 17,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
PFC 180 A 60 SG-COOL/22,23 232996 60 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
PFC 180 A 80 SG-COOL/22,23 233016 80 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
PFC 180 A 120 SG-COO0L/22,23 934661 120 180 x 16,0 x 22,23 (7/8) 8500 10




PFERD

POLIFAN® lamelové brusné kotouce

Vysoce odolny agresivni specialni nastroj s Doporuceni pro pouziti:
Ocel / INOX diouhou Zivotnosti a vysokou ekonomick Vysoce Gcinné brusivo zirkonovy korund d
Provedeni SGP ZIRKON-POWER ouhou Zivotnosti a vysokou ekonomickou ysoce ucinné brusivo zirkonovy korund do-
hodnotou. sahuje nejlepsich vysledk( brouseni na tur-
Pro srazeni hran a odjehlovani s vysokymi binovych bruskach pohanénych stlacenym
pozadavky na Ubér materialu. vzduchem a vykonnych vysokofrekvencnich,

bo elektrickych uhlovych bruskach
Brusivo: Zirkonovy korund Z Nebo elektrickych Uniovych bruskac

Velikosti zrna: 40, 60 PFERDERGONOMICS®:

Opracovatelné materialy: — —
Ocel, uslechtild ocel (INOX)

VibrationfFilter NoisefFilter EmissionfFilter
PEC Pracovni operace:
Opracovavani svarl, srazeni hran, odjehlovani

Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @

[min]
Kuzelové provedeni PFC
PFC 115 Z 40 SGP-POWER/22,23 618578 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 Z 60 SGP-POWER/22,23 758717 60 115 x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 125 Z 40 SGP-POWER/22,23 614631 40 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 Z 60 SGP-POWER/22,23 758724 60 125x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 180 Z 40 SGP-POWER/22,23 618585 40 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
INOX Specialni nastroj s mimoradné chladnym Pracovni operace:
Provedeni SGP ZIRKON-COOL vybrusem, agresivni Gc¢innosti Ubéru materialu Brouseni ploch, opracovavani

a vysokou ekonomickou hodnotou.

Pro naro¢né brouseni s minimalnim tepelnym Doporuceni pro pouziti:

Kombinace brusiva a lamel COOL FLAP

zatizenim. . e o
poskytuje optimalni vysledky brouseni bez

Brusivo: Zirkonovy korund Z s zabarveni teplem

patentovanymi lamelami COOL FLAP Nejlepsich vysledkl se dosahuje na vysoko-

Velikosti zrna: 40, 60, 80 vykonnych Uhlovych bruskach

Opracovatelné materidly: PFERDERGONOMICS®:

Nerezavéjici chl (INOX) materialy se 3patnou Mﬁ%) ] M R O_

AP RS tepelnou vodivosti
VibrationfFilter NoisefFilter EmissionFilter
Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min]

Ploché provedeni PFF
PFF 115 Z 40 SGP-COO0OL/22,23 611838 40 115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 Z 60 SGP-COOL/22,23 611845 60 115x 18,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 Z 80 SGP-COOL/22,23 611852 80 115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 125 Z 40 SGP-COOL/22,23 611869 40 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 Z 60 SGP-COOL/22,23 611876 60 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 Z 80 SGP-COOL/22,23 611883 80 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
Kuzelové provedeni PFC
PFC 115 Z 40 SGP-COOL/22,23 611777 40 115 x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 Z 60 SGP-COOL/22,23 611784 60 115 x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 Z 80 SGP-COOL/22,23 611791 80 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 125 Z 40 SGP-COOL/22,23 611807 40 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 Z 60 SGP-COOL/22,23 611814 60 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 Z 80 SGP-COOL/22,23 611821 80 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10




PFERD

POLIFAN® lamelové brusné kotouce
Specialni rada SGP

Specidlni nastroj s mimoradné chladnym vybru-  Doporuceni pro pouziti:
. s - > - S Ocel / INOX
sem, velmi agresivni Ucinnost Ubéru materialu Samoostreni keramického zrna se provadi i =
. . R v e Provedeni SGP CO-COOL
a vysoka ekonomicka hodnota. pfi nizkém pfitlaku, ¢imz se docili opti-
Pro narocné brouseni na obtizné opracovatel- malnich vysledkd brouseni bez zabarveni
nych materidlech. obrobku teplem

Tento vyrobek je také vhodny pro odstrario-
vani tvrdych okuji na valcovaném materialu
Nejlepsich vysledk( se dosahuje na vysoko-
vykonnych Uhlovych bruskach
Opracovatelné materialy: PFERDERGONOMICS®:

Vysoce legovana a nerezaveéjici ocel, slitiny na B
bazi niklu, titanové slitiny, ocel — —

Brusivo: Keramické zrno CO s povrchovou
upravou
Velikosti zrna: 40, 60

Pracovni operace: Vibrationfiter NoiseFilter Emission Filter
Brouseni ploch, svard, ukosovani, odjehlovani

Oznaceni pro EAN Velikost zrna DxTxH Max.dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min™]
Ploché provedeni PFF
PFF 115 CO 40 SGP-COOL/22,23 725436 40 115 x 18,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 115 CO 60 SGP-COOL/22,23 793145 60 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFF 125 CO 40 SGP-CO0L/22,23 725450 40 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 125 CO 60 SGP-COOL/22,23 793152 60 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFF 180 CO 40 SGP-COOL/22,23 725474 40 180 x 20,0 x 22,23 (7/8) 8500 10
Kuzelové provedeni PFC
PFC 115 CO 40 SGP-CO0L/22,23 725443 40 115x 17,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 115 CO 60 SGP-COOL/22,23 793169 60 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
PFC 125 CO 40 SGP-CO0L/22,23 725467 40 125 x 17,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 125 CO 60 SGP-COOL/22,23 793176 60 125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
PFC 180 CO 40 SGP-CO0OL/22,23 725481 40 180 x 20,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10

Cistici hranol ABRACLEAN

Speciaﬁllnl' prsIuégpstvi pro cisténi zanesenych Doporleu':evn!' pro poulilti:l ) B Cistici hranol ABRACLEAN
brusnych néstroja. Pro cisténi zanesenych fibrovych kotoucd,
Ucinné cisténi na brusivech na podlozce. lamelovych brusnych kotouct POLIFAN® a

brusnych past
Cistici hranol se dr#i proti otacejicimu se

nastroji ——
Oznaceni pro EAN Rozméry
objednavku 4007220 [mm]
RG 300 50 165225 300 x 50 x 50,0 2
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POLIFAN® lamelové brusné kotouce

POLIFAN®-STRONG

Patentované provedeni lamelového brusného
kotouce POLIFAN®-STRONG s jeho dlouhymi,
kompaktné usporadanymi lamelami pfinasi do
oblasti brouseni zcela novou dimenzi.

Vyhody:

Rychlé brouseni diky konstantni agresivité
brouseni az do posledniho brusného zrna
Maximalni ekonomicka hodnota diky
vyssimu vykonu za ¢asovou jednotku,
niz8imu opotfebeni kotouce a zkraceni
pfipravnych cast

Nejvétsi mozny Ubér materialu

Extrémné dlouha Zivotnost nastroje

Ocel
Provedeni SGP ZIRKON-STRONG

PFC

Oznaceni pro
objednavku

Kuzelové provedeni PFC

PFC 115 Z 36 SGP-STRONG/22,23
PFC 115 Z 50 SGP-STRONG/22,23
PFC 125 Z 36 SGP-STRONG/22,23
PFC 125 Z 50 SGP-STRONG/22,23
PFC 180 Z 36 SGP-STRONG/22,23
PFC 180 Z 50 SGP-STRONG/22,23

Ocel
Provedeni SGP CO-STRONG

PFC

Oznaceni pro
objednavku

Kuzelové provedeni PFC
PFC 125 CO 40 SGP-STRONG/22,23
PFC 180 CO 40 SGP-STRONG/22,23

Doporuceni pro pouziti:

Velikosti zrna 36 / 40 se optimalné hodi pro
vysoky Ubér materialu, napf. pfi brouseni svart
Velikost zrna 50 se optimalné hodi pro
opracovani hran napt. srazeni hran, odjehlovani,
nebo pro dosahovani jemnych povrch(
Vhodny pro Uhlové brusky viech vykonovych
tfid

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com

SGP ZIRKON-STRONG je vysokovykonny nastroj
s mimoradné vysokou Ucinnosti opracovani a
maximalni mirou Ubéru materialu pro naro¢né
brouseni.

Brusivo: Zirkonovy korund Z
Velikosti zrna: 36, 50

Opracovatelné materidly:
Ocel

Pracovni operace:
Opracovavani svard, srdzenf hran, odjehlovani

PFERDERGONOMICS®:

Emission Filter

VibrationfFilter NoiseFilter

PFERD

PFERDERGONOMICS® doporucuje lamelovy
brusny kotou¢ POLIFAN®-STRONG pro
trvalé snizeni Grovni vibraci, hluku a prachu
vznikajicich béhem pouzivani.

SRR =

VibrationFilter NoiseFilter Emission Filter

EAN Velikost zrna DxTxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @

[min]
777862 36 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
777879 50 115 x 13,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
777886 36 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
777893 50 125x 13,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
827468 36 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
827482 50 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10

SGP CO-STRONG je vysokovykonny nastroj s
mimoradné vysokou Gcinnosti opracovani pro
néaro¢né brousent.

Keramické zrno poskytuje maximalni miru
Ubéru materidlu a vynikajici zivotnosti pfi opra-
covani ocelovych soucasti.

Brusivo: Keramické zrno CO
Velikost zrna: 40

Opracovatelné materidly:
Ocel

Pracovni operace:
Brouseni ploch, opracovavani

Doporuceni pro pouziti:
Poskytuje nejlepsi vysledky brouseni na
turbinovych bruskach pohanénych stlace-
nym vzduchem a vysokofrekvenc¢nich, nebo
elektrickych Ghlovych bruskach

PFERDERGONOMICS®:

EmissionfFilter

VibrationFilter NoiseFilter

EAN Velikost zrna DxTxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @
[min~]
957134 40 125 x 18,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
953334 40 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
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PFERD

POLIFAN®-STRONG-FREEZE

S inovaci POLIFAN®-STRONG-FREEZE nabizi
firma PFERD lamelovy brusny kotouc s nepre-
konatelnym brousenim za studena na celém
svété. To je obzvldstni vyhoda pfi opracovani
materialu, které nevedou dobfe teplo, jako je
uslechtila ocel (INOX).

Obvyklé jiskry jsou diky inovacni strukture bru-
siva omezeny na minimum. Poskozeni obrobkd
z uslechtilé oceli horkymi odlétajicimi jiskrami
je tedy témér nemozné.

Specialni vlastnosti

POLIFAN® lamelové brusné kotouce

Poznamka:

| béhem prvniho pouziti kotouce POLIFAN®-
STRONG-FREEZE vykazuji lamely po pouhych
nékolika sekundach vyjimecny charakter
opotrebeni. Viysoce Ucinna plniva vytvareji na

lamelach leskly chladici film (bez , skelnaténi”).

Ten predstavuje zaklad pro bezprikladné
chlazeni, Ucinnost a Zivotnost nastroje.

Tvar a barva tfisek vytvarenych s kotoucem
POLIFAN®-STRONG-FREEZE dosvédcujf
extrémné nizké teploty béhem procesu
brouseni.

Lamelovy brusny kotou¢ POLIFAN®-STRONG-FREEZE

Typicky charakter opotrebeni s
typickym lesklym chladicim filmem (bez
.skelnaténi”).

SGP CO-STRONG-FREEZE je vysokovykonny
nastroj s maximalni u¢innosti Ubéru materialu
a vynikajici Zivotnosti pro naro¢né brouseni.
Inovativni brusivo s keramickym zrnem zarucu-
je obzvlasté chladné brouseni materiall, které
nevedou dobre teplo.

Brusivo: Keramické zrno CO
Velikosti zrna: 36, 50

Opracovatelné materialy:

Uslechtila ocel (INOX), materidly, které neve-
dou dobfe teplo, slitiny na bazi niklu a kobaltu
(konstrukce leteckych motord a turbin), titan,
Inconel®, Hastelloy®

Oznaceni pro
objednavku

Kuzelové provedeni PFC

PFC 115 CO 36 SGP-STRONG-FREEZE/22,23
PFC 115 CO 50 SGP-STRONG-FREEZE/22,23
PFC 125 CO 36 SGP-STRONG-FREEZE/22,23
PFC 125 CO 50 SGP-STRONG-FREEZE/22,23
PFC 180 CO 36 SGP-STRONG-FREEZE/22,23
PFC 180 CO 50 SGP-STRONG-FREEZE/22,23

Dlouhé trisky vytvarené s kotou¢em
POLIFAN®-STRONG-FREEZE. Z4dné
modré zbarveni diky nizkému tepelnému
zatizeni.

Pracovni operace:

Brouseni ploch, opracovavani

Doporuceni pro pouziti:
Nejlepsich vysledk( se dosahuje s vysokovy-
konnymi thlovymi bruskami

PFERDERGONOMICS®:

VibrationfFilter NoiseFilter Emission fFilter

PFERDERGONOMICS® doporucuje lamelovy

brusny kotou¢ POLIFAN®-STRONG-FREEZE
pro trvalé snizeni Grovni vibraci, hluku a
prachu vznikajicich béhem pouzivani.

EElLEE

VibrationFilter NoiseFilter Emission Filter

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com

Konven¢ni lamelovy brusny kotou¢

Trisky vytvarené béznymi hrubovacimi
brusnymi kotouci nebo lamelovymi
brusnymi kotouci. Modré zbarveni v
dusledku prehrati.

INOX
Provedeni SGP CO-STRONG-FREEZE

PFC

EAN Velikost zrna DxTxH Max.dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @

[min]
835296 36 115 x 15,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
835302 50 115x 15,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
835319 36 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
835326 50 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
835333 36 180 x 19,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
835340 50 180 x 18,0 x 22,23 (7/8) 8 500 10
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POLIFAN® lamelové brusné kotouce

Specialni rada SGP

POLIFAN®-CURVE

POLIFAN®-CURVE je inovace firmy PFERD pro
koutové svary. Jedine¢né radialni provedenti
(PFR) nabizi presvédcivé vysledky komplexni a
naro¢né prace na koutovych svarech diky speci-
alnfimu usporadani brusnych lamel.

Vyhody:

7 Vlysoké miry ubéru materialu diky nepreko-
natelné rychlému, G¢innému brouseni a tedy
podstatné Uspory pracovnich nakladl

% Precizni a optimalni obrusovani koutovych
svarll

% Viysoce kvalitni vysledky prace diky tvarové
stabilité

Ocel / INOX
Provedeni SGP ZIRKON-CURVE

Oznaceni pro
objednavku

Radialni provedeni PFR

PFR 115 Z 40 SGP-CURVE M/22,23
PFR 115 Z 40 SGP-CURVE /22,23
PFR 125 Z 40 SGP-CURVE M/22,23
PFR 125 Z 40 SGP-CURVE /22,23
PFR 150 Z 40 SGP-CURVE M/22,23
PFR 150 Z 40 SGP-CURVE /22,23
PFR 180 Z 40 SGP-CURVE /22,23

2 Viynikajici Zivotnost nastrojl béhem prace na
koutovych svarech
1 Optimalni vyuziti brusiva v zaoblenf

Doporuceni pro pouziti:

1 Provedeni M pro poloméry koutovych
svard > 5 mm, radialnf itka: 11 mm

1 Provedeni L pro poloméry koutovych svarC
> 8 mm, radidlni sitka: 14 mm

M Vhodny pro uhlové brusky vsech vykonovych
tfid

Vysoce Gcinny nastroj SGP ZIRKON-CURVE s
mimoradné vysokou mirou Ubéru materialu
pro naro¢né brouseni.

Brusivo: Zirkonovy korund Z
Velikost zrna: 40

Opracovatelné materialy:
Ocel, uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Brouseni koutovych svarl, srazeni hran, odjeh-
lovani, brouseni obryst

EAN Velikost Sirka
4007220 zrna koutového
svaru

821671 40 >5mm
821695 40 >8 mm
790151 40 >5mm
790175 40 >8 mm
844939 40 >5mm
844946 40 >8 mm
881248 40 >8 mm

115 x 14,0 x 22,23 (7/8)
115x 16,0 x 22,23 (7/8)
125 x 14,0 x 22,23 (7/8)
125 x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
150 x 14,0 x 22,23 (7/8)
150 x 16,0 x 22,23 (7/8)
180 x 16,0 x 22,23 (7/8)

PFERD

S

PFERDERGONOMICS® doporucuje lame-
lovy brusny kotou¢ POLIFAN®-CURVE pro
trvalé snizeni Grovni vibraci, hluku a prachu
vznikajicich béhem pouzivani a pro zvyseni

pracovniho komfortu.
EmissionFilter HapticFilter

VibrationFilter NoiseFilter

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com

PFERDERGONOMICS®:

) k) —

VibrationfFilter NoiseFilter

H)—

EmissionFilter HapticFilter

DxTxH Max.dov.
[mm (palec)] otacky @
[min]

13300 10
13 300 10
12 200 10

10 200 10
10 200 10
8 500 10
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PFERD

Vysoce ucinny nastroj SGP CO-CURVE s
vysokou mirou Ubéru materidlu pro naro¢né
brouseni, a to predevsim pro dosazeni jemné
jakosti povrchd.

Keramické zrno zaruc¢uje mimoradné chladné
brouseni na materiadlech, které nevedou dobre
teplo, coz znamena optimalni vysledky brouse-
ni bez tepelného poskozeni obrobku.

Brusivo: Keramické zrno CO
Velikost zrna: 60

Oznaceni pro
objednavku

Radialni provedeni PFR

PFR 115 CO 60 SGP-CURVE M/22,23
PFR 115 CO 60 SGP-CURVE /22,23
PFR 125 CO 60 SGP-CURVE M/22,23
PFR 125 CO 60 SGP-CURVE /22,23

Vysoce ucinny nastroj SGP CURVE-ALU pro
naroc¢né brouseni. Zvlast vhodny pro praci na
soucastech z hliniku. Zadné zanageni nastroje,
a to i na mékkych, namazanych materialech.

Neobsahuje zadna plniva, kterad by mohla za-
nechdavat nezadouci zbytky na obrobku. Plochu
Ize proto okamzité svarovat.

Brusivo: Korund typu A
Velikost zrna: 40

Oznaceni pro
objednavku

Radialni provedeni PFR
PFR 115 A 40 SGP-CURVE L ALU/22,23
PFR 125 A 40 SGP-CURVE L ALU/22,23

Specidlni nastroj s vysokou mirou Ubéru
materidlu pro brouseni obtizné pfistupnych
koutovych svard a thelnikd.

Brusivo: Zirkonovy korund Z
Velikost zrna: 40

Opracovatelné materialy:
Ocel, uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Prace na koutovych svarech a rozich

Oznaceni pro
objednavku

Kuzelové provedeni PFC
PFC 125 Z 40 SGP-CORNER/22,23

POLIFAN® lamelové brusné kotouce

Opracovatelné materidly:

Uslechtila ocel (INOX), ocel [NEXOCE]

Provedeni SGP CO-CURVE
Pracovni operace:
Brouseni koutovych svard, srazeni hran, odjeh-

lovani, brouseni obryst

PFERDERGONOMICS®:

=) — k)

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
EAN Velikost Sitka DxTxH Max. dov.
4007220 zrna koutového [mm (palec)] otacky
svaru [min~]
827444 60 >5mm 115 x 14,0 x 22,23 (7/8) 13 300
827451 60 >8 mm 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300
790168 60 >5mm 125 x 14,0 x 22,23 (7/8) 12 200
790182 60 >8 mm 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200

Opracovatelné materialy: Hlinik / nezelezné kovy

Hiinik, nezelezné kovy Provedeni SGP CURVE-ALU
Pracovni operace:
Brouseni koutovych svard, srazeni hran, odjeh-

lovani, brouseni obryst

PFERDERGONOMICS®:

=) — k)

10
10
10
10

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter
PFR
EAN Velikost Sirka DxTxH Max. dov.
4007220 zrna koutového [mm (palec)] otacky @
svaru [min-]
851968 40 >8 mm 115x 16,0 x 22,23 (7/8) 13 300 10
851975 40 >8 mm 125x 16,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
DoPQoruhégp[ rro ;Iaouiitki): 5516 dobe orirod Ocel / INOX
resa” ujicl E,jm(? yseo ng aste do re: pr'Zp,u', Provedeni SGP ZIRKON-CORNER
sobuji konkavnim obrystim. Po opotiebovani
presahujicich lamel Ize nastroj pouZit jako
bézny lamelovy kotouc.
PFERDERGONOMICS®:
VibrationFilter VibrationFilter Emission Filter
PFC
EAN Velikost zrna DxTxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @
[min-]
614648 40 125 x 15,0 x 22,23 (7/8) 12 200 10
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Tenké rezaci kotouce

Ve v3ech nasich fadach tenkych fezacich
kotoucl poskytuje PFERD uzivateli znatelné
zvyseni vykonu:
Tendi, rychlejsi fezani s nizkou tvorbou
otfepl
Nejvyssi mozna ekonomicka hodnota
Komfortni a bezpec¢né

Tenké fezaci kotouce PFERD jsou charakteri-
zovany specialnim slozenim svého specialniho
pojiva.

Intenzivni vyzkum, vyvoj a cilend implementace
v modernich vyrobnich zavodech garantuje
nase pfisné standardy kvality a bezpecnosti.

Kromé prisnych norem vysoké kvality, bez-
pec¢nosti a ochrany zdravi pfi praci hraji ve

firmé PFERD vyznacnou roli také normy pro
ergonomii.

Rezaci kotouce pro
akumulatorové uhlové brusky

Tenké fezaci kotouce $itky 1,0 mm jsou diky
své malé sifce, vynikajicim feznym vlastnostem
a optimalnimu vedeni idealné vhodné pro
moderni bezsritrové thlové brusky. Zarucuji
vice fez(l na jedno nabiti baterie, a jsou proto

velice ekonomické.

PFERDERGONOMICS®

PFERDERGONOMICS® doporucuje tenké
fezaci kotouce pro trvalé snizeni Urovni
vibraci, hluku a prachu béhem pouzivani a
pro zvyseni pracovniho komfortu.

Rada extrémné tenkych fezacich kotou¢d

(< 2 mm) vyrabénych firmou PFERD pomaha
podstatné zlepsit pracovni podminky pro
uzivatele. Nastroje jsou charakterizovany niz-
$imi hodnotami hluku, snizenymi vibracemi
pod 5 m/s2 (podle normy ISO 5349-1+2) a
men3{ prasnosti. Prace s vyjimecné acinnymi
a rychlymi fezacimi kotouci PFERD umoznuje
fezani za studena s nizkou tvorbou otfepl a
bezkonkurencnim komfortem.

) i) ) — ) —

VibrationfFilter NoisefFilter EmissionFilter HapticFilter

Rezaci kotouce pro opracovani
uslechtilé oceli (INOX)

Vyznam materiald z uslechtilé oceli (INOX) diky
jejich specialnim materialovym vlastnostem
neustale roste.

PFi fezani kovovych plechd a profild je nutné
predchazet nadmérnému tepelnému zatizeni,
aby nedoslo k deformaci teplem a nasledné
korozi.

Rezaci kotouce PFERD pro opracovani uglechti-
1é oceli (INOX) jsou charakterizovany optimal-
nim vedenim. Souvislé volné fezani podstatné
snizuje tfeni v fezu.
Vyhody:
Nejrychlejsi, nejtenci a chladné fezy s nizkou
tvorbou otfepl
Nejdelsi Zivotnost nastroji typicka bezpec-
nost PFERD pro nejnizsi néklady na fez
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér a siru

Rezaci kotouce

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com

Rezaci kotouce pro

pouzivani ve slévarnach

Ve slévarnach se pouzivaji predevsim litina,
litina s vlockovym grafitem, litina s kulickovym
grafitem / tvarna litina a podobné materialy.

Odstranovani nalitk( a licich kanald klade
nejprisnéjsi naroky na rezaci kotouce.

Kromé vynikajicich vlastnosti fezani a dlouhé
Zivotnosti nastroje je prvofadym pozadavkem
maximalni odolnost proti lomu.

Rezaci kotouce PFERD pro pouzivani ve
slévarnach splnuiji prisné pozadavky rychlost-
né stabilnich pneumatickych nebo vysoko-
frekvencnich dhlovych brusek v naro¢nych
brusnych operacich.




PFERD

Rezaci kotouce

Siroka rada fezacich kotouc¢l nabizi nejlepsi
feseni pro kazdou aplikaci.

Rezaci kotouce PFERD se pouzivaji vude tam,
kde existuji vysoké naroky na ekonomickou
hodnotu a kvalitni vysledky prace.

Produktové rady

Pro nejriznéjsi pozadavky v oblasti pramyslu a femesiné vyrobé nabizi firma PFERD Fezaci kotouce ve tfech produktovych fadach s riznym zamérenim:

Univerzalni frada PS-FORTE (PSF) Vykonova fada SG-ELASTIC (SG) Specialni Fada SG-PLUS (SGP)

. ) v Nejsirsi fada nastroju
Pro v3eobecné pouziti

5 N . pro profesionalni pouziti Pro specialni pozadavky v
v pramyslu a femesiné 2 v , q
s v prmyslu a femesliné pramyslu
vyrobé i
vyrobé

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Na zakladé pracovni operace @ a materialu @ ukazuje prehled rizné provedeni nastroju z programu firmy PFERD a pomaha Vam nalézt optimalni
nastroj. Poznamky o pohonech nastrojli najdete na pfislusné strance katalogu.

0 @ Material Ocel Uslechtila ocel (INOX) Hlinik / Kura na odlitku / Litina / kamen
. nezelezné kovy litina
Pracovni
operace Provedeni  Strana Provedeni Strana Provedeni  Strana Provedeni  Strana Provedeni  Strana
PS-FORTE
PS-FORTE Tvrdost L 49
Tvrdost P 48 Tvrdost P (INOX) 49
Rezani plecht SG-ELASTIC SG-ELASTIC ijr_gg?y(o 5
a tenkosténnych Tvrdost S 51 Tvrdost R (INOX) 52 SG-ELASTIC - -
profili < 3 mm Tvrdost P 56 Tvrdost Q (INOX) 53 Turdost N 54
SG-PLUS Tvrdost P 56
Tvrdost T 60 SG-PLUS
Tvrdost S (INOX) 61
PS-FORTE
Tvrdost L 49
PS-FORTE Tvrdost P INOX) 49 p poRTE SG-ELASTIC PS-FORTE
Tvrdost P 48 SG-ELASTIC
oL . Tvrdost P (C) 50 Tvrdost P (CAST) 62 Tvrdost P (C) 50
Rezani plného SG-ELASTIC Tvrdost R (INOX) 52
. - SG-ELASTIC Tvrdost Q (CAST) 63 SG-ELASTIC
materialu a profill Tvrdost S 51, 58 Tvrdost Q (INOX) 53 Turdost N 54 SG-PLUS Tvrdost R (C 9
SG-PLUS itlas @ vrdost ;j U ; vrdost © 55,5
Turdost T 60 (INOX-CAST) 62 Tvrdost R (C) 55 Tvrdost Q (CAST) 63 Tvrdost Q 59
SG-PLUS

Tvrdost S (INOX) 61

Kombinovany brusny kotouc
DUODISC® pro fezéni a
lehké odjehlovani najdete na
strané 12.
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K Rezaci kotouce
Popis, stitek, barevné oznaceni

Oznaceni PFERD pro objednani Bezpecnostni standard Barevné oznaceni Bt Barevné rozliseni

EHT 178-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23 0Sa skupiny nastrojl Svsiimosi produktové fady

O 6 © 000600 O O

O Popis a tvar nastroje Evropska norma

EHT = rovné provedeni

EH = prohnuté provedeni
A Vnéjsi pramér

Vnéjsi prdmér D v [mm]

Barevny pruh

Oznaceni podle
podle EN

normy EN

© Sirka kotouce Maximalni Vnéjsi pramér
SiFka'T nebo U v [mm] pracovni &itka kotoude

O Brusivo rychlost [m/s]
A =korund M lend Prime
AC = korund / karbid kfemiku ax. povct’,‘?ie D) “fmer,h )
C  =karbid kfemiku C[)ma;}i S e ReI oA
ZA = zirkonovy korund / korund e

@ Velikost zrna podle normy ISO 8486 Eﬁ%ﬂ&” Carovy kod EAN

@ Stupen tvrdosti (vlastnosti kotouce)

Bezpecnostni

Stuperi |Vlastnosti  |Skupiny norma pro USA

tvrdosti| kotouce materiala
Bezpecnostni

L mekka Uslechtila ocel INOX) Bezpecnostni piktogramy

nqrsmml'nm.d oith
S . |Ocel, udlechtila ocel a(F -
P stfedné tvrda | No%) “kamen norma pro Australii
Vykonova fada SG-ELASTIC (SG) AR RCOREIS,
N mékka Hlinik, nezelezné kovy INOX-Stainles

Ocel, udlechtila ocel s
P stfedné tvrda |(INOX), litina nezelezné
kovy

Uslechtila ocel (INOX),

Q stredné trvda INOX-litina, litina
R tvrda E,élechtilé ocel (INOX),
amen
S tvrda Ocel - v s , "
TR s RIS e Barevné oznaceni tfi produktovych fad
Q stFed,né tvrda INVOX—I|t.|r'1a AT Specialni fada
S tvrda Uslechtila ocel (INOX) SG-ELASTIC (SG) SG-PLUS (SGP)
T velmi tvrda Ocel

@ Rady produktG PFERD
Univerzalni fada PS-FORTE (PSF)
Vykonova fada SG-ELASTIC (SG)
Specidlni fada SG-PLUS (SGP)

0 Skupina materialt

Viz t62 bod 6 Barevné oznaceni opracovavanych materiall
© Pramér upinaciho otvoru v AR A
Prdmér upinaciho otvoru H v [mm] ilmrnEra e Al e
SG-ELASTIC (SG) SG-PLUS (SGP)
Oznateni podle normy EN 12413 Material = barva Strana Material = barva Strana Material = barva Strana
41 A 46 R BF80 Ocel 48 Ocel 51 Ocel 60
O 6 © 060 = ¢erné = ¢erné 58 = gerna
© Oznaceni a tvar nastroje Uslechtila Uglechtila - Uslechtil
41 = rovny fezaci kotou¢ ocel (INOX) 49 ocel (INOX) c3 ocel (INOX) 61
o Aéz = prohnuty fezaci kotouc = modra = modra = modra
rusiva p p » -
Nezelezné Nezelezné it
— I Litina
’é - ll::rrgirc]idkfemiku kovy / hlinik / @ ko‘fgf,{)hlm'k 54 @ — Zervend 63
_ . = stfibrna B
AC = korund / karbid kfemiku EasTr?Qmé/ >0 —
ZA = zirkonovy korund / korund ;elené L|t|vna ) 63
® Velikost zrna podle normy ISO 8486 = Cervena
O Tvrdost (vlastnosti kotouce) Ocellitina
Odstupriovani tvrdosti se provadi pismeny — derna / 62
v abecednim pofadi vzestupné od velmi Zervens
mékké po velmi tvrdou (A az 2). —
@ Pojivo INOX-,||t|na=
BF = pojivo ze syntetickych pryskyfic s |:nodra / 62
tkaninou zpevnéné viakny celrvena —
® Maximalni pracovni rychlost v [m/s] Kamen / litina
= zelend / 59
Cervend
Kamen 55
= zelena 59
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Rezaci kotouce

Ocel

Oznaceni pro
objednavku

Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 100-2,4 A 46 P PSF/16,0

EHT 115-1,0 A 60 P PSF/22,23
EHT 115-1,6 A 46 P PSF/22,23
EHT 115-2,4 A 46 P PSF/22,23
EHT 125-1,0 A 60 P PSF/22,23
EHT 125-1,6 A 46 P PSF/22,23
EHT 125-2,4 A 46 P PSF/22,23
EHT 150-1,6 A 46 P PSF/22,23
EHT 178-1,6 A 46 P PSF/22,23
EHT 178-3,0 A 24 P PSF/22,23
EHT 230-1,9 A 46 P PSF/22,23
EHT 230-3,0 A 24 P PSF/22,23

Prohnuté provedeni EH (tvar 42)

EH 100-2,4 A 46 P PSF/16,0

EH 100-3,2 A 46 P PSF/16,0

EH 115-2,4 A 46 P PSF/22,23
EH 115-3,2 A 46 P PSF/22,23
EH 125-2,4 A 46 P PSF/22,23
EH 125-3,2 A 46 P PSF/22,23
EH 178-3,0 A 24 P PSF/22,23
EH 230-3,0 A 24 P PSF/22,23

Sada upinacich prirub pro fezaci kotouce

Oznaceni pro
objednavku

SFS 76 M14
SFS 76 5/8"

Stfedné tvrdy univerzalni nastroj tvrdosti P s vy-
sokym feznym vykonem a dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: Korund typu A

Opracovatelné materialy:

Ocel

Pracovni operace:

Rezani plecht, profilli a piného materialu

Doporuceni pro pouziti:

Site kotoué(i 1,9/1,6/1,0 mm pro nejrychlej-
8i, nejpohodIngjsi fezani s minimem otfep(
Sitka kotouce 2,4 mm pro univerzalni fezani

EAN
4007220

321256
560242
538111
669174
560259
538128
669167
953341
581209
163474
581339
163498

163511
522981
163528
522998
163429
523001
163436
163450

Specialni pfiruba prim. 76 mm pro hnaci
hfidele M14, nebo 5/8" z nastrojové oceli.
Zvy3uje bocni stabilitu a zlepSuje prenos sily na

fezaci kotouce.

Oznaceni EN

41 A 46 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A46 P BF 80
41 A 24 PBF 80
41 A46 P BF 80
41 A 24 P BF 80

42 A 46 P BF 80
42 A 46 P BF 80
42 A 46 P BF 80
42 A 46 P BF 80
42 A 46 P BF 80
42 A 46 P BF 80
42 A 24 P BF 80
42 A 24 P BF 80

Doporuceni pro pouziti:

Pouziti velkych upinacich pfirub (SFS 76)
zvyduje bocni stabilitu a zajistuje presné

Site kotouct 3,2/3,0

PFERD

mm pro maximalni

Zivotnost pfi vysoké bocni stabilité

Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach

viech vykonovych tfi

d

Pouziti velkych upinacich pfirub (SFS 76,
strana 48) zvysuje boc¢ni stabilitu a zajistuje
presné vedeni kotouce, zejména u tenkych
fezacich kotouct v rovném provedeni s
pramérem 178 a 230 mm

PFERDERGONOMICS®:
Tenké fezaci kotouce <

2.0 mm:

) — k) —

=3

VibrationfFilter NoiseFilter

DxT/UxH
[mm (palec)]

100 x 2,4 x 16,0 (
115x1,0x 22,23 (
115x 1,6 x 22,23 (
115%x2,4%x22,23(
125 x1,0x 22,23 (
125x 1,6 x 22,23 (7/8
125x2,4x 22,23 (
150 x 1,6 x 22,23 (
178 x 1,6 x 22,23 (
178 x 3,0 x 22,23 (
230 x 1,9 x 22,23 (
230x3,0x 22,23 (

100 x 2,4 x 16,0 (5/8)

100 x 3,2 x 16,0 (5/8)
115x 2,4 x 22,23 (7/8)
115x 3,2 x 22,23 (7/8)
125x 2,4 x 22,23 (7/8)
125 x 3,2 x 22,23 (7/8)
178 x 3,0 x 22,23 (7/8)
230 x 3,0 x 22,23 (7/8)

vedeni kotouce, zejména u tenkych fezacich
kotoucd v rovném provedeni s pramérem

178 a 230 mm

EAN

4007220

595275
895856

Pram. pfiruby
[mm]

76
76

EmissionfFilter HapticFilter

Max. dov.
otacky @
[min-]
15 300 25
13 300 25
13 300 25
13 300 25
12 200 25
12 200 25
12 200 25
10 200 25
8 600 25
8 600 25
6 600 25
6 600 25
15 300 25
15 300 25
13 300 25
13 300 25
12 200 25
12 200 25
8 600 25
6 600 25
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Stfedné tvrdy univerzalni nastroj tvrdosti P
(INOX) s vysokym feznym vykonem, dlouhou
Zivotnosti a snizenym vyvinem tepla béhem
fezani.

Brusivo: Korund typu A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér a siru.

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:
Rezani plecht, profill a piného materialu
Doporuceni pro pouziti:
Site kotou¢t 1,9/1,6/1,0 mm pro nejrychlej-
3f, nejpohodingjsi fezani s minimem otfepl

Oznaceni pro
objednavku

Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 115-1,0 A 60 P PSF-INOX/22,23
EHT 115-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 115-2,4 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 125-1,0 A 60 P PSF-INOX/22,23
EHT 125-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 125-2,4 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 150-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 178-1,6 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 178-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23
EHT 230-1,9 A 46 P PSF-INOX/22,23
EHT 230-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 100-3,2 A 46 P PSF-INOX/16,0
EH 115-3,2 A 46 P PSF-INOX/22,23
EH 125-3,2 A 46 P PSF-INOX/22,23
EH 178-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23
EH 230-2,5 A 24 P PSF-INOX/22,23

Meékky univerzalni nastroj tvrdosti L s vysokym
feznym vykonem, dlouhou Zivotnosti a snize-
nym vyvinem tepla béhem fezani.

Brusivo: Korund typu A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér a siru.

Opracovatelné materialy:
Uslechtild ocel (INOX)

Pracovni operace:
Rezani plech(, profilli a piného materialu

Oznaceni pro
objednavku

Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 115-1,0 A 60 L PSF-INOX/22,23
EHT 115-1,6 A 46 L PSF-INOX/22,23
EHT 125-1,0 A 60 L PSF-INOX/22,23
EHT 125-1,6 A 46 L PSF-INOX/22,23

Site kotoue(i 2,5/2,4 mm pro universalni

fezani

Rezaci kotouce

INOX

Sitka kotouce 3,2 mm pro maximalni Zivot-
nost pfi vysoké bocni stabilité
Vhodny pro pouziti na Uhlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

Pouziti velkych upinacich pfirub (SFS 76,

strana 48) zvySuje bocni stabilitu a zajistuje
pfesné vedeni kotouce, zejména u tenkych
fezacich kotoucl v rovném provedeni s
prdmérem 178 a 230 mm

PFERDERGONOMICS®:

Tenké rezaci kotouce < 2.0 mm:

=3

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN
4007220

560266
538135
523025
560372
538142
523049
581223
581230
523063
581216
523087

523018
523032
523056
523070
523094

EmissionfFilter HapticFilter

Oznaceni EN

41 A 60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A46 P BF 80
41 A46 P BF 80
41 A24 PBF 80
41 A46 PBF 80
41 A 24 PBF 80

42 A 46 P BF 80
42 A 46 P BF 80
42 A 46 P BF 80
42 A 24 PBF 80
42 A 24 P BF 80

Doporuceni pro pouziti:
Pro nejrychlejsi, nejpohodInéjsi fezani s

minimem otfep(

DxT/UxH
[mm (palec)]

115x 1,0 x 22,23 (7/8)
115 x 1,6 x 22,23 (7/8)
115x2,4x22,23(7/8)
125x1,0x 22,23 (7/8)
125 x 1,6 x 22,23 (7/8)
125x2,4x22,23(7/8)
150 x 1,6 x 22,23 (7/8)
178 x 1,6 x 22,23 (7/8)
178 x2,5x 22,23 (7/8)
230x 1,9x22,23(7/8)
230 x 2,5 x 22,23 (7/8)

100 x 3,2 x 16,0 (5/8)
115x 3,2 x 22,23 (7/8)
125x 3,2 x 22,23 (7/8)
178 x 2,5 x 22,23 (7/8)
230 x2,5x 22,23 (7/8)

INOX

Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

PFERDERGONOMICS®:

Tenké rezaci kotouce < 2.0 mm:

=) — k)

{3

VibrationfFilter NoiseFilter

EAN
4007220

957400
957516
957523
957530

EmissionfFilter HapticFilter

Oznaceni EN

41 A60 L BF 80
41 A46 L BF 80
41 A60 L BF 80
41 A 46 L BF 80

D xT/UxH
[mm (palec)]

115 x 1,0 x 22,23 (7/8)
115x 1,6 x 22,23 (7/8)
125x1,0x 22,23 (7/8)
125x 1,6 x 22,23 (7/8)

Max. dov.
otacky
[min~]

13 300
13 300
13 300
12 200
12 200
12 200
10 200
8 600
8 600
6 600
6 600

15300
13 300
12 200
8 600
6 600

Max. dov.
otacky
[min™]

13 300
13 300
12 200
12 200

EHT EH

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25

EHT

25
25
25
25
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N

Rezaci kotouce
Univerzalni rada PS-FORTE

Stfedné tvrdy univerzalni néstroj tvrdosti P
(C) s vysokym feznym vykonem a dlouhou
Zivotnosti.

Doporuceni pro pouziti:
Site kotou¢t 1,6/1,0 mm pro rychlé, pohodl-
né fezani s minimem otrepd
Sitka kotouce 2,4 mm pro univerzalni fezani
Site kotou¢t 3,2/3,0 mm pro maximalni
Zivotnost nastroje pfi vysoké bocni stabilité
Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

PFERDERGONOMICS®:
Tenké fezaci kotouc¢e < 2.0 mm:

Kamen / hlinik / nezelezné kovy

Brusivo: Karbid kfemiku C

Opracovatelné materialy:
Pfirodni kdmen, umély kdmen, ohnivzdorny
kamen

Pracovni operace:
Rezani pIného materialu

VibrationFilter NoiseFilter

EmissionfFilter HapticFilter

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min™]
Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 115-1,0 C 60 P PSF/22,23 669310 41 C 60 P BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13300 25
EHT 115-1,6 C 46 P PSF/22,23 669297 41 C 46 P BF 80 115 x 1,6 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 125-1,0 C 60 P PSF/22,23 804278 41 C 60 P BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-1,6 C 46 P PSF/22,23 804308 41 C 46 P BF 80 125x 1,6 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 178-3,2 C 24 P PSF/22,23 163641 41 C 24 PBF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 230-3,2 C 24 P PSF/22,23 163658 41 C 24 PBF 80 230x 3,2 x22,23(7/8) 6 600 25
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 100-2,4 C 30 P PSF/16,0 523124 42 C 30 P BF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15 300 25
EH 115-2,4 C 30 P PSF/22,23 163665 42 C 30 P BF 80 115x 2,4 x22,23 (7/8) 13300 25
EH 125-2,4 C 30 P PSF/22,23 163597 42 C 30 P BF 80 125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EH 150-3,0 C 24 P PSF/22,23 523131 42 C 24 P BF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10 200 25
EH 178-3,2 C 24 P PSF/22,23 163603 42 C 24 P BF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EH 230-3,2 C 24 P PSF/22,23 163627 42 C 24 PBF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6 600 25

50 | 206



PFERD

Rezaci kotouce

Tvrdy vysokovykonny ndstroj tvrdosti S s Site kotou¢(i 3,2/3,0/2,9 mm pro maximalni

vysokym feznym vykonem a velmi dlouhou Zivotnost nastroje pfi vysoké bocni stabilité Ocel
Zivotnosti. Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
Brusivo: Korund typu A \Fﬁzejgtm?kny'%ysBi:;cifch piirub (SFS 76,
Opracovatelné materialy: strana 48) zvySuje bocni stabilitu a zajistuje
Ocel pfesné vedeni kotouce, zejména u tenkych
fezacich kotoucl v rovném provedeni s
Pracovni operace: prmérem 178 a 230 mm
Rezani plechd, profilti a plného materialu
PFERDERGONOMICS®:
Doporuceni pro pouZiti: Tenké fezaci kotouce < 2.0 mm:
Site kotou¢ti 1,9/1,6/1,0 mm pro rychlé,
pohodIné fezani s minimem otfepl wﬂ_ 'WV'O_ O_ %)_ EHT EH
Sitka kotouce 2,4 mm pro viceUcelové fezani  vibrationfier NoiseFier  Emissionfiie Haptichier
Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min~]
Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 100-2,4 A 46 S SG/16,0 162590 41 A 46 S BF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15 300 25
EHT 105-1,0 A 60 S SG/16,0 953358 41 A 60 S BF 80 105 x 1,0 x 16,0 (5/8) 14 500 25
EHT 115-1,0 A60 S SG/22,23 499719 41 A60 S BF 80 115 x1,0x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 115-1,6 A 46 S SG/22,23 522813 41 A 46 S BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 115-2,4 A 30 S SG/22,23 162637 41 A30 S BF 80 115x 2,4 x22,23(7/8) 13300 25
EHT 125-1,0 A60 S SG/22,23 499740 41 A60 S BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-1,6 A 46 S SG/22,23 522691 41 A 46 S BF 80 125x 1,6 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-2,4 A 30 S SG/22,23 162231 41 A30 S BF 80 125x%2,4x22,23(7/8) 12 200 25
EHT 150-1,6 A 46 S SG/22,23 953365 41 A 46 S BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10 200 25
EHT 150-3,0 A 24 S 5SG/22,23 162248 41 A 24 S BF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10 200 25
EHT 178-1,6 A 46 S SG/22,23 581155 41 A 46 S BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 178-2,9 A 24 S SG/22,23 522639 41 A 24 S BF 80 178 x 2,9 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 178-3,2 A 24 S SG/22,23 162347 41 A 24 S BF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 230-1,9 A 46 S SG/22,23 581162 41 A 46 S BF 80 230 x 1,9 x22,23(7/8) 6 600 25
EHT 230-2,9 A 24 S SG/22,23 522677 41 A 24 S BF 80 230 x2,9x 22,23 (7/8) 6 600 25
EHT 230-3,2 A 24 S SG/22,23 162422 41 A 24 S BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6 600 25
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 100-2,4 A 46 S SG/16,0 162576 42 A 46 S BF 80 100x 2,4 x 16,0 (5/8) 15 300 25
EH 115-2,4 A 30 S SG/22,23 162606 42 A 30 S BF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EH 115-3,2 A 30 S SG/22,23 522424 42 A 30 S BF 80 115x 3,2 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EH 125-2,4 A 30 S SG/22,23 162217 42 A 30 S BF 80 125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EH 125-3,2 A 30 S SG/22,23 522431 42 A 30 S BF 80 125 x 3,2 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EH 150-3,0 A 24 S SG/22,23 162255 42 A 24 S BF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10 200 25
EH 178-2,9 A 24 S SG/22,23 522653 42 A 24 S BF 80 178 x 2,9 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EH 178-3,2 A 24 S SG/22,23 162262 42 A 24 S BF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EH 230-2,9 A 24 S SG/22,23 522684 42 A 24 S BF 80 230 x2,9x22,23(7/8) 6 600 25
EH 230-3,2 A 24 S SG/22,23 162309 42 A 24 S BF 80 230 x 3,2 x22,23(7/8) 6 600 25

PFERDVIDEO

Dalsi informace ziskate zde
nebo na www.pferd.com
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Rezaci kotouce

INOX

Oznaceni pro
objednavku

Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 100-1,0 A 60 R SG-INOX/16,0
EHT 105-1,0 A 60 R SG-INOX/16,0
EHT 105-1,3 A 60 R SG-INOX/16,0
EHT 115-1,0 A 60 R SG-INOX/22,23
EHT 115-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 115-2,0 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 115-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 125-1,0 A 60 R SG-INOX/22,23
EHT 125-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 125-2,0 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 125-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 150-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 178-1,6 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 178-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23
EHT 230-1,9 A 46 R SG-INOX/22,23
EHT 230-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23
EHT 230-3,2 A 24 R SG-INOX/22,23
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 115-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23
EH 115-3,2 A 46 R SG-INOX/22,23
EH 125-2,4 A 46 R SG-INOX/22,23
EH 125-3,2 A 46 R SG-INOX/22,23
EH 178-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23
EH 230-2,5 A 24 R SG-INOX/22,23

PFERDVIDEO

Tvrdy vysokovykonny nastroj tvrdosti R (INOX)

s vysokym feznym vykonem, velmi dlouhou
Zivotnosti a snizenym vyvinem tepla béhem
fezani.

Brusivo: Korund typu A

Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahuijicich
Zelezo, chlér a siru.

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:

EHT EH Rezani plecha, profilti a piného materialu

Doporuceni pro pouziti:
Site kotoué(i 1,9/1,6/1,0 mm pro rychlé,
pohodIné fezani s minimem otfepl

EAN Oznaceni EN
4007220

511787 41 A 60 R BF 80
953372 41 A 60 R BF 80
953396 41 A 60 R BF 80
499702 41 A 60 R BF 80
355442 41 A 46 R BF 80
953402 41 A 46 R BF 80
522851 41 A 46 R BF 80
499733 41 A 60 R BF 80
355459 41 A 46 R BF 80
953419 41 A 46 R BF 80
522875 41 A 46 R BF 80
581179 41 A 46 R BF 80
807729 41 A 46 R BF 80
162378 41 A 24 R BF 80
807736 41 A 46 R BF 80
162446 41 A24 R BF 80
475690 41 A 24 R BF 80
162613 42 A 46 R BF 80
522868 42 A 46 R BF 80
162651 42 A 46 R BF 80
522882 42 A 46 R BF 80
162279 42 A 24 R BF 80
162316 42 A 24 R BF 80

Dalsi informace ziskate zde
nebo na www.pferd.com

fezani

PFERD

Site kotou¢t 2,5/2,4/2,0 mm pro univerzalni

Sitka kotouce 3,2 mm pro maximalni Zivot-
nost nastroje pri vysoké boc¢ni stabilité
Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

Pouziti velkych upinacich pfirub (SFS 76,
strana 48) zvy3uje boc¢ni stabilitu a zajistuje
presné vedeni kotouce, zejména u tenkych
fezacich kotoucd v rovném provedeni s
pramérem 178 a 230 mm

PFERDERGONOMICS®:

Tenké fezaci kotouce < 2.0 mm:

VibrationfFilter

DxT/UxH
[mm (palec)]

100x 1,0x 16,0

105x 1,0x 16,0

105x 1,3x 16,0
115x1,0x 22,23
115x 1,6 x 22,23
115x2,0x 22,23
115x2,4x 22,23
125x1,0x 22,23
125x 1,6 x 22,23
125x2,0x 22,23
125x2,4x22,23
150x 1,6 x 22,23
178 x 1,6 x 22,23
178 x2,5x%x22,23
230x 1,9x22,23
230x2,5x22,23
230x3,2x22,23

115x2,4x 22,23
115x 3,2 x 22,23
125x2,4x 22,23
125x 3,2 x 22,23
178 x2,5x 22,23
230x2,5x22,23

NoiseFilter

EmissionfFilter HapticFilter

Max. dov.
otacky @
[min~]
15 300 25
14 500 25
14 500 25
13 300 25
13 300 25
13 300 25
13 300 25
12 200 25
12 200 25
12 200 25
12 200 25
10 200 25
8 600 25
8 600 25
6 600 25
6 600 25
6 600 25
13 300 25
13 300 25
12 200 25
12 200 25
8 600 25
6 600 25
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N

Stfedné tvrdy vysokovykonny nastroj tvrdosti Q
(INOX) s vysokym feznym vykonem a dlouhou
Zivotnosti.

Brusivo: Korund typu A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich
Zelezo, chlér a siru.

Opracovatelné materialy:
Uslechtila ocel (INOX)

Pracovni operace:

Rezani plech(, profilti a plného materialu

Doporuceni pro pouziti:

I Pro rychlé, pohodIné fezani s minimem
otfepl

Oznaceni pro
objednavku

Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 115-1,0 A 60 Q SG-INOX/22,23
EHT 115-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23
EHT 125-1,0 A 60 Q SG-INOX/22,23
EHT 125-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23
EHT 178-1,6 A 46 Q SG-INOX/22,23
EHT 230-2,0 A 46 Q SG-INOX/22,23

I% Pro pouziti na Uhlovych bruskach vsech
vykonovych tfid

I% Pouziti velkych upinacich pfirub (SFS 76,
strana 48) zvysuje bocni stabilitu a zajistuje
presné vedeni kotouce, zejména u tenkych
fezacich kotoucd v rovném provedeni s
prdmérem 178 a 230 mm

PFERDERGONOMICS®:
Tenké fezaci kotouce < 2.0 mm:

) )| ) — ) —

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

Rezaci kotouce

Vykonova rfada SG-ELASTIC

INOX

EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @

[min~]
957547 41 A 60 Q BF 80 115x1,0x 22,23 (7/8) 13 300 25
957554 41 A 46 Q BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13 300 25
957561 41 A 60 Q BF 80 125 x1,0x 22,23 (7/8) 12 200 25
957578 41 A 46 Q BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12 200 25
957585 41 A 46 Q BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8 600 25
957592 41 A 46 Q BF 80 230 x2,0x22,23(7/8) 6 600 25
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Rezaci kotouce :

Vykonova rada SG-ELASTIC Q

Sitka 2,4 mm pro univerzalni fezani

Sitka 2,9 mm pro maximalni Zivotnost
nastroje pfi vysoké bo¢ni stabilité

Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

Pouziti velkych upinacich pfrirub (SFS 76,
strana 48) zvysuje boc¢ni stabilitu a zajistuje
presné vedeni kotouce, zejména u tenkych
fezacich kotouct v rovném provedeni s
pramérem 178 a 230 mm

PFERDERGONOMICS®:
Tenké fezaci kotouce < 2.0 mm:

- S

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Mékky vysokovykonny nastroj tvrdosti N s
vysokym feznym vykonem a velmi dlouhou
Zivotnosti.

Hlinik / nezelezné kovy

Neobsahuje zadna plniva, kterd by mohla za-
nechavat nezadouci zbytky na obrobku. Plochu
|ze proto okamzité svarovat.

Brusivo: Korund typu A

Opracovatelné materialy:
Houzevnaty a tvrdy hlinik, nezelezné kovy

Pracovni operace:
Rezéni plechd, profilli a pIného materialu

Doporuceni pro pouziti:
Site kotou¢ti 1,6/1,0 mm pro rychlé, pohodl-
né fezani s minimem otrept

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min]
Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 100-1,0 A 60 N SG-ALU/16,0 885222 41 A 60 N BF 80 100 x 1,0 x 16,0 (5/8) 15 300 25
EHT 115-1,0 A 60 N SG-ALU/22,23 804964 41 A 60 N BF 80 115x1,0x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 115-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23 804988 41 A 46 N BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 115-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23 617892 41 A30 N BF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 125-1,0 A 60 N SG-ALU/22,23 804995 41 A 60 N BF 80 125 x1,0x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23 805008 41 A 46 N BF 80 125 x 1,6 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23 617786 41 A30 N BF 80 125x2,4x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 150-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23 953426 41 A 46 N BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10 200 25
EHT 178-1,6 A 46 N SG-ALU/22,23 805015 41 A 46 N BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 178-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23 538487 41 A 24 N BF 80 178 x 2,9 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 230-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23 538524 41 A 24 N BF 80 230 x2,9x22,23(7/8) 6 600 25
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 115-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23 522936 42 A 30 N BF 80 115x2,4x 22,23 (7/8) 13 300 25
EH 125-2,4 A 30 N SG-ALU/22,23 389027 42 A 30 N BF 80 125x2,4x22,23 (7/8) 12 200 25
EH 178-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23 538517 42 A 24 N BF 80 178 x 2,9 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EH 230-2,9 A 24 N SG-ALU/22,23 538548 42 A 24 N BF 80 230x2,9x22,23(7/8) 6 600 25
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Tvrdy vysokovykonny nastroj tvrdosti R (C)
s vysokym feznym vykonem, vysokou bocni
stabilitou a velmi dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: Karbid kiemiku C
Opracovatelné materialy:

Prirodni kdmen, umély kdmen, ohnivzdorny
kamen

Pracovni operace:
Rezani pIného materialu

Oznaceni pro
objednavku

Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 100-2,4 C 46 R SG/16,0

EHT 150-3,0 C 24 R SG/22,23

EHT 178-3,2 C 24 R SG/22,23

EHT 230-3,2 C 24 R SG/22,23
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 115-2,4 C 30 R SG/22,23

EH 125-2,4 C 30 R SG/22,23

EH 230-3,2 C 24 R SG/22,23

Doporuceni pro pouziti:

Sitka kotouce 2,4 mm pro univerzalni tezani

Site kotou¢(i 3,2/3,0 mm pro maximalni
Zivotnost nastroje pfi vysoké bocni stabilité
Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

Rezaci kotouée
Vykonova rada SG-ELASTIC

Kamen / litina / nezelezné kovy

EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @

[min~]
163016 41 C 46 R BF 80 100 x 2,4 x 16,0 (5/8) 15 300 25
163047 41 C 24 RBF 80 150 x 3,0 x 22,23 (7/8) 10 200 25
163092 41 C 24 RBF 80 178 x 3,2 x 22,23 (7/8) 8 600 25
163146 41 C 24 RBF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6 600 25
163252 42 C 30 RBF 80 115x 2,4 x 22,23 (7/8) 13 300 25
162996 42 C 30 RBF 80 125x 2,4 x 22,23 (7/8) 12 200 25
163078 42 C 24 RBF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6 600 25
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Rezaci kotouce

Ocel / INOX / litina / nezelezné kovy

Oznaceni pro
objednavku

EHT

Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 30-1,1 A 60 P SG/6,0
EHT 30-1,4 A 60 P SG/6,0
EHT 40-1,1 A 60 P SG/6,0
EHT 40-2,1 A 46 P SG/6,0
EHT 50-0,8 A 60 P SG/6,0
EHT 50-1,1 A 60 P SG/6,0
EHT 50-1,4 A 60 P SG/6,0
EHT 50-2,1 A 46 P SG/6,0
EHT 50-3,0 A 46 P SG/6,0
EHT 65-0,8 A 60 P SG/6,0
EHT 65-0,8 A 60 P SG/10,0
EHT 65-1,1 A 60 P SG/6,0
EHT 65-1,1 A60 P SG/10,0
EHT 65-1,4 A 60 P SG/10,0
EHT 65-2,1 A 46 P SG/10,0
EHT 65-3,0 A 46 P SG/10,0
EHT 70-1,1 A60 P SG/10,0
EHT 70-1,4 A 60 P SG/10,0
EHT 70-2,1 A 46 P SG/10,0
EHT 70-3,0 A 46 P SG/10,0
EHT 76-0,8 A 60 P SG/6,0
EHT 76-0,8 A 60 P SG/10,0
EHT 76-1,1 A 60 P SG/6,0
EHT 76-1,1 A 60 P SG/10,0
EHT 76-1,4 A 60 P SG/10,0
EHT 76-2,1 A 46 P SG/10,0
EHT 76-3,0 A 46 P SG/10,0

EAN

4007220

165621
165638
165645
165652
849156
165669
165676
165683
165690
849187
849194
165706
165713
165720
165737
165744
165751
165768
165775
165782
849217
849200
165812
165829
165836
165843
165850

Stfedné tvrdy univerzalni nastroj tvrdosti P s
vysokym feznym vykonem, dlouhou zivotnosti
a chladnym rezem.

Brusivo: Korund typu A
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahuijicich
Zelezo, chlér, nebo siru.

Opracovatelné materialy:
Ocel, uslechtild ocel (INOX), Zaruvzdorné oceli,
litina, neZelezné kovy, slitiny na bazi niklu

Pracovni operace:
Rezani plechd, profilli a plného materialu

Doporuceni pro pouziti:
Pro univerzalni fezani

PFERD

Specialné konstruovany pro praci v obtizné

pfistupnych mistech

Pro pouziti na elektrickych a pneumatickych
primych bruskach vsech vykonovych tfid
Pouzijte s upnutym drzéakem nastrojd na
pfimé brusce az do maximalnich otacek

drzaku nastroja

Rezaci kotou¢e do priim. 76 mm Ize pouzit

bez ochranného krytu

Poznamka pro objednavani:

Drzak nastroji objednejte pro

PFERDERGONOMICS®:

Tenké fezaci kotouce < 2.0 mm:

sim zvIast.

H)— G-

VibrationFilter NoiseFilter

Oznaceni EN

41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A46 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A46 P BF 80
41 A46 PBF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 60 P BF 80
41 A 46 P BF 80
41 A 46 P BF 80

DxTxH
[mm (palec)]

30x1,1x6,0(1/4)
30x1,4x6,0(1/4)
40 x 1,1 x 6,0 (1/4)
40 x 2,1 x6,0(1/4)
50x 0,8 x6,0 (1/4)
50 x 1,1 x6,0(1/4)
50 x 1,4x6,0(1/4)
50x2,1x6,0(1/4)
50 x 3,0 x 6,0 (1/4)
65 x 0,8 x 6,0 (1/4)

65 x 0,8 x 10,0 (25/64)
65x1,1x6,0(1/4)
65x 1,1 x 10,0 (25/64)
65 x 1,4 x 10,0 (25/64)
65 x 2,1 x 10,0 (25/64)
65 x 3,0 x 10,0 (25/64)
70x1,1x 10,0 (25/64)
)

70x2,1x 10,0 (25/64)
70x 3,0 x 10,0 (25/64)
76 x0,8x 6,0 (1/4)

76 x 0,8 x 10,0 (25/64)
76 x1,1x6,0(1/4)

)

)

)

)

(
(
(
70 x 1,4 x 10,0 (25/64
(
(

76 x 1,1 x 10,0 (25/64
76 x 1,4 x 10,0 (25/64
76 x 2,1 x 10,0 (25/64
76 x 3,0 x 10,0 (25/64

Max. dov. otac-
ky [min™'] fezaci-
ho kotouce bez
drzaku nastroja

EmissionfFilter HapticFilter

Max. dov.
otacky [min™]
fezaciho kotou-
Ce s drzakem
nastroju PFERD

51 000 31 800
51000 31800
38 200 23 900
38 200 23900
30 600 19 100
30 600 19100
30 600 19100
30 600 19 100
30 600 19100
23 500 14 700
23 500 14 700
23 500 14 700
23 500 14700
23 500 14 700
23500 14 700
23 500 14 700
21 800 13 600
21 800 13 600
21 800 13 600
21 800 13 600
20 100 12 500
20 100 12 500
20 100 12 500
20100 12 500
20 100 12 500
20100 12 500
20 100 12 500

=

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
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Drzaky nastrojl pro brusné kotoucky / -kotouce

Préim. nastroje Max. otacky Pfisluwéenlstvi k upipéni malych fezacich kotoucl Drzak néstrojii
[mm] [min] na pfimych bruskach. pro malé fezaci kotouce
30 31 800 Bezpecnostni upozornéni:
40 23900 PFi pouZiti tohoto drzaku nastrojd dodr-

Zujte prosim maximalni dovolené otacky

50 19100 uvedené v pribalové etiketé. Drzaky nastrojd
65 14700 s fezacimi kotouci se stopkou Ize pouzit do i Vo
70 13 600 maximalnich dovolenych otacek pro drzak
76 12 500 néstrOjCI (ViZ tabulka). _
e s
Oznaceni pro EAN Stopka pram. Upinaci otvor Max. sirka
objednavku 4007220 S nastroje pram. nastroje T @
[mm] [mm] [mm]
BO 6/6 0-4 219119 6 6 0-4 1
BO 6,35/6 0-4 (1/4) 219126 6,35 6 0-4 1
BO 6/10 0-4 219140 6 10 0-4 1
BO 6,35/10 0-4 (1/4) 219133 6,35 10 0-4 1
BO 8/10 0-4 219157 8 10 0-4 1
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Vykonova fada SG-ELASTIC (pram. 300 — 400 mm)

Tvrdy specidlni nastroj tvrdosti S s vysokym fez-
nym vykonem a dlouhou Zivotnosti pro pouziti
na rucnich fezacich strojich (prm. kotouce
300 - 400 mm).

Ocel

Brusivo: Korund typu A

Opracovatelné materialy:
Ocel, litina

Pracovni operace:
Rezani pIného materialu

Doporuceni pro pouziti:

I Lze jej pouZit na ru¢nich Fezacich strojich s
elektrickym, vysokofrekvenénim nebo benzi-
novym motorem

1 Alternativné jsou na vybér pfi pram.

300 mm kotouce 80 m/s a 100 m/s pfizpl-
sobené stavajicim otackam stroje.

Poznamka pro objednavani:

Pii objednavani specifikujte prosim pramér
upinaciho otvoru a pozadovanou maximalni
pracovni obvodovou rychlost (80, nebo

100 m/s).
Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxTxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky
[min-]
Maximalni pracovni obvodova rychlost 80 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41)
80 EHT 300-4,0 A 24 S SG/20,0 162460 41 A 24 SBF 80 300x4,0x20,0 5100 20
80 EHT 300-4,0 A 24 S 5G/22,23 162477 41 A 24 SBF 80 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 5100 20
80 EHT 300-4,0 A 24 S SG/25,4 162484 41 A 24 SBF 80 300 x4,0x 25,4 (1) 5100 20
Maximalni pracovni obvodova rychlost 100 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41)
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/20,0 540008 41 A 24 SBF 100 300 x 4,0 x 20,0 6400 20
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/22,23 540015 41 A 24 SBF 100 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 6400 20
100 EHT 300-4,0 A 24 S SG/25,4 540022 41 A 24 SBF 100 300x4,0x254(1) 6400 20
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/20,0 540039 41 A 24 S BF 100 350 x 4,5 x 20,0 5500 10
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/22,23 540046 41 A 24 S BF 100 350 x 4,5 x 22,23 (7/8) 5500 10
100 EHT 350-4,5 A 24 S SG/25,4 540053 41 A 24 S BF 100 350x4,5x254(1) 5500 10
100 EHT 400-4,8 A 24 S SG/20,0 953433 41 A 24 S BF 100 400x4,8x20,0 4800 10
100 EHT 400-4,8 A 24 S SG/22,23 540060 41 A 24 S BF 100 400 x 4,8 x 22,23 (7/8) 4800 10
100 EHT 400-4,8 A 24 S SG/25,4 540077 41 A 24 S BF 100 400 x 4,8 x 25,4 (1) 4800 10
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Tvrdy speciadlni nastroj tvrdosti R (C) s vysokym
feznym vykonem a dlouhou zivotnosti pro
pouziti na rucnich fezacich strojich (pram.
kotouce 300 — 350 mm).

Kamen

Brusivo: Karbid kiemiku C

Opracovatelné materialy:
Pfirodni kdmen, ohnivzdorny kamen, oceloliti-
na, nezelezné kovy.

Pracovni operace:
Rezani pIného materialu

Doporuceni pro pouziti: EHT
Lze jej pouZit na ru¢nich fezacich strojich s
elektrickym, vysokofrekvenénim nebo benzi-
novym motorem

Poznamka pro objednavani:
Pfi objednavani specifikujte prosim prmér
upinaciho otvoru a pozadovanou maximalni

pracovni obvodovou rychlost (80, nebo
100 m/s).

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxTxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky

Maximalni pracovni obvodova rychlost 80 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41)

80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/20,0 163177 41 C24RBF 80 300 x 4,0 x 20,0 5100 20
80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/22,23 163184 41 C 24 RBF 80 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 5100 20
80 EHT 300-4,0 C 24 R SG/25,4 163191 41 C24 RBF 80 300 x4,0x25,4(1) 5100 20
Maximalni pracovni obvodova rychlost 100 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41)

100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/20,0 540145 41 C 24 RBF 100 350 x4,5x 20,0 5500 10
100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/22,23 540152 41 C 24 R BF 100 350 x 4,5 x 22,23 (7/8) 5500 10
100 EHT 350-4,5 C 24 R SG/25,4 540169 41 C 24 R BF 100 350 x4,5x 25,4 (1) 5500 10

Stfedné tvrdy specidlni nastroj tvrdosti Q s
vysokym feznym vykonem a dlouhou Zivotnosti
pro pouziti na ru¢nich fezacich strojich (pram.
kotouce 300 — 350 mm).

Litina / zelezobeton

Brusivo: Korund/karbid kfemiku AC

Opracovatelné materialy:
Litina, Zelezobeton, vicevrstvé materialy

Pracovni operace:
Rezani armovaného plného materialu

Doporuceni pro pouziti:

of Lze jej pouzit na ru¢nich fezacich strojich s EHT

elektrickym, vysokofrekvenénim nebo benzi-

novym motorem
Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxTxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky

[min]

Maximalni pracovni obvodova rychlost 100 m/s, rovné provedeni EHT (tvar 41)
100 EHT 300-4,0 AC 24 Q SG/20,0 540084 41 AC 24 Q BF 100 300 x4,0x20,0 6400 20
100 EHT 300-4,0 AC 24 Q SG/22,23 540091 41 AC 24 Q BF 100 300 x 4,0 x 22,23 (7/8) 6400 20
100 EHT 300-4,0 AC 24 Q SG/25,4 540107 41 AC 24 Q BF 100 300 x4,0x 25,4 (1) 6400 20
100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/20,0 540114 41 AC 24 Q BF 100 350 x 4,5 x 20,0 5500 10
100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/22,23 540121 41 AC 24 Q BF 100 350 x 4,5 x 22,23 (7/8) 5500 10
100 EHT 350-4,5 AC 24 Q SG/25,4 540138 41 AC 24 Q BF 100 350 x 4,5 x 25,4 (1) 5500 10
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Rezaci kotouée
Specialni fada SG-PLUS

11 Site kotoucd 2,5/2,4 mm pro univerzalni
fezani s maximalni zivotnosti nastroje

11 Sitka kotouce 2,8 mm pro maximalni Zivot-
nost nastroje pri vysoké boc¢ni stabilité

I Nejlepsich vysledkd fezéani se dosahuje na
vysokovykonnych uhlovych bruskach

PFERDERGONOMICS®:
Tenké fezaci kotouce < 2.0 mm:

) ) ) — ) —

VibrationFilter NoiseFilter EmissionfFilter HapticFilter

Ocel Velmi tvrdy mimoradné odolny vysokovykon-
ny nastroj tvrdosti T s velmi vysokym feznym
vykonem a vynikajici Zivotnosti.

Brusivo: Korund typu A

Opracovatelné materialy:
Ocel

Pracovni operace:
Rezani plechd, profilli a plného materialu

Doporuceni pro pouziti:
1 Site kotoucd 1,6/1,0 mm pro rychlé, pohod|-
né fezani s minimem otrepd

Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min]
Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 105-1,0 A 60 T SGP/16,0 953440 41 A60TBF 80 105x 1,0 x 16,0 (5/8) 14 500 25
EHT 115-1,0 A 60 T SGP/22,23 538043 41 A 60 TBF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13300 25
EHT 115-2,4 A 30 T SGP/22,23 248133 41 A30 TBF 80 115x2,4x22,23(7/8) 13300 25
EHT 125-1,0 A 60 T SGP/22,23 538050 41 A 60 TBF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-2,4 A 30 T SGP/22,23 248140 41 A30TBF 80 125x2,4x22,23(7/8) 12 200 25
EHT 150-1,6 A 46 T SGP/22,23 953457 41 A 46 T BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10 200 25
EHT 178-2,5 A 24 T SGP/22,23 522707 41 A24 TBF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 178-2,8 A 24 T SGP/22,23 162392 41 A24 TBF 80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 230-2,5 A 24 T SGP/22,23 522721 41 A 24T BF 80 230x2,5x22,23(7/8) 6 600 25
EHT 230-2,8 A 24 T SGP/22,23 162453 41 A 24T BF 80 230x2,8x22,23(7/8) 6 600 25
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 115-2,4 A 30 T SGP/22,23 248126 42 A'30 T BF 80 115x 2,4 x22,23 (7/8) 13300 25
EH 125-2,4 A 30 T SGP/22,23 248157 42 A30 T BF 80 125x%x2,4x22,23 (7/8) 12 200 25
EH 178-2,5 A 24 T SGP/22,23 522714 42 A 24T BF 80 178 x 2,5 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EH 178-2,8 A 24 T SGP/22,23 162293 42 A 24T BF 80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EH 230-2,8 A 24 T SGP/22,23 162330 42 A 24T BF 80 230 x2,8x22,23(7/8) 6 600 25
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Tvrdy mimoradné odolny vysokovykonny na- Site kotoue(l 2,3/2,2 mm pro univerzalni s

stroj tvrdosti S (INOX) s velmi vysokym feznym maximalni zivotnosti nastroje INOX
vykonem a vynikajici zivotnosti. Site kotoue(i 2,8/2,5 mm pro maximalni
Brusivo: Korund typu A iivptncv)lst nélstroje pFl vy’solké bocni stgbilité
Vyrobeno bez pfidavku plniv obsahujicich NeJIepS|§h VySI,Edka ezan 5 dOS&l’hUJe na
. 1 . vysokovykonnych Uhlovych bruskach
Zelezo, chiér, nebo siru. Site kotouce 1,0 mm je idedlni pro pouziti
Opracovatelné materialy: na Uhlovych bruskach napéajenych baterii
Uslechtila ocel (INOX) Pouziti velkych upinacich pfirub (SFS 76,
strana 48) zvySuje bocni stabilitu a zajistuje

Pracovni operace: presné vedeni kotouce, zejména u tenkych
Rezani plechd, profild a piného materialu fezacich kotou¢t v rovném provedeni s
Doporueni pro pouziti: prdmérem 178 a 230 mm EHT EH

X-SLIM® provedeni (0,8 mm) pro velmi PFERDERGONOMICS®:

rychlé, chladné a mimoradné tenké fezy s Tenké fezaci kotouce < 2.0 mm:

minimem otfepd. Ergonomické a praktické s

vysokym stupném bezpecnosti. W%) ] 'WV'O ] O_ %) ]

Site kotouct 1,9/1,6/1,0 mm pro chladné VibrationFiter Noisefilter  EmissionFiler HapticFilter

rychlé pohodiné fezani s minimem otfepl a

maximalni zivotnost nastroje
Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @

[min]

Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 100-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/16,0 845103 41 A 60 S BF 80 100 x 0,8 x 16,0 (5/8) 15 300 25
EHT 100-1,0 A 60 S SGP-INOX/16,0 538067 41 A 60 S BF 80 100 x 1,0 x 16,0 (5/8) 15 300 25
EHT 105-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/16,0 953464 41 A 60 S BF 80 105 x 0,8 x 16,0 (5/8) 14 500 25
EHT 105-1,0 A 60 S SGP-INOX/16,0 953471 41 A 60 S BF 80 105 x 1,0 x 16,0 (5/8) 14 500 25
EHT 115-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/22,23 835357 41 A 60 S BF 80 115x 0,8 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 115-1,0 A 60 S SGP-INOX/22,23 538074 41 A 60 S BF 80 115x 1,0 x 22,23 (7/8) 13300 25
EHT 115-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23 538081 41 A 46 S BF 80 115x 1,6 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 115-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23 281956 41 A 46 S BF 80 115x 2,2 x 22,23 (7/8) 13 300 25
EHT 125-0,8 A 60 S SGP-INOX X-SLIM/22,23 835364 41 A 60 S BF 80 125x 0,8 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-1,0 A 60 S SGP-INOX/22,23 538098 41 A 60 S BF 80 125x 1,0 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23 538104 41 A 46 S BF 80 125x 1,6 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 125-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23 281970 41 A 46 S BF 80 125x 2,2 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EHT 150-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23 953488 41 A 46 S BF 80 150 x 1,6 x 22,23 (7/8) 10 200 25
EHT 150-2,5 A 46 S SGP-INOX/22,23 953495 41 A 46 S BF 80 150 x 2,5 x 22,23 (7/8) 10 200 25
EHT 178-1,6 A 46 S SGP-INOX/22,23 357873 41 A 46 S BF 80 178 x 1,6 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 178-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23 522752 41 A 24 S BF 80 178 x 2,3 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 178-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23 281994 41 A 24 S BF 80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EHT 230-1,9 A 46 S SGP-INOX/22,23 522776 41 A 46 S BF 80 230 x 1,9 x22,23 (7/8) 6 600 25
EHT 230-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23 522783 41 A 24 S BF 80 230 x 2,3 x22,23(7/8) 6 600 25
EHT 230-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23 282014 41 A 24 S BF 80 230 x2,8x22,23(7/8) 6 600 25
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 115-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23 281963 42 A 46 S BF 80 115x 2,2 x 22,23 (7/8) 13300 25
EH 125-2,2 A 46 S SGP-INOX/22,23 281987 42 A 46 S BF 80 125x 2,2 x 22,23 (7/8) 12 200 25
EH 178-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23 282007 42 A 24 S BF 80 178 x 2,8 x 22,23 (7/8) 8 600 25
EH 230-2,3 A 24 S SGP-INOX/22,23 522790 42 A 24 S BF 80 230x2,3x22,23(7/8) 6 600 25
EH 230-2,8 A 24 S SGP-INOX/22,23 282021 42 A 24 S BF 80 230 x2,8x22,23(7/8) 6 600 25

PFERDVIDEO

Dalsi informace ziskate zde
nebo na www.pferd.com
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Rezaci kotouce pro slévarny

Pro vyrovnani se s tvrdymi podminkami vlad-
noucimi kolem pneumatickych brusek a vy-

konnych vysokofrekvencnich nebo elektrickych

Uhlovych brusek ve slévarnach vyvinula firma
PFERD fezaci kotouce, které splriuji obzvlast
pfisné normy kvality a bezpecnosti.

Rezaci kotouce PFERD pro slévarny velice

dobte funguiji na klre na odlitcich s piskovymi

vméstky, liting, litiné s lupinkovym grafitem,

litiné s kulickovym grafitem / tvarné liting, ale

také na oceli.

Litina

EHT EH

Oznaceni pro
objednavku

Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 230-3,2 A 24 P SG/22,23
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 230-3,2 A 24 P SG/22,23

INOX-litina

EHT EH

Oznaceni pro
objednavku

Rovné provedeni EHT (tvar 41)

EHT 230-2,9 A 24 Q SG-INOX-Guss/22,23
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)

EH 230-2,9 A 24 Q SG-INOX-Guss/22,23

PFERD

Nejbéznéjsimi aplikacemi v drsném slévaren-
ském prostredi jsou odfezavani nalitkd a rezani
vseho druhu.

Pro vSechny problémy souvisejici s praci ve
slévarnach nabizi PFERD cilenou individualni
podporu. Nasi zkuseni obchodni zastupci a
technicti poradci vam s radosti pomohou.
Spojte se s nami.

Mékky univerzalni nastroj tvrdosti P (CAST) Doporuceni pro pouziti:
s vysokym feznym vykonem, vysokou bocni Poskytuje optimalni vysledky fezani na tur-
stabilitou a dlouhou Zivotnosti. binovych bruskach pohanénych stlacenym

vzduchem a vykonnych vysokofrekvencnich,

Brusivo: Korund typu A nebo elektrickych thlovych bruskach

Opracovatelné materialy:
Ocel, litina

Pracovni operace:
Rezani pIného materialu

EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.
4007220 [mm (palec)] otacky @
[min™]
952542 41 A 24 P BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6 600 25
952535 42 A 24 P BF 80 230x 3,2 x22,23(7/8) 6 600 25
Stfedné tvrdy vysokovykonny nastroj tvrdosti Doporuceni pro pouziti:
Q (INOX-CAST) s vysokym feznym vykonem, Poskytuje optimalni vysledky fezani na tur-
vysokou bo¢ni stabilitou a velmi dlouhou binovych bruskach pohanénych stlacenym
Zivotnosti. vzduchem a vykonnych vysokofrekvencnich,

Brusivo: Korund typu A nebo elektrickych thlovych bruskach

Vyrobeno bez pridavku plniv obsahujicich
zelezo, chlor a siru.

Opracovatelné materidly:
INOX-litina, ocelolitina

Pracovni operace:
Rezéani plného materialu

EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.

4007220 [mm (palec)] otacky @
[min~]
522899 41 A 24 QBF 80 230x2,9x22,23(7/8) 6 600 25
522905 42 A 24 Q BF 80 230 x2,9x22,23(7/8) 6 600 25
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Stfedné tvrdy vysokovykonny nastroj tvrdosti Q Doporuceni pro pouziti:

(CAST) s vysokym feznym vakonem, vysokou Poskytuje optimalni vysledky fezani na tur- Litina
boc¢ni stabilitou a velmi dlouhou Zivotnosti. binovych bruskach pohanénych stlacenym
. e vzduchem a vykonnych vysokofrekvencnich,
Brusivo: Korund / karbid kfemiku AC nebo elektrickych uhlovych bruskach
Opracovatelné materialy:
Litina s lupinkovym grafitem, litina s ulickovym
grafitem/tvarna litina
Pracovni operace:
Rezani plného materialu
EHT EH
Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min~]
Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 230-3,2 AC 24 Q SG/22,23 522912 41 AC 24 Q BF 80 230 x 3,2 x 22,23 (7/8) 6 600 25
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 230-3,2 AC 24 Q 5G/22,23 522929 42 AC 24 QBF 80 230x 3,2 x22,23(7/8) 6 600 25
Stfedné tvrdy mimoradné odolny vysokovykon- Doporuceni pro pouziti: Litina
ny nastroj tvrdosti Q (CAST) s vysokym Feznym Pfednostné pro pouziti na turbinovych
vykonem, vysokou bo¢ni stabilitou a vynikajici bruskach pohanénych stlatenym vzduchem
Zivotnosti. a vykonnych vysokofrekvencnich, nebo
lektrickych uhlovych kach
Brusivo: Zirkonovy korund / korund ZA elektrickych thlovych bruskac
Opracovatelné materialy:
Litina s lupinkovym grafitem, litina s ulickovym
grafitem/tvarna litina
Pracovni operace:
Rezani plného materialu
EHT EH
Oznaceni pro EAN Oznaceni EN DxT/UxH Max. dov.
objednavku 4007220 [mm (palec)] otacky @
[min™]
Rovné provedeni EHT (tvar 41)
EHT 230-3,4 ZA 24 Q SGP/22,23 522837 41 ZA 24 Q BF 80 230 x3,4x22,23(7/8) 6 600 25
Prohnuté provedeni EH (tvar 42)
EH 230-3,4 ZA 24 Q SGP/22,23 522844 42 7ZA 24 Q BF 80 230 x3,4x22,23(7/8) 6 600 25
Podrobné informace a PFERDINFORMATION
Udaje pro objednavani —
diamantovych fezacich Dalsi informace ziskate zde

kotouc(i s galvanicky nana- nebo na www.pferd.com

senym brusivem naleznete
v katalogu 205.

Diamantové fezaci kotouce s galvanicky nanasenym brusivem
Ize také pouzit pro odrezavani nalitkl, pfivodnich a vtokovych
kanalt, délicich rovin, nebo otfepll na obrobcich ze 3edé a
tvarné litiny (GG / GGG a GJL/ GJS). Vyznacuji se mimoradné
dlouhou Zivotnosti a idealnim feznym vykonem pfi praci v hlu-
boko ulozenych mistech (diky konstantnimu priméru néstroje).
Kromé toho umoznuji rychlé a pohodiné odstranéni zatavenin.




piamantovt ez Koout i
lamantove rezaci kotouce . K

64 | 206



PFERD

N

Diamantové fezaci kotouce PFERD se vyrabéji
v souladu s nejpfisnéjsimi standardy kvality a
bezpecnosti. Zarucuji nejlepsi vysledky fezani a
umoziuji ekonomickou praci na rliznych ma-
teridlech, jako je beton, licovy $térkovy beton,
kabrinec, tvrdy kdmen, Zula nebo jiné brusné
stavebni materily. Siroka Fada vyrobkd nabizi
nejlepsi nastroj pro kazdou aplikaci.

Diamantové fezaci kotouc¢e PFERD maji
nasledujici charakteristiky:
Vrstvou kvalitniho diamantu
Vynikajici fezné vlastnosti a kratké doby
fezani
Dlouha Zivotnost nastroje
Vynikajici lehkost fezani
Vysoka ekonomicka hodnota

Kvalita PFERD je certifikovana podle normy
ISO 9001.

Oznaceni PFERD pro objednani
DG 230 x2.8x 22,23 SG

o0 o o 6
© Oznaceni a tvar nastroje
DS = diamant, segmentovany typ
DG = diamant, typ se souvislym okrajem

na dlazdice a obkladacky
A Vnéjsi pramér
Vnéjsi prmér D v [mm]
© Siika kotouce
Sitka kotouce T v [mm]
O Pramér upinaciho otvoru
Prmeér upinaciho otvoru H v [mm]
@ Rada produktti PFERD
Univerzalni fada PSF
Vykonova rada SG

PFERD oznaceni podle EN 13743.

Rychla cesta k optimalnimu nastroji

Diamantové rezaci kotouce
Vseobecné informace

Barevné rozliseni
produktové rady

Skupina materiald

PFERD Barevné oznaceni
Bezpecnostni standagd m skupiny material(i
oSa
German .
Evropska y Vnéjsi primér
® eton/Gestein Concrete/stone
norma, o armierter Beton, Reinforced concrete,
Dachpfannen, Gneis, roof tiles, gneiss,
Granit, Klinker, Porphyr, granite, clinker, porphyry, - p -~ .
o Safety code st e, PRI ! Sitka kotouce
Maximalni pra- EN 13 236 Fir Trockenschnitt fordrycuting g M/
covni rychlost 80 m/s max.
g [m/s] 2\[6 600 RPM

RNING: Impn;per use \\
Max. povolené g e
oty Imim) T F AP
]

Pramér upinaciho
otvoru

regulations.

Aus; s 17881 1987
correctly. Metal guards  Béton/roche

mustbe usedonall  gton arme,
machines. Danger -do - yjs, gpeiss,

not exceed the maXimum  gearit linker, Porphyre, ladrilo, pordo, pzarra,
ardoises, briques d'argile, tejade arcilla,
Shuheel. béton avé Hormigén lavado
as llustrated.  Trongonnage a sec

SG-DIAMOND

DG 230 x 2,8 x 22,23 SG

Cop®®
e

Hormigén/roca
Hormign armado,
tefas, Gneis, granito,

Carovy koéd EAN

Para corte seco

Bezpecnostni

Barevné oznaceni dvou produktovych fad a opracovavanych materiala

Pro rdizné pozadavky fezani v oblasti stavebnictvi, femesIné vyrobé a prdmyslu nabizi firma PFERD
diamantové fezaci kotouce ve dvou produktovych fadach s riiznym zamérenim:

S

Univerzalni pouziti ve stavebnictvi, femesiné
vyrobé a primyslu

Vykonova rfada SG

S

Nejsirsi paleta nastrojl pro profesiondlni pouziti
ve stavebnictvi, femesliné vyrobé a primyslu

Material = barva Strana Material = barva Strana
Stavebni materialy 66 Abrasivni materialy 68
= oranzova = signalni Cervend
Dlazdice/kachliky Beton/kdmen

. . 66 . . 67
= tmavé zelena = svétle zelena
Dlazdice/kachliky
; . 68
= tmavé zelena

Na zékladé pracovni operace @ a materialu @ ukazuje prehled rtizna provedeni nastrojl z programu firmy PFERD a pomdha Vam nalézt optimalni
nastroj. Informace o pohonech nastrojd najdete na pfislusné strance katalogu.

® Material Stavebni materialy:
Stfedné tvrdy beton, pemza,
cotto, stfesni vinovky,
poérobeton, mékky kabrinec,
mramor, porézni hlina,

o bridlice
Pracovni operace Provedeni
Agresivni, rychlé fezani DS PSF
Komfortni fezani s DG PSF

vysokou kvalitou fezu

Beton, kamen:

Armovany beton, tvrdy beton,
betonové tvarnice, betonové
trubky, stfesni tasky, rula,
Zula, kabfinec, porfyr, bridlice,
keramicka dlazdice, vymyvany
beton

Strana Provedeni

66 NN os <G

Strana

67 [
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Diamantové rezaci kotouce

Univerzalni fada PSF

Stavebni materialy
Provedeni DS

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
DS 115x 2,2 x 22,23 PSF 641361
DS 125x 2,2 x 22,23 PSF 641378
DS 178 x 2,4 x 22,23 PSF 641385
DS 230 x 2,4 x 22,23 PSF 641392

Stavebni materialy
Provedeni DG

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
DG 115x 2,1 x 22,23 PSF 641408
DG 125x 2,1 x 22,23 PSF 641415
DG 178 x 2,4 x 22,23 PSF 641422
DG 230 x 2,6 x 22,23 PSF 641439

Dlazdice / kachliky
Provedeni DG FL

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
DG 115x 1,6 x 22,23 FL PSF 800973
DG 125 x 1,6 x 22,23 FL PSF 800980

Univerzalni nastroj se segmentovanym okrajem
pro agresivni rychlé fezani s vysokym feznym
vykonem a dlouhou zivotnosti.

Brusivo: Diamant D

Opracovatelné materialy:
Stavebni materialy

Pracovni operace:
Agresivni rychlé fezani plného materialu

D H H
[mm] [mm] [palec]
115 22,23 7/8
125 22,23 7/8
178 22,23 7/8
230 22,23 7/8

Univerzalni nastroj s uzavienym okrajem pro
snadné fezani s vysokym feznym vykonem a
dlouhou Zivotnosti.

Brusivo: Diamant D

Opracovatelné materialy:
Stavebni materialy

Pracovni operace:
Komfortni fezani plného materialu s vysokou
kvalitou fezu

Doporuceni pro pouziti:
1 Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

D H H
[mm] [mm] [palec]
115 22,23 7/8
125 22,23 7/8
178 22,23 7/8
230 22,23 7/8

Univerzalni nastroj s uzavfenym okrajem pro
fezani bez vylamovani okraji na obrobcich s
vysoce kvalitnimi povrchy. Vysoky fezny vykon
a dlouha Zivotnost nastroje.

Brusivo: Diamant D

Opracovatelné materialy:
Dlazdice, kachliky

Pracovni operace:
Snadné fezani dlazdic a kachlikl s vysokou
kvalitou fezani

D H H
[mm] [mm] [palec]
115 22,23 7/8
125 22,23 7/8

PFERD

A

Doporuceni pro pouziti:
% Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

Sitka Vyskaseg. Max. dov.
T X otacky @
[mm] [mm] [min]
2,2 7 13 300 1
2,2 7 12 200 1
2,4 7 8 600 1
2,4 7 6 600 1

Sitka Vyskaseg. Max. dov.
T X otacky @
[mm] [mm] [min-]
2,1 7 13 300 1
2,1 7 12 200 1
2,4 7 8 600 1
2,6 7 6 600 1

Doporuceni pro pouziti:
% Vhodny pro pouziti na Uhlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

Sitka Vyskaseg. Max. dowv.
T X otacky @
[mm] [mm] [min]
1,6 7 13 300 1
1,6 7 12 200 1
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A E\,, Diamantové rezaci kotouce

Vykonova rfada SG

Vysokovykonny néstroj se segmentovanym Doporuceni pro pouziti: Beton / kamen
okrajem pro agresivni rychlé fezani tvrdych 1 U diamantovych feznych kotoucl DS s Provedeni DS
materialt s vysokym feznym vykonem a velmi prdm. 300 az 400 mm ¢ini obvodova rych-
dlouhou zivotnosti. lost 100 m/s

I 1 Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
Brusivo: Diamant D véech vykonovych tid

Opracovatelné materialy:

Armovany beton, stfesni tasky, rula, zula,
kabrinec, porfyr, bfidlice, keramicka dlazdice,
vymyvany beton, tvrdy beton, betonové tvarni-
ce, betonové trubky

Poznamka pro objednavani:

Vsechny diamantové fezaci kotouce s upinacim
otvorem priim. 25,4 mm se doddvaji s reduk¢-
nim krouzkem na 22,23 mm pro pouziti na
Uhlovych bruskach.

Pracovni operace:
Agresivni rychlé fezani plného materialu

Oznaceni pro EAN D H H Sitka Vyskaseg. Max. dov.
objednavku 4007220 [mm] [mm] [palec] T X otacky @
[mm] [mm] [min]

DS 115x2,4x 22,23 SG 801086 115 22,23 7/8 2,4 10 13 300 1

DS 125x 2,4 x 22,23 SG 801093 125 22,23 7/8 2,4 10 12 200 1

DS 178 x 2,6 x 22,23 SG 801109 178 22,23 7/8 2,6 10 8 600 1

DS 230 x2,8x 22,23 SG 801116 230 22,23 7/8 2,8 10 6 600 1

DS 300 x 2,8 x 20,0 SG 801123 300 20,0 = 2,8 10 6 400 1

DS 300 x 2,8 x 25,4 SG 801147 300 25,4 1(7/8) 2,8 10 6 400 1
(22,23)

DS 350 x 2,8 x 20,0 SG 801154 350 20,0 - 2,8 10 5 400 1

DS 350 x 2,8 x 25,4 SG 801161 350 25,4 1(7/8) 2,8 10 5400 1
(22,23)

DS 400 x 3,2 x 25,4 SG 801178 400 25,4 1(7/8) 3,2 10 4 800 1
(22,23)

Brusny hranol

Specidlni pislusenstvi pro prebrusovani, popt. Doporuceni pro pouziti: Brusny hranol
volnému brouseni feznych segmentd. % Diamantové fezaci kotouce PFERD Ize podle
Provedeni s mékkym polyuretanovym pojivem. potieby prebrusovat, nebo regenerovat

pomoci brusného hranolu odrezavanim

Brusivo: Karbid kfemiku C tenkych vrstev

Oznaceni pro EAN Velikost zrna Rozméry
objednavku 4007220 [mm]
DSB 2005025 168332 80 200 x 25 x 50,0 1
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Diamantové rezaci kotouce

Vykonova rada SG

PFERD

Abrazivni materialy
Provedeni DG

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
DG 115x 2,2 x 22,23 SG 801000
DG 125x 2,2 x 22,23 SG 801024
DG 178 x 2,5 x 22,23 SG 801031
DG 230 x 2,8 x 22,23 5G 801048

Dlazdice / kachliky
Provedeni DG FL

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220
DG 115x 1,4 x 22,23 FL SG 801055
DG 125x 1,4x 22,23 FL SG 801079

Vysokovykonny néstroj s uzavienym okrajem
pro snadné fezani s vysokym feznym vykonem
a velmi dlouhou zivotnosti.

Brusivo: Diamant D

Opracovatelné materialy:

Cerstvy beton, pemza, dlazba cotto, mazanina,
ohnivzdorny kdmen, pérobeton, vapenopisko-
va cihla, mékky kabrinec, poroton, piskovec,
keramicka dlazdice

D H H
[mm] [mm] [palec]
115 22,23 7/8
125 22,23 7/8
178 22,23 7/8
230 22,23 7/8

Vysokovykonny néstroj s uzavienym okrajem
pro fezani bez vylamovani okrajd na obrob-
cich s vysoce kvalitnimi povrchy. Vysoky fezny
vykon a velmi dlouha Zivotnost nastroje.

Brusivo: Diamant D

Opracovatelné materialy:
Glazované kachliky, keramické kachliky, kame-
nina, bridlice

Pracovni operace:
Snadné fezani dlazdic a kachlik( s vysokou
kvalitou rfezani

D H H
[mm] [mm] [palec]
115 22,23 7/8
125 22,23 7/8

Pracovni operace:
Komfortni fezani piného materialu s vysokou
kvalitou fezu

Doporuceni pro pouziti:
Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych tfid

Sitka Vyskaseg. Max. dov. @

T X otacky

[mm] [mm] [min-]
2,2 8 13 300 1
2,2 8 12 200 1
2,5 8 8 600 1
2,8 8 6 600 1

Doporuceni pro pouziti:
Vhodny pro pouziti na thlovych bruskach
vsech vykonovych trid

Sitka Vyskaseg. Max. dowv.
R S =
[mm] [mm] [min]
1.4 8 13 300 1
1.4 8 12 200 1
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PFERD

Kartace PFERD

Technické kartace PFERD jsou kvalitni nastroje
pro obrabéni povrchd. PFERD nabizi rozsahlou
fadu vysoce kvalitnich kartacu pro profesio-
nalni obrabéni riznych materidld a aplikaci.

V fadé PFERD mUzete najit nejlepsi kartac pro
kazdé pouziti, pro kazdou obrabéci praci a pro
kazdy material.

Kvalita PFERD je certifikovana podle normy
ISO 9001.

Vyhody:
Dlouhou Zivotnost zarucuji pouzité draty
specialni kvality (kalené v olejové lazni) s
vysokou ohebnosti a Unavovou pevnosti
Velmi pfesné vyvazeny chod bez obvodové-
ho hazeni diky rovnomérnému rozdéleni a
spolehlivému upevnéni osazeného materialu

Rychla cesta k nejlepsimu nastroji

Abychom vam pomohli najit optimalni kartac,
shrnuli jsme nejdUlezitéjsi aplikace a néstroje z
nasi nabidky vyrobkd, vhodné pro vase prace,
na stranach 4 - 5.

@ Vybér materialu osazeni

Nejprve se vybird optimalni material osazeni
pro pracovni operaci kartace, vhodny pro
obrabény materil. Materialy osazeni jsou pro
snazsi identifikaci barevné kodované:

Ocelovy drat -  Sedy
Drat z uslechtilé oceli -  modry
Mosazny drat - Zluty
Plastové osazeni - cerveny

Pokyny pro objednavani
PFi objednavani uvedte EAN nebo kompletni
popis.

Priklad objednavky:
EAN 4007220153017
RBU 3006/6 ST 0,20

Vysvétleni prikladu objednavky:

RBU = kotoucovy kartac, nesplétany drat

30 = pramér kartace d, [mm]

06 = $irka Cela b [mm]

/6 = pramér stopky d, [mm]

ST = material osazeni, ocel

0,20 = pramér osazeni d, [mm]
PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com

Optimalni povrchy diky vyvazenému poméru
téla kartace vici viditelné délce osazeného
materialu

Dobry pomér vykon / cena

Vétsi rozsah kartacovani v kratsim case
PFERD vyrabi kotoucové kartace se splétanym
dratem a kuzelové kartace zvlastnim vyrobnim
postupem. Specialni upevnéni dratl kartace
pfispiva k vyraznému zvyseni vykonu.

Vyhody:
O 25 % del3i provozni Zivotnost nez jiné
komercné dodavané kartace se splétanym
dratem
Uspory ptipravnych ¢asd, snizeni nakladd na
nastroje a vétsi produktivita

@ Vybér typu osazeni

V zavislosti na pozadovaném Ucinku kartaco-
vani mlzete vybrat mezi typem s nesplétanym
dratem, typem se splétanym dratem nebo
zapouzdfenym typem osazeni.

© Vybér nastroje
Nejlépe vhodny nastroj mizete najit pod svou
pracovni operaci.

Technické kartace se pouzivaji hlavné k témto
Gcellm:
Odjehlovani, zejména odstrariovani
sekundarnich otfept vzniklych frézovanim,
brousenim, soustruzenim nebo vrtanim
Povrchové obrabéni
o Cisténi
- Odstranovani rzi nebo okujf
- Orovnavani svart
- Cigténi, odstrafiovani natéru
e Strukturovani povrch
- Matovani, satinovani
- Zdrsiiovani, strukturovani

PFERDERGONOMICS®

Program PFERDERGONOMICS® je zaméreny
na dlouhodobé snizeni prasnosti, hluku a
vibraci vytvarenych nastroji a na znacné se
zvysujici hmatové vjemy pfi praci s nastroji.
Zaméreno na pracovniky.

MUzete snadno rozpoznat oblasti, v kterych
vam nase nastroje nabizeji vyhody. Nastroje v
provedeni PFERDERGONOMICS® jsou ozna-
¢eny odpovidajicimi symboly.

VibrationfFilter NoiseFilter EmissionFilter HapticFilter

PFERD nabizi technické kartace v provedeni
COMBITWIST® pro podstatné snizenf vibraci
béhem pouzivani a vyrazné zvyseni komfortu
obrabén.

Technické kartace

Technické kartace %‘\i"

© vybir typu ssaeni

Technicka zakaznicka podpora

Va3 obchodni zastupce firmy PFERD vam
bezplatné a nezévazné poradi pfimo na vasem
pracovisti a bude vam napomocen pfi feseni
problémU vasi pracovni operace; rovnéz vam
zodpovi viechny dotazy tykajici se bezpe¢ného
pouzivani kartact PFERD.

Vyrobky vyrobené pna zakazku

Pokud nemUzete najit fe3eni pro svou
konkrétni aplikaci v nasi rozsahlé nabidce
vyrobkl, mtzeme vam vyrobit kartace

v prvotfidni kvalité PFERD na zakazku,
prizpUsobené na miru tak, aby vyhovovaly
pozadavkdm vasi prace. Dal3f velikosti a jakosti
dratd, otvory upinacich drzakd nebo zavitové
otvory a zdkaznické rozméry jsou k dispozici
jako vyrobky na zakazku.




Technické kartace

@ Vybér materialu osazeni
Od obrabéného materialu k materialu osazeni

Obrabény
material
v

Konstrukéni
ocel,

uhlikova ocel,
legované oceli,
nelegované
oceli,

plasty

Uslechtila ocel
(INOX),

hlinik, jiné ne-
Zelezné kovy

Mosaz,

méd,

jiné nezelezné
kovy

NezZelezné
kovy, uslechti-
1& ocel (INOX),
hlinik,

titan, drevo,
plasty, ocel,
odlitky

Material
osazeni
v

Ocelovy drat
(ST)

Barevny kod:
Sedy

Dréat z uslechti-
|é oceli (INOX)

Barevny kod:
modry

Mosazny drat
(MES)

Barevny koéd:
Zluty

Plastové osa-
zeni (SiC, CO,
nylon)

Barevny kéd:
cerveny

Vyhody/
vlastnosti

v

Tuhy, vysoka
pevnost v tahu
Dlouha Zivotnost
Vhodny pro
vysoké otacky
Univerzalni
nastroj

Nizké naklady

Odolny proti
korozi

Odolny proti
vysokému tepel-
nému zatizeni
Nezanechava
korozivni zbytky
na obrobku

Mdze se pouzivat

pfi nizsich otac-

kach nez ocelovy

drat
Kartace s osaze-
nim z uslechtilé

oceli jsou obvykle

odmasténé

Prace bez jiskienti

Ohebny

Jemné
opracovani
povrchu na
hliniku

Vysoka Urover
pruznosti a
ohebnosti
Rovnomérné ab-
razivni pUsobenti
Citlivé na teplo,
vyzaduje proto
pouzivani brus-
ného oleje pro
chlazeni

@ Vybér typu osazeni
Od pracovni operace k typu osazeni

Oblasti pouziti

v

Lehké jemné opracovani
povrchu

Odstranéni otfepl na
konturach, vyrezech a trub-
kach, odstranéni rzi, barvy,
okuiji a izola¢niho materialu

Orovnavani svart
Odstranéni rzi, strusky,
okuji atd.

Presné, lokalizované
odstranéni rzi, odjehlovani
a cisténi

Lehké jemné opracovani
povrchu

Odstranéni otfepl na
konturach, vyrezech a trub-
kach, odstranéni rzi, barvy,
okuji a izola¢niho materialu
z povrcht odolnych proti
rezivéni

Orovnavani svarl
Odstranéni rzi, strusky,
okuji atd. na povrsich z
uslechtilé oceli

Lehké jemné opracovani
povrchu

Odstranéni koroze, barvy,
okuji a izola¢ntho materialu
Cisténi CU péjenych spojd

Vysokd pruznost umoz-
fuje pracovat na obtizné
pristupnych mistech
Odjehlovani, ¢isténi a
brousenti

Jemné opracovani ma-
tovanim, strukturovdni a
satinovani povrchd

Typ osazeni
v

nesplétany
drat

splétany drat

COMBITWIST®

zality v plastu

nesplétany
drat

splétany drat

COMBITWIST®

nesplétany
drat

nesplétany
drat

PFERD

© Vybér nastroje

Svar
Strana
HBU 42
HBK 42
RBG 29
RBG PIPE 17

RBG PIPE CT

18
RBV 30
HBU 42
HBK 42
RBG 29
RBGIT 38
RBG PIPE 17

RBGIT
PIPE CT 39
HBU 42

Strukturovani

povrchu

Strana

WBU 23

@ RBU 11-14

RBU SC 14

WBU 23

@ RBU 11-14

RBU 11, 20

RBUP 21

WBU 23




PFERD

Hrana

Strana
KBU 30, 35
RBU 11-13, 20
KBG 35
KBG CT 36
RBG 19
RBV 30
KBU 30, 35
KBUIT 38
RBU 11-13, 20
KBG 35
KBG CT 36
RBU 11, 20
RBUP 21
RBU 28 -29

Odjehlovani
Plocha

Strana

RBU 28

RBU 11-14,20

TBU 31-32
RBG 15,19
RBG CT 16
TBG 33
TBG CT 34
RBU 28
RBUIT 38

RBU 11-14, 20

TBU 31-32
RBG 15
RBG CT 16
RBGIT CT 39
TBG 33
TBG CT 34
RBU 28

RBU 11, 20, 28 - 29

RBUP 21
TBU 31-32
DBU 22

© Vybér nastroje

Vnitini prostor

Strana
PBU 24
PBUR 26
IBU 40 - 41
PBGS 26
PBG 27
PBV 25
PBU 24
PBUIT 37
IBU 40 - 41
PBUR 26
PBGS 26
PBGSIT 37
PBG 27
PBU 24
IBU 40 -41
PBU 24
IBU 40 - 41

Technické kartace

Cisténi

Plocha

Strana

RBU 11-14
28

TBU 31-32
HBU 42
HBUP 42
RBG 29
RBG 15, 19
RBG CT 16
KBG 35
KBG CT 36
TBG 33
TBG CT 34

RBU 11-14, 28

RBUIT 38
TBU 31-32
KBU 30, 35
KBUIT 38
HBU 42
HBUP 42
RBG 29

RBG/RBG CT 15, 16

RBGIT CT 39
KBG 35
KBG CT 36
TBG 33
TBG CT 34
RBU 28
HBU 42
HBUP 42

RBU 11, 20, 28 - 29

RBUP 21
TBU 31-32
DBU 22

Vnitini prostor

Strana
PBU 24
PBUR 26
IBU 40 - 41
PBGS 26
PBG 27
PBV 25
PBU 24
PBUIT 37
IBU 40 - 41
PBUR 26
PBGS 26
PBGSIT 37
PBG 27
PBU 24
IBU 40 - 41
PBU 24
IBU 40 - 41




Technické kartace

PFERD - bezpecné nastroje jsou nase specialita

Technické kartace PFERD splriuji pfisnou
normu kvality a bezpecnosti, kterd je neustéle
sledovana a dale vyvijena v nasich vlastnich
laboratofich. Jako jeden z prednich vyrobcl
kartacovych nastrojl splfiuje PFERD pozadavky
evropské normy EN 1083.

Bezpecnostni upozornéni:

= Pouzivejte rukavice!

= Pouzivejte ochranu sluchu!

= Prectéte si bezpecnostni pokyny!

= Pouzivejte protiprachovou masku!

VOO

1
4

= PouZivejte ochranu oci!

PouZivejte ochranny kryt stroje!

Pfevodni tabulka [mm - palce]

Pramér kartace

Prdmér otvoru drzaku nastroju

S kazdou balici jednotkou se dodavaji zasady
pro bezpecné a ekonomické pouzivani kartacl
PFERD. Ty vdm pomahaji zvysit Uroveri osobni
bezpecnosti pfi praci.

Maximalni povolené otacky

Aby byla zaru¢ena provozni bezpecnost, nesmi
byt nikdy prekroceny maximalni povolené
otacky uvedené na kartadi, etiketé a v tomto
katalogu!

Pred pouzitim dodrzujte nasledujici pokyny:

Rychlost pohonu néstroje nesmi prekrocit
maximalni povolenou rychlost kartace.

Dalsi doporuceni ohledné optimalnich provoz-
nich rychlosti najdete v informacich o nasich
vyrobcich a tabulkach vyrobkd. Ty obsahuji
podrobnosti o doporucenych otackach [min-']
pro optimalni pracovni vysledky.

Pramér kartace

V pfipadé ru¢nich pohon( nastrojd nesmi
pramér kartace nikdy prekrocit 180 mm, bez
ohledu na material osazent.

Sitka osazeni

PFERD

Minimalni pramér otvoru drzaku nastroju
podle normy EN 1083

V zavislosti na svém celkovém prdméru (d,)
musi kartace odpovidat minimalnim prdméram
otvorl drzakl nastrojl (d, ,,) uvedenym nize.

Celkovy prdmérd,  Minimalni primér

d, [mm] d, [palce] d, [mm] d, [palce] b [mm]
40 1-1/2 6,4 1/4 3
50 2 9,5 3/8 6
70 2-3/4 12,7 1/2 10
76 3 15,9 5/8 13
90 3-1/2 19,0 3/4 16
100 4 22,2 7/8 19
125 5 25,4 1 22
150 6 28,6 1-1/8 25
178 7 31,8 1-1/4 29
200 8 38,1 1-1/2 32
250 10 44,5 1-3/4 38
300 12 50,8 2 50
350 14 76,2 3 60
380 15 107,9 4-1/4 75
400 16 133,3 5-1/4 100

kartace otvoru drzaku
[mm] nastrojt

d, p [mm]

50 46

75 6,5

100 10

150 13

200 16

250 20

300 20

350 32

Pramér osazeni
b [palce] d; [mm] d, [palce]

1/8 0,10 .004
1/4 0,15 .006
3/8 0,20 .008
112 0,25 .010
5/8 0,30 012
= 0,35 014
- 0,40 016
: 0,45 018
0,50 .020
1-1/8 0,55 .022
LA 0,60 023
(=2 0,65 026
2 0,80 032
2-3/8 0,90 .035
3 1,00 .039
4 1,10 .040




PFERD

Technické kartace

Urceni doporucenych otacek

O Vyberte typ kartace. O Typ kartace © Rezna rychlost  Tlak a pracovni pozice kartacovani
A Zjistéte doporucenou Feznou rychlost. i

Doporuceni pro pouziti:

© Urcete otacky na zékladé priméru kartace a Stétcové kartace 5-15m/s
fezné rychlosti.
rezné rychiost Hrncové kartace 15-45m/s AN i
Doporucené rozsahy Feznych rychlosti [m/s] Kotoucové kartace se 15 — 40 mys nespravné (1) spravné (2)
zavisejf na prislusné pracovni operaci a lezi pod stopkou VyuZivejte jen hroty dratd (obr. 2).
maximalni povolenou feznou rychlosti. )
Kotoucové/kuzelové viz schéma Vyjimka
kartace s otvorem drzaku nize V pfipadé kartacu s plastovym materidlem

nastrojli / se zavitem osazeni je mozné pouzivat nejen hroty osazeni,

ale také 2 — 3 mm délky stétin. V pripadé staci-

@ Doporuéena fezna rychlost [m/s] pro kotouéové/kuzelové kartace s otvorem drzaku
nastrojli / se zavitem

FIacouniloperace Im/s] 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55  Viditelné délky osazeni A
Kratké viditeIné délky osazeni davaji tuzsi po-
splétany 35-45m/s vrch osazeni, coz vede k U¢inngjsi kartacovaci
) o drat 30 - 40 m/s ¢innosti. Del3i délky osazeni jsou ohebngjsi a
O(,jjvehllovam / 25 40 m/s davaji mekei vykon kartace, ktery vytvaii rovno-
srazeni hran nesplétany 15230 m/s mérnéjsi koncovou Upravu, a to i na nehomo-
drat 15— 30 ms gennich povrsich.
Odstranovani okuji / splétany 35-55m/s Samoostrici PC'SObe,"i e
okuii z frézovani drat 30— 40 mis Sanjoostna pusober/wlv Ize vylepsit zménou
sméru provozu kartace.
splétany 35-40 m/s
o dF:ét U 30— 35 m/s Praméry osazeni
Clstevnl /, , ] - 20— 40 m/s Silny drat
zdrsfovani povrch nesplétany 1535 m/s Ucinngjsi kartacovani s hrubou povrchovou
drat E— Upravou, protoZe je méné hrotl osazeni
soucasné v dotyku s povrchem obrobku
splétany 35-55m/s i ;
o drét 30 - 40 m/s Tenkydrat =~ .
Orovnavani svarl ety ST Mékka kartacovaci ¢innost s jemnou povr-
ge;p etany — o ms chovou Upravou, protoZe je mnoho hrotl
rat 25-40m/s osazeni soucasné v dotyku s povrchem
Barevné sloupky odpovidaji barevnym kéddm materiald osazeni (viz str. 3). obrobku
Delsi Zivotnost kartace diky vyssi trovni
© Doporuéené otacky [min-'] ohebnosti osazeni
n Primér kartace d, [mm] Regeni problému
[min-11 190 15 20 25 30 40 50 60 75 80 100 115 125 150 175 200 250 300
Problémy Mozna reseni
1000 1 1 1 1 2 2 3 3 4 4 5 6 7 8 9 10 13 16 Nedo- R O R ol
125 1 1 1 2 2 3 3 4 5 5 7 E8§ 8 10 11 13 16 20 statecné V&SI pramér kartace pfi
1500 1 1 2 2 2 3 4 5 6 6 8 9 10 12 14 16 20 24 kartaco- stejném poctu otacek
1750 1 1 2 2 3 4 5 5 7 7 9 11 11 14 16 18 23 27 vani Vybejfge kartéé,sv kratsiquvslazenim
2000 1 2 2 3 3 4 5 6 8 8 1012 13 16 18 21 26 31 ZO,UtZ'Jte kartac se siln&jsim
2500 1 2 3 3 4 5 7 8 10 10 1315 16 20 23 26 33 39 pr Sra_vem T —
3000 2 2 3 4 5 6 8 9 12 13 1618 20 24 27 31 39 47  Nadmérné [snizte otacky nebo pouzijte
silné kartd-  mensi primér kartace pfi
3500 2 3 4 5 5 7 9 11 14 15 18 21 23 27 32 37 46 55  ¢ovani stejném pottu otacek
4000 2 3 4 5 6 8 10 13 16 17 21 24 26 31 37 42 52 63 Snizte pritlak
4500 2 4 5 6 7 9 12 14 18 19 24[27 29 35 41 47 59 71 Vyberte kartac s delsim osazenim
5000 3 4 5 7 8 10 13 16 20 21 2630 33 39 46 52 65 79 . Bistiaelolio s lien i iatell
550 3 4 6 7 9 12 14 17 22 23 29 33 36 43 50 58 72 E‘r’mfgrlsiya Egﬁi:ﬁg i‘;'tgggi‘gmm
6000 3 5 6 8 9 13 16 19 24 25 3136 39 47 55 63 79 nepravidelny  dratem
6500 |35 7109 101417120 2627 34 39 43 51 60 68 Snizte otacky
7000 4 5 7 9 11 15 18 22 27 29 37 42 46 55 64 73 Nadmémé B Vyberte karta¢ siln&jgim
7500 4 6 8 10 12 16 20 24 29 31 39 45 49 59 69 79 jemna kon- dratem
8000 4 6 8 10 13 17 21 25 31 34 42 48 52 63 73 e /Cova UETaVa Vyberte, kartac s kratsim
Priklad: povrc osazenim
10000 5 8 10 13 16 21 26 31 39 42 52 60 65 79 RBG 11512 ocel vypada piiliE M Snizte otdcky
12000 6 9 13 16 19 25 31 38 47 50 63 72 79 Cigtani povrcht  vylestény
8000 7 11 15 18 22 29 37 44 55 59 73 Pramér kartace d,: 115 mm  Tyorba se- 1 Zméite pracovni Ghel kartace
16000 8 13 17 21 25 34 42 50 63 67 Rezna rychlost: 39 m/s kundarnich  k obrobku
20000 10 16 21 26 31 42 52 63 79 Otacky: 6 500 min™! otfepd Vyberte kartac s kratsim
22000 12 17 23 29 35 46 58 69 ., @ (d,) x 1 x otacky (n) Gthdm
R hlost (v) = P k |
25000 13 20 26 33 39 52 65 79 leznarnychlost(y) 1000 x 60 e

onarnich kartacu je tfeba provadét opracovani
pod stfedem kartace (viz obr. 2).




Technické kartace

Ocelovy drat
(sT)

Drat z uslechtilé
oceli (INOX)

Mosazny drat
(MES)

Plastové osazeni

s brusnym zrnem
z karbidu kiemiku
(SiC)

s keramickym
brusnym zrnem
(co)

bez brusného
zrna (nylon)

Material osazeni

PFERD

PFERD pouziva jako standard draty specialni jakosti s vysokou pruznosti a inavovou pevnosti v ohybu. V
kombinaci s vysokou hustotou osazeni maji tyto kartace delsi zivotnost nez kartace bézné, ¢imz se snizuji
procesni naklady na kus.

Na rozdil od kartact s nesplétanym dratem se kartace se splétanym dratem vyrabéji s rovnym ocelovym
dratem.

Aby byly spInény zvlastni pozadavky na obrabéni uslechtilé oceli INOX), pouziva PFERD na vsech svych
kartacich INOX jakost drat 1.4310 (V2A).

Praktické zkusenosti ziskané z prdmyslového pouzivani potvrzuji, Ze tato jakost dratu dosahuje vynikajici
odolnosti proti korozi pfi optimalni Zivotnosti nastroje.

Mosazny drét je ve srovnani s dratem z oceli nebo uslechtilé oceli velice mékky. Pouziva se hlavné k obrabé-
ni médi, mosazi a nezeleznych kovd.

Pro optimélni feseni rGznych obrabécich praci je rozhoduijici volba vhodného brusného zrna. Pro rdzné pra-
covni operace a materialy nabizi PFERD technické kartace s nasledujicimi typy osazeni: karbid kiemiku (SiC),
keramika (CO) a nylon (bez zrna).

V pfipadé typl osazeni SiC a CO je brusné zrno zapouzdreno v ohebnych plastovych $tétinach. Béhem
opotrebovavani nosného materialu se neustale uvolriuji nova brusna zrna, coz zarucuje konstantni Gcinnost
kartace.

V zavislosti na pracovni operaci je mozné zvolit kruhovy nebo obdéInikovy profil dratu. V pfipadé pracovnich
operaci, které vyzaduji obzvlast agresivni kartac, se doporucuji kartace s obdélnikovym profilem dratu (REC).
V piipadé pracovnich operaci, které vyzaduji obzvlast ohebny kartac, jsou preferovany kartace s kruhovym
profilem dratu.

PFERD nabizi velikosti zrna mezi 80 a 320 pro rlizné obrabéci prace.

Kartace s keramickym zrnem (CO) vykazujf oproti typtim s karbidem kfemiku nebo korundem vysokou
Uroven tuhosti a velmi dobrou feznou schopnost. Jsou spravnou volbou, je-li pozadovan vysoky ubér
materidlu a ucinné kartacovani.

Diky ohebnému materidlu osazeni jsou kartace s nylonovym osazenim méné agresivni nez kartace s dra-

ténym osazenim nebo osazenim SiC/CO. Jsou obzvlasté vhodné pro obrabéni materiald, které by se jinak
.poskrébaly” nebo poskodily, napr. mékkych plastd.

Obrabény material

Ocel  Uslech- Nezelezné kovy Litina Plasty
tilaocel  Linik  Mekké nezelezné  Tvrdé nezelezné
(INOX) kovy kovy
Mosaz, méd, zinek Titan, bronz, niklové a
kobaltové slitiny

Ocelovy drat (ST) [ ] - - - - [ ) O
Drat z uslechtilé oceli (INOX) O [ J [ J @) - -
Mosazny drat (MES) - - - [ J - - -
Plastové osazeni
s brusnym zrnem z karbidu
kfemiku (SiC) * * * - © i *
s keramickym brusnym zrnem (CO) o o o - o O
bez brusného zrna (nylon) - - O O - - o
® = vysoce vhodné O =vhodné - =nevhodné

PFERD PRAXIS

Brozury PFERD PRAXIS obsahuji mnoho uzite¢nych
informaci o vlastnostech materiald, spolu s tipy
a triky pro pouzivani nastroji PFERD.

AL

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com




PFERD

Vzhledem ke svym obzvlast dobrym vlast-
nostem tvarovani a svarovani, svému odporu
proti korozi a svému atraktivnimu vzhledu se
uslechtila ocel (INOX) stava stale oblibenéjsi
pro riizné vyrobky. Tyto vlastnosti kladou
také specialni pozadavky a naroky na pouzity
kartac.

Jakosti dratti PFERD

Aby byly spInény zvlastni pozadavky na
obrabéni uslechtilé oceli (INOX), vyrabi PFERD
viechny kartace INOX s pouzitim uslechtilé
oceli (INOX) jakosti 1.4310. Praktické zkuse-
nosti ziskané z primyslového pouZzivani po-
tvrzuji, Ze tato jakost dratu dosahuje vynikajici
odolnosti proti korozi pfi optimalni Zivotnosti
nastroje.

Draty jakosti 1.4310 v kartacich INOX maji
tendenci stat se po opracovani za studena
feromagnetickymi (mohou byt pfitahovany s
pouzitim magnetl). Dlvodem pro to je zména
mikrostruktury zptsobena deformaci (napfr.

v procesu tazeni dratu). Tato zména mikro-
struktury a vysledné feromagnetické vlastnosti
nemaji zadny vliv na kvalitu a odolnost proti
korozi dratu INOX. Ten si zachovavé své vlast-
nosti odolnosti proti korozi.

Vsechny kartace PFERD s dratem INOX jsou ba-
revné kddované v modré barvé a vhodné pro
pouziti na viech uslechtilych ocelich (INOX),
napt. 1.4401 (V4A).

Jakosti dratt INOX v souladu s
normou

Kratké ¢. €. materialu
AlSI podle podle
EN 10027-1 EN 10027-2
304 X5CrNi18-10 1.4301 (V2A)
301 XT0CTNI18-8 1.4310 (V2A)
(soucasna norma)
X12CrNi17-7
B (predchozi norma) 14310 (V2A)
316  X5CrNiMo17-12-2  1.4401 (V4A)
316  X3CrNiMo17-13-3  1.4436 (V4A)
316Ti X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 (V4A)
Poznamka

Abyste predesli pfipadnym problémdm, je
vhodné provést predbézné zkousky a zkontro-
lovat odolnost obrobku proti korozi.

Jemné opracovani

Po kartacovani se doporucuje celkové vycistit
obrobek, aby na ném neulpély volné ¢astice.
Pro obrobky pouzivané v silné korozivnich
prostedich se doporucuje opracovani brus-
nymi nastroji nebo mofeni, popf. pasivace. To
plati také tehdy, kdyz se opracovavaji nejen
uslechtilé oceli, ale také nelegované oceli, a
nelze zcela vyloucit, Ze ¢astice otéru ulpi na
uslechtilé oceli. Podrobné informace a Udaje
pro objednavani brusnych a lesticich nastroju
najdete v katalogu 204.

Kartace PFERD

typu INOX-TOTAL

PFERD nabizi fadu kartact , INOX-TOTAL” (IT)
pro vétsinu naro¢nych provoznich podmi-

nek. Tyto kartace jsou specialné vyvinuty pro
opracovani uslechtilé oceli a charakterizovany
faktem, Ze jsou vSechny casti kartact vyrobeny
z uslechtilé oceli jakosti 1.4310 (V2A), zarucuji-
ci optimalni ochranu proti korozi.

Podrobné informace a Udaje o objednavani
naleznete na stranach 37 - 39.

Odbornost v opracovani uslechtilé oceli
(INOX)

PFERD nabizi rozséhlou fadu nastroju, které
splfiuji pozadavky na opracovani uslechtilé
oceli (INOX). Nasi zkuseni obchodni zastupci
vam ochotné zodpovédi viechny dotazy.
Spojte se s nami.

Al Prirucka PRAXIS , PFERD
% nastroje pro opracovani
nerezavéjici a kyselinovzdorné
oceli (INOX)" obsahuje
mnoho cennych informaci
ne . ovlastnostech material( a
g ING3Y doporuceni pro pouziti.

Prevence koroze
pri kartacovani soucasti INOX
Pri¢ina koroze

Zmény struktury v disledku vytvareni nadmér-
ného tepla

ProtoZe bez ohledu na material osazeni jsou
viechny ostatni ¢asti kartace obecné vyrabény
z oceli, mGze dojit ke korozi nasledkem dotyku
téchto soucasti s obrobkem. Typy kartacu
INOX-TOTAL jsou v tomto ohledu vyjimkou.

Pouzivani stejného nastroje pro opracovani
obrobkl z oceli a uslechtilé oceli (INOX)

Zaneseni ¢astecek dratl do povrchu
(Stérbinova koroze)

Nedostatecny Ubér materialu

Technické kartace

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate
zde nebo na
www.pferd.com

Reseni

Zabrarite vytvareni tepla takto:
Snizte otacky
Snizte pritlak
Pouzijte oscila¢ni kartacovani

Pouzivejte kartace INOX-TOTAL

Zabrarite dotyku mezi ¢elnimi deskami a
obrobkem

Pouzivejte Stétcové kartace s plastovou povr-
chovou Upravou

NepouZivejte kartace, které jiz byly pouzity
na oceli, médi nebo jinych kovech
Neopracovavejte ocel v blizkosti pracovnich
operaci na uslechtilé oceli INOX)

Snizte pritlak
Zvolte nizsi otacky

Eliminace strukturalnich zmén témito zpUsoby:
Prodlouzenim doby kartacovani
Pouzitim brusnych nastrojl




Technické kartace

Dobre zabalené a vystavené

Stitek obalu

Vyhody:

I Piktogramy pro vysvétleni nejddlezitéjsich
vlastnosti vyrobku

1 Informace tykajici se bezpecného a nejlepsi-
ho pouzivani kartacl

Pramyslové baleni

PFERD nabizi technické kartace jako standard
krabicovém prdmyslovém baleni.

T— V3echny kartace krabicovém prlimyslo-
lli’ vém balenf (IP) jsou v celém tomto
katalogu oznaceny timto piktogramem.

Baleni POS

Kotoucové, hrncové, stétcové a kuielové karta-
Ce jsou dodavany firmou PFERD v jednotlivém
baleni pro podporu prodeje. Mohou byt vysoce
efektivné prezentovany s pouzitim PFERD TOOL-
-CENTER, prodejniho mista od firmy PFERD. Jed-
notlivé zabalené kartace se stopkou se dodavaji
v praktickém vnéjsim kartonu.

‘=1 VSechny kartace v baleni POS jsou v
POS|| celém tomto katalogu oznaceny timto

piktogramem a pfidanim pismen ,POS"
V popisu.

s vo

Sada kartacu
PFERD nabizi tfi sady kartacd v propagacnim
vystavnim kartonu pro pultovy prodej. Ty

mohou byt efektivné umistény i v nejmensich
prostorech.

Sady kartacd najdete na strané 31.

PFERD-TOOL-CENTER

Vsechny kartace v baleni POS mohou byt
vyborné prezentovany s pouzitim PFERD-TOOL-
CENTER.

Na TOOL-CENTER najdou uzivatelé vsech-

ny dilezité informace potrebné pro vybér
nejvhodnéjsiho nastroje. Informace a karty se
symboly rovnéz obsahuji uzite¢né tipy tykajici
se spravného pouzivani nastroji PFERD.

Pramér kartace d, [mm]

) Kotoucové kartace
% 77—\
a nesplétany drat /
splétany drat

C L) (1) Kotoucové kartace se
— stopkou, nesplétany drat /

4 splétany drat
(L) Kuzelové a hrncové karta-
a e
— drat
(e
I |
oy )

A

Ce se stopkou, nesplétany

Stétcové kartace se
stopkou nesplétany drat /
splétany drat

Hrncové kartace se
zavitem nesplétany drat /
splétany drat

Kuzelové kartace se
zavitem nesplétany drat /
splétany drat

=
O

E
G

°
dy
dy
o
d;
°
dy

d,

Talifové kartace /
vnitfni kartace

PFERD

S

Vyhody:

I% Robustni ochranné baleni

1 Stitek obalu obsahuje véechny diilezité
Udaje, napr. objednaci ¢islo, popis, kod EAN
a technické informace.

1 Ke kazdému baleni jsou pfilozeny zasady
pro bezpecné pouzivani kartaca.

Vyhody:

% Funk¢ni drzak s otvorem podle evropské
normy pro optimalni prezentaci vyrobkd na
sténé prodejny

11 Stitek obalu obsahuje viechny dlezité
Udaje, napf. objednaci ¢islo, popis, kéd EAN
a technické informace.

I% Viyrobek Ize snadno rozpoznat nahlédnutim
skrz okénko

Prehled vsech kartacd v baleni POS mizete
najit na stranach 47 — 48.

3 Dalsi informace o PFERD-

TOOL-CENTER muzete najit v
nasi prirucce ,PFERD-TOOL-
CENTER - vétsi obrat pro vés v
misté prodeje.”

Sitka cela b [mm]

Kotoucové kartace
nespletany drat / splétany

Otvor drzéku néstroju /
stopka

d;
Zavit
Pra
¥

osazeni d; [mm]
Prlimér osazeni d
Celkova délka I, [mm]

‘
!

Pocet fad Z

Vnitini kartace /
Ru¢ni kartace

Ru¢ni kartace
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PFERD

Kotoucové kartace

Vynikajici pro stfedné naro¢né rucni, nebo

L P N L RBU = Kotoucové kartace,
automatické kartacovani obrobku s velkymi

nesplétany drat, uzké osazeni

plochami.
Doporuceni pro pouziti: E
Pracujte s malou pfitla¢nou silou
PFi praci pouZzivejte pouze konce dratl
Diky variabilnimu prdiméru otvoru drzaku T
nastroju je Ize pouzit se vdemi obvyklymi d, d,
stacionarnimi pohonnymi stroji i
Informace o volbé spravného brusného zrna
jsou uvedeny na strané 8
Poznamka pro objednavani: i
Sadu adaptérti AK 32 objednejte prosim zvIast. &-F—Ji
Oznaceni pro Baleni o  Sifka Délka Prim. Max.o Prdm. Doporuc¢ené Max. dov.
objednavku — kartace osazeni osazeni otvorus otvoru osazeni otacky otacky
= d, b I, adapté- d, d, [min-'] [min-]
[mm] [mm] [mm] rem [mm] [mm]
EAN 4007220
Ocelovy drat (ST)
RBU 10012/14,0 ST 0,15 597866 100 12 24 - 14,0 0,15 4000 -6 000 8 000
RBU 10012/14,0 ST 0,30 597873 100 12 24 - 14,0 0,30 4000 -6 000 8 000
RBU 12512/14,0 ST 0,30 806791 125 12 32 - 14,0 0,30 4000 -6 000 8 000
RBU 15012/22,2 ST 0,25 530412 150 12 28 22,2 31,8 0,25 3000 -4 500 6 000
RBU 18012/22,2 ST 0,30 658734 180 12 43 22,2 31,8 0,30 3000 -4 500 6 000
RBU 20016/22,2 ST 0,25 530436 200 16 44 22,2 31,8 0,25 3000 -4 500 6 000
RBU 25020/22,2 ST 0,25 530443 250 20 70 22,2 31,8 0,25 1800-2 700 3600
Drat z uslechtilé oceli (INOX)
Vsechny kartace z nerezavéjici oceli INOX) jsou odmastény.
RBU 12512/14,0 INOX 0,30 806807 125 12 32 - 14,0 0,30 3200-5200 8 000
RBU 15012/22,2 INOX 0,30 597880 150 12 28 22,2 31,8 0,30 2 400-3900 6 000
RBU 18012/22,2 INOX 0,30 658796 180 12 43 22,2 31,8 0,30 2400 -3900 6 000
RBU 20016/22,2 INOX 0,30 597910 200 16 44 22,2 31,8 0,30 2 400 -3 900 6 000
RBU 25020/22,2 INOX 0,30 597927 250 20 70 22,2 31,8 0,30  1400-2 300 3600
Plastové osazeni s karbidem kifemiku (SiC)
RBU 10012/12,0 SiC 80 1,00 597903 100 12 22 - 12,0 1,00 3200-5 200 8 000
RBU 10012/12,0 SiC 180 0,90 220870 100 12 22 - 12,0 0,90 3200-5200 8 000
RBU 15016/12,0 SiC 80 1,00 530467 150 16 32 12,0 31,8 1,00 2400 -3900 8 000
RBU 15016/12,0 SiC 180 0,90 220894 150 16 32 12,0 31,8 0,90 2400-3900 8 000
RBU 20016/22,2 SiC 80 1,00 530474 200 16 32 22,2 31,8 1,00 1800 -2 900 4500
RBU 20016/22,2 SiC 180 0,90 220917 200 16 32 22,2 31,8 0,90 1800-2900 4500
RBU 25016/22,2 SiC 80 1,00 530481 250 16 38 22,2 31,8 1,00 1400-2 300 3600
RBU 25016/22,2 SiC 180 0,90 220948 250 16 38 22,2 31,8 0,90 1400-2 300 3600
Plastové osazeni s keramickym zrnem (CO)
RBU 10012/12,0 CO 120 1,10 837269 100 12 22 - 12,0 1,10  3200-5 200 8 000
RBU 15016/12,0 CO 120 1,10 837276 150 16 28 12,0 31,8 1,10 2 400-3900 6 000
RBU 20016/22,2 CO 120 1,10 837283 200 16 38 22,2 31,8 1,10 1800-2 900 4500
Plastové osazeni z nylonu
RBU 10012/12,0 Nylon 0,40 899298 100 12 22 - 12,0 0,40 3200-5200 8 000
RBU 15016/12,0 Nylon 0,40 899304 150 16 32 12,0 31,8 0,40 3200-5200 8 000
RBU 20016/22,2 Nylon 0,40 899311 200 16 32 22,2 31,8 0,40  2400-3900 6 000

Dalsi kotoucové kartace s osazenim ze splétaného dratu a otvorem pro drzak nastrojl pro stacionarni pouziti Ize najit na stranach 20-21.

Sada adaptéru AK 32 Drzak nastroju Vice informaci:
(EAN 4007220608593) BO 8/12-22,2 5-18 Vice podrobnych informaci a Udajd pro
Primeéry otvord drzakl na- (EAN 4007220751923) objednavéni sad vhodnych adaptérl a drzakd
stroji obsazenych v sadé v Pro v3echny kotoucové kar- nastrojl naleznete na stranach 44 — 46.
mm (palcich): 20/ 18/ 14/ tace s Uzkym osazenim do
12/25,4(1)/22,2(7/8)/ prdméru 150 mm s otvorem drzaku nastrojd.

16 (5/8) / 12,7 (1/2). Poznamka: Kotouco- Bezpecnostni upozornéni:

vé kartdce s praméry 100 a 125 mm nelze Drzéky néstrojl se musi pouzit pro praméry

pouzit se sadou adaptért AK 32. kartact maximalné do 150 mm.




PFERD

Kotoucové kartace

Vyborné se hodi pro stfedné naro¢né kartaco- Priklad pro objednavani:
vani na velkoplosnych dilech pro ru¢ni nebo EAN 4007220956236
strojni pohony. Vyvinuty pro univerzalni pouziti POS RBU 10020/14,0 ST 0,30

—F v dilné.
~ Doporuceni pro pouziti:
Pracujte s malou pfitla¢nou silou
Idx d, PFi praci pouZzivejte pouze konce dratl
1

RBU = Kotoucové kartace, nesplétany
drat, Siroké osazeni, univerzalni pouziti

Diky variabilnimu prdiméru otvoru drzaku
nastroju je Ize pouzit se vdemi obvyklymi
stacionarnimi pohonnymi stroji

b

Oznaceni pro Baleni o Sitka Délka Prdm. otvorus Max. Prdm. Doporuéené Max.
objednavku kartace osazeni osazeni adaptérem @ osazeni ot:-'x_éky f‘f""
d, b 1 otvoru d, [min'] otacky
[mm] [mm] [mm] d, [mm] [min-]
EAN 4007220 [mm]
Ocelovy drat (ST)
POS RBU 10020/14,0 ST 0,30 956236 100 20 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 4000-6000 8000
POS RBU 10028/14,0 ST 0,30 956243 100 28 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 4000-6000 8000
POS RBU 12520/14,0 ST 0,30 956250 125 20 30 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 3000-4500 6000
POS RBU 12528/14,0 ST 0,30 956274 125 28 30 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 3000-4500 6000
POS RBU 15025/AK32-2 ST 0,20 956281 150 25 25 AK 32-2 50,8 0,20 3000-4500 6000
POS RBU 15025/AK32-2 ST 0,30 956304 150 25 25 AK 32-2 50,8 0,30 3000-4500 6000
POS RBU 15038/AK32-2 ST 0,20 956298 150 38 25 AK 32-2 50,8 0,20 3000-4500 6000
POS RBU 15038/AK32-2 ST 0,30 956311 150 38 25 AK 32-2 50,8 0,30 3000-4500 6000
POS RBU 18025/AK32-2 ST 0,20 956335 180 25 40 AK 32-2 50,8 0,20 3000-4500 6000
POS RBU 18025/AK32-2 ST 0,30 956342 180 25 40 AK 32-2 50,8 0,30 3000-4500 6000
POS RBU 18038/AK32-2 ST 0,30 956359 180 38 40 AK 32-2 50,8 0,30 3000-4500 6000
POS RBU 20025/AK32-2 ST 0,20 956366 200 25 50 AK 32-2 50,8 0,20 2300-3400 4500
POS RBU 20025/AK32-2 ST 0,30 956373 200 25 50 AK 32-2 50,8 0,30 2300-3400 4500
POS RBU 20038/AK32-2 ST 0,30 956380 200 38 50 AK 32-2 50,8 0,30 2300-3400 4500
Drat z uslechtilé oceli (INOX)
POS RBU 10020/14,0 INOX 0,30 956397 100 20 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 3200-5200 8000
POS RBU 10028/14,0 INOX 0,30 956403 100 28 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 3200-5200 8000
POS RBU 12520/14,0 INOX 0,30 956410 125 20 30 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 2400-3900 6000
POS RBU 12528/14,0 INOX 0,30 956434 125 28 30 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 2400-3900 6000
POS RBU 15025/AK32-2 INOX 0,20 956441 150 25 25 AK 32-2 50,8 0,20 2400-3900 6000
POS RBU 15025/AK32-2 INOX 0,30 956465 150 25 25 AK 32-2 50,8 0,30 2400-3900 6000
POS RBU 15038/AK32-2 INOX 0,20 956458 150 38 25 AK 32-2 50,8 0,20 2400-3900 6000
POS RBU 15038/AK32-2 INOX 0,30 956472 150 38 25 AK 32-2 50,8 0,30 2400-3900 6000
POS RBU 18025/AK32-2 INOX 0,20 956489 180 25 40 AK 32-2 50,8 0,20 2400-3900 6000
POS RBU 18025/AK32-2 INOX 0,30 956496 180 25 40 AK 32-2 50,8 0,30 2400-3900 6000
POS RBU 18038/AK32-2 INOX 0,30 956502 180 38 40 AK 32-2 50,8 0,30 2400-3900 6000
POS RBU 20025/AK32-2 INOX 0,20 956519 200 25 50 AK 32-2 50,8 0,20 1800-2900 4500
POS RBU 20025/AK32-2 INOX 0,30 956526 200 25 50 AK 32-2 50,8 0,30 1800-2900 4500
POS RBU 20038/AK32-2 INOX 0,30 956533 200 38 50 AK 32-2 50,8 0,30 1800-2900 4500

Dalsi kotoucové kartace s osazenim ze splétaného dratu a otvorem pro drzak nastrojl pro stacionarni pouziti Ize najit na stranach 20-21.

—— Baleni POS Sada adaptéra AK 32-2 Drzak nastroja
(So=) Jednotlivé prodejni baleni (EAN 4007220806890) BO 8/12-22,2 5-18
POS pro PFERD-TOOL-CENTER. Praméry otvord drzakd Pro RBU 10020 a 12520
Cely sortiment kartacd v nastrojd obsazenych v sadé BO 8/22,2 5-10
baleni POS je uveden na v mm (palcich): 31,75/20/18/14/12/ Pro RBU 10028 a 12528
 — stranach 47 — 48. 25,4(1)/22,2(7/8) /19,2 (0,750) / 16 (5/8) / BO 12/22,2 10-30
‘-’ . 12,7 (1/2). Soucasti dodavky s kotoucovymi Pro RBU 15025 a 15038
m Bale_nl IP, 5 ) kartaci s prdmérem 150 — 250 mm. Bezpecnostni upozornéni:
Krab@ove pramyslove Poznamka: Pary adaptéri AM 51 ze také Drzéaky nastrojl se musi pouzit pro prdméry
balent. pouzit v aplikacich s vysokym vyvinem tepla a kartac¢t maximalné do 150 mm.
v aplikacich, kdy pUsobi velké sily. Vice informaci:
Vyjimka: Kotoucové kartace s priméry 100 Vice podrobnych informaci a tdaj pro
a 125 mm nelze pouzit se pary adaptér( objednavani sad vhodnych adaptérd a drzakl
AM 51. nastroju naleznete na stranach 44 — 46.
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PFERD

Kotoucové kartace

Vyborné se hodi pro stfedné naroc¢né kar-
tacovani na velkoplosnych dilech pro ru¢ni
nebo strojni pohony. Vyvinuto specialné pro

pramyslové pouziti. F
Vyhody:
Dlouha Zivotnost nastroje a agresivni
kartacovani diky dratdm specialni kvality a Idz d,
1

RBU = Kotoucové kartace, nesplétany
drat, siroké osazeni, primyslové pouziti

mimoradné vysoké hustoté osazenf

Doporuceni pro pouziti:
Pracujte s malou pfitlacnou silou
PFi praci pouzivejte pouze konce dratl b
Diky variabilnimu primeéru otvoru drzaku
nastrojll je Ize pouZit se vsemi obvyklymi
stacionarnimi pohonnymi stroji

Pfiklad pro objednavani:
EAN 4007220658710
RBU 10020/14,0 ST 0,30

Oznaceni pro Baleni o Sitka Délka Prim.otvoru Max.g Pram. Doporuc¢ené Max. dov.
objednavku kartace osazeni osazeni s adaptérem otvoru osazeni otacky otacky

@ d, b 1 d, d, [min™] [min-"]

[mm]  [mm]  [mm] [mm]  [mm]
EAN 4007220

Ocelovy drat (ST)
RBU 10020/14,0 ST 0,30 658710 100 20 24 14,0/18,0/22,2 25,4 0,30 4000 -6 000 8 000
RBU 10028/14,0 ST 0,30 153604 100 28 24 14,0/18,0/22,2 25,4 0,30 4000 -6 000 8 000
RBU 12520/14,0 ST 0,30 806852 125 20 30 14,0/18,0/22,2 25,4 0,30 4000 -6 000 8 000
RBU 12528/14,0 ST 0,30 806869 125 28 30 14,0/18,0/22,2 25,4 0,30 4000 -6 000 8 000
RBU 15025/AK32-2 ST 0,30 658727 150 25 25 AK 32-2 50,8 0,30  3000-4 500 6 000
RBU 15038/AK32-2 ST 0,30 153628 150 38 25 AK 32-2 50,8 0,30  3000-4 500 6 000
RBU 18025/AK32-2 ST 0,30 658741 180 25 40 AK 32-2 50,8 0,30  3000-4500 6 000
RBU 20025/AK32-2 ST 0,30 658765 200 25 38 AK 32-2 50,8 0,30 2 300-3400 4500
RBU 20038/AK32-2 ST 0,30 153635 200 38 38 AK 32-2 50,8 0,30 2 300-3400 4500
RBU 25030/AK32-2 ST 0,30 658772 250 30 50 AK 32-2 50,8 0,30 1800-2 700 3600
RBU 25048/AK32-2 ST 0,30 220924 250 48 50 AK 32-2 50,8 0,30 1800-2 700 3600
RBU 30040/50,8 ST 0,30 616086 300 40 40 50,8 117,5 0,30 1500 -2 500 3 000

Drat z uslechtilé oceli (INOX)
VSechny kartace z nerezavéjici oceli (INOX) jsou odmastény.

RBU 12520/14,0 INOX 0,30 806876 125 20 30 14,0/18,0/22,2 25,4 0,30 3200-5200 8 000
RBU 12528/14,0 INOX 0,30 806883 125 28 30 14,0/18,0/22,2 25,4 0,30 3200-5200 8 000
RBU 15025/AK32-2 INOX 0,30 658789 150 25 25 AK 32-2 50,8 0,30  2400-3900 6 000
RBU 15038/AK32-2 INOX 0,30 220887 150 38 25 AK 32-2 50,8 0,30 2400-3900 6 000
RBU 18025/AK32-2 INOX 0,30 658871 180 25 40 AK 32-2 50,8 0,30  2400-3900 6 000
RBU 20025/AK32-2 INOX 0,30 658895 200 25 38 AK 32-2 50,8 0,30  1800-2900 4 500
RBU 20038/AK32-2 INOX 0,30 220900 200 38 38 AK 32-2 50,8 0,30 1800-2900 4500
RBU 25030/AK32-2 INOX 0,30 658901 250 30 50 AK 32-2 50,8 0,30  1400-2 300 3600
RBU 25048/AK32-2 INOX 0,30 220931 250 48 50 AK 32-2 50,8 0,30  1400-2 300 3600

Dalsi kotoucové kartace s osazenim ze splétaného dratu a otvorem pro drzak nastrojl pro stacionarni pouziti Ize najit na stranach 20-21.

Sada adaptérd AK 32-2 Poznamka: Drzak nastroja
(EAN 4007220806890) Pary adaptért AM 51 Ize také pouZit v BO 8/12-22,2 5-18
Praméry otvorl drzakul aplikacich s vysokym vyvinem tepla a v apli- Pro RBU 10020 a 12520
nastroji obsazenych v sadé kacich, kdy plsobi velké sily. BO 8/22,2 5-10
v mm (palcich): 31,75/20/18/14/12/ Vyjimka: Kotoucové kartace s prameéry 100 Pro RBU 10028 a 12528
25,4(1)/22,2(7/8)/19,2 (0,750)/ 16 (5/8) / a 125 mm nelze pouZit se pary adaptérd BO 12/22,2 10-30
12,7 (1/2). Soucasti dodavky s kotoucovymi AM 51. Kotoucové kartace s primérem Pro RBU 15025 a 15038
kartaci s prdmérem 150 — 250 mm. 300 mm Ize pouZit s pary adaptérd AM 51. Bezpecnostni upozornéni:

Drzaky nastroju se musi pouzit pro prdmeéry
kartact maximalné do 150 mm.

Vice informaci:

Vice podrobnych informaci a idaji pro
objednavéni sad vhodnych adaptérl a drzakd
nastrojl naleznete na stranach 44 — 46.




Kotoucové kartace

RBU = Kotoucové kartace, nesplétany
drat, pro pouziti na uhlovych bruskach

Oznaceni pro

objednavku —
<
EAN 4007220
Ocelovy drat (ST)
POS RBU 11512/M14 ST 0,30 806968
POS RBU 12512/M14 ST 0,30 806975

Drat z uslechtilé oceli (INOX)

Baleni

Pro stfedné tézké kartacovani, jako je napfiklad
odstrariovani okuji, odstrarfiovani rzi, ¢isténi
svarll a lehké odjehlovani. Nesplétany drat
umoznuije flexibilnéjsi praci a vytvari hladké
povrchy.

Doporuceni pro pouziti:
Vhodné pro pouziti na thlovych bruskach
Pro optimalni vykonnost pouZzijte Uhlové
brusky s regulovatelnymi otackami

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220806968
POS RBU 11512/M14 ST 0,30

Vsechny kartace z nerezavéjici oceli (INOX) jsou odmastény.

POS RBU 11512/M14 INOX 0,30
POS RBU 12512/M14 INOX 0,30

Kartace s jinymi zavity se dodévaji na vyzadani.

RBU = RBU = Kotoucové kartace,
nesplétany drat, typ POLISCRATCH

806982
806999

PFERD

o kartace Sitka Délka Zavit Pram. Doporucené Max.
d, osazeni osazeni d, osazeni otacky dov.

[mm] b 1 d, [min']  otacky
[mm] [mm] [mm] [min-]

115 12 25 M14x2 0,30  6300-12 500 12 500

125 12 15 M14x2 0,30 5500 - 11 000 11 000

115 12 25 M14x2 0,30 5000 - 12 500 12 500

125 12 15 M14x2 0,30  4400- 11000 11 000

Vynikajici pro opracovani a odstranovani mék-
kych materialQ, jako je napfiklad konzervace
spodkl vozidel a tlumiciho protihlukového
materidlu. Nejvhodnéjsi pro dosazeni hrubych
povrch( jakoby otryskanych piskem diky speci-
fické geometrii materialu osazeni.

Vyhody:
Vysoky chladici U¢inek bez znecisténi a
zanaseni kartace diky oteviené konstruk-
ci materialu osazeni
Dlouhé Zivotnost, nebot kartac Ize preostrit
pomoci ostficiho nastroje

Doporuceni pro pouziti:
Vhodné pro pouziti s Uhlovymi bruskami se
sefiditelnym Ghlem a s pfimymi bruskami

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220892459
POS RBU 10020/M14 SC ST 0,60

PFERDERGONOMICS®:

Oznaceni pro Baleni o kartace Sirka Délka Zavit
objednavku d, osazeni osazeni d,
[mm] b L
[mm] [mm]
EAN 4007220

Ocelovy drat (ST)

POS RBU 10020/M14 SC ST 0,60 892459 100 20 18 M14x2
——— Baleni POS Drzak nastroju BO 8/M14
= Jednotlivé prodejni baleni (EAN 4007220900482)

POS pro PFERD-TOOL-CENTER. Pro montaz kartacd
Cely sortiment kartact v POLISCRATCH na piimé
baleni POS je uveden na brusky, ohebné hridele, nebo elektrické
T\ stranach 47 — 48. vrtacky.
A . Bezpecnostni upozornéni:
m’ el ) Pouzivejte vyhradné s kartaci POLISCRATCH.
Krabicové prlimyslové Vs Rl et
baleni.

Vice podrobnych informaci a udajt pro
objednavani sad vhodnych adaptérd a drzakl
nastrojd naleznete na stranach 44 — 46.

) — )

VibrationFilter HapticFilter

Pram. Doporuc¢ené Max. dov.
osazeni otacky otacky
d, [min] [min]
[mm]
0,60 1200 -3 500 6 000

Ostici blok DSB

Kartace POLISCRATCH lze

preostfit pomoci az deset-
krat. Pfeostreni se provadi pfitlacenim koncd
dratl osazeni na brusny kamen na dobu
priblizné 2 — 3 vtefiny. Konce dratd osazeni
musf byt pfi tom orientovany v opacném
sméru otaceni nastroje.
Vice podrobnych informaci a Gdajl pro
objednavani ostficiho bloku DSB Ize najit v
katalogu 206.
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PFERD

Kotoucové kartace

Agresivné pracujici kartace. Pro tézké karta-
Covaci prace v oblasti opracovani kovd, jako
je napriklad odstrariovani okuiji, rzi, otfepd,
Cisténi svard a odstrafiovani zbytkl lepidla.

RBG = Kotoucové kartace, splétany drat

Doporuceni pro pouziti:
Optimalni vysledky na vysoce vykonnych
Uhlovych bruskach

Ptiklad pro objednavani:

EAN 4007220153512

POS RBG 11512/22,2 ST 0,50

Pro baleni po 10 kusech specifikujte prosim
popis bez ,,POS”.

Oznaceni pro Baleni o Sitka Délka ¢ Prim. Poc. Doporuc¢ené Max. dov.
objednavku — —— kartdCe osazeni osaze- otvotu/ osazeni splet. otacky otacky

A7 d b ni  zavitu d, drata [min-] [min-]

[mmi [mm] 1 d, [mmi
EAN 4007220 [mm]  [mm]

Ocelovy drat (ST)
POS RBG 10012/M14 ST 0,50 658970 - 100 12 28  M14x2 0,50 22 10000 - 15000 20000
POS RBG 11512/22,2 ST 0,50 153512 954966 115 12 22 22,2 0,50 24 6300-12500 12 500
POS RBG 11512/M14 ST 0,50 658987 - 115 12 22 M14x2 0,50 24  6300-12500 12 500
POS RBG 12512/22,2 ST 0,50 530597 952702 125 12 28 22,2 0,50 24 5500-11000 11 000
POS RBG 12512/M14 ST 0,50 658994 - 125 12 28  M14x2 0,50 24  5500-11000 11 000
POS RBG 15013/22,2 ST 0,60 597996 - 150 13 26 22,2 0,60 30 5000- 10 000 10 000
POS RBG 17813/22,2 ST 0,50 153413 954973 178 13 38 22,2 0,50 30 4500 -8 500 9 000
POS RBG 17813/M14 ST 0,50 659007 - 178 13 38 M14x2 0,50 30 4500 - 8 500 9 000
POS RBG 17813/22,2 ST 0,80 578940 - 178 13 38 22,2 0,80 30 4500 -8 500 9 000

Drat z uslechtilé oceli (INOX)
Vsechny kartace z nerezavéjici oceli INOX) jsou odmastény.

POS RBG 11512/22,2 INOX 0,35 220795 954980 115 12 22 22,2 0,35 24  5000-12500 12 500
POS RBG 11512/M14 INOX 0,35 659014 = 115 12 22 M14x2 0,35 24 5000-12 500 12 500
POS RBG 12512/22,2 INOX 0,35 530788 954997 125 12 28 22,2 0,35 24 4400-11000 11000
POS RBG 12512/M14 INOX 0,35 659021 = 125 12 28  M14x2 0,35 24 4400-11000 11000
POS RBG 17813/22,2 INOX 0,35 220733 955000 178 13 38 22,2 0,35 30 3600 -8500 9000
POS RBG 17813/M14 INOX 0,35 659038 - 178 13 38 M14x2 0,35 30 3600 -8 500 9 000

Kartace s jinymi zavity se dodavaji na vyzadani.

Drzak nastroju Vice informaci:

BO 8/22,2 5-10 Vice podrobnych informaci a Udajd pro

(EAN 4007220751930) objednavani sad vhodnych adaptérd a drzakl
Pro vsechny kotoucové kar- nastrojd naleznete na stranach 44 — 46.

tace se splétanym dratem
do priméru 125 mm a upi-
nacim otvorem 22,2 mm.
BO 12/22,2 10-30
(EAN 4007220561317)
Pro vsechny kotoucové kartace se splétanym
dradtem do priméru 150 mm a upinacim
otvorem 22,2 mm.
Bezpecnostni upozornéni:
Drzaky nastrojl se musi pouzit pro prdméry
kartact maximalné do 150 mm.
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Kotoucové kartace

RBG CT = Kotoucové kartace, Agresivné pracujici kartace. Pro tézké karta-

P o Covaci prace v oblasti opracovani kovd, jako
splStanydigtatyp COMEBIWIST je napriklad odstrariovani okuiji, rzi, otfepd,

Cisténi svart a odstrafiovani zbytkl lepidla.

Vyhody:
Hladké opracovani i v rozich a na hranach
74dné zpétné svijeni kartace pfi pouziti na
hranach
Prodlouzena Zivotnost nastroje
Zvysena mira Ubéru materialu
Snizena pravdépodobnost, Ze se spleteni
béhem provozu ,rozplete”

Doporuceni pro pouziti:
Optimalni vysledky na vysoce vykonnych
Uhlovych bruskach

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220593356

POS RBG 11512/22,2 CT ST 0,50

Pro baleni po 10 kusech specifikujte prosim
popis bez ,,POS”.

PFERDERGONOMICS®:

=) — )

VibrationFilter HapticFilter

Oznaceni pro Baleni ] Sifka Délka ¢ Prim. Pod. Doporucené Max.
objednavku — —— kartde osazeni osazeni otvotu/ osazeni splet. otacky dov.
d, b I, zavitu d, drata [min'] otacky
m [mm] [mm] [mm] d, [mm] [min]
EAN 4007220 [mm]
Ocelovy drat (ST) - typ COMBITWIST®
POS RBG 11512/22,2 CT ST 0,50 593356 955017 115 12 22 22,2 0,50 24 6300-12500 12500
POS RBG 11512/M14 CT ST 0,50 806814 - 115 12 22 M14x2 0,50 24 6300-12500 12500
POS RBG 12512/22,2 CT ST 0,50 593363 955024 125 12 28 22,2 0,50 24 5500-11000 11000
POS RBG 12512/M14 CT ST 0,50 806821 - 125 12 28 M14x2 0,50 24 5500-11000 11000
POS RBG 17813/22,2 CT ST 0,50 593370 955031 178 13 38 22,2 0,50 30 4500-28500 9 000
POS RBG 17813/22,2 CT ST 0,80 593394 - 178 13 38 22,2 0,80 30 4500-8500 9 000
Drat z uslechtilé oceli (INOX) — typ COMBITWIST®
Vsechny kartace z nerezavéjici oceli INOX) jsou odmastény.
POS RBG 11512/22,2 CT INOX 0,35 593400 955048 115 12 22 22,2 0,35 24 5000-12500 12500
POS RBG 11512/M14 CT INOX 0,35 806838 - 115 12 22 M14x2 0,35 24 5000-12500 12500
POS RBG 12512/22,2 CTINOX 0,35 593417 955055 125 12 28 22,2 0,35 24 4400-11000 11000
POS RBG 12512/M14 CT INOX 0,35 806845 - 125 12 28  M14x2 0,35 24 4400-11000 11000
POS RBG 17813/22,2 CTINOX 0,35 593424 955062 178 13 38 22,2 0,35 30 3600-8500 9 000
Kartace s jinymi zavity se dodavaji na vyzadani.
Baleni POS Drzak nastroja PFERDVIDEO
(o=} Jednotlivé prodejni baleni BO 8/22,2 5-10 Vice informaci ziskate zde
POS pro PFERP—TQOL—CEN— ) (EANV4OO7220751?39) Y e e
TER. Cely sortiment karta- Pro v3echny kotoucové
€0 v baleni POS je uveden kartace se splétanym dra-

—\ na stranach 47 — 48. tem do prdméru 125 mm
A7 ) s primérem otvoru drzaku
Bale_nl IP, 5 ) nastrojd 22,2 mm.

Krablgove pramyslove Bezpecnostni upozornéni:

balent. Drzaky nastrojt se musi pouzit pro prdméry
kartacd maximalné do 150 mm.
Vice informaci:
Vice podrobnych informaci a tdajt pro
objednavani sad vhodnych adaptérd a drzakl
nastrojd naleznete na stranach 44 — 46.
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Kotoucové kartace

Agresivni a robustni kartac, ktery je schopen
odolat mechanickym zatizenim. Dokonaly
pro tézké kartacovaci prace na potrubnich
konstrukcich a pfi vyrobé zasobnikl. Toto J J
extrémné Uzké provedeni kartace je ideélni :

pro praci v obtizné pfistupnych mistech, napt.
kofenovych svara.

RBG PIPE = Kotoucové kartace,
splétany drat, potrubi

d

Doporuceni pro pouziti: Idzd‘ idz '

Optimalni vysledky na vysoce vykonnych
Uhlovych bruskach

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220750810 e R
RBG 10006/16,0 PIPE ST 0,50

Oznaceni pro Baleni ] Sitka Délka @otvotu/  Poé&  Prim. Doporu¢ené  Max.
objednavku — kartae osazeni osazeni zavitud, splet. osazeni otacky dov.
d, b 1 [mm] drata d, [min'] otacky
[mm] [mm] [mm] [mm] [min-]
EAN 4007220
Ocelovy drat (ST)
RBG 10006/16,0 PIPE ST 0,50 750810 100 6 19 16,0 32 0,50 10000-15000 20 000
RBG 10006/M14 PIPE ST 0,50 750872 100 6 19 M14x2 32 0,50 10000-15000 20000
RBG 11506/22,2 PIPE ST 0,50 750926 115 6 21 22,2 36 0,50 6300-12500 12500
RBG 11506/M14 PIPE ST 0,50 750933 115 6 21 M14x2 36 0,50 6300-12500 12500
RBG 12506/22,2 PIPE ST 0,50 750957 125 6 18 22,2 48 0,50 5500-11000 11000
RBG 12506/M14 PIPE ST 0,50 750995 125 6 18 M14x2 48 0,50 5500-11000 11000
RBG 15006/22,2 PIPE ST 0,50 751015 150 6 27 22,2 56 0,50 5000-10000 10000
RBG 15006/M14 PIPE ST 0,50 751022 150 6 27 M14x2 56 0,50 5000-10000 10000
RBG 17806/22,2 PIPE ST 0,50 56Z 751077 178 6 28 22,2 56 0,50 4500-8500 9000
RBG 17806/M14 PIPE ST 0,50 56Z 751084 178 6 28 M14x2 56 0,50 4500-8500 9000
RBG 17806/22,2 PIPE ST 0,50 76Z 751107 178 6 28 22,2 76 0,50 4500-8500 9000
RBG 17806/M14 PIPE ST 0,50 76Z 751114 178 6 28 M14x2 76 0,50 4500-8500 9000
Drat z uslechtilé oceli (INOX)
Vsechny kartace z nerezavéjici oceli (INOX) jsou odmastény.
RBG 10006/16,0 PIPE INOX 0,50 751220 100 6 19 16,0 32 0,50 8000-15000 20000
RBG 10006/M14 PIPE INOX 0,50 751237 100 6 19 M14x2 32 0,50 8000-15000 20000
RBG 11506/22,2 PIPE INOX 0,50 751275 115 6 21 22,2 36 0,50 5000-12500 12500
RBG 11506/M14 PIPE INOX 0,50 751305 115 6 21 M14x2 36 0,50 5000-12500 12500
RBG 12506/22,2 PIPE INOX 0,50 751329 125 6 18 22,2 48 0,50 4400-11000 11000
RBG 12506/M14 PIPE INOX 0,50 751343 125 6 18 M14x2 48 0,50 4400-11000 11000
RBG 15006/22,2 PIPE INOX 0,50 751367 150 6 27 22,2 56 0,50 4000-10000 10000
RBG 15006/M14 PIPE INOX 0,50 751374 150 6 27 M14x2 56 0,50 4000-10000 10000
RBG 17806/22,2 PIPE INOX 0,50 76Z 751398 178 6 28 22,2 76 0,50 3600-8500 9000
RBG 17806/M14 PIPE INOX 0,50 76Z 751404 178 6 28 M14x2 76 0,50 3600-8500 9000

Kartace s jinymi zavity se dodéavaji na vyzadani.

Néstroje specialné vhodné
pro potrubni konstrukce
jsou uvedeny v brozure
.Nastroje PFERD pro po-
trubni konstrukce”.

Vice podrobnych informaci
a Udaju pro objednavani
vyztuzenych brusnych ko-
toucl PFERD pro potrubni
konstrukce naleznete v
katalogu 206.




o N PFERD
Kotoucové kartace -

Kotoucové kartace na potrubi i

RBG PIPE CT = Kotou¢ové kartade, spléta- Agresivni a robustni kartac, ktery je schopen Priklad pro objednavani:

P = odolat mechanickym zatizenim. Dokonaly EAN 4007220751138
ny drét, potrubi, typ COMBITWIST® pro t&7ké kartacovaci prace na potrubnich RBG 17806/22,2 PIPE CT ST 0,50 567
{ b ] konstrukcich a pfi vyrobé zasobnikd. Toto
| . . .
g :]j extrémné Uzké provedeni kartace je ideélni PFERDERGONOMICS®:

pro praci v obtizné pfistupnych mistech, napt. — —
kofenovych svar(.

Idld‘ Idz o Vyhody:

% Hladké opracovani i v rozich a na hranach

1 Zadné zpétné svijeni kartace pii pouziti na
hranéach

I ProdlouZend Zivotnost nastroje

1 Zvy3ena mira Gbéru materialu

% Snizend pravdépodobnost, Ze se spleteni
béhem provozu ,rozplete”

VibrationFilter HapticFilter

Doporuceni pro pouziti:
[% Optimalni vysledky na vysoce vykonnych
Uhlovych bruskach

Oznaceni pro Baleni o Sitka Délka @ otvotu/ Po¢. Prdm. Doporucené Max.
objednavku — kartace osazeni osazeni zavitu splet. osazeni otacky dov.
d, b I d, dratd d, [min'] otacky
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-]
EAN 4007220

Ocelovy drat (ST) - typ COMBITWIST®
RBG 17806/22,2 PIPE CT ST 0,50 56Z 751138 178 6 28 22,2 56 0,50 4500-8500 9 000
RBG 17806/M14 PIPE CT ST 0,50 56Z 751169 178 6 28 M14x2 56 0,50 4500-8500 9 000
RBG 17806/22,2 PIPE CT ST 0,50 72Z 751190 178 6 28 22,2 72 0,50 4500-8500 9 000
RBG 17806/M14 PIPE CT ST 0,50 72Z 751206 178 6 28 M14x2 72 0,50 4500-8500 9 000

Kartace s jinymi zavity se dodavaji na vyzadani.
Baleni IP mmeeegyy  Nastroje specialné vhodné
Krabicové priimyslové . pro potrubni konstrukce
baleni. jsou uvedeny v brozure

.Nastroje PFERD pro
potrubni konstrukce”.

Vice podrobnych informaci
a Udajl pro objednavani
vyztuzenych brusnych ko-
touc¢t PFERD pro potrubni
konstrukce naleznete v
katalogu 206.

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate zde
nebo na www.pferd.com
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Agresivni a robustni kartac, ktery je schopen
odolat mechanickym zatizenim. Vhodny pro
veskeré tézké staciondrni a automatizované
kartacovani, napft. odjehlovani.

Doporuceni pro pouziti:
M Vhodné pro pouziti na stacionarnich strojich
a stolnich bruskach

Oznaceni pro o dratu d, [mm]

Objednévku 0'35 0'50
EAN 4007220

Ocelovy drat (ST)

RBG 20016/50,8 ST 956540 956557

RBG 25016/50,8 ST 956564 956571

Par adaptéru APM 50,8
Adaptéry redukuji praméry
otvorG drzakd néstrojl na
pozadovany rozmér. Vhod-
né pro pouziti s kotoucovy-
mi kartaci se splétanym dra-
tem na vSech standardnich
pohonech nastrojd.

||||||||||||||||||||| ||||||||||||||||||||| ||||||||||||||||||||| |
o
N

Stacionarni kartace

Kotoucové kartace, splétany drat

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220956557

RBG 20016/50,8 ST 0,50

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovany primér osazeni.

o kartace Sirka Délka Prim.
d, osazeni osazeni stfedniho

[mm] b 1 otvoru
[mm] [mm] d,

[mm]

200 16 44 50,8

250 16 41 50,8

Vice informaci:

Vice podrobnych informaci a Udajt pro
objednavani sad vhodnych adaptér( a drzakd
nastroj naleznete na stranach 44 - 46.

RBG = Kotoucové kartace, splétany drat

Poc. Doporucené Max.
splet. otacky dov. —
drata [min?]  otatky (1
aay (Y
34 4000-6 500 8 500 1
54 2000 - 3400 4500 1
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Stacionarni kartace

RBU = Kotoucové kartace,
nesplétany drat, odjehlovaci kartace

)

Idz d

]

Mimoradné vhodné pro odstrafiovani otfepl
na trubkéach, rfeznych hranach a malych dilech
na stacionarnich strojich.

Specialni konstrukce dratu s osazenim z
kordového — pramencového dratu (LIT) je mi-
moradné vhodna pro tézké kartacovaci prace a
agresivni kartacovani.

Doporuceni pro pouziti:
Vhodné pro pouziti na viech stacionarnich
odgrotovacich strojich

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220807040

RBU 25060/50,8 ST 0,20

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovany primér osazeni.

PFERD

Oznaceni pro o dratu d, [mm] o Sitka  Délka Prim. Max.@ Doporucené Max.
objednavku kartace osazeni osazeni stfedniho  otvoru otacky dov. —
0,20 0,35 0,50 d, b I, otvoru d, [min']  otacky ‘Iﬁ’
EAN 4007220 [mm] [mm] [mm] d, [mm] [min™]
[mm]
Ocelovy drat (ST)
LIT ST = splétany, pomosazeny ocelovy drat
RBU 25060/50,8 ST 807040 807057 807064 250 60 50 50,8 100,0 1800-2 700 3600 1
RBU 25060/50,8 LIT ST - 807118 - 250 60 50 50,8 100,0 1800-2 700 3600 1
RBU 25080/50,8 ST - 807071 807088 250 80 50 50,8 100,0 1800-2 700 3600 1
RBU 25080/50,8 LIT ST - 807125 - 250 80 50 50,8 100,0 1800-2 700 3600 1
RBU 250100/50,8 ST - 807095 807101 250 100 50 50,8 100,0 1800-2 700 3600 1
Drat z uslechtilé oceli (INOX)
LIT INOX = splétany drat INOX
RBU 25060/50,8 INOX 807132 807149 807156 250 60 50 50,8 100,0 1400 -2 300 3600 1
RBU 25060/50,8 LIT INOX - 807200 - 250 60 50 50,8 100,0 1400 -2 300 3600 1
RBU 25080/50,8 INOX - 807163 807170 250 80 50 50,8 100,0 1400 -2 300 3600 1
RBU 25080/50,8 LIT INOX - 807217 - 250 80 50 50,8 100,0 1400 -2 300 3600 1
RBU 250100/50,8 INOX - 807187 807194 250 100 50 50,8 100,0 1400-2 300 3600 1
RBU = Kotoutové kartae, Tento kartat s plastovym osazenim je mimo-
nesplétany drat, odjehlovaci kartace radng vhodnywpro Odjehlen,' SlPZ'WCh dild, ,
jako jsou napriklad hlavy valct, nebo ozubeni.
]’ IdedIni pro opracovani hliniku diky vétsi délce
osazenf a vy3simu stupni flexibility.
Doporuceni pro pouziti:
el Vhodné pro pouziti na staciondrnich strojich,
| automatizovanych centrech a robotech
Informace o volbé spravného brusného zrna
jsou uvedeny na strané 8
——
Oznaceni pro o dratu d, [mm] [} Sitka  Délka Pram.  Doporuéené Max.
objednavku 120 120 180 320 kartace osazeni osazeni stredniho oté_élﬁy fi?v. —
0.55 1.10 0,90 0,55 d, b I, otvoru [min] ota_clfy m’
[mm] [mm] [mm] d, [min]
EAN 4007220 [mm]
Plastové osazeni s karbidem kiemiku (SiC)
RBU 20013/50,8 SiC 807248 - 807255 807262 200 13 43 50,8 2400-3900 6000 1
RBU 25015/50,8 SiC 807279 - 807286 807293 250 15 55 50,8 1400-2300 3600 1
Plastové osazeni s keramickym zrnem (CO)
RBU 20013/50,8 CO - 837290 - - 200 13 46 50,8 2400-3900 6000 1
RBU 25015/50,8 CO - 837306 - - 250 15 63 50,8 1400-2300 3600 1

Par adaptéra APM 50,8
Adaptéry redukuji priméry
otvorG drzakd néstrojl na
pozadovany rozmér. Vhodné

pro pouziti s odgrotovacimi kotoucovymi kar-
taci na viech standardnich pohonech néastrojd.

Vice informaci:

Vice podrobnych informaci a udajl pro
objednavani sad vhodnych adaptért a drzakd
nastrojl naleznete na stranach 44 - 46.
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Tento kartac s plastovym osazenim je mimo-
fadné vhodny pro odjehlovani slozitych dild,
jako jsou napfiklad hlavy valcd, nebo ozubeni.
Vyvinuto specialné pro primyslové pouziti.

Vyhody:

% Dlouhd Zivotnost nastroje a agresivni kar-
tacovaci Ucinek diky velmi vysoké hustoté
osazeni

M Mimoradné hladké opracovani diky rovno-
mérnému rozlozeni materidlu osazeni

Stacionarni kartace

Kompozitni kotoucové kartace, nesplétany drat

Doporuceni pro pouziti:

1 Mimoradné vhodné pro pouziti na stacio-
narnich strojich, automatizovanych centrech
a robotech

™ Informace o volbé spravného brusného zrna
jsou uvedeny na strané 8

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220956588

RBUP 15025/50,8 REC SiC 80 1,14
Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovany primér osazeni.

RBUP = Kompozitni kotoucové kartace,
nesplétany drat

PFERDERGONOMICS®:

VibrationFilter
Oznaceni pro o dratu d, [mm] o Sitka Délka Pram. Doporucené  Max.
objednavku 80 80 120 320 karta:je osazenh: osazer;l stfedniho ota_clfiy g:(v. =

1,10 114 1,0 0,55 | °""°:|“ [min-] ‘[’ta_‘- }; ()
mm mm mm min
EAN 4007220 [mmi

Plastové osazeni s karbidem kiemiku (SiC)
RBUP 15025/50,8 REC SiC - 956588 - - 150 25 32 50,8 900-1500 3600 1
RBUP 15025/50,8 SiC 956618 - 956649 956670 150 25 32 50,8 900 -1 500 3 600 1
RBUP 20025/50,8 REC SiC - 956595 - - 200 25 32 50,8 900 -1 500 3 600 1
RBUP 20025/50,8 SiC 956625 - 956656 956687 200 25 32 50,8 900-1500 3600 1
RBUP 25025/50,8 REC SiC - 956601 - - 250 25 38 50,8 900 -1 500 3 600 1
RBUP 25025/50,8 SiC 956632 - 956663 956694 250 25 38 50,8 900-1500 3600 1
Plastové osazeni s keramickym zrnem (CO)
RBUP 15025/50,8 CO 956700 - - - 150 25 32 50,8 900 - 1 500 3 600 1
RBUP 20025/50,8 CO 956717 - - - 200 25 32 50,8 900-1500 3600 1
RBUP 25025/50,8 CO 956724 - - - 250 25 38 50,8 900 - 1 500 3 600 1

Baleni IP
Krabicové primyslové
balen.

Par adaptérid AM 51
Adaptéry redukuji priméry
otvor( drzakd néstrojl

na pozadovany rozmér.
Vhodné pro pouziti s
kompozitnimi kotoucovymi
kartaci na vsech standard-
nich pohonech nastroju.

Vice informaci:

Vice podrobnych informaci a Udajd pro
objednavéni sad vhodnych adaptérl a drzakd
nastroji naleznete na stranach 44 - 46.
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Stacionarni kartace
Kompozitni talirové kartace, nesplétany drat

Mimoradné vhodné pro na Uhlovych bruskach
a opracovani ploch na stacionarnich strojich.

Vyhody:
Dlouha Zivotnost nastroje a agresivni kar-
tacovaci Ucinek diky velmi vysoké hustoté
osazeni
Mimoradné hladké opracovani diky rovno-
mérnému rozlozeni materidlu osazeni

bruskach s regulovatelnymi otackami. Ome-
zovaci krouzek zabraruje rozpinani osazenf
a zvysuje agresivni Ucinek kartace. Ome-
zovaci krouzek Ize vyjmout po opotrebeni
osazeni. Poté |ze pouzit zbytek osazen.
Vsechny kompozitni talifové kartace s
pramérem otvoru drzaku nastroji 22,2

mm se dodavaji se dvéma otvory pro hnaci
koliky s prdmérem 6,5 mm. Primér roztecné
kruznice 31 mm.

PFERDERGONOMICS®:

w@_

VibrationfFilter

DBU = Kompozitni talifové kartace,
nesplétany drat

Doporuceni pro pouziti:
Vhodné pro pouziti na CNC strojich, auto-
matizovanych centrech a robotech
Kartace s priimérem 75 mm se doddvaji se
zavitem M14 a s omezovacim krouzkem, a
proto jsou vhodné pro pouziti na thlovych

Oznaceni pro Baleni o kartace Délka o otvotu/ Prdam. Doporucené Max.
objednavku d, osazeni zavitu d, osazeni otacky dov.
ﬁ [mm] 1 [mm] d, [min] otacky
[mm] [mm] [min]
EAN 4007220
Plastové osazeni s karbidem kfemiku (SiC)
DBUR 75/M14 REC SiC 80 1,14 899373 75 25 M14x2 1,14 x 2,30 2 400 -3 900 6 000
DBUR 75/M14 SiC 80 1,10 899380 75 25 M14x2 1,10 2 400 -3 900 6 000
DBU 100/22,2 REC SiC 80 1,14 808740 100 38 22,2 1,14 x 2,30 1400 -2 300 3500
DBU 100/22,2 SiC 80 1,10 808757 100 38 22,2 1,10 1400 -2 300 3500
DBU 100/22,2 SiC 120 1,10 808764 100 38 22,2 1,10 1400 -2 300 3500
DBU 100/22,2 SiC 320 0,55 808771 100 38 22,2 0,55 1400 -2 300 3500
DBU 125/22,2 REC SiC 80 1,14 808795 125 38 22,2 1,14 x 2,30 1200 -2 000 3000
DBU 125/22,2 SiC 80 1,10 808788 125 38 22,2 1,10 1200 -2 000 3000
DBU 125/22,2 SiC 120 1,10 808801 125 38 22,2 1,10 1200 -2 000 3000
DBU 125/22,2 SiC 320 0,55 808818 125 38 22,2 0,55 1200 -2 000 3000
DBU 150/22,2 REC SiC 80 1,14 808825 150 38 22,2 1,14 x 2,30 1000 -1 600 2 500
DBU 150/22,2 SiC 80 1,10 808849 150 38 22,2 1,10 1000 - 1600 2 500
DBU 150/22,2 SiC 120 1,10 808856 150 38 22,2 1,10 1000 - 1600 2 500
DBU 150/22,2 SiC 320 0,55 808863 150 38 22,2 0,55 1000 -1 600 2 500
Plastové osazeni s keramickym zrnem (CO)

DBU 100/22,2 CO 120 1,10 837221 100 38 22,2 1,10 1400 -2 300 3500
DBU 125/22,2 CO 120 1,10 837245 125 38 22,2 1,10 1200 -2 000 3000
DBU 150/22,2 CO 120 1,10 837252 150 38 22,2 1,10 1000 -1 600 2 500
Drzak nastroja Drzak nastroji BO Dal3f nastroje PFERD a velké

BO 12/22.2 6413 121222616 M ozt dciporuéeni pro
(EAN 4007220808887) (EAN 4007220808894) - pouziti pfi opracovani hlini-
Pro vSechny kompozitnf Pro vSechny kompozitni = ku naleznete v nasi brozure

talifové kartace s pramérem talifové kartace s prdmeérem PRAXIS , Nastroje PFERD

L 100 mm 125 a 150 mm D u—— pro opracovani hliniku”.

T Vice informaci: EEEE spojte se s nami.

Vice podrobnych informaci a udajt pro
objednavani sad vhodnych adaptér( a drzakd
nastrojl naleznete na stranach 44 — 46.
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Idedlni pro strukturovani ploch obrobkd s
velkymi plochami.

Spole¢nost PFERD nabizi tfi rizné materialy

osazeni pro splnéni raznych pozadavk{:

1 Ocelovy drat (pramencovy drat)
Vhodny pro tézké kartacovaci prace a ag-
resivni karta¢ovani diky speciaini konstrukci
dratu.

" Drat z uslechtilé oceli (INOX)
Vhodné pro strukturovani obrobkd z uslech-
tilé oceli (INOX).

Kotoucové kartace
Kotoucové kartace pro lestici stroje, nesplétany drat

1 Plastové osazeni (SiC)
Vhodné pro strukturovani oceli, uslechtilé
oceli (INOX) a dfeva. Vhodné také jemné
odgrotovani otvor( a vyfezl na obrobcich s
velkymi plochami.

WBU = Kotoucové kartace,
nesplétany drat

Doporuceni pro pouziti:

M Vhodné pro pouziti na kartacovacich strojich
Priklad pro objednavani:

EAN 4007220773086

WBU 100100/19,1 LIT ST 0,27

Oznaceni pro Baleni o kartace Sirka Délka Pram. Pram. Doporucené Max.

objednavku d, osazeni osazeni stfedniho  osazeni otacky dov.
@ [mm] b 1 otvoru d; [min] otacky

[mm] [mm] d, [mm] [min]
EAN 4007220 [mm]

Ocelovy drat (LIT, ST)

Otvor drzéku nastrojl se ¢tyfmi klinovymi drazkami. LIT ST = splétany, pomosazeny ocelovy drat

WBU 100100/19,1 LIT ST 0,27 773086 100 100 26 19,1 0,27 3000 -4 500 6 000

Drat z uslechtilé oceli (INOX)

Otvor drzéku néstrojl se ¢tyfmi klinovymi drazkami.

WBU 100100/19,1 INOX 0,20 773079 100 100 26 19,1 0,20 2 400 -3 900 6 000

Plastové osazeni s karbidem kifemiku (SiC)

Otvor drzéku néstrojl se ¢tyfmi klinovymi drézkami.

WBU 100100/19,1 SiC 80 1,27 773062 100 100 26 19,1 1,27 2 400 -3 900 6 000

Vice podrobnych informaci
a Udaju pro objednavani
jinych valcovych nastrojd

a sady vélcovych nastroj
naleznete v katalogu 204.

Baleni IP
Krabicové prmyslové
balen.

Vice podrobnych informaci
a Udaju pro objednavéni
vhodnych pohont brusnych
valcd naleznete v

katalogu 209.
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Stétcové kartace se stopkou

Vhodné pro lehké kartacovani, jako je napfi-
klad odjehlovani, ¢isténi a odstrarovani rzi.
Lze je mimoradné dobre pouzit na obtizné
pristupnych mistech, v otvorech a dutinach,
nebot osazeni se béhem otaceni rozpina.

PBU = Stétcové kartace, nesplétany drat

Doporuceni pro pouziti:
Doporuceny vykon pohonu minimalné
300 W

Ptiklad pro objednavani:
EAN 4007220530894

e PBU 1515/6 ST 0,20

Lw DEPJ%: Lz Pro typ POS doplrite prosim do popisu ,POS”.

L : 7j6 mm
Oznaceni pro Baleni o kartace Hrnec Délka Pram. Uplna Doporucené Max. dov.
objednavku =\ d, prim.  osazeni  osazeni délka otacky otacky

A/ e (I
[mm] d, 1 d, I [min~] [min]
[mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220

Ocelovy drat (ST)
PBU 1010/6 ST 0,20 - 530887 10 10 20 0,20 65 10 000 - 15 000 20 000
PBU 1010/6 ST 0,35 - 153277 10 10 20 0,35 65 10000 - 15 000 20 000
PBU 1212/6 ST 0,20 - 562574 13 12 20 0,20 65 10000- 15000 20 000
PBU 1212/6 ST 0,35 - 562581 13 12 20 0,35 65 10000 - 15 000 20 000
PBU 1516/6 ST 0,20 894491 530894 15 16 22 0,20 65 9000 - 13 500 18 000
PBU 1516/6 ST 0,35 532256 153253 15 16 22 0,35 65 9000 - 13 500 18 000
PBU 2020/6 ST 0,20 894514 530900 20 22 25 0,20 70 9000 - 13 500 18 000
PBU 2020/6 ST 0,50 532263 153222 20 22 25 0,50 70 9000 - 13 500 18 000
PBU 3029/6 ST 0,20 - 530917 30 29 25 0,20 70 7 500 - 11 300 15 000
PBU 3029/6 ST 0,50 - 153192 30 29 25 0,50 70 7 500 - 11300 15 000

Drat z uslechtilé oceli (INOX)
Dodavéano s télem kartace potazenym plastovym krytem. Vsechny kartace z nerezavéjici oceli (INOX) jsou odmastény.

PBU 1010/6 INOX 0,15 - 598023 10 10 20 0,15 65 8 000 - 13 000 20 000
PBU 1010/6 INOX 0,20 - 530924 10 10 20 0,20 65 8 000 - 13 000 20 000
PBU 1010/6 INOX 0,35 - 153291 10 10 20 0,35 65 8 000 - 13 000 20 000
PBU 1212/6 INOX 0,15 - 598030 13 12 20 0,15 65 8 000 - 13 000 20 000
PBU 1212/6 INOX 0,20 - 562598 13 12 20 0,20 65 8 000 - 13 000 20 000
PBU 1212/6 INOX 0,35 - 562604 13 12 20 0,35 65 8 000 - 13 000 20 000
PBU 1516/6 INOX 0,15 - 598047 15 16 22 0,15 65 7 200-11 700 18 000
PBU 1516/6 INOX 0,20 894545 530931 15 16 22 0,20 65 7 200-11 700 18 000
PBU 1516/6 INOX 0,35 532287 153260 15 16 22 0,35 65 7 200-11 700 18 000
PBU 2020/6 INOX 0,15 - 598054 20 22 25 0,15 70 7 200-11 700 18 000
PBU 2020/6 INOX 0,20 894552 530948 20 22 25 0,20 70 7 200-11 700 18 000
PBU 2020/6 INOX 0,50 532294 153246 20 22 25 0,50 70 7 200-11 700 18 000
PBU 3029/6 INOX 0,15 - 598061 30 29 25 0,15 70 6 000 -9 800 15 000
PBU 3029/6 INOX 0,20 - 530955 30 29 25 0,20 70 6 000 -9 800 15 000
PBU 3029/6 INOX 0,50 - 153215 30 29 25 0,50 70 6 000 -9 800 15 000
Mosazny drat (MES)

PBU 1010/6 MES 0,30 - 153284 10 10 20 0,30 65 8 000 - 13 000 20 000
PBU 1212/6 MES 0,30 - 562611 13 12 20 0,30 65 8 000 - 13 000 20 000
PBU 1516/6 MES 0,30 - 220672 15 16 22 0,30 65 7 200-11700 18 000
PBU 2020/6 MES 0,50 - 153239 20 22 25 0,50 70 7 200- 11700 18 000
PBU 3029/6 MES 0,50 - 153208 30 29 25 0,50 70 6 000 -9 800 15 000
Plastové osazeni s karbidem kiemiku (SiC)

PBU 1010/6 SiC 180 0,90 - 220696 10 10 20 0,90 65 8 000 - 13 000 20 000
PBU 1212/6 SiC 180 0,90 - 562628 13 12 20 0,90 65 8 000 - 13 000 20 000
PBU 1516/6 SiC 180 0,90 532348 220689 15 16 22 0,90 65 7 200-11 700 18 000
PBU 2020/6 SiC 180 0,90 532355 220665 20 22 25 0,90 70 7 200-11 700 18 000
PBU 3029/6 SiC 180 0,90 - 220658 30 29 25 0,90 70 6 000 -9 800 15 000
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Pro zvlastni aplikace nabizi spole¢nost PFERD
kartace ve dvou provedenich:
[ PBUL
Mimoradné dlouhé provedeni pro pouziti v
obtizné pristupnych mistech.
= PBUS
Tvar $picatého kuzele pro velmi presné kar-
tacovani v obtizné pristupnych mistech.

Doporuceni pro pouziti:
1 Doporuceny vykon pohonu minimalné
300 W

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220659199

PBUL 1010/6 ST 0,20

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovany primeér osazeni.

Oznaceni pro o dratu d, [mm] o kartace Hrnec Délka
objednavku 0,20 0,30 d, pram. osazeni
EAN 4007220 [mm] d; L
[mm] [mm]

Ocelovy drat (ST)
PBUL 1010/6 ST 659199 659205 10 10 20
PBUS 1010/6 ST - 659243 10 10 20

Drat z uslechtilé oceli (INOX)

Stétcové kartace se stopkou
Stétcové kartace se stopkou, nesplétany drat

PBUL = Stétcové kartace, nesplétany drat,
dlouhé provedeni

PBGSIT = Stétcové kartace se stopkou,
nesplétany drat, provedeni do Spicky

PBUL

Dodavéano s télem kartace potazenym plastovym krytem. Vsechny kartace z nerezavéjici oceli (INOX) jsou odmastény.

PBUL 1010/6 INOX 659212
PBUS 1010/6 INOX -

659229
659250

10
10

10
10

20
20

Uplna Doporucené Max.
délka otacky dov. X—
I, [min]  otaeky (7]
[mm] [min~]
120 4 000 -9 500 20 000 10
60 10000 - 15 000 20 000 10
120 3500 -9 000 20 000 10
60 8000- 13000 20 000 10

St&tcové kartace se stopkou, zapouzdiené

dréaty jsou zalité v plastu pro presné vedeni
pfi karta¢ovani otvord. Pfedevsim vhodné pro
osazeni a otvory.

Doporuceni pro pouziti:

1 Pouzivejte kartace celem doll pro zvyseni
kartacovaciho Ucinku

1 Doporuceny vykon pohonu minimalné
300 W

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220153321
PBV 2222/6 ST 0,25

Vhodné pro stfedné tézké kartacovani.Ocelové

PBV = Stétcové kartace, zapouzdiené

Oznaceni pro Baleni o kartace Hrnec Délka Prim. Uplna Doporucené Max.
objednavku — d, pram. osazeni osazeni délka otacky dov.
[mm] d, 1 d, L [min™] otacky
[mm] [mm] [mm] [mm] [min]
EAN 4007220
Ocelovy drat (ST)
PBV 2222/6 ST 0,25 153321 22 22 25 0,25 70 6 500 -9 800 13 000
PBV 3030/6 ST 0,35 531112 30 29 25 0,35 70 6 500 — 9 800 13 000
Baleni POS Baleni IP
I Individualni prezentacni Krabicové pramyslové
baleni pro PFERD-TOOL- baleni.
CENTER. Cely sortiment
kartact v balenf POS je uve-
den na stranach 47 — 48.
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Stétcové kartace se stopkou

Stétcové kartace se stopkou, nesplétany drat, s omezovacimi krouzk

Vhodné pro lehké kartacovani, jako je na-
priklad odjehleni, ¢isténi a odstrariovani rzi.
Rozpinani a pruznost osazeni kartacl Ize pres-
né kontrolovat diky odnimatelnym plastovym
omezovacim krouzkim. Viynikajici pro pouziti v
obtizné pfistupnych mistech a dutinach.

PBUR = Stétcové kartace, nesplétany
drat, s odnimatelnymi omezovacimi
krouzky

Doporuceni pro pouziti:
1 Doporuceny vykon pohonu minimalné
300 W

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220530962

PBUR 1212/6 ST 0,20

Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovany primeér osazeni.

Oznaceni pro o dratu d, [mm] o kartace Hrnec Délka

objednavku 0.20 0.35 d, pram. osazeni
EAN 4007220 [mm] [mn(:i [mmli

Ocelovy drat (ST)

PBUR 1212/6 ST 530962 530979 13 16 25

PBUR 2020/6 ST 530986 530993 20 22 25

PBUR 2525/6 ST 531006 531013 25 30 25

Drat z uslechtilé oceli (INOX)

Uplna
délka

I1
[mm]

70
70
70

Doporucené
otacky
[min]

7500 - 11300
6 300 -9 400
6 300 -9 400

Dodavéno s télem kartace potazenym plastovym krytem. Vsechny kartace z nerezavéjici oceli (INOX) jsou odmastény.

PBUR 1212/6 INOX 531020 = 13 16 25
PBUR 2020/6 INOX 531037 = 20 22 25
PBUR 2525/6 INOX 531044 = 25 30 25

Stétcové kartace se stopkou, splétany drat

Mimoradné flexibilni kartac¢ s jednotlivymi sple-
tenymi draty pro specidlni aplikace. Vynikajici
pro opracovani vnitfnich rohd, nebot kartac je
chranén proti rozpinani provedenim spletenych
dratl, které jsou spleteny proti sméru otaceni
kartace.

PBGS = Stétcové kartace, splétany drat,
typ SINGLETWIST®

Doporuceni pro pouziti:

1 Optimalnf vysledky s pohony nastrojd s regu-
lovatelnymi otackami

1 Doporuceny vykon pohonu minimalné

500 W

Oznaceni pro o dratu d, [mm] o kartace Hrnec Délka
Objednévku 0,20 0,35 0,50 d1 prlflm. osazeni
" EAna007220 [mm] 4 L
[mm] [mm]

Ocelovy drat (ST) - typ SINGLETWIST®
PBGS 1010/6 ST 659267 659274 659281 10 10 25
PBGS 1212/6 ST 807002 - - 12 10 28

Drat z uslechtilé oceli (INOX) - typ SINGLETWIST®

70
70
70

6 000 -9 800
5000-8 100
5000-8 100

Uplna Doporuéené
délka otacky
L, [min]

[mm]
65 5000 -7 500

71 5000 -7 500

Dodavéano s télem kartace potazenym plastovym krytem. VSechny kartace z nerezavéjici oceli (INOX) jsou odmastény.

PBGS 1010/6 INOX 659298 659304 659311 10 10 25
PBGS 1212/6 INOX 807019 = = 12 10 28
PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate zde
nebo na www.pferd.com

65

4 000 -6 500

71 4000 -6 500

Max.
dov.
otacky
[min]

15 000
12 500
12 500

15 000
12 500
12 500

Max.

dov.
otacky
[min]

10 000
10 000

10 000
10 000

PFERD

10
10
10

10
10
10

10
10

10
10
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Stétcové kartace se stopkou

Agresivné pracujici kartace. Vhodné pro
stfedné tézké kartacovani, jako je napfiklad
odjehlovani, ¢isténi a odstranovani rzi. Lze je
mimoradné dobre pouzit na obtizné pristup-
nych mistech, v otvorech a dutinach, nebot
draty se béhem otaceni rozpinaji.

PBG = Stétcové kartace, splétany drat

Doporuceni pro pouziti:
PouZivejte pohony nastrojl s regulovatelny-
mi otackami pro kontrolu rozpinani kartace
Doporuceny vykon pohonu minimalné

500 W
Priklad pro objednavani: [
EAN 4007220153314 f \
PBG 1919/6 ST 0,35 dL o gﬁmﬁ
Pro typ POS dopliite prosim do popisu ,POS". re—
Oznaceni pro Baleni o karta¢e  Hrnec Délka Prim. Uplna Poc. Doporucené Max.
objednavku — d, prim. osazeni osazeni délka splet. otacky dov.
[mm] d, 1 d, I, dratd [min] oté_éky
[mm] [mm] [mm] [mm] [min-]
EAN 4007220
Ocelovy drat (ST)
PBG 1919/6 ST 0,25 - 936580 19 19 28 0,25 68 6 10 000 - 15000 20 000
PBG 1919/6 ST 0,35 532416 153314 19 19 28 0,35 68 6 10000 - 15000 20 000
PBG 1919/6 ST 0,50 894361 531051 19 19 28 0,50 68 6 10 000 - 15000 20 000
PBG 2323/6 ST 0,25 - 936603 23 23 28 0,25 68 8 10000 - 15000 20 000
PBG 2323/6 ST 0,35 - 936610 23 23 28 0,35 68 8 10000 - 15000 20 000
PBG 2323/6 ST 0,50 - 936627 23 23 28 0,50 68 8 10 000 - 15000 20 000
PBG 3030/6 ST 0,25 - 936672 30 28 25 0,25 68 12 8000-11300 20000
PBG 3030/6 ST 0,35 532423 531068 30 28 25 0,35 68 12 8000-11300 20000
PBG 3030/6 ST 0,50 894422 531075 30 28 25 0,50 68 12 8000-11300 20000

Drat z uslechtilé oceli (INOX)
Dodavéno s télem kartace potazenym plastovym krytem. VSechny kartace z nerezavéjici oceli INOX) jsou odmastény.

PBG 1919/6 INOX 0,15 - 598078 19 19 28 0,15 68 6 8 000-13000 20000
PBG 1919/6 INOX 0,25 - 936597 19 19 28 0,25 68 6 8000-13000 20000
PBG 1919/6 INOX 0,35 532430 220702 19 19 28 0,35 68 6 8000-13000 20000
PBG 1919/6 INOX 0,60 894460 531082 19 19 28 0,60 68 6 8000-13000 20000
PBG 2323/6 INOX 0,15 - 936634 23 23 28 0,15 68 8 8000-13000 20000
PBG 2323/6 INOX 0,25 - 936641 23 23 28 0,25 68 8 8000-13000 20000
PBG 2323/6 INOX 0,35 - 936658 23 23 28 0,35 68 8 8 000-13000 20000
PBG 2323/6 INOX 0,60 - 936665 23 23 28 0,60 68 8 8000-13000 20000
PBG 3030/6 INOX 0,15 - 598085 30 28 25 0,15 68 12 6 000-9800 20000
PBG 3030/6 INOX 0,25 - 936689 30 28 25 0,25 68 12 6000-9800 20000
PBG 3030/6 INOX 0,35 532447 531099 30 28 25 0,35 68 12 6000-9800 20000
PBG 3030/6 INOX 0,60 894484 531105 30 28 25 0,60 68 12 6 000-9800 20000

Baleni POS Baleni IP PFERDVIDEO

Individualni prezentacni  — Krabicové primyslové . o

Sos || balentpro PreR>-TOOL- ) ool e Vicenformac ke e
CENTER. Cely sortiment ) ’

kartach v baleni POS je uve-
den na stranach 47 — 48.
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Kotoucové kartace se stopkou

Vhodné pro univerzalni ¢isténi, odstrariovani

rzi, lesténi, odstrariovani okuiji, Cisténi svi na

odlitcich, lehké odjehlovani a odstrariovani
I koroze, nebo lakd.

Doporuceni pro pouziti:
Doporuceny vykon pohonu minimalné
h 3} 300 W
a= Informace o volbé spravného brusného zrna
jsou uvedeny na strané 8

RBU = Kotoucové kartace,
nesplétany drat

Ptiklad pro objednavani:
e EAN 4007220153017
! RBU 3006/6 ST 0,20
Pro typ POS doplrite prosim do popisu ,POS”.

Oznaceni pro Baleni o kartace Sitka Délka Pram. Uplna Doporucené Max. dov.
objednavku — d, osazeni  osazeni  osazeni délka otacky otacky

[mm] b 1 d, 1 [min~] [min]

[mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220

Ocelovy drat (ST)
RBU 2004/6 ST 0,20 - 152980 20 4 3 0,20 37 10000 - 15 000 20000
RBU 3006/6 ST 0,20 531808 153017 30 6 7 0,20 40 10000-15 000 20000
RBU 3009/6 ST 0,20 - 899250 30 9 7 0,20 42 10 000 - 15 000 20 000
RBU 4009/6 ST 0,20 - 153048 40 9 9 0,20 46 9000 - 13 500 18 000
RBU 5004/6 ST 0,20 - 806593 50 4 9 0,20 41 7 500 - 11 300 15 000
RBU 5015/6 ST 0,20 531822 153079 50 15 13 0,20 50 7 500 - 11 300 15 000
RBU 6015/6 ST 0,20 - 658437 60 15 15 0,20 50 7 500 - 11300 15 000
RBU 7004/6 ST 0,20 - 806609 70 4 9 0,20 41 7 500 - 11 300 15 000
RBU 7010/6 ST 0,30 - 658444 70 10 19 0,30 50 7 500 - 11300 15 000
RBU 7015/6 ST 0,30 894606 153109 70 15 19 0,30 50 7 500 - 11300 15 000
RBU 8004/6 ST 0,20 - 806616 80 4 10 0,20 41 6 000 — 9 000 12 000
RBU 8015/6 ST 0,30 - 153130 80 15 19 0,30 50 6 000 — 9 000 12 000
RBU 10010/6 ST 0,30 894613 658451 100 10 20 0,30 50 6 000 - 9 000 12 000
Drat z uslechtilé oceli (INOX)
RBU 2004/6 INOX 0,20 - 153000 20 4 3 0,20 37 8 000 - 13 000 20 000
RBU 3006/6 INOX 0,20 531884 153031 30 6 7 0,20 40 8 000 - 13 000 20 000
RBU 3009/6 INOX 0,20 = 899267 30 9 7 0,20 42 8 000 - 13 000 20 000
RBU 4009/6 INOX 0,20 - 153062 40 9 9 0,20 46 7200-11700 18 000
RBU 5004/6 INOX 0,20 - 806623 50 4 9 0,20 41 6 000 - 9 800 15 000
RBU 5015/6 INOX 0,20 531891 153093 50 15 13 0,20 50 6 000 — 9 800 15 000
RBU 6015/6 INOX 0,20 - 658468 60 15 15 0,20 50 6 000 - 9 800 15 000
RBU 7004/6 INOX 0,20 - 806630 70 4 9 0,20 41 6 000 - 9 800 15 000
RBU 7010/6 INOX 0,20 - 597835 70 10 19 0,20 50 6 000 - 9 800 15 000
RBU 7015/6 INOX 0,15 - 597842 70 15 19 0,15 50 6 000 - 9 800 15 000
RBU 7015/6 INOX 0,30 894620 153123 70 15 19 0,30 50 6 000 -9 800 15 000
RBU 8004/6 INOX 0,20 - 806647 80 4 10 0,20 41 4800 - 7 800 12 000
RBU 8010/6 INOX 0,20 - 578919 80 10 19 0,20 50 4800 -7 800 12 000
RBU 8015/6 INOX 0,15 - 597859 80 15 19 0,15 50 4800 — 7 800 12 000
RBU 8015/6 INOX 0,30 - 153154 80 15 19 0,30 50 4800 -7 800 12 000
RBU 10010/6 INOX 0,30 894637 658475 100 10 20 0,30 50 4800 -7 800 12 000
Mosazny drat (MES)
RBU 2004/6 MES 0,20 - 152997 20 4 3 0,20 37 8 000 - 13 000 20000
RBU 3006/6 MES 0,20 - 153024 30 6 7 0,20 40 8 000 - 13 000 20 000
RBU 4009/6 MES 0,20 - 153055 40 9 9 0,20 46 7200- 11700 18 000
RBU 5015/6 MES 0,20 - 153086 50 15 13 0,20 50 6 000 - 9 800 15 000
RBU 7015/6 MES 0,30 - 153116 70 15 19 0,30 50 6 000 -9 800 15 000
RBU 8015/6 MES 0,30 - 153147 80 15 19 0,30 50 4800 -7 800 12 000
Plastové osazeni s karbidem kiemiku (SiC)
RBU 5004/6 SiC 120 0,55 - 936511 50 4 10 0,55 50 6 000 — 9 800 15 000
RBU 5015/6 SiC 180 0,90 531945 220610 50 15 13 0,90 50 6 000 - 9 800 15 000

Pokracovani na dalsi strané




PFERD

Kotoucové kartace se stopkou

Oznaceni pro Baleni o kartace Sitka Délka Pram. Uplna Doporucené Max. dov.
objednavku — d, osazeni osazeni osazeni délka ota'.Eky oté_éky

[mm] b 1 d, 1 [min~] [min]

[mm] [mm] [mm] [mm]
EAN 4007220

RBU 7008/6 SiC 120 0,55 - 936528 70 8 19 0,55 50 6 000 - 9 800 15 000
RBU 7015/6 SiC 180 0,90 894644 220627 70 15 19 0,90 50 6 000 - 9 800 15 000
RBU 8008/6 SiC 120 0,55 - 936535 80 8 19 0,55 50 4800 -7 800 12 000
RBU 8015/6 SiC 180 0,90 - 220634 80 15 19 0,90 50 4800 -7 800 12 000
Plastové osazeni s keramickym zrnem (CO)
RBU 5004/6 CO 120 0,55 - 936542 50 4 10 0,55 50 6 000 - 9 800 15 000
RBU 5015/6 CO 120 1,10 - 899342 50 15 13 1,10 50 6 000 - 9 800 15 000
RBU 7008/6 CO 120 0,55 - 936559 70 8 19 0,55 50 6 000 -9 800 15 000
RBU 7015/6 CO 120 1,10 - 899359 70 15 19 1,10 50 6 000 — 9 800 15 000
RBU 8008/6 CO 120 0,55 - 936566 80 8 19 0,55 50 4 800 - 7 800 12 000
RBU 8015/6 CO 120 1,10 - 899366 80 15 19 1,10 50 4 800 - 7 800 12 000

Agresivné pracujici kartace. Pro kartacovani
v obtizné pfistupnych mistech a osazenich.
Vhodné také pro cisténi, odstrariovani rzi a I

RBG = Kotoucové kartace, splétany drat

opracovani svard.

Doporuceni pro pouziti:
Doporuceny vykon pohonu minimalné d
500 W

Ptiklad pro objednavani:
EAN 4007220153161
RBG 7006/6 ST 0,35

Pro typ POS doplrite prosim do popisu ,POS”. ﬁT
Oznaceni pro Baleni o kartace Sitka Délka Pram. Uplna Poc. Doporucené Max.
objednavku — d, osazeni osazeni osazeni délka splet. otacky dov.
[mm] b 1 d, 1 dratt [min~] oté'Eky
[mm] [mm] [mm] [mm] [min]
EAN 4007220

Ocelovy drat (ST)
RBG 7006/6 ST 0,35 531969 153161 76 6 16 0,35 42 18 12500-18800 25000
RBG 7006/6 ST 0,50 894569 530177 76 6 16 0,50 42 18 12500-18800 25000
RBG 7012/6 ST 0,35 - 658482 76 12 16 0,35 42 18 12500-18800 25000
RBG 7012/6 ST 0,50 - 658680 76 12 16 0,50 42 18 12500-18800 25000
RBG 10012/6 ST 0,35 - 530351 100 12 19 0,35 42 22 10000-15000 20 000
RBG 10012/6 ST 0,50 - 530399 100 12 19 0,50 42 22 10000 - 15000 20000

Drat z uslechtilé oceli (INOX)
VSechny kartace z nerezavéjici oceli (INOX) jsou odmastény.

RBG 7006/6 INOX 0,35 531976 220641 76 6 16 0,35 42 18 10000-16300 25000
RBG 7006/6 INOX 0,50 894576 530603 76 6 16 0,50 42 18 10000-16300 25000
RBG 7012/6 INOX 0,35 - 658697 76 12 16 0,35 42 18 10000-16300 25000
RBG 7012/6 INOX 0,50 - 659472 76 12 16 0,50 42 18 10000-16300 25000
RBG 10012/6 INOX 0,35 - 530405 100 12 19 0,35 42 22 8000- 13000 20 000
RBG 10012/6 INOX 0,50 - 530610 100 12 19 0,50 42 22 8000- 13000 20 000
Baleni POS Baleni IP
= Individualni prezentacni — Krabicové primyslové
POS baleni pro PFERD-TOOL- m’ balent.
CENTER. Cely sortiment

kartacd v baleni POS je uve-
den na stranach 47-48.




PFERD
Kotoucové kartace se stopkou - Q

Kotoucové kartace se stopkou, zapouzdrené

Pro stfedné tézké kartacovani. Ocelové draty
jsou zalité v plastu pro presné vedeni pfi
kartacovani.

RBV = Kotoucové kartace, zapouzdiené

Doporuceni pro pouziti:
1 Doporuceny vykon pohonu minimalné
300 W

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220220955
RBV 6307/6 ST 0,30

Oznaceni pro Baleni o kartace Sirka Délka Prim. Uplna Doporucené Max.
objednavku d, osazeni osazeni osazeni délka otacky dov.
@ [mm] b 1 d, L [min] otacky
[mm] [mm] [mm] [mm] [min]
EAN 4007220
Ocelovy drat (ST)
ST = pomosazeny ocelovy drat
RBV 6307/6 ST 0,30 220955 63 7 20 0,30 40 7 500-11 300 15 000

Kuzelové kartace se stopkou
Kuzelové kartace se stopkou, nesplétany drat

Vynikajici pro stfedné tézké kartacovani, jako
je odjehlenti, ¢isténi a odstrafiovani rzi. Diky
kuzelovému tvaru jsou idedlni pro pouziti v
obtizné pfistupnych mistech jako jsou vnitini
kouty, drazky a pero-drazky.

KBU = Kuzelové kartace, nesplétany drat

30°

Doporuceni pro pouziti:

1 Optimalni vysledky s pohony nastrojd s regu-
lovatelnymi otackami

1 Vhodné pro pouziti na pfimych bruskach a
pohonech ohebnou hrideli

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220899397
KBU 9510/6 ST 0,30

Oznaceni pro Baleni o kartace Sirka Délka Prim. Doporucené Max.
objednavku — d, osazeni osazeni osazeni otacky dov.
m-’ [mm] b I, d, [min']  otacky
[mm] [mm] [mm] [min]
EAN 4007220

Ocelovy drat (ST)
KBU 5010/6 ST 0,20 936351 50 10 10 0,20 7 500 -11 300 15 000
KBU 7010/6 ST 0,30 936368 70 10 15 0,30 7 500 - 11 300 15 000
KBU 8010/6 ST 0,30 936375 80 10 20 0,30 6 000 — 9 000 12 000
KBU 9510/6 ST 0,30 899397 95 10 25 0,30 6 000 -9 000 12 000

Drat z uslechtilé oceli (INOX)
Vsechny kartace z nerezavéjici oceli INOX) jsou odmastény.

KBU 5010/6 INOX 0,20 936382 50 10 10 0,20 6 000 -9 800 15 000
KBU 7010/6 INOX 0,15 936399 70 10 15 0,15 6 000 -9 800 15 000
KBU 7010/6 INOX 0,20 936405 70 10 15 0,20 6 000 -9 800 15 000
KBU 8010/6 INOX 0,30 936412 80 10 20 0,30 4 800 -7 800 12 000
KBU 9510/6 INOX 0,30 899403 95 10 25 0,30 4 800 -7 800 12 000

Baleni POS Baleni IP

Individualni prezenta¢ni Krabicové pramyslové

baleni pro PFERD-TOOL- baleni.

CENTER. Cely sortiment
kartact v baleni POS je uve-
den na stranach 47 — 48.
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: E\’, Hrncové kartace se stopkou
Hrncové kartace se stopkou, nesplétany drat

Vhodné pro cisténi, odstranovani rzi, vyhlazo-
vani, odstrafiovani okuji a odstrariovani koroze,
nebo lakd. Mimoradné vhodné pro pouziti

na velkych, rovnych a snadno pfistupnych
plochach diky pouziti ¢elem doll pfi pritlaceni
celého cela kartace na obrobek.

TBU = Hrncové kartace, nesplétany drat

Doporuceni pro pouziti:
% Doporuceny vykon pohonu minimalné
300 W

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220153345

TBU 5010/6 ST 0,30

Pro typ POS dopliite prosim do popisu ,POS”".

=
>

Oznaceni pro Baleni o kartace Sitka Délka Pram. Uplna Doporucené Max.
objednavku — d, osazeni osazeni osazeni délka otacky dov.
[mm] b 1 d, L [min'] otacky
[mm] [mm] [mm] [mm] [min]
EAN 4007220

Ocelovy drat (ST)
TBU 5010/6 ST 0,30 532171 153345 50 10 20 0,30 75 5300-7900 10500
TBU 6015/6 ST 0,30 - 153352 60 15 20 0,30 85 2 200 -3 400 4500

Drat z uslechtilé oceli (INOX)
Dodavéano s télem kartace potazenym plastovym krytem.

TBU 5010/6 INOX 0,30 894651 579107 50 10 20 0,30 75 4200-6800 10500
TBU 6015/6 INOX 0,30 - 579114 60 15 20 0,30 85 1800 -2 900 4 500
Plastové osazeni s karbidem kifemiku (SiC)

TBU 5010/6 SiC 180 0,90 894668 220719 50 10 20 0,90 75 4200-6800 10500
TBU 6015/6 SiC 180 0,90 - 220726 60 15 20 0,90 85 1800 -2 900 4 500

7 v O

Sada kartacu

BSO 5500 ST BSO 5600 ST
Obsah: 80 ks Obsah: 23 ks Eadajantac
= 10 x RBU 3006/6 ST 0,20 = 4 x TBU 5010/6 ST 0,30

10 x RBU 4009/6 ST 0.20 = 10 x PBU 2020/6 ST 0,50

10 x RBU 5015/6 ST 0.20 = 5 x RBU 5015/6 ST 0,20

10 x RBU 7015/6 ST 0.30 % 4 x RBG 7006/6 ST 0,35

10 x TBU 5010/6 ST 0,30
10 x PBU 1010/6 ST 0,35 BSO 5600 INOX

Obsah: 23 ks
7 10 x PBU 1516/6 ST 0,35
10 x PBU 2020/6 ST 0,50 [ 4 x TBU 5010/6 INOX 0,30

710 x PBU 2020/6 INOX 0,50
15 x RBU 5015/6 INOX 0,20
74 x RBG 7006/6 INOX 0,35

Oznaceni pro EAN D
objednavku 4007220 I]i’
BSO 5500 ST 220962 1
BSO 5600 ST 808368 1
BSO 5600 INOX 808375 1
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Hrncové kartace se zavitem - q\

Hrncové kartace se zavitem, nesplétany drat

Vynikajici pro stfedné tézké kartacovani na
velkych plochach a pro odjehlent, ¢isténi a
odstrafiovani rzi.

TBU = Hrncové kartace, nesplétany drat

z Doporuceni pro pouziti:
1 Optimalni vysledky na thlovych bruskach s
regulovatelnymi otackami

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220153543

POS TBU 60/M14 ST 0,30

Pro baleni po 5 kusech specifikujte prosim
popis bez ,,POS”.

Oznaceni pro Baleni o kartace Délka Zavit Pram. Doporucené Max. dov.
objednavku d, osazeni d, osazeni otacky otacky
@ [mm] 1 d, [min] [min]
[mm] [mm]
EAN 4007220

Ocelovy drat (ST)
POS TBU 60/M14 ST 0,30 60 20 M14x2 0,30 6300 -9 400 12 500
POS TBU 75/M14 ST 0,30 75 25 M14x2 0,30 6300 -9 400 12 500
POS TBU 100/M14 ST 0,30 100 25 M14x2 0,30 4300 -6 400 8 500
Drat z uslechtilé oceli (INOX)
V3echny kartace z nerezavéjici oceli INOX) jsou odmastény.
POS TBU 60/M14 INOX 0,30 721742 955215 60 20 M14x2 0,30 5000-8100 12 500
POS TBU 75/M14 INOX 0,30 220856 955222 75 25 M14x2 0,30 5000 -8 100 12 500
POS TBU 100/M14 INOX 0,30 220863 - 100 25 M14x2 0,30 3400 -5 500 8 500
Plastové osazeni s karbidem kifemiku (SiC)
POS TBU 100/M14 SiC 120 1,00 530856 - 100 46 M14x2 1,00 2 400 -3 900 6 000
POS TBU 100/M14 SiC 180 0,90 530870 - 100 46 M14x2 0,90 2 400 - 3 900 6 000
Kartace s jinymi zavity se dodavaji na vyzadani.

Baleni POS Baleni IP

Individualni prezentacni Krabicové pramyslové

baleni pro PFERD-TOOL- baleni.

CENTER. Cely sortiment
kartact v baleni POS je uve-
den na stranach 47 — 48.
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Hrncové kartace se zavitem

Agresivné pracujici kartace. Vynikajici pro tézké
kartacovani na velkych plochach a pro odjehlo-
vani, Cisténi a odstrafiovani rzi. r"_.‘

TBG = Hrncové kartace, splétany drat

Optimalni vysledky na vysoce vykonnych

Doporuceni pro pouziti: {
Uhlovych bruskach d

‘ e
Priklad pro objednavani: L

EAN 4007220153437

POS TBG 65/M14 ST 0,35

Pro baleni po 5 kusech specifikujte prosim

popis bez ,,POS”.

Oznaceni pro Baleni o kartace Délka Zavit Pram. Poc. Doporucené Max. dov.
objednavku — d, osazeni d, osazeni splet. otacky otacky
[mm] 1 d, drata [min] [min~]
[mm] [mm]
EAN 4007220
Ocelovy drat (ST)
POS TBG 65/M14 ST 0,35 153437 955079 65 22 M14x2 0,35 18  6300-12 500 12 500
POS TBG 65/M14 ST 0,50 579121 955086 65 22 M14x2 0,50 18  6300- 12500 12 500
POS TBG 65/M14 ST 0,80 579138 - 65 22 M14x2 0,80 18  6300- 12500 12 500
POS TBG 80/M14 ST 0,50 806654 955093 80 20 M14x2 0,50 20  5000- 10000 10 000
POS TBG 100/M14 ST 0,50 806661 955109 100 25 M14x2 0,50 24 4500 -9 000 9 000

Drat z uslechtilé oceli (INOX)
Vsechny kartace z nerezavéjici oceli (INOX) jsou odmastény.

POS TBG 65/M14 INOX 0,35 220740 955116 65 22 M14x2 0,35 18 5000-12500 12 500
POS TBG 65/M14 INOX 0,50 598016 955123 65 22 M14x2 0,50 18 5000 - 12500 12 500
POS TBG 80/M14 INOX 0,35 806678 955130 80 20 M14x2 0,35 20 4000 - 10 000 10 000
POS TBG 100/M14 INOX 0,35 806685 955147 100 25 M14x2 0,35 24 3600-9000 9 000

Kartace s jinymi zavity se dodavaji na vyzadani.
PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate zde
nebo na www.pferd.com

Agresivné pracujici kartace. Vynikajici pro tézké  Pfiklad pro objednavani:
kartacovani na velkych plochach a pro odjeh- EAN 4007220153482
lovani, ¢isténi a odstranovani rzi. Omezovaci TBGR 80/M14 ST 0,50
krouzek zabranuje rozpinani drat do strany. r"_.‘

TBGR = Hrncové kartace, splétany drat,
s omezovacim krouzkem

Optimalni vysledky na vysoce vykonnych
dhlovych bruskach ‘ o
Omezovaci krouzek vyjméte po opotfebeni

osazeni. Poté Ize pouzit zbytek osazeni.

Doporuceni pro pouziti: {
d

Oznaceni pro Baleni o kartace Délka Zavit Prim. Poc. splet. Doporucené Max.
objednavku d, osazeni d, osazeni drata otacky dowv.
@ [mm] L d, [min?']  otacky
[mm] [mm] [min]
EAN 4007220

Ocelovy drat (ST)
TBGR 80/M14 ST 0,50 153482 80 25 M14x2 0,50 22 4300 -8 500 8500
TBGR 100/M14 ST 0,50 153505 100 25 M14x2 0,50 26 4300 -8 500 8 500
TBGR 100/5/8 ST 0,50 598009 100 25 5/8-11 0,50 26 4300 -8 500 8 500
TBGR 125/5/8 ST 0,50 584811 125 25 5/8-11 0,50 32 3300-6 500 6 500
TBGR 150/5/8 ST 0,50 584828 150 20 5/8-11 0,50 40 2 800-5500 5500




Hrncové kartace se zavitem
Hrncové kartace se zavitem, splétany drat

TBG CT = Hrncové kartace, splétany drat,
typ COMBITWIST®

Vyhody:

-
Hladké opracovani i v rozich a na hranach
74dné zpétné svijeni kartace pfi pouziti na
d, Idz hranach
Prodlouzena Zivotnost nastroje
Zvysena mira Ubéru materialu
Snizena pravdépodobnost, Ze se spleteni

béhem provozu ,rozplete”

Doporuceni pro pouziti:

Agresivné pracujici kartace. Vynikajici pro tézké
kartac¢ovani na velkych plochach. Vhodné také
pro odjehlovani, ¢isténi a odstrariovani rzi.

Optimalni vysledky na vysoce vykonnych

Uhlovych bruskach

Oznaceni pro Baleni o kartace Délka Zavit
objednavku — — d, osazeni d,
[mm]
EAN 4007220

Ocelovy drat (ST) - typ COMBITWIST®
POS TBG 65/M14 CT ST 0,35 806692 955154 65 22 M14x2
POS TBG 65/M14 CT ST 0,50 806708 955161 65 22 M14x2
POS TBG 80/M14 CT ST 0,50 806715 955178 80 20 M14x2
POS TBG 100/M14 CT ST 0,50 806722 955185 100 25  M14x2
Drat z uslechtilé oceli (INOX) — typ COMBITWIST®
Vsechny kartace z nerezavéjici oceli INOX) jsou odmastény.
POS TBG 65/M14 CT INOX 0,35 806739 - 65 22 M14x2
POS TBG 65/M14 CT INOX 0,50 806746 - 65 22 M14x2
POS TBG 80/M14 CT INOX 0,35 806753 - 80 20 M14x2
POS TBG 100/M14 CT INOX 0,35 806760 - 100 25  M14x2
Kartace s jinymi zavity se dodavaji na vyzadani.

Baleni POS Baleni IP

Individualni prezentacni s\ Krabicové pramyslové

PqO:S baleni pro PIE)ERD—TOOL— ‘-’ baleni. P

CENTER. Cely sortiment

I kartacdv baleni POS je uve- R

den na stranach 47 — 48.

PFERD

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220806692
POS TBG 65/M14 CT ST 0,35
Pro baleni po 5 kusech specifikujte prosim

popis bez ,POS".

PFERDERGONOMICS®:

w@_

%)_

VibrationFilter HapticFilter

Pram. Poc.
osazeni splet.
d, dratd
[mm]
0,35 18
0,50 18
0,50 20
0,50 24
0,35 18
0,50 18
0,35 20
0,35 24

Doporucené
otacky
[min~]

6300 - 12 500
6300 - 12 500
5000 - 10 000

4500 -9 000

5000 -12 500
5000 - 12 500
4000 - 10 000

3600 -9000

PFERDVIDEO

Max.
dov.
otacky
[min]

12 500
12 500
10 000

9 000

12 500
12 500
10 000

9000

Vice informaci ziskate zde
nebo na www.pferd.com




: E\’, Kuzelové kartace se zavitem
Kuzelové kartace se zavitem, nesplétany drat

Vynikajici pro stfedné tézké kartacovani, jako
je napfiklad odjehlovani, cisténi a odstrafiovani
rzi. ldedlni pro pouziti v obtizné pristupnych 30°
mistech, jako jsou napfiklad vnitfni hrany,
drézky a pero-drazky diky kuzelovému tvaru
kartéace.

KBU = Kuzelové kartace, nesplétany drat

Doporuceni pro pouziti:

% Vhodné pro pouziti na uhlovych bruskach az
do 80 m/s

1 Optimalni vysledky na Uhlovych bruskach s
regulovatelnymi otackami

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220220832

POS KBU 10010/M14 ST 0,35

Pro baleni po 5 kusech specifikujte prosim
popis bez ,,POS”.

Oznaceni pro Baleni o kartace Sirka Délka Zavit Pram. Doporucené Max.
objednavku — d, osazeni osazeni d, osazeni otacky dov.
[mm] b 1 d, [min?]  otacky
[mm] [mm] [mm] [min]
EAN 4007220

Ocelovy drat (ST)
POS KBU 10010/M14 ST 0,35 220832 955314 100 10 22 M14x2 0,35 6300-12500 12500
POS KBU 11510/M14 ST 0,35 806777 = 115 10 30 M14x2 0,35 6300-12500 12500

Drat z uslechtilé oceli (INOX)
Vsechny kartace z nerezavéjici oceli INOX) jsou odmastény.

POS KBU 10010/M14 INOX 0,35 531129 955321 100 10 22 M14x2 0,35 5000-12500 12500
POS KBU 11510/M14 INOX 0,35 806784 = 115 10 30 M14x2 0,35 5000-12500 12500

Kartace s jinymi zavity se dodavaji na vyzadani.

Kuzelové kartace se zavitem, splétany drat

Agresivné pracuijici kartace. Vynikajici pro
tézké kartacovani na velkych plochach a pro
odjehovani, ¢isténi a odstranovani rzi. Idealni 30°
pro pouziti v obtizné pristupnych mistech, jako
jsou napriklad vnitfni hrany, drazky a pero-
drazky diky kuzelovému tvaru kartace.

KBG = Kuzelové kartace, splétany drat

Doporuceni pro pouziti:
1 Optimalni vysledky na vysoce vykonnych
Uhlovych bruskach

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220153529

POS KBG 10013/M14 ST 0,50

Pro baleni po 5 kusech specifikujte prosim
popis bez ,,POS”.

Oznaceni pro Baleni o kartace Sitka Délka  zavit Pram. Poc. Doporucené Max.
objednavku = d, osazeni osazeni d, osaze- splet. otacky dov.
[mm] b 1 ni  dratd [min] ~ otacky
[mm] [mm] d, [min-"]
EAN 4007220 [mm]

Ocelovy drat (ST)
POS KBG 10013/M14 ST 0,50 153529 955239 100 13 22 M14x2 0,50 22 10000-15000 20000
POS KBG 11515/M14 ST 0,50 220818 955246 115 15 26 M14x2 0,50 22 7500-12500 15000
POS KBG 12515/M14 ST 0,50 531167 - 125 15 19 M14x2 0,50 28 7500-12000 15000

Drat z uslechtilé oceli (INOX)
Vsechny kartace z nerezavéjici oceli INOX) jsou odmastény.

POS KBG 10013/M14 INOX 0,35 220801 955253 100 13 22 M14x2 0,35 22 8600-15000 20000
POS KBG 11515/M14 INOX 0,35 220825 955260 115 15 26 M14x2 0,35 22 6000-12500 15000
POS KBG 12515/M14 INOX 0,35 531174 = 125 15 19 M14x2 0,35 28 6000-12000 15000

Kartace s jinymi zavity se dodavaji na vyzadan.
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Kuzelové kartace se zavitem
Kuzelové kartace se zavitem, splétany drat

PFERD

K

KBG CT = Kuzelové kartace,
splétany drat, typ COMBITWIST®

30°

Oznaceni pro
objednavku

=<

Baleni

Agresivné pracuijici kartace. Vynikajici pro
tézké kartacovani na velkych plochach a pro
odjehlovani, ¢isténi a odstranovani rzi. Idedlni

pro pouziti v obtizné pristupnych mistech, jako

jsou napriklad vnitfni hrany, drazky a klinové
drazky diky kuzelovému tvaru kartace.

Vyhody:

1 Hladké opracovani i v rozich a na hranach

I Z4dné zpétné svijeni kartace p¥i pouZiti na
hranach

1 Prodlouzené Zivotnost nastroje

M Zvy3end mira Ubéru materialu

1 SniZzena pravdépodobnost, Ze se spletent
béhem provozu ,rozplete”

Doporuceni pro pouziti:
1 Optimalni vysledky na vysoce vykonnych
Uhlovych bruskach

EAN 4007220

Ocelovy drat (ST) - typ COMBITWIST®

POS KBG 10013/M14 CT ST 0,50 593431
POS KBG 11515/M14 CT ST 0,50 593448
POS KBG 12515/M14 CT ST 0,50 593455

Drat z uslechtilé oceli (INOX) — typ COMBITWIST®
Vsechny kartace z nerezavéjici oceli INOX) jsou odmastény.

POS KBG 10013/M14 CT INOX 0,35 593462
POS KBG 11515/M14 CT INOX 0,35 593479
POS KBG 12515/M14 CT INOX 0,35 593486

Kartace s jinymi zavity se dodavaji na vyzadani.

Baleni POS

Individualni prezenta¢ni
baleni pro PFERD-TOOL-
CENTER. Cely sortiment
kartact v baleni POS je uve-
den na stranach 47 — 48.

o kartace Sitka Délka  Zavit
P d, osazeni osazeni
[mm]  [mm]
955277 100 13 22 M14x2
955284 115 15 26 M14x2
- 125 15 19 M14x2
955291 100 13 22 M14x2
955307 115 15 26 M14x2
- 125 15 19 M14x2
Baleni IP

Krabicové pramyslové
balen.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220593431

POS KBG 10013/M14 CT ST 0,50

Pro baleni po 5 kusech specifikujte prosim

popis bez ,POS".

PFERDERGONOMICS®:

w{)_

<)

VibrationFilter HapticFilter

Pram.
osaze-
ni

d

6
[mm]

0,50
0,50
0,50

0,35
0,35
0,35

Poc.
splet.
drata

22
22
28

22
22
28

Max.
dov.
otacky
[min]

Doporucené
otacky
[min]

10 000 - 15 000
7500 - 12 500
7 500 - 12 000

20 000
15000
15 000

8 000 - 15 000
6000 - 12 500
6 000 - 12 000

20 000
15 000
15000

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate zde
nebo na www.pferd.com
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A R Kartace INOX-TOTAL
Karta¢e INOX-TOTAL

Kartace PFERD INOX-TOTAL Struktura kotoucového kartace Struktura stétcového kartace
s otvorem drzaku nastroji INOX-TOTAL INOX-TOTAL

Uslechtila ocel (INOX) Uslechtila ocel (INOX)
Uslechtila ocel (INOX)

Kromé kartacl s draty z korozivzdorné oceli

(INOX) nabizi PFERD také kartace v provedeni

INOX-TOTAL pro obrabéni uslechtilé oceli. Uslechtila
ocel (INOX)

Tato verze je charakterizovana skutecnosti, ze
nejen material osazeni, ale také ¢asti kartace
jsou vyrobeny z uslechtilé oceli (INOX) jakosti
1.4310 (V2A). Tyto kartace jsou dokonale
vhodné pro pouzivani v extrémné kritickych
prostfedich a pro naroc¢né aplikacni podminky
v chemickém priimyslu, stavebnictvi, potravi-
nafstvi nebo jaderné energetice.

el Dalsi nastroje PFERD a velké

mnozstvi doporuceni pro
pouziti pfi opracovani uslech-
tilé oceli (INOX) naleznete v
nasi brozufe PRAXIS ,,PFERD
Vice informaci ziskate nastroje pro pouziti na koro-
2de nebo na zivzdornych ocelich (INOX)”.

www.pferd.com Spojte se s nami.

Dal3i informace o kartacich z uslechtilé oceli

(INOX) a kartacich PFERD INOX-TOTAL najdete PFERDVIDEO
na strané 9.

Vhodné pro préci na obtizné pfistupnych
mistech, jako jsou napfiklad otvory, dutiny a nesplétany drat

vnitfni rohy. PBGSIT = Stétcové kartace se stopkou,
PBUIT splétany drat, typ SINGLETWIST®
Vhodné pro veskeré lehké kartacovani.

Lze je mimoradné dobre pouzit na obtizné
pfistupnych mistech, v otvorech a dutinach,
nebot osazeni se béhem otaceni rozpina.

PBGSIT

Vynikajici pro opracovani vnitfnich roht, nebot
kartac je chranén proti rozpinani provedenim
spletenych dratd, které jsou spleteny proti
sméru otacenf kartace.

PBUIT = Stétcové kartace se stopkou,

PBUIT

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220808382
PBUIT 1516/6 INOX 0,15

Oznaceni pro Baleni o kartace Hrnec Délka Prim.  Uplna Doporucené Max. dov.
objednavku — d, prim. osazeni  osazeni délka otacky otacky
[mm] d, 1 d; 1 [min-"] [min-"]
[mm] [mm] [mm]  [mm]
EAN 4007220

Drat z uslechtilé oceli (INOX)
V3echny kartace z nerezavéjici oceli (INOX) jsou odmastény.

nesplétany drat

PBUIT 1516/6 INOX 0,15 808382 15 16 22 0,15 65 7 200- 11700 18 000
PBUIT 1516/6 INOX 0,20 808399 15 16 22 0,20 65 7 200- 11700 18 000
PBUIT 2020/6 INOX 0,15 808405 20 22 25 0,15 70 7 200- 11700 18 000
PBUIT 2020/6 INOX 0,20 808412 20 22 25 0,20 70 7 200- 11700 18 000
splétany — typ splétani SINGLETWIST®

PBGSIT 1010/6 INOX 0,20 808429 10 10 25 0,20 65 4000 -6 500 10 000
PBGSIT 1010/6 INOX 0,35 808436 10 10 25 0,35 65 4000 -6 500 10 000
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PFERD
Kartace INOX-TOTAL ;

Kartace INOX-TOTAL q

Univerzalné vhodné pro cisténi, odjehlovani a

RBUIT = Kotoucové kartace se stopkou, S )
odstrafiovani zmén zbarveni teplem.

nesplétany drat
RBG’lT ='Kot’ouéové kartace se stopkou, Provedeni splétaného dratu je mimoradné
splétany drat vhodné pro agresivni kartacovani.

l Priklad pro objednavani:
EAN 4007220808443
RBUIT 3006/6 INOX 0,20

Oznaceni pro Baleni o kartace Sitka Délka  Pram. Po¢. Uplna Doporucené Max.
objednavku — d, osazeni osazeni osazeni splet. délka otacky dov.
[mm] b I d, drath L [min] otacky
[mm] [mm] [mm] [mm] [min]

EAN 4007220

Drat z uslechtilé oceli (INOX)
V3echny kartace z nerezavéjici oceli INOX) jsou odmastény.
nesplétany drat

RBUIT 3006/6 INOX 0,20 808443 30 6 7 0,20 - 40 8000-13000 20000
RBUIT 5015/6 INOX 0,20 808450 50 15 13 0,20 - 50 6 000 -9 800 15 000
RBUIT 7015/6 INOX 0,15 808467 70 15 19 0,15 - 50 6 000 -9 800 15 000
RBUIT 7015/6 INOX 0,30 808474 70 15 19 0,30 - 50 6000-9800 15000
RBUIT 8015/6 INOX 0,15 808481 80 15 19 0,15 = 50 4 800 -7 800 12 000
RBUIT 8015/6 INOX 0,30 808498 80 15 19 0,30 - 50 4 800 -7 800 12 000
splétany

RBGIT 7006/6 INOX 0,35 808504 76 6 16 0,35 18 42 10 000 - 16 300 25 000

Vynikajici pro stfedné tézké kartacovani, jako
je naptiklad odjehlovani, ¢isténi a odstrafiovani
rzi. Idedlni pro pouziti v obtizné pfistupnych
mistech, jako jsou napfiklad vnitfni hrany,
drazky a pero-drazky diky kuzelovému tvaru
kartace.

KBUIT = Kuzelové kartace se stopkou,
nesplétany drat

Doporuceni pro pouziti:

1 Vhodné pro pouziti s pfimymi bruskami a
pohony ohebnou hrideli

1 Optimalni vysledky na Ghlovych bruskach s
regulovatelnymi otackami

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220936474
KBUIT 5010/6 INOX 0,20

Oznaceni pro Baleni o kartace Sitka Délka Pram. Doporucené Max. dov.
objednavku — d, osazeni osazeni osazeni otacky otacky
[mm] b 1 d, [min”] [min~]
[mm] [mm] [mm]
EAN 4007220

Drat z uslechtilé oceli (INOX)
Vsechny kartace z nerezavéjici oceli INOX) jsou odmastény.

KBUIT 5010/6 INOX 0,20 936474 50 10 10 0,20 6 000 -9 800 15000
KBUIT 7010/6 INOX 0,15 936481 70 10 15 0,15 6 000 -9 800 15000
KBUIT 7010/6 INOX 0,20 936498 70 10 15 0,20 6 000 -9 800 15 000
KBUIT 8010/6 INOX 0,30 936504 80 10 20 0,30 4 800 -7 800 12 000

Baleni IP
Krabicové primyslové
baleni.

38 | 208



RBGIT CT

Agresivné pracujici kartace. Pro tézké karta-
Covaci prace v oblasti opracovani kovd, jako
je napriklad odstrarfiovéani okuiji, rzi, otfep(,

cisténi svarl a odstrafiovani zbytkd lepidla.

RBGIT PIPE CT

Agresivni a robustni kartac, ktery je schopen
odolat vysokym mechanickym zatizenim.
Dokonaly pro tézké kartacovaci prace na po-
trubnich konstrukcich a pfi vyrobé zasobnika.
Tento extra Uzké provedeni kartace je idedlni
pro praci v obtizné pfistupnych mistech, napf.
korenovych svard.

Kartace

INOX-TOTAL

Kartace INOX-TOTAL

Vyhody:

1 Hladké opracovani i v rozich a na hranach

[ Zadné zpétné svijeni kartace p¥i pouziti na
hranach

1 Prodlouzena zivotnost nastroje

1 Zvy3end mira Ubéru materialu

1 Snizena pravdépodobnost, Ze se spleteni
béhem provozu ,rozplete”

RBGIT PIPE =
drat, potrubi

Doporuceni pro pouziti:
M Optimalni vysledky s vysokovykonnymi Ghlo-
vymi bruskami s regulovatelnymi otackami

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220808511
POS RBGIT 11506/22,2 PIPE CT INOX 0,50

PFERDERGONOMICS®:

) &) —

VibrationFilter HapticFilter

RBGIT = Kotoucové kartace, splétany drat

Kotoucové kartace, splétany

CT = typ COMBITWIST®

E

Oznaceni pro Baleni o kartace Sitka Délka Prim. Prim. Poc. Doporucené Max.
objednavku — d, osazeni osazeni stfed- osazeni splet. otacky dov.
ﬁ| [mm] b |, niho  d, drata [min"] otacky
[mm] [mm] otvoru [mm] [min-"]
EAN 4007220 d,
[mm]
Drat z uslechtilé oceli (INOX) — typ COMBITWIST®
Vsechny kartace z nerezavéjici oceli INOX) jsou odmastény.
POS RBGIT 11512/22,2 CT INOX 0,35 808528 115 12 22 22,2 0,35 24 5000-12500 12500
POS RBGIT 11506/22,2 PIPE CT INOX 0,50 808511 115 6 21 22,2 0,50 36 5000-12500 12500

Baleni POS

Individualni prezentacni
baleni pro PFERD-TOOL-
CENTER. Cely sortiment
kartact v balenf POS je uve-
den na strandch 47 — 48.

Drzak nastroju
BO 8/22,2 5-10
(EAN 4007220751930)
Pro viechny kotoucové
kartace se splétanym dra-
tem do prdméru 125 mm
s prdmeérem otvoru drzaku
nastroji 22,2 mm.
Bezpecnostni upozornéni:
Drzéky nastrojl se musi pouzit pro praméry
kartact maximalné do 150 mm.
Vice informaci:
Vice podrobnych informaci a Udajt pro
objednavani sad vhodnych adaptér( a drzakd
nastrojl naleznete na stranach 44 - 46.

PFERDVIDEO

Vice informaci ziskate zde
nebo na www.pferd.com
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Vnitrni kartace

IBU = Vnitfni kartace se zavitem,
nesplétany drat

b

I —

A

llmmumu&u-l-mumuummm d,
(A

Oznaceni pro

objednavku Ocel

IBU 0880/M6 659533
IBU 1080/M6 659571
IBU 1280/M6 659618
IBU 1380/M6 660447
IBU 1580/M6 660485
IBU 1680/M6 660546
IBU 1880/M6 660584
IBU 2080/M6 660621
IBU 22100/3/8 BSW 660669
IBU 25100/3/8 BSW 660706
IBU 30100/3/8 BSW 660744
IBU 32100/1/2 BSW 749425
IBU 38100/1/2 BSW 749463
IBU 40100/1/2 BSW 749494
IBU 44100/1/2 BSW 749524
IBU 50100/1/2 BSW 749555
IBU 57100/1/2 BSW 749562
IBU 63100/1/2 BSW 749579
IBU 69100/1/2 BSW 749586
IBU 75100/1/2 BSW 749593
IBU 82100/1/2 BSW 749609
IBU 101100/1/2 BSW 749616

SWG = Rukojeti pro rychlou vyménu

Oznaceni pro

objednavku M6
SWG- 721803
SWG-6 =

Mimoradné vhodné pro odjehlovani a cisténi
trubek, zavitl, spojovacich objimek a valcd.
Kromé zavitu jsou vnitini kartace do 20 mm
opatreny stopkou, kterd umoznuje upnuti v
klestinach 6 mm. Vnitini kartace se zavitem
3/8 jsou také vybaveny stopkou 10 mm.

Doporuceni pro pouziti:
Vyvinuto pro pouZziti pfi nizkych otac¢kach do
1 000 min™'

Poznamka pro objednavani:
Kartace na trubky z materialu osazeni SiC
prméru 1,00 mm

Pfiklad pro objednavani:

EAN 4007220659533

IBU 0880/M6 ST 0,15

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku po-
zadovany material osazeni a prdmér osazeni.

Material osazeni o kartace Délka
INOX  Mosaz  SiC 180 d, osazeni
EAN 4007220 [mm] [mn:i
659540 659557 659564 8 80
659588 659595 659601 10 80
659625 659632 659649 12 80
660454 660461 660478 13 80
660515 660522 660539 15 80
660553 660560 660577 16 80
660591 660607 660614 18 80
660638 660645 660652 20 80
660676 660683 660690 22 100
660713 660720 660737 25 100
660751 660768 660775 30 100
749449 749456 - 32 100
749470 749487 - 38 100
749500 749517 - 40 100
749531 749548 - 44 100
- - - 50 100

- - - 57 100

- - - 63 100

- - - 69 100

; - - 75 100

- ; - 82 100

- - - 101 100

Vhodné pro ru¢ni praci s vnitfnimi kartaci.
Rukojeti pro rychlou vyménu Ize také kombi-
novat a doplnit prodlouzenimi IBUV. Mozné
kombinace délek si prosim vyhledejte v tabulce
»~Moznosti kombinaci” na strané 42.

Rukojet SWG-6 pro rychlou vymeénu je vyba-
vena klestinou, do které Ize upnout nastroje s
pramérem stopky 6 mm. Lze pouzit viechny

Zavit
3/8 1/2
EAN 4007220

723036 749333 -

Zavit
d

2

M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M6
3/8
3/8
3/8
172
172
172
172
172
1/2
172
172
172
172
172

Pram.
osazeni
dS
[mm]
0,15
0,15
0,15
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,25
0,30
0,30
0,30
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,35
0,50

PFERD

Uplna
délka x—>
I, (P ])
[mm]
120 10
120 10
120 10
120 10
120 10
120 10
120 10
120 10
170 10
170 10
170 10
170 10
170 10
170 10
170 10
170 5
170 5
170 5
170 5
170 1
170 1
170 1

klestiny skupiny 10. Podrobné informace a
Udaje o objednavani naleznete v katalogu 209.

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220721803
SWG-M6
Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovany zavit.

Klestina 6 mm

723043

Uplna délka

I1
[mm]

135
150

 —
A-’
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PFERD

Oznaceni pro

objednavku M6

IBUV ... 300 726884
IBUV ... 1000 660782
IBUS ... 300 726907
IBUS ... 1000 660805

Moznosti kombinaci

Ndéstavce (IBUV) a draténé stopky (IBUS)
mohou byt navzajem kombinovany v mnoha
riznych obménéach za Ucelem dosazeni poza-
dované celkové délky. Nastavce (IBUV) mohou
byt kombinovany navzajem.

Oznaceni
pro Ocel INOX
objednavku 0,15 0,15
IBU 06100 748923 748930
IBU 08100 748985 748992
IBU 10100 749036 749050
IBU 12100 749074 749081
IBU 15100 749111 749128
IBU 20100 749166 749173
IBU 25100 749203 749210
IBU 30100 749241 749258

— Baleni IP

‘-’ Krabicové préimyslové

balen.

Aby bylo mozné pracovat v obtizné pfistup-
nych mistech pouzivaji se vnitfni kartace, pro-
dlouzeni (IBUV), draténé rukojeti (IBUS), nebo
rukojeti pro rychlou vyménu (SWG).

Prostuduijte si prosim tabulku , MoZnosti
kombinaci”, kde jsou uvedeny viechny mozné
kombinace délky.

Vnéjsi primér zavitového pouzdra:

M6 =12 mm
3/8 =12mm
12 =16 mm

Priklad pro objednavani:

EAN 4007220726884

[BUV M6 300

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovany zavit.

Zavit
3/8 1/2
EAN 4007220
726891 750032
660799 750049
726914 750094
660812 750100
Priklad:

IBUV 1000 (nastavec) + IBUS 300
(draténa stopka)
= pozadovana celkova délka 1 300 mm

Predevsim vhodné pro kartacovani na obtizné
pfistupnych mistech, jako jsou napfiklad vnitrni
plochy trubek a otvory pfi ru¢nim pouziti.

Poznamka pro objednavani:
Nylonové osazeni bez brusného zrna

Ptiklad pro objednavani:

EAN 4007220748923

IBU 06100 ST 0,15

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku po-
Zadovany material osazeni a priimér osazeni.

Material osazeni
Mosaz Nylon Nylon
0,15 0,20 0,30
EAN 4007220
748947 748961 -
749005 749012 -
749043 749067 -
749098 - 749104
749142 - 749159
749180 - 749197
749227 - 749708
749265 - 749272

o kartace

Vnitrni kartace

IBUV = Prodlouzeni pro vnitini kartace
IBUS = Draténé rukojeti pro vnitrni
kartace

IBUV 5
IBUS 5S
Uplna délka
|1 A-’
300 1
1000 1
300 1
1000 1
Nastavec SWG IBUS 300 IBUS 1000
[mm] [mm] [mm]
zadny 135 300 1 000
IBUV 300 435 600 1300
IBUV 1000 1135 1300 2 000

IBU = Vnitrni kartace, nesplétany drat,
bez zavitu

d, ISSSSS m@

Délka osa- Uplna délka
d, zeni L =
[mm] 1 [mm]
[mm]
6 100 300 10
8 100 300 10
10 100 300 10
12 100 300 10
15 100 300 10
20 100 300 10
25 100 300 10
30 100 300 10




Draténé kartace

HBU = Rucni kartace pro univerzalni
pouziti

Mohou se pouzivat univerzalné pro viechny
lehké ¢istici prace a odstrariovani rzi.

HBU LH = Ruc¢ni kartace s dlouhou rukojeti
(LH)

Vhodné pro ¢isténi, odstranovani rzi, Cisténi
SvU svaru a zacistovani povrchd.

Velmi dlouha rukojet.

HBU = Rucni kartace
pro univerzalni pouziti

ES

HBU LH = Rucni kartace
Dlouha rukojet (LH)

:
_z(,

| Iy \

HBUP = Ruc¢ni kartace s plastovym télem

—\ Baleni IP
‘-’ Krabicové préimyslové
baleni.

HBUP = Ruc¢ni kartace s plastovym télem
Mohou se pouzivat univerzalné pro vsechny
lehké Cistici prace a odstrariovani rzi. Zakfive-
na dvoudilna rukojet umozriuje bezpecnou a
ergonomickou praci. Verze s dratem z nerez
oceli (INOX) je schvélena pro pouzivani v potra-
vinarském pramyslu.

%)_

PFERD

HBK = Ruc¢ni kartace na koutové svary
Diky tvaru V jsou vhodné pro ¢isténi a odrezo-
vani koutovych svarG a svl tvaru V.

Priklad objednavky:

EAN 4007220659489

HBU 10 ST 0,35

Doplrite prosim v oznaceni pro objednavku
pozadovany material osazeni a primér osa-
zeni.

HapticFilter
Oznaceni Material osazeni Pocet Délka Uplna
pro Ocel INOX Mosaz fad  osazeni délka s
objednavku 0,35 0,30 0,30 Y4 1 1 n’
EAN 4007220 [mm] — [mm]
HBU 10 659489 659496 - 1 25 290 10
HBU 20 572191 572221 572528 2 25 290 10
HBU 30 572207 572238 572535 3 25 290 10
HBU 40 572214 572245 572542 4 25 290 10
HBU 50 153741 572252 572559 5 25 290 10
HBU 60 713341 713365 - 6 25 290 10
Velké baleni
HBU 30 GP 808320 - - 3 25 290 50
HBU 40 GP 808337 808351 - 4 25 290 50
HBU 50 GP 808344 - - 5 25 290 50
Oznaceni Material osazeni Pocet Délka Uplna
pro Ocel rad osazeni délka s=—
objednavku 0.35 z 1 L ﬁ
EAN 4007220 [mm] [mm]
HBU LH 30 616840 3 25 350 10
HBU LH 40 616857 25 350 10
Oznaceni Material osazeni Pocet Délka Uplna
pro Ocel INOX Mosaz rad  osazeni délka s
objednavku 0,40 0,40 0,30 z 1 1 m’
EAN 4007220 [mm] — [mm]
HBUP 10 906583 906743 - 1 25 290 10
HBUP 20 906590 906750 906712 2 25 290 10
HBUP 30 906644 906767 906729 3 25 290 10
HBUP 40 906651 906774 906736 4 25 290 10
HBUP 50 906705 906781 - 5 25 290 10
Oznaceni Material osazeni Pocet Délka Uplna
pro Ocel INOX fad osazeni délka s—
objednavku 0,35 0,35 z 1 L m’
EAN 4007220 [t [t
HBK 30 572481 572498 3 35 290 10

Poznamka: V3echny ru¢ni kartace se
dodavaji se zavésnym otvorem, a jsou proto
dokonale vhodné pro prezentaci v PFERD-
TOOL-CENTER. Pro snadnou identifikaci jsou
viechny draténé kartace oznaceny kddem
EAN, popisem a materidlem osazeni.
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. t“\\"\’é Rucni kartace

Rucni kartace

HBG = Rucni kartace, zahnuté HBB = Rucni kartace / Spalkové umoziiuje meékké kartacovani pfi jemném
provedeni provedeni vzhledu povrchu.
Vyborné se hodi k cisténi na tézko pfistupnych Vyborné se hodi pro odstrafiovani rzi na . i L

P : . . . Pfiklad pro objednavani:

h, jako v ki h h h. lochach.
mistech, jako v koutech, rozich a potrubic plochac EAN 4007220153727
Ocel = pomosazeny ocelovy drat HBF = Rucni kartace na pilniky HBG 10 ST 0,30
. . I Vhodny k ¢isténi pilnika. Dopliite prosim v oznaceni pro objednavku po-

H,BZ = I}ucnl k?’ta‘%.f"i‘ z/apalovaa(swcky - Ly . , zadovany material osazeni a prdmér osazeni.
Vyborné se hodi pro c¢isténi zapalovacich HBFM = Ru¢ni kartace pro jemné
svicek, malych dild a nastroju. mechaniky

Vyborné se hodi pro lehké kartacovani na
jemnych povrsich. Primér dratu 0,15 mm

Oznaceni Material osazeni Pocet Délka Uplna HBG = Ru¢ni kartace, zahnuté
pro Ocel INOX Mosaz fad  osazeni délka —
objednavku 0,30 0,30 0,30 z 1 L Iﬂ’
EAN 4007220 [mm] [mm]
HBG 10 153727 153734 572672 1 25 265 10 4

R ———

Oznaceni Material osazeni Pocet Délka Uplna HBZ = Rucni kartace na zapalovaci svicky
pro Mosaz rad osazeni délka —
objednavku o z o o ) _I{
EAN 4007220 mm mm 2|
HBZ 30 572566 3 15 145 10
Oznaceni Material osazeni Pocet Délka Uplna HBB = Ru¢ni kartace / blokové kartace
pro Ocel Mosaz fad osazeni délka —
objednavku 0,35 0,30 Z L, I, Iﬂ’
EAN 4007220 [mm] [mm]
HBB 50 572504 573020 5 35 200 10
Oznaceni Material osazeni Pocet Délka Uplna HBF = Ruéni kartaée na pilniky
pro Ocel fad osazeni délka s—
objednavku 0,15 z 1 L, m’
EAN 4007220 (mm] [mm]
HBF 10 015315 1 7 232 5
Oznaceni Material osazeni Pocet Délka Uplna HBFM = Ru¢ni kartace pro
pro Ocel INOX Mosaz fad  osazeni délka = presné mechaniky
objednavku 15 0,15 0,15 z I, L, (7]
EAN 4007220 [mm]  [mm]
HBFM 40 659502 659519 659526 4 20 220 10

!
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Prislutenstvi PFERD
Fislusenstvi 9%

Drzaky nastroju

Aby bylo mozné pouzivat kotoucové kartace
se splétanym dratem, kotoucové kartace s
nesplétanym dratem a kotoucové kartace s
otvorem drzaku nastrojd na pohonech nastrojd
s klestinovym sklicidlem, nabizi PFERD drzak
nastrojd vhodny pro kazdy typ kartace.

Priklady kartaci s drzaky nastroja

Drzék nastroju vhodny pro vas typ kartace je
uveden v tabulce nize.

Drzaky nastroju

Umoznuji pouziti kotoucovych kartaca s Podrobné informace a Udaje o objednavani pro  Bezpecnostni upozornéni:
otvorem drzaku nastrojli na pohonech néstrojc  pohony néstrojd naleznete v katalogu 209. [0 Drzaky nastrojl se musi pouzit pro priméry
s klestinou, napf. elektrické pfimé brusky a kartact maximainé do 150 mm.

pohony ohebnou htideli.

Oznaceni pro EAN Pram. Upinaci Vhodné pro Strana

objednavku 4007220 stopky  sitka iﬁ’
[mm]  [mm]

BO 8/12-22,2 5-18 751923 8 5-18 Kotoucoveé kartace, nesplétany drat (RBU) az do prm. 150 mm, Gzké osazeni 1 1

Kotoucové kartace, nesplétany drat (RBU) 10020, Siroké osazeni 12, 13
Kotoucové kartace, nesplétany drat (RBU) 12520, Siroké osazeni 12, 13
BO 8/22,2 5-10 751930 8 5-10 Kotoucové kartace, nesplétany drat (RBU) 10028, 3iroké osazeni 12, 13 1
Kotoucové kartace, nesplétany drat (RBU) 12528, 3iroké osazeni 12, 13
Kotoucové kartace, splétany drat (RBG) az do prlim. 125 mm se stfednim 15, 16
otvorem 22,2 mm

BO 12/22,2 10-30 561317 12 10-30 Kotoucové kartace, nesplétany drat (RBU) prim. 150 mm, Siroké osazeni 12, 13 1
Kotoucové kartace, splétany drat (RBG) prdm. 150 mm 15

BO 12/22,2 6-13 808887 12 6-13 Kompozitni talifové kartace (DBU) s prim. 100 mm 22 1

BO 12/22,2 6-16 808894 12 6-16 Kompozitnf talifové kartace (DBU) s prdm. 125 az 150 mm 22 1

Vhodny pro montaz kartac¢t POLISCRATCH na

Drzék nastroje pro kartac POLISCRATCH pfimé brusky, ohebné hidele, nebo elektrické

BO 8/M14 vrtacky.
Bezpecnostni upozornéni:
1 Pouzivejte vyhradné s kartaci POLISCRATCH
Oznaceni pro EAN Zavit Pram. Vhodné pro Strana
objednavku 4007220 stopky A—
ey (P ])
BO 8/M14 900482 M14 8 Kotouc¢ové kartace, nesplétany drat (RBU), typ POLISCRATCH 14 1

Baleni IP
Krabicové primyslové
balen.
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A E\,.\ Prislusenstvi
Adaptéry

Pro zmenseni priméru otvoru drzéku nastrojl Tvarové odpovidajici provedeni systému brani
na pozadovany rozmér nabizi PFERD vhodnou pohybu kartace béhem pouzivani.

sadu adaptérl pro kotoucové kartace s nesplé-
tanym dratem s otvorem drzaku néstroju typu
0 s Uzkym celem,

Prlméry otvor drzak( nastroji obsazenych
v sadé je mozné urcit s pouzitim nasledujicich

I se sirokym Celem, tabulek.
% odjehlovaci kartace,
1 kompozitni kartace.
Se sadou adaptért AK 32 je mozné pouzivat Sada adaptéri AK 32

kotoucové kartace s Uzkym osazenim na vsech
béZnych pohonech nastroju.

Doporuceni pro pouziti:

M Mimoradné vhodné pro aplikace, pfi kterych
vznika malé mnozstvi tepla a které vyzaduijf

maly pfitlak
Oznaceni pro EAN Pramér otvoru drzaku nastroju v sadé Vhodné pro Strana Y—)
objednavku 4007220 [mm] af
AS AK 32 608593 20,0/18,0/14,0/12,0/25,4 (1)/ RBU, Uzké osazeni = prdm. 150 mm 11 1

22,2(7/8)/ 16,0 (5/8) /12,7 (1/2)

Se sad9u 'adaptléfu A,K 321Je mozné Pouiivat Sada adaptéri AK 32-2
kotoucové kartace s Sirokym osazenim na
viech béznych pohonech nastroja.

Doporuceni pro pouziti:

M Mimoradné vhodné pro aplikace, pfi kterych
vznikd malé mnozstvi tepla a které vyzaduijf
maly pfitlak

1 Pro aplikace, pfi kterych vznika velké mnoz-
stvi tepla a které vyzaduiji vysoky pfitlak,
pouzijte sadu adaptérd AM 51

Oznaceni pro EAN Primér otvoru drzaku nastroju v sadé Vhodné pro Strana —
objednavku 4007220 [mm] ’
AS AK 32-2 806890 31,75/20,0/18,0/14,0/12,0/25,4(1)/ RBU, Siroké osazeni = prim. 150 mm 12,13 1

22,2(7/8)/ 19,2 (.750) / 16,0 (5/8) / 12,7 (1/2)
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Prislutenstvi PFERD
risiusenstvi :
Adaptéry Q

Se sadou adaptér( AK 51 je mozné pouzi-
vatkotoucové kartace s Sirokym osazenim a
kompozitni kotoucové kartace s prdmérem
150 mm, nebo vice na viech béznych poho-
nech nastrojd. Sada se sklada ze 2 jednotlivych
adaptérQ.

Par adaptért AM 51

Doporuceni pro pouziti:

M Mimoradné vhodné pro aplikace, pfi kterych
vznikd velké mnozstvi tepla a které vyzaduji
vysoky pfitlak

1 Pro aplikace, pfi kterych vznikd mensi
mnozstvi tepla a které vyzaduji maly pfitlak,
pouZijte sadu adaptérd AK 32-2

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220549803
AP AM 51/14,0

Oznaceni pro EAN Pramér otvoru Vhodné pro Strana
objednavku 4007220 drzaku nastroji v I—
sadé (7]
[mm]
AP AM 51/14,0 549803 14,0 RBU, Siroké osazenf = prdm. 150 mm 12,13 1
RBUP s kompozitnim télem, = prdm. 150 mm 21
AP AM 51/16,0 548486 16,0 RBU, Siroké osazenf = prdm. 150 mm 12,13 1
RBUP s kompozitnim télem, = prdm. 150 mm 21
AP AM 51/20,0 549834 20,0 RBU, siroké osazeni = prdm. 150 mm 12,13 1
RBUP s kompozitnim télem, = prdm. 150 mm 21
AP AM 51/22,2 806906 22,2 RBU, Siroké osazenf = prdm. 150 mm 12,13 1
RBUP s kompozitnim télem, = prdm. 150 mm 21
AP AM 51/25,4 548509 254 RBU, Siroké osazeni = prdm. 150 mm 12,13 1
RBUP s kompozitnim télem, = prdm. 150 mm 21
AP AM 51/30,0 806913 30,0 RBU, siroké osazeni = prdm. 150 mm 12,13 1
RBUP s kompozitnim télem, = prdm. 150 mm 21
AP AM 51/32,0 606605 32,0 RBU, Siroké osazenf = prdm. 150 mm 12,13 1
RBUP s kompozitnim télem, = prdm. 150 mm 21

Se sadou adaptérli AK 50.8 je mozné pouzi-
vatkotouc¢ové odgrotovaci kartace a stacio-
narnf kartace se splétanym dratem na viech
béznych pohonech nastroju.

Par adaptért APM 50,8

Doporuceni pro pouziti:

M Mimoradné vhodné pro aplikace, pfi kterych
vznikd velké mnozstvi tepla a které vyzaduji
vysoky pritlak

Priklad pro objednavani:
EAN 4007220900376
APM 50,8/16-20

Oznaceni pro EAN Primér otvoru Vhodné pro Strana
objednavku 4007220 drzaku nastroju v D —
sadé Iﬂ’
[mm]
APM 50,8/16-20 900376 16,0/ 18,0/ 20,0 RGB, stacionarnf kartace, splétany drat 19 1
RBU, odgrotovaci kartac 20
APM 50,8/22,2-30 900390 22,2/25,4/30,0 RGB, stacionarni kartace, splétany drat 19 1
RBU, odgrotovaci kartac 20
APM 50,8/32-40 900406 32,0/35,0/40,0 RGB, staciondrni kartace, splétany drat 19 1
RBU, odgrotovaci karta¢ 20

Baleni IP
Krabicové primyslové
balen.
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PFERD

Kartace v baleni POS

Oznaceni pro EAN llustrace Oznaceni pro EAN llustrace
objednavku 4007220 objednéavku 4007220
RBU = Kotoucové kartace, nesplétany drat RBG CT = Kotoucové kartace, splétany drat, typ COMBITWIST®
POS RBU 10020/14,0 ST 0,30 956236 12 POS RBG 11512/22,2 CT ST 0,50 593356 16
POS RBU 10028/14,0 ST 0,30 956243 12 POS RBG 11512/M14 CT ST 0,50 806814 16
POS RBU 12520/14,0 ST 0,30 956250 12 POS RBG 12512/22,2 CT ST 0,50 593363 16
POS RBU 12528/14,0 ST 0,30 956274 12 POS RBG 12512/M14 CT ST 0,50 806821 16
POS RBU 15025/AK32-2 ST 0,20 956281 12 POS RBG 17813/22,2 CT ST 0,50 593370 16
POS RBU 15025/AK32-2 ST 0,30 956304 12 POS RBG 17813/22,2 CT ST 0,80 593394 16
POS RBU 15038/AK32-2 ST 0,20 956298 12 POS RBG 11512/22,2 CT INOX 0,35 593400 16
POS RBU 15038/AK32-2 ST 0,30 956311 12 POS RBG 11512/M14 CT INOX 0,35 806838 16
POS RBU 18025/AK32-2 ST 0,20 956335 12 POS RBG 12512/22,2 CT INOX 0,35 593417 16
POS RBU 18025/AK32-2 ST 0,30 956342 12 POS RBG 12512/M14 CT INOX 0,35 806845 16
POS RBU 18038/AK32-2 ST 0,30 956359 12 POS RBG 17813/22,2 CT INOX 0,35 593424 16
POS RBU 20025/AK32-2 ST 0,20 956366 12 PBU = Stétcové kartace se stopkou, nesplétany drat
POS RBU 20025/AK32-2 ST 0,30 956373 12 POS PBU 1516/6 ST 0,20 894491 24
POS RBU 20038/AK32-2 ST 0,30 956380 12 POS PBU 1516/6 ST 0,35 532256 24
POS RBU 10020/14,0 INOX 0,30 956397 12 POS PBU 2020/6 ST 0,20 894514 24
POS RBU 10028/14,0 INOX 0,30 956403 12 POS PBU 2020/6 ST 0,50 532263 24
POS RBU 12520/14,0 INOX 0,30 956410 12 POS PBU 1516/6 INOX 0,20 894545 24
POS RBU 12528/14,0 INOX 0,30 956434 12 POS PBU 1516/6 INOX 0,35 532287 24
POS RBU 15025/AK 32-2 INOX 0,20 956441 12 POS PBU 2020/6 INOX 0,20 894552 24
POS RBU 15025/AK 32-2 INOX 0,30 956465 12 POS PBU 2020/6 INOX 0,50 532294 24
POS RBU 15038/AK 32-2 INOX 0,20 956458 12 POS PBU 1516/6 SiC 180 532348 24
POS RBU 15038/AK 32-2 INOX 0,30 956472 12 POS PBU 2020/6 SiC 180 532355 24
POS RBU 18025/AK32-2 INOX 0,20 956489 12 PBG = Stétcové kartace se stopkou, splétany drat
POS RBU 18025/AK 32-2 INOX 0,30 956496 12 POS PBG 1919/6 ST 0,35 532416 27
POS RBU 18038/AK 32-2 INOX 0,30 956502 12 POS PBG 1919/6 ST 0,50 894361 27
POS RBU 20025/AK32-2 INOX 0,20 956519 12 POS PBG 3030/6 ST 0,35 532423 27
POS RBU 20025/AK 32-2 INOX 0,30 956526 12 POS PBG 3030/6 ST 0,50 894422 27
POS RBU 20038/AK 32-2 INOX 0,30 956533 12 POS PBG 1919/6 INOX 0,35 532430 27
RBU = Kotoucové kartace pro uhlové brusky, nesplétany drat POS PBG 1919/6 INOX 0,60 894460 27
POS RBU 11512/M14 ST 0,30 806968 14 POS PBG 3030/6 INOX 0,35 532447 27
POS RBU 12512/M14 ST 0,30 806975 14 POS PBG 3030/6 INOX 0,60 894484 27
POS RBU 11512/M14 INOX 0,30 806982 14 RBU = Kotoucové kartace se stopkou, nesplétany drat
POS RBU 12512/M14 INOX 0,30 806999 14 POS RBU 3006/6 ST 0,20 531808 28
typ POLISCRATCH POS RBU 5015/6 ST 0,20 531822 28
POS RBU 10020/M14 SC ST 0,60 892459 14 POS RBU 7015/6 ST 0,30 894606 28
POS RBU 10010/6 ST 0,30 894613 28
RBG = Kotoucové kartace, splétany drat POS RBU 3006/6 INOX 0,20 531884 28
POS RBG 10012/M14 ST 0,50 658970 15 POS RBU 5015/6 INOX 0,20 531891 28
POS RBG 11512/22,2 ST 0,50 153512 15 POS RBU 7015/6 INOX 0,30 894620 28
POS RBG 11512/M14 ST 0,50 658987 15 POS RBU 10010/6 INOX 0,30 894637 28
POS RBG 12512/22,2 ST 0,50 530597 15 POS RBU 5015/6 SiC 180 0,90 531945 28
POS RBG 12512/M14 ST 0,50 658994 15 POS RBU 7015/6 SiC 180 0,90 894644 29
POS RBG 15013/22,2 ST 0,60 597996 15
POS RBG 17813/22,2 ST 0,50 153413 15 RBG = Kotoucové kartace se stopkou, splétany drat
POS RBG 17813/M14 ST 0,50 659007 15 POS RBG 7006/6 ST 0,35 531969 29
POS RBG 17813/22,2 ST 0,80 578940 15 POS RBG 7006/6 ST 0,50 894569 29
POS RBG 11512/22,2 INOX 0,35 220795 15 POS RBG 7006/6 INOX 0,35 531976 29
POS RBG 11512/M14 INOX 0,35 659014 15 POS RBG 7006/6 INOX 0,50 894576 29
POS RBG 12512/22,2 INOX 0,35 530788 15 TBU = Hrncové kartace se stopkou, nesplétany drat
POS RBG 12512/M14 INOX 0,35 659021 15 POS TBU 5010/6 ST 0,30 532171 31
POS RBG 17813/22,2 INOX 0,35 220733 15 POS TBU 5010/6 INOX 0,30 894651 31
POS RBG 17813/M14 INOX 0,35 659038 15 POS TBU 5010/6 SiC 180 0,90 894668 31

Pokracovani na dalsi strané
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Kartace v baleni POS

Oznaceni pro EAN
objednavku 4007220

TBU = Hrncové kartace se zavitem, nesplétany drat

POS TBU 60/M14 ST 0,30 153543
POS TBU 75/M14 ST 0,30 220849
POS TBU 100/M14 ST 0,30 153574
POS TBU 60/M14 INOX 0,30 721742
POS TBU 75/M14 INOX 0,30 220856
POS TBU 100/M14 INOX 0,30 220863
POS TBU 100/M14 SiC 120 1,00 530856
POS TBU 100/M14 SiC 180 0,90 530870

TBG = Hrncové kartace se zavitem, splétany drat

POS TBG 65/M14 ST 0,35 153437
POS TBG 65/M14 ST 0,50 579121
POS TBG 65/M14 ST 0,80 579138
POS TBG 80/M14 ST 0,50 806654
POS TBG 100/M14 ST 0,50 806661
POS TBG 65/M14 INOX 0,35 220740
POS TBG 65/M14 INOX 0,50 598016
POS TBG 80/M14 INOX 0,35 806678
POS TBG 100/M14 INOX 0,35 806685
Typ COMBITWIST®

POS TBG 65/M14 CT ST 0,35 806692
POS TBG 65/M14 CT ST 0,50 806708
POS TBG 80/M14 CT ST 0,50 806715
POS TBG 100/M14 CT ST 0,50 806722
POS TBG 65/M14 CT INOX 0,35 806739
POS TBG 65/M14 CT INOX 0,50 806746
POS TBG 80/M14 CT INOX 0,35 806753
POS TBG 100/M14 CT INOX 0,35 806760
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32
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32
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33
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33
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34
34
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KBU = Kuzelové kartace se zavitem, nesplétany drat

POS KBU 10010/M14 ST 0,35 220832
POS KBU 11510/M14 ST 0,35 806777
POS KBU 10010/M14 INOX 0,35 531129
POS KBU 11510/M14 INOX 0,35 806784

KBG = Kuzelové kartace se zavitem, splétany drat

POS KBG 10013/M14 ST 0,50 153529
POS KBG 11515/M14 ST 0,50 220818
POS KBG 12515/M14 ST 0,50 531167
POS KBG 10013/M14 INOX 0,35 220801
POS KBG 11515/M14 INOX 0,35 220825
POS KBG 12515/M14 INOX 0,35 531174
Typ COMBITWIST®

POS KBG 10013/M14 CT ST 0,50 593431
POS KBG 11515/M14 CT ST 0,50 593448
POS KBG 12515/M14 CT ST 0,50 593455
POS KBG 10013/M14 CTINOX 0,35 593462
POS KBG 11515/M14 CT INOX 0,35 593479
POS KBG 12515/M14 CTINOX 0,35 593486

RBGIT CT = Kotoucové kartace INOX-TOTAL, typ COMBITWIST®

808511
808528

POS RBGIT 11506/22,2 PIPE CT INOX 0,50
POS RBGIT 11512/22,2 CT INOX 0,35

Poznamka: Vsechny technické kartace se dodavaji se zavésnym
otvorem, a jsou proto dokonale vhodné pro prezentaci v PFERD-
TOOL-CENTER. Pro snadnou identifikaci jsou vSechny draténé kartace

oznaceny kédem EAN, popisem a materidlem osazenf.
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PFERD

Oznaceni pro EAN llustrace
objednéavku 4007220
HBU = Rucni kartace pro univerzalni pouziti

HBU 10 ST 0,35 659489 42
HBU 20 ST 0,35 572191 42
HBU 30 ST 0,35 572207 42
HBU 40 ST 0,35 572214 42
HBU 50 ST 0,35 153741 42
HBU 60 ST 0,35 713341 42
HBU 10 INOX 0,30 659496 42
HBU 20 INOX 0,30 572221 42
HBU 30 INOX 0,30 572238 42
HBU 40 INOX 0,30 572245 42
HBU 50 INOX 0,30 572252 42
HBU 60 INOX 0,30 713365 42
HBU 20 MES 0,30 572528 42
HBU 30 MES 0,30 572535 42
HBU 40 MES 0,30 572542 42
HBU 50 MES 0,30 572559 42
Typ s velkym balenim

HBU 30 GP ST 0,35 808320 42
HBU 40 GP ST 0,35 808337 42
HBU 50 GP ST 0,35 808344 42
HBU 40 GP INOX 0,35 808351 42
HBU LH = Ruc¢ni kartace, dlouha rukojet (LH)

HBU LH 30 ST 0,35 616840 42
HBU LH 40 ST 0,35 616857 42
HBUP = Ruc¢ni kartace s plastovym télem

HBUP 10 ST 0,40 906583 42
HBUP 20 ST 0,40 906590 42
HBUP 30 ST 0,40 906644 42
HBUP 40 ST 0,40 906651 42
HBUP 50 ST 0,40 906705 42
HBUP 10 INOX 0,40 906743 42
HBUP 20 INOX 0,40 906750 42
HBUP 30 INOX 0,40 906767 42
HBUP 40 INOX 0,40 906774 42
HBUP 50 INOX 0,40 906781 42
HBUP 20 MES 0,30 906712 42
HBUP 30 MES 0,30 906729 42
HBUP 40 MES 0,30 906736 42
HBK = Ruc¢ni kartace na koutové svary

HBK 30 ST 0,35 572481 42
HBK 30 INOX 0,35 572498 42
HBG = Rucni kartace, zahnuté provedeni

HBG 10 ST 0,30 153727 43
HBG 10 INOX 0,30 153734 43
HBG 10 MES 0,30 572672 43
HBZ = Rucni kartace na zapalovaci svicky

HBZ 30 MES 0,15 572566 43
HBB = Rucni kartace / blokové kartace

HBB 50 ST 0,35 572504 43
HBB 50 MES 0,30 573020 43
HBF = Rucni kartace na pilniky

HBF 10 ST 0,15 015315 43
HBFM = Rucni kartace pro presné mechaniky

HBFM 40 ST 0,15 659502 43
HBFM 40 INOX 0,15 659519 43
HBFM 40 MES 0,15 659526 43
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